KRAFT&DELE

RUCNI DILENSKE NARADI « SPOJOVACI A NYTOVACIi TECHNIKA « EAN: 5903175338327

WDS2211

Ruéni pakova nytovacka na trhaci nyty 2,4-4,8 mm
Vysoce odolné ru¢ni nytovaci klesté se 4 vyménnymi koncovkami, tvrzenym 3¢elistovym mechanismem z chrom-molybdenové oceli a
sadou 500 nytu

2,4-4,8 MM 4 SPICKY CR-MO OCEL 500 KS NYTU
ROZSAH NYTU VYMENNE HLAVICE 3CELISTOVY MECHANISMUS SOUCAST BALENI

HLAVNi PREDNOSTI A TECHNICKE ATRIBUTY

= Univerzalni jednoruéni nytovaci klesté navrzené pro rychlé, spolehlivé a = Robustni ¢elistovy mechanismus ze specialni zuslechténé chrom-
trvalé spojovani plechu, plastovych vyliskd a profilt molybdenové oceli (Cr-Mo) zajiStuje maximalini Zivotnost a spolehlivy odtrh

« Ctyfi vyménitelné Sroubovaci hlavice pro nejéastéjsi priméry trhacich nytt: = Prakticky montazni kli¢ na vyménu koncovek uloZeny pfimo v profilu rukojeti
2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm a 4,8 mm pro okamzitou dostupnost pfi praci

= Ergonomicky tvarovana rukojet s mékéenym protiskluzovym vinylovym = Bohata souprava 500 kusl kvalitnich trhacich hlinikovych nyt riznych
potahem a vratnou pruzinou pro minimalni Unavu zapésti velikosti v pfehledném plastovém organizéru

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PRACI S RUCNi NYTOVACKOU

P¥i praci s nytovacimi kleStémi vzdy pouZivejte certifikované ochranné bryle a pracovni rukavice. P¥i odtrZeni trnu nytu dochazi k nahlému uvolnéni tahu — dbejte na to,
aby odtrzeny trn nesméroval proti o¢im ¢i obli¢eji obsluhy nebo okolostojicich osob. Do klesti vkladejte vyhradné nyty odpovidajici zvolené koncovce (2,4 /3,2/4,0/4,8
mm). Nepouzivejte klesté na nerezové nyty o primeéru 4,8 mm, které mohou vést k mechanickému poskozeni ¢elisti. Chrarite prsty pred skfipnutim mezi pakova ramena
klesti. Po ukonceni prace vzdy zajistéte ramena nytovacky pojistnym krouzkem a uchovavejte mimo dosah déti.
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PODROBNA TECHNICKA SPECIFIKACE PAKOVE NYTOVACKY WDS2211 (SADA 500 NYTU)

PODROBNA TECHNICKA SPECIFIKACE PAKOVE NYTOVACKY WDS2211 (SADA 500 NYTU)

Profesionalni ruéni pakova nytovacka KRAFT&DELE WDS Series WDS2211 o délce 300 mm (12") predstavuje vysoce efektivni dilensky nastroj navrzeny pro rychlé a spolehlivé vytvareni
nerozebiratelnych spoj plecht, ocelovych profilt, hlinikovych konstrukci a plastovych dilii. Nastroj je pIné optimalizovan pro praci s trhacimi nyty o primérech 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm a 4,8 mm
zhotovenymi z hliniku, médi, konstrukéni oceli i korozivzdorné nerezové oceli Inox A2. Robustni télo disponuje prodlouzenymi rameny z kované uhlikové oceli s dvouslozkovymi potahy TPR,
které poskytuji vysoky mechanicky pfevod a Setfi az 40 % usili. TFiCelistovy unaseci systém z legované oceli Cr-Mo garantuje pevné sevieni trnu bez prokluzu. Souprava je dodavana v pevném

plastovém kufru s velkokapacitni sadou 500 ks nytt ve 4 velikostech.

Technicky a konstrukéni parametr
Model a znaceni naradi

Konstrukéni provedeni

Praméry podporovanych trhacich nyta
Kompatibilni materialy nyta

Material uchopovych vnitinich celisti
Material téla klesti

Material ramen a pakového prevodu
Povrch rukojeti

Celkova konstrukéni délka naradi
Pracovni zdvih Eelisti

Aretace pro skladovani

Montazni pfislusenstvi

Hmotnost samotnych nytovacich klesti

Prislusenstvi v baleni

250 mm

cca 7,0 mm

cca520g

Hodnota a specifikace soupravy WDS2211

KRAFT&DELE WDS2211

Ruéni pakova nytovacka s vratnou pruzinou a pojistkou

2,4 mm (3/32"), 3,2 mm (1/8"), 4,0 mm (5/32"), 4,8 mm (3/16")
Hlinik (Al), ocel (Fe), méd (Cu) — pro 4,8 mm Al a standardni Fe
Zuslechténa chrom-molybdenova ocel Cr-Mo (tvrdost 58—-62 HRC)
Tlakove lita slitina hliniku s ochrannym praskovym lakovanim
Kovana uhlikova ocel s vysokou mezi pruznosti

Ergonomicky dvouslozkovy mekéeny vinylovy naviek

Spodni kovovy pojistny tfmen na konci rukojeti

Specidlni servisni kli¢ na vyménu nytovacich koncovek v rukojeti

Nytovaci klesté WDS2211, 4 vyménné trysky, montazni kli¢, sada 500 ks nytu, navod k pouziti

TRICELISTOVY MECHANISMUS CR-MO, 4 TRYSKY A SADA 500 NYTU V KUFRIKU

Tricelistové pouzdro Cr-Mo a 4 kalené trysky

Celisti z legované oceli Cr-Mo: TFi kalené segmenty sviraji trn nytu symetricky ze tfi stran, coz zcela
eliminuje prokluzovani i u tvrdych nerezovych trnd.

4 integrované trysky: Koncovky pro priméry 2,4 / 3,2 /4,0 / 4,8 mm jsou bezpe¢né zasroubovany
pfimo v zavitovych pouzdrech na téle klesti.

Montazni plochy kli¢: Soucasti vybavy je servisni kli¢ slouzici k vyméné trysek a rozborce
Celistového mechanismu pii Cisténi.

KRAFT&DELE WDS2211

Rucni pakova nytovacka na trhaci nyty 2,4-4,8 mm

Kovana ramena, TPR navleky a kufr s 500 nyty

Vysoky prevodovy pomér 300 mm: Prodlouzena ramena z kované oceli zaruduji hladké zalisovani
nytu 4,8 mm bez Gnavy rukou obsluhy.

Ergonomicky TPR povrch: Tvarované navleky absorbuji naraz pfi odtrZzeni trnu a brani sklouznuti
dlané v zaolejovaném prostredi.

Organizér s 500 nyty: Pevny plastovy kufr obsahuje pfihradky s nyty 2,4x6, 3,2x8, 4,0x10 a 4,8x12
mm pfipravenymi k okamzité praci.
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BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO PAKOVE NYTOVANI DLE €SN EN ISO 12100

Prace s dvouramennou pakovou nytovackou WDS2211 vyzaduje dodrzovani zakladnich predpist bezpecnosti prace. V pakovém kloubu a na trnu nytu vznikaji extrémni mechanické sily, které pfi
chybném postupu mohou zptisobit vazné drazy.

NEBEZPECI SKRIPNUTi PRSTU V PAKOVEM KLOUBU A VYMRSTENiI OSTREHO TRNU!

1. STRIZNA ZONA MEZI RAMENY: Pi stladovani pak vznika v oblasti sttedového kloubu obrovska stfizna sila schopna zpusobit rozdrceni prsta! Klesté drzte VYHRADNE za ergonomické plastové TPR
navleky na koncich ramen! Nikdy nevkladejte prsty, odév ani montazni naradi do vnitfniho prostoru mezi rozevirajici se ramena!

2. RAZ PRI PRETRZENI TRNU: V okamziku, kdy se ocelovy trn nytu odtrhne od téla, dochazi k prudkému mechanickému razu. Zbytek trnu miize prudce vyletét z trysky. Obsluha i okolni osoby MUSI
povinné pouzivat uzaviené ochranné bryle dle CSN EN 166! Nikdy nesméfujte ¢elo nytovacky proti sobé ani proti pfitomnym osobam!

PREVENCE PRACOVNICH URAZU A OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY

Osobni ochranné pracovni pomticky (OOPP) Zasady bezpecné montaze dilt

« Ochranné bryle (CSN EN 166): Nezbytna ochrana zraku pted odletujicimi ostrymi hroty « Pevné sevieni plechl svorkami: Pfed zavedenim nytu pevné stahnéte spojované materialy
odtrzenych trnti a kovovymi tfiskami z vrtani otvord. truhlarskymi nebo klempitskymi svorkami.

+ Mechanické pracovni rukavice: Rukavice s ochranou proti profiznuti chrani prsty pred ostrymi « Cisté odhrotovani otvor(: Z otvoru po vrtani odstrarite ostré otfepy zahlubnikem; otfep brani
hranami plecht a otfepy po vrtani. plnému dosednuti hlavy nytu.

« Pevna pracovni obuv: Chrani nohy pfi nahodném padu tézkého 2,5kg kufru s nyty nebo samotné « Stabilni postoj: Nytovani provadéjte v pevné stabilni poloze téla; zabrarite praci v predklonu na
nytovacky na podlahu. nestabilnich Zebficich.

PRiISNY ZAKAZ PRODLUZOVANi RAMEN TRUBKAMI A STLACOVANi NAPRAZDNO

ZAKAZ NASAZOVANiI NASTAVNYCH TRUBEK A PRACE NAPRAZDNO BEZ NYTU!

Nikdy nenasazujte na ramena nytovacky ocelové trubky (tzv. leSenaiské paky) s cilem zvysit lisovaci silu! Prodlouzeni paky vede k okamzitému ohnuti kovanych ramen, pfestiizeni kloubovych ¢ept nebo
explozi ¢elistového pouzdra Cr-Mo. Pokud nyt nelze ru¢né stahnout, byl zvolen nevhodny primér trysky nebo pfili$ tvrdy nyt. Rovnéz nikdy nestlacujte ramena nytovacky naprazdno bez vioZzeného nytu —
naraz ¢elisti do vnitfniho kuZele zptsobuije jejich deformaci a uviznuti.
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KONSTRUKCNi SESTAVA, VYMENA 4 KALENYCH TRYSEK A SERIZENi CELISTi

Spravna volba kalené trysky a perfektni stav tfi unasecich celisti z oceli Cr-Mo jsou zakladem pro spolehlivé nytovani bez prokluzovani a uviznuti trnli v téle nastroje.

Vyména trysek (2,4/3,2/4,0/ 4,8 mm)

1. Vybér trysky: Otvor trysky musi pfesné odpovidat prameéru dfiku nytu. Pfili§ velka tryska zpusobi
vyvraceni trnu a zaklinéni v hlavé.

2. Demontaz trysky: PfiloZzenym plochym montaznim kli¢em vySroubujte stavajici trysku z pfedniho
Cela nytovacky proti sméru rucicek.

3. Montaz nové trysky: Zavit nové trysky zasroubuijte rukou a s citem dotahnéte klicem.
Nepouzivanou trysku ulozZte do drzaku na téle pak.

Demontaz a kontrola tricelistového pouzdra

1. Sejmuti predni objimky: Pomoci kli¢e vySroubujte vnéjsi ocelovou vélcovou objimku z pfedniho
télesa klesti.

2. Vyjmuti Eelisti: Uvnitf se nachazi kuZelové pouzdro, 3 segmentové Celisti Cr-Mo, tlacny vélecek a
spiralova pruzina.

3. Ocisténi a sefizeni: Odstrarite hlinikovy prach a $pony mosaznym kartackem; na vnéjsi kuzelové
plochy naneste kapku lehkého strojniho oleje.

PREHLEDOVA TABULKA NYTU SADY 500 KS A VOLBA MONTAZNiCH VRTAKU

Rozmér nytu Pocet v sadé Vrtak do materialu
32,4 %x6mm 150 ks @2,5mm
@3,2x8 mm 150 ks 33,3 mm
24,0x10 mm 100 ks 4,1 mm
24,8 %x12mm 100 ks 34,9 mm

KONTROLA ODCHODU ODTRZENEHO TRNU Z HLAVY KLESTI

Svérna tloustka Doporuéené dilenské a montazni nasazeni
1,0 az 3,0 mm Jemné kryci plechy, elektrotechnika, hlinikové $titky, listy.
3,0az5,0mm Vzduchotechnika, klempitské oplechovani, automobilové
podbéhy.
5,0az7,0 mm Zamecnické konstrukce, ocelové skfing, profily, vratové
Zavésy.
6,52z 9,0 mm TéZce namahané spoje, pfivésné voziky, konstrukce z

tlustych plech.

Po kazdém zalisovani nytu rozeviete pakova ramena nytovacky napino od sebe a vysypte odtrzeny ocelovy trn smérem vzad nebo z trysky klesti do odpadni nadoby pred zavedenim dal$iho nytu! Ziistane-
li stary trn uvnitf a vioZite-li novy nyt, dojde k zakousnuti dvou trnli za sebou, zablokovani celistového mechanismu a nevratnému poskozeni tlacné pruziny.
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TECHNOLOGICKY POSTUP TRHACIHO NYTOVANI A VOLBA MATERIALU WDS2211

Pevnost a tésnost nytového spoje zavisi na presném technologickém postupu vrtani, spravné volbé svérné délky nytu a elektrochemické snasenlivosti materiald:

N

. Pfesné vyvrtani otvoru: Otvor vrtejte spirdlovym vrtdkem o priméru o 0,1 mm vétSim nez jmenovity primér nytu (napf. vrtak @ 3,3 mm pro nyt @ 3,2 mm). P¥ili§ velky otvor zpGsobi vybouleni nytu mezi plechy;
tésny otvor brani zavedeni nytu.

Odstranéni otfepu: Peclivé odjehlte hrany otvor(i na obou stranach zahlubnikem 90°. Mezi spojovanymi dily nesmi zlstat kovové $pony!

Sevieni materialti svérkami: Spojované desky pevné stahnéte svorkami k sobé. Nytovacka nesmi slouzit k pfitahovani deformovanych plechi k sobé!

Zavedeni nytu: Zasufite trn nytu do odpovidajici trysky nytovacky a télo nytu protlacte skrz predvrtany montazni otvor.

Kolmé prilozeni: Trysku klesti pritlacte pfisné kolmo pod uhlem 90° na limec nytu tak, aby se opirala celou plochou.

Plynulé stla¢eni ramen: Plynulym silovym stlaéenim obou ramen za TPR navleky vtahnéte trn do téla nytu. Hlava nytu se deformuje a vytvori pevnou uzavérnou hlavu na zadni strané; trn se v definovaném
zUZeni s lupnutim odtrhne.

Uvolnéni trnu: Rozeviete ramena a vyjméte utrzeny diik z mechaniky klesti.

[ ol

~N

VOLBA MATERIALU NYTU A ZABRANENiI ELEKTROCHEMICKE KOROZI

Elektrochemicka kompatibilita kovu Vypocet potiebné délky nytu

- Hlinikové nyty (Al/St): Vhodné pro hlinikové slitiny, pozinkované plechy a lehké konstrukce. Vynikaji - Vzorec pro délku téla nytu (L): L = celkova tloustka spojovanych materialti (G) + (1,5 x pramér nytu
snadnou deformaci a nizkou hmotnosti. d).

- Médéné nyty (Cu/St): Pouzivaji se v klempifstvi pro spojovani médénych stiesnich plecht a Zlab - Pfiklad pro plechy tloustky 4 mmanyt @ 3,2mm: L =4+ (15x3,2) =4 +4,8 = 8,8 mm — volime
pro vylou¢eni galvanického ¢lanku. nyt @ 3,2 x 8 mm.

- Nerezové nyty (Inox A2): Nezbytné pro potravinafstvi, chemicky primysl a agresivni venkovni - Pili$ kratky nyt nevytvori dostate€nou uzavérnou hlavu a spoj se vytrhne; pfili§ dlouhy nyt se zohyba
prostiedi bez rizika koroze. a spoj zustane volny.

PRISNY ZAKAZ SIKMEHO PRIKLADANI KLESTi NA NYT!
Tryska nytovacky musi doléhat na dosedaci plochu limce nytu pfisné kolmo pod tihlem 90°. Pokud obsluha stlauje ramena pfi Sikmo sklonénych klestich, dojde k jednostrannému ohybu ocelového trnu,
vystipnuti bfitu trysky, poskozeni tficelistového unasece a vytvoreni zmetkového uvolnéného spoje!
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HARMONOGRAM PRAVIDELNE UDRZBY, CISTENi CELISTi A SKLADOVANI WDS2211

HARMONOGRAM PRAVIDELNE UDRZBY, CISTENi CELISTi A SKLADOVANi WDS2211

Trhaci nytovani produkuje jemny hlinikovy a ocelovy prach. Pravidelna preventivni tdrzba tficelistového pouzdra a mazani ¢epu zarucuje bezchybny chod po tisice pracovnich cykli:

Kontrolovana ¢ast klesti Servisni interval

Tricelistové pouzdro Cr-Mo Po kazdych 200-300 nytech

Vymeénné kalené trysky Pred kazdou praci

Kloubové ocelové cepy Mési¢né / po 500 nytech

Pfedni upinaci objimka Tydné

Kuffik a zasoba nyti Dle potieby

PECE O CELISTI Z OCELI CR-MO A SPRAVNA DILENSKA KONZERVACE

Cisténi drazek éelisti od zalepeného hliniku

- Pfi intenzivnim nytovani hlinikovych nyt( se jemné ¢astecky meékkého kovu vtlacuji do jemnych zubt
Celisti.

- Zalepené zuby ztrati schopnost zafiznout se do ocelového trnu a zaénou po ném prokluzovat.

- Celisti vyjméte, ponofte na nékolik minut do technického benzinu a jemnym ocelovym & mosaznym
kartackem dikladné proCistéte pricné drazky.

ZAKAZ MAZANI VNITRNIHO OZUBENI CELISTi TUKEM!

Predepsany tkon ¢isténi, mazani a sefizeni

Vysroubovat predni objimku, vyjmout 3 &elisti, ocistit drazky od hlinikovych nanost mosaznym
kartackem; naolejovat vnéjsi kuzel.

Zkontrolovat stav vystupniho otvoru trysky; vymackanou nebo prasklou trysku vymeénit; zkontrolovat
dotaZeni klicem.

Aplikovat 2—-3 kapky strojniho oleje nebo syntetického maziva na vSechny kloubové nyty a pakové
prevody ramen.

Zkontrolovat dotazeni objimky k télu klesti pfilozenym montaznim kli¢em; uvolnéna objimka snizuje
efektivni tahovy zdvih.

Vysat kovové tlomky z pfihradek kufru; doplinit spotfebované rozméry nytu dle specifikace DIN 7337;
skladovat v suchu.

Konzervace kovanych pak a ulozeni v kufru

- Kovana ramena z uhlikové oceli o$etiete tenkym filmem konzervaéniho oleje proti vzdusné vihkosti.
- TPR rukojeti otfete suchym hadfikem; chrarite gumu pred dlouhodobym plisobenim organickych
fedidel (aceton, toluen).

- Naradi ukladejte do vyhrazeného Itzka v plastovém kufru, zajistéte kovové pfezky a chrarite pred
mrazem.

Nikdy nenana&ejte husté plastické mazivo (vazelinu) na vnitfni ozubené plochy &elisti, které pfichazeji do pfimého kontaktu s trnem nytu! Mazivo zplsobi okamzZity prokluz trnu v Eelistech a navic na sebe
navaze kovovy prach, ktery vytvori brusnou pastu a nevratné otupi kalené bfity. Lehce se maZe vyhradné vnéjsi hladka kuZelova plocha elistového pouzdra.

KRAFT&DELE WDS2211

Rucni pakova nytovacka na trhaci nyty 2,4-4,8 mm
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TABULKA DIAGNOSTIKY VAD NYTOVANi A PORUCH NYTOVACKY WDS2211

TABULKA DIAGNOSTIKY VAD NYTOVANi A PORUCH NYTOVACKY WDS2211

P¥i praci s ruéni nytovackou se mohou vyskytnout vady nytovych spoji nebo mechanické obtiZe. Pro jejich rychlé odstranéni postupuijte dle tabulky:

Zjisténa zavada nebo vada spoje

Celisti klouzou po trnu a nyt se nestahne.

Utrzeny ocelovy trn zistava uviznuty v trysce.

Hotovy nytovy spoj je volny a plechy se viklaji.

Hlava nytu se deformuje Sikmo nebo se trha.

Ramena klesti jdou stlacovat extrémné ztuha.

Trn praskne dfive, nez se nyt zcela stahne.

p a pficina

Zalepené zuby celisti hlinikovym prachem; mastny trn; otupené
zuby Celisti po dlouhém provozu.

Pouzita prili$ tésna tryska; trn je ohnuty vlivem Sikmého
nytovani; necistoty ve vystupnim kanalu.

Prilis velky primér predvrtaného otvoru; nyt ma nedostate¢nou
délku (maly svérny rozsah); plechy nebyly stazeny svorkou.

Nytovacka nebyla pfilozena kolmo pod Uhlem 90°; pfitomnost
otfepu a $pon na dosedaci plose otvoru.

Pouziti tvrdého nerezového nytu velkého praméru; suché
nepromazané kloubové cepy pak.

Nekvalitni nyt s vadnym zuzZenim trnu; nespravné sefizené
Celistové pouzdro; uvolnéna predni objimka.

AUTORIZOVANY SERVIS A DISTRIBUCE NAHRADNICH DiLU V €R

VYHRADNIi ZASTOUPENI A CENTRALNIi ZARUCNI SERVIS V CR

Zaruéni garanci, technickou podporu a dodavky originalniho spotfebniho materialu pro soupravu KRAFT&DELE WDS Series WDS2211 v Ceské republice zajistuje:
Nejedly s.r.o. « Oficialni distributor nafadi KRAFT&DELE « E-shop a servis: www.nasenaradi.cz

Trvale skladem nabizime originalni nahradni dily a spotfebni material: nahradni sady 3 Celisti Cr-Mo, kalené trysky 2,4 / 3,2 /4,0 / 4,8 mm, tlacné pruziny, velkokapacitni baleni trhacich nyt( (hlinik, méd, ocel,
nerez Inox A2), stupiiovité vrtaky HSS a dilenské zahlubniky.

EKOLOGICKA LIKVIDACE KOVU A OBALU DLE ZAKONA €. 541/2020 SB.

Opotiebené kovové soucasti nytovacky, pouzité odtrzené ocelové trny ani hlinikova téla nytt nepati do smésného komunalniho odpadu. Dle zakona ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech musi byt kovové materialy pfedany
do sbérmych surovin k druhotnému pretaveni (Katalog odpad(: 17 04 05 — Zelezo a ocel, 17 04 02 — Hlinik, 17 04 01 — M&d, bronz, mosaz). Plastovy prepravni kufr z polypropylenu odevzdejte do sbémého dvora

pod kédem 15 01 02 — Plastové obaly. Tfidénim kovového odpadu Setfite primarni suroviny a energii potfebnou na jejich vyrobu!

KRAFT&DELE WDS2211

Rucni pakova nytovacka na trhaci nyty 2,4-4,8 mm

Doporuéeny postup napravy

Rozebrat ¢elistové pouzdro, o€istit zuby benzinem a kartackem; pfi opotfebeni
vyménit sadu 3 celisti Cr-Mo.

Povolit trysku montaznim klic¢em a trn vytlacit; zkontrolovat kolmost vedeni; zvolit
spravny prumeér trysky.

Vrtat pfesné dle tabulky (& +0,1 mm); zvolit nyt s del$im télem; pfed stlacenim dily
pevné seviit truhlafskou svorkou.

Pritlacovat klesté prisné kolmo k roviné dilu; pred nytovanim otvor dikladné
odjehlit kuzelovym zahlubnikem.

Aplikovat strojni olej do vSech &epovych kloubl; u nerezovych nytd 4,8 mm
vyvinout plynuly obouruéni tlak.

Pouzit originalni nyty DIN 7337; zkontrolovat dotaZeni vné&jsi valcové objimky
montaznim kli¢em az na doraz.
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KRAFT&DELE | wDs2211 ES PROHLASENI O SHODE A ZARUCGNi PODMINKY

ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A.
Sidlo spolec¢nosti: ul. Graniczna 41, 05-555 Tarczyn, Polsko
IC / DIC (NIP / REGON): PL5213642398 / 146487290
Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek / zafizeni:
Vyrobek: Ruéni pakova nytovacka na trhaci nyty 2,4—4,8 mm
Znacka: KRAFT&DELE ¢ Typové oznaceni: WDS2211 « EAN: 5903175338327
Funkce a urceni: Trvalé nerozebiratelné spojovani tenkosténnych kovovych plecht, nosniku, plastu, kiize a kompozitnich desek pomoci trhacich nytl v dilné i servisu
Spliiuje vS§echna pfislu$na ustanoveni nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:
e 2001/95/ES — Smérnice o obecné bezpecnosti vyrobkl (GPSD)
e 2006/42/ES — Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich (MD — pfislu§na ustanoveni)

A byl navrzen a vyroben v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi normami:
CSN EN ISO 12100:2011 ¢ CSN EN ISO 11148-1:2012 ¢ DIN 7337 (norma pro trhaci nyty)

Misto a datum vydani: Osoba zmocnéna k sestaveni technické dokumentace:
Tarczyn, 15. ledna 2026 Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva FOREINTRADE S.A.

ZARUCNIi PODMINKY A DISTRIBUCE PRO CESKOU REPUBLIKU

Na vyrobky znacky KRAFT&DELE poskytuje autorizovany distributor Nejedly s.r.o. zarucni Ihutu v délce 24 mésicu pro koncové spotiebitele (fyzické osoby Fidici se
ob&anskym zakonikem) a 12 mésict pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO). Zaruka se vztahuje na veskeré vyrobni vady, vady materidlu & montazni vady vzniklé pfi
fadném uzivani v souladu s timto navodem k obsluze.

Zaruka se nevztahuje na pfirozené opotiebeni tfecich ploch upinacich celisti a vyménnych zavitovych koncovek zplsobené abrazivnim kontaktem s trny nytt, na deformaci pak
vzniklou pouZitim nepfipustnych prodluZovacich trubek pro zvétSeni paky, na zlomeni Celisti v dlsledku nytovani nerezovych nytt presahujicich stanoveny konstrukéni limit
nebo na vniknuti necistot do ¢elistového pouzdra bez promazani.

Autorizovany distributor a servis v CR Ekologicka likvidace a ochrana prostredi

Nejedly s.r.o. B Likvidace vyrobku a oball se Fidi pfedpisem Zakon ¢. 541/2020 Sb., o odpadech.
Na Zamecké 1518/9, 140 00 Praha 4 « I1C: 04652981 Obalové materialy a vyslouzila zafizeni odevzdejte k ekologické recyklaci:
Technicka podpora a servis: servis@nasenaradi.cz + 15 01 01 — Papirové obaly (prodejni krabice, navod k obsluze)

Oficidlni internetovy obchod: www.nasenaradi.cz +15 01 02 — Plastové obaly (blistr, sa¢ky na nyty a organizér)

+17 04 02/ 17 04 05 — Hlinik, Zelezo a ocel (odtrZzené zbytky trn(i, vyfazené nyty a
kovové &asti klesti)
+ 20 01 40 — Kovy (kovovy odpad odevzdejte do sbérnych surovin)

PROTOKOL O VYSTUPNi KONTROLE JAKOSTI (QC PROTOCOL)

Datum kontroly Kontrolni pracovisté / Zkusebni autorita Predmét a rozsah provedené kontroly Vysledek

P .00 Dt

18. 02. 2026 Nejedly s.r.0. — PFjmova kontrola Zg?;?::;;:“:&%:‘:j‘;?‘:j (S;erg'; /Zd‘g';‘z’t;”:w‘;)v sech 4 (SP(;";\Q;‘LENO

e ot b oo 0t | o
KRAFT&DELE WDS2211 Rucni pakova nytovacka na trhaci nyty 2,4-4,8 mm Strana 8/8

« Strojoveé pfelozeno



