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| KATEGORIE: MULTIFUNKCNIi INVERTOROVE SVARECGKY (FLUX [ MIG) - ZNACKA: RED TECHNIC - KATALOGOVY KOD: RTMSTF0113
Invertorova svarecka 4v1 MIG/IMMA/TIG/FLUX 180 A RED TECHNIC RTMSTF0113

Kompaktni synergicky svafovaci poloautomat 180 A pro praci se samoochrannym trubi¢ckovym dratem FLUX bez lahve, MMA a TIG, vcetné 2
civek dratu

FLUX /| FCAW (TRUBICKOVY DRAT BEZ LAHVE)  4V1: FLUX, MIG/MAG, MMA, TIG-LIFT PROVERENO 24M

Dékujeme vam za zakoupeni profesionalniho zafizeni znacky RED TECHNIC. Tento technicky navod k obsluze
obsahuje podrobné pokyny pro montdz, bezpecny provoz, obsluhu a preventivni udrZbu stroje. Pfed uvedenim do
provozu si dikladné prostudujte tento manuél a uschovejte jej pro budouci nahlédnuti.

Svarovani bez plynu Svafovaci metody

FLUX [ FCAW (trubic¢kovy drat bez lahve) 4v1: FLUX, MIG/MAG, MMA, TIG-Lift
Svarovaci proud Vybava v baleni

30 - 180 A (synergické Fizeni) 2 civky FLUX dratu 0,8 mm (2x 0,9 kg)

1. OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY A OCHRANA ZDRAVi PRI PRACI (BOZP)

Zakladni bezpecnostni pravidla pro obsluhu strojniho zafizeni

« Pracovni prostor: UdrZujte pracovisté v Cistoté, suchu a dokonale osvétlené. Odstrarite vedkeré piekazky a hoflavé materidly z dosahu
odlétavajicich jisker a Spon.

« Bezpecnost pri praci: Nepracujte ve vybusném nebo nadmérné vihkém prostiedi. Stroj vytvari jiskry, teplo a elektricky oblouk, které mohou
zapalit tékavé vypary nebo prach.

« Elektricka bezpeénost: Pfivodni kabel a vidlice musi odpovidat parametrdm sité (230 V nebo 400 V dle specifikace). Chrante kabely pfed
teplem, oleji a ostrymi hranami.

« Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP): Pouzivejte certifikovanou ochranu zraku a obli¢eje (svarecska kukla / §tit), ochranu sluchu,
respirator a nehoflavé ochranné rukavice.

« Péce o naradi: Nikdy nepretézujte stroj nadmérnou silou. Pouzivejte pouze certifikované a neposkozené nastroje (frézy, noze, elektrody,
metly).

BEZPECNOSTNI VYSTRAHA: Pied zahajenim jakychkoliv sefizovacich praci, vymény noz(i, fréz, metel, dratu &i gisténi vidy bezpodmine&né odpojte
stroj od elektrické sité (vytahnéte vidlici ze zasuvky)!

RED TECHNIC - Profesionalni stavebni a dilenska technika - Model: RTMSTF0113 - Strojové preloZzeno Strana1z 5



RED TECHNIC INNOVATION

2. PODROBNE TECHNICKE PARAMETRY
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Technicky parametr [ Vlastnost Jmenovita hodnota a specifikace

Oznaceni modelu RED TECHNIC RTMSTF0113

Napajeci napéti [ frekvence 230V ~ 50 Hz
Rozsah svafovaciho proudu 30-180 A
Zatézovatel pii 60 % 180 A
Zatézovatel pfi 100 % 140 A

Podporovany drat FLUX 0,8 mm /0,9 mm /1,0 mm (civky 1kg)
Podporované elektrody MMA

Integrovany MIG/FLUX horak

1,6 mm - 3,2 mm
Délka cca 2,0 m

Trida izolace [ kryti F /1P21S

Hmotnost pristroje

PFisluSenstvi v baleni

3. POPIS KONSTRUKCENICH CASTi A OVLADACICH PRVKU

e 1. Télo svarecky z narazuvzdorného plechu s madlem na prenaseni

e 2. DigitaIni ovladaci panel se synergickym voli¢em materidlu a
tloustky

e 3. Plynuly regulator svafovaciho proudu a napéti

e 4. Prepina¢ metod: FLUX 0.8 / FLUX 1.0 /| MMA / TIG-Lift

« 5. Pevné pfipojeny ergonomicky svafovaci hofak s hubici

4. OBSAH DODAVANEHO BALENI

« 1x Invertorova svafrecka RED TECHNIC RTMSTF0113
« 1x Integrovany hofak pro FLUX [ MIG svafovani

« 1x Kabel s drzakem elektrod pro MMA

« 1x Zemnici kabel se svorkou

Cca 5,1 kg (ultra prenosna)

2x civka dratu FLUX, kabely, maska, kartac

6. Rychlospojky DINSE pro zemnici kabel a kabel drzaku elektrod
7. Vnitini schréanka podavace pro civky dratu 0,9-1 kg

8. Dvoukladkovy posuv dratu s nastavitelnym pritlaénym Sroubem
9. Tichy ventiladtor dochlazovani tranzistort IGBT

10. Zadni sitovy kolébkovy spinac 1/O

2x Civka samoochranného dratu FLUX 0,8 mm (2x 0,9 kg)
1x Ochranny svarecsky $tit a kladivko s kartaéem
1x UZivatelsky navod v ¢estiné

KONTROLA KOMPLETNOSTI PRI PREVZETI: Po vybaleni ihned zkontrolujte, zda zatizeni ani jeho pfislu§enstvi neutrpély b&hem pFepravy mechanické

poskozeni a zda je obsah baleni kompletni podle vy$e uvedeného seznamu.
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5. MONTAZ, SESTAVENI A PRiIPRAVA K PROVOZU

Otevrete boéni viko svarecky. Nasadte civku trubi¢kového dratu FLUX na drZzak. Zavedte drat do vodici kladky (drazka 0,8 mm) a stisknéte spoust,
dokud se drat neobjevi na konci hofaku. Nasadte kontaktni $pi¢ku 0,8 mm a hubici. Pfipojte zemnici svorku k materialu.

6. PROVOZNi POKYNY A SPRAVNY PRACOVNi POSTUP

1. Zvolte rezim FLUX 0.8 na pfednim panelu.

2. Synergické fizeni automaticky nastavi optimaini rychlost posuvu podle zvoleného proudu
3. Pfilozte hubici k materidlu pod Uhlem 70° a stisknéte spoust hotaku.

4. Pohybujte horakem plynulym tahem; neni nutna zadna plynova lahev.
5. Po skoncéeni uvolnéte spoust a oklepejte ochrannou strusku ze svaru.

7. PRACOVNI REZIMY A MOZNOSTI POUZITIi
Idealni volba pro rychlé opravy plotl, vyfuk(, pfivésl i karoserii bez nutnosti manipulace s t&Zkymi a drahymi tlakovymi lahvemi s plynem. Skvéle
funguje i ve vétrném venkovnim prostredi.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO PROVOZ: N&tadi nikdy nepfetéZujte nadmérnym pfitlakem. DodrZujte pfedepsany pracovni cyklus a zajistéte volné
proudéni vzduchu ventilaénimi otvory!
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8. PRAVIDELNA UDRZBA, CISTENI A SERVISNIi PECE

« Cisténi ventilaénich otvori: Pravidelné vyfukujte chladici §térbiny a vnittek stroje suchym stlaenym vzduchem. Prach omezuje chlazeni a

mUZe zpUsobit zkrat.

« Kontrola kabelaZe a spoju: Pravideln& kontrolujte neporusenost pfivodniho kabelu, hadic, bajonetovych konektort a zemnicich svorek.
« Udrzba mechanickych &asti: Vietena, zavity, vodici drazky a svéraky udrzujte ¢isté a pravidelné promazavejte doporué¢enym mazivem.
« Skladovani: Zatizeni skladujte v suchém, krytém a bezprasném prostiedi pfi teplotach od +5 °C do +35 °C mimo dosah déti.

9. KONTROLA A VYMENA OPOTREBITELNYCH DiLU

Pravidelné kontrolujte opotfebeni spotiebnich ¢asti (uhlikové kartace, hnaci femeny, kontaktni $picky, plynové hubice, hoblovaci noze, frézovaci bfity).
Uhliky vymeénte, pokud jejich délka klesne pod 5 mm. U svarecek kontrolujte stav elektrod a trysek pfed kazdou sménou.

10. PLAN PREVENTIVNICH SERVISNICH PROHLIDEK

Interval kontroly
Pfed kazdym spusténim
Po kazdé sméné

Kazdych 50 hodin

Kazdych 200 hodin [ 12 mésicl

Pfedmét a rozsah provadéné kontroly

Pfivodni kabel, kryty, dotaZeni upinacich prvkd, ostrost
nozu / fréz

Chladici zZebra, povrch stroje, vyc€isténi od §pon a prachu

Opottebeni uhlik( / trysek, vile loZisek, napnuti Femen(

Komplexni revize elektrovyzbroje, izolacni stav, prevodovy
tuk

11. DIAGNOSTIKA PORUCH A ODSTRANOVANIi ZAVAD

Projev zavady [ Symptom
Drat se pfi svafovani Skube

Svar je ¢erny s velkym mnozZstvim
kuliéek

Podavac se netoéi

Svarecka se vypina
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Mozna pfic¢ina zavady
Nedostatecny ptitlak podavaci kladky nebo
opotfebovana Spicka

P¥ilis dlouhy oblouk nebo znecistény povrch

Konec dratu uvizl v trubic¢ce

Tepelné pretizeni pfi vysokém proudu

PoZadovany tkon | Zpisob provedeni

Vizualni kontrola, ovéreni tésnosti a volného
otaceni

Vyfoukani stlatenym vzduchem, o¢isténi suchou
tkaninou

Kontrola rozmér(, sefizeni napnuti femenu

Odborna servisni kontrola v autorizovaném servisu

Doporucené Feseni a naprava

Mirné dotahnéte ptitlacny Sroub a vyménte kontaktni
Spicku

Drzte hotak blize k materidlu (cca 8-10 mm) a
obruste rez

Uvolnéte pfitlak, odstfihnéte ohnuty konec dratu a
znovu zavedte

Nechte stroj zapnuty 2 minuty pro ochlazenf
ventildtorem
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12. EKOLOGICKA LIKVIDACE A NAKLADANIi S ODPADY (OEEZ)

Elektricka a elektronicka zatizeni nesméji byt vyhazovana do bézného smésného komunalniho odpadu! Podle evropské smérnice
2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (WEEE) a platné narodni legislativy musi byt vyfazené stroje
shromazdovany oddélené a pfedany k ekologické recyklaci na autorizovanych sbérnych mistech. Vhodnou recyklaci pfispivate k

ochrané cennych surovin a Zivotniho prostredi.

13. ES PROHLASENIi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENIi O SHODE « EC DECLARATION OF CONFORMITY CE

Vydano v souladu s evropskymi smérnicemi a harmonizovanymi technickymi normami

Vyrobce | Dovozce do EU: RED TECHNIC EU Sp. z 0.0., ul. Przemystowa 14, Polsko / Oficialni distributor v CR
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze niZze uvedené strojni zafizeni:
Produkt: invertorova svarecka 4v1 RED TECHNIC RTMSTF0113
Katalogové oznaceni [ Model: RED TECHNIC RTMSTF0113
Funkce a uéel: Zafizeni pro frézovani, hoblovani, svatfovani a michani v souladu s ur¢enim
Spliuje vSechna pfislusna ustanoveni nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:
e Smérnice 2014/35/EU (LVD - Nizké napéti)
e Smérnice 2014/30/EU (EMC)
e Smeérnice 2011/65/EU (ROHS)
A je v plném souladu s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi normami (EN 1SO):
e EN60974-1:2018
e EN 60974-10:2014+A1:2015
* EN50581:2012

M. Kowalski

Oddéleni Fizeni jakosti a certifikace

Misto a datum vydani: Katowice, Polsko, 15.01.2024
RED TECHNIC Quality Assurance

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Ing. M. Kowalski

Pravni doloZka a technické upozornéni: Vyobrazeni, technické Udaje a obsah baleni odpovidaji stavu v dobé& zadani do tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo na
technické zmény a inovace bez pfedchoziho pisemného upozornéni s cilem neustalého zlep$ovani parametrd produktu. Tiskové chyby vyhrazeny. Tento navod k
obsluze byl strojové pieloZzen do ¢eského jazyka pro zajisténi maximalni dostupnosti a srozumitelnosti.
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