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RED TECHNIC PROFESSIONAL INVERTOROVE POLOAUTOMATY MIG/MAG/MMA/TIG  CERTIFIKACE CE

'~ Svafe&ka MIG/MAG/MMA/TIG LIFT 220 A RED TECHNIC (RTMSTF0002)

Profesionalni synergicky svarovaci invertor 220 A / 230 V s podporou civek D200 (az 5 kg), metod MIG/MAG,
MMA a TIG LIFT

| KATALOGOVY KOD: RTMSTF0002 - TECHNOLOGIE - OFICIALNi CESKY MANUAL

Svarovaci proud MIG Svarovaci proud MMA

30 - 220 A (15,5 - 25 V) 25-200 A (21-28V)

Kapacita civky dratu Zatézovatel

D100 (1kg) i D200 (5 kg) 60 % p¥i 220 A [ 100 % p¥i 170 A

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY A BOZP

VYSTRAHA: Pfed prvnim uvedenim zafizeni do provozu si diikladné prostudujte tento navod k obsluze. Nedodrzeni bezpeénostnich zasad, pokyn(
vyrobce a varovnych upozornéni mdze mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, t&Zké popaleni elektrickym obloukem, vznik pozaru nebo vdzné
poranéni obsluhy.

Bezpecnost pracovniho prostoru a dilny Elektricka bezpeénost a ochrana obsluhy

e Pracovis$té udrzujte v naprosté Cistoté, suchu a dokonale osvétlené. e PFistroj smi byt pfipojen pouze do fadné instalované a uzemnéné
Neporadek a nedostate¢né osvétleni zvysuji riziko Urazd. elektrické sité 230 V jisténé prislusSnym jisticem.

« Nikdy nepouzivejte zafizeni v prostorach s nebezpecim vybuchu « Chrante napajeci i svarovaci kabely pred vysokymi teplotami,
nebo pozaru (v blizkosti hoflavych plyn(, rozpoustédel, barev a ostrymi hranami, mastnotou a mechanickym poskozenim.
lak). « Nikdy se nedotykejte Zivych &asti zafizeni, elektrodového drzaku,

o Zajistéte uc¢inné nucené vétrani nebo odsavani zplodin vznikajicich svorek ani svafovaciho dratu holyma rukama nebo vihkymi
pfi svafovani a nabijeni akumulatord. rukavicemi.

e Zabrarite pristupu nepovolanych osob, déti a zvitat do pracovniho « Pred jakoukoliv idrzbou, ¢isténim, vyménou pfislusenstvi nebo
prostoru béhem provozu zafizeni. premisténim pfistroj vzdy odpojte od elektrické sité.

2. OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Ochrana zraku a obli¢eje: Ochrana téla a rukou: Ochrana dychacich cest:

PF¥i svafovani vzdy pouzivejte certifikovanou Pouzivejte nehoflavy pracovni odév bez kapes, P¥i praci v uzavienych prostorach nebo
svarecskou kuklu s odpovidajicim stupném koZenou zastéru, svare¢ské rukavice z hovézi  svafovani pozinkovanych a legovanych oceli
zatemnéni (DIN 9-13). Chrante zrak pred Stipenky a pevnou nevodivou pracovni obuv s  pouZivejte respirator s filtrem pevnych ¢astic
ultrafialovym a infracervenym zarenim oblouku. ocelovou $pickou. tfidy FFP3.
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RED TECHNIC PROFESSIONAL

3. TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE ZARIZENi

Parametr [ Vlastnost

Model svafeciho poloautomatu
Jmenovité napajeni

Rozsah proudu MIG/MAG
Rozsah proudu MMA

Rozsah proudu TIG LIFT
Pracovni napéti MIG/MAG | MMA
Podporované priméry dratu
Podporovany pramér elektrod
Rychlost podavani dratu
Stupen kryti a izolace

Cista hmotnost zafizeni

Technicka hodnota a specifikace
RED TECHNIC RTMSTF0002

230 V ~ 50 Hz (jiSténi 16 A / 20 A pomalé)
30 - 220 A (plynule regulovatelny)
25 -200 A

15 -220 A

15,5 - 25V [21-28V

0,6 mm /0,8 mm /0,9 mm/1,0 mm
1,6 az 4,0 mm

2 - 13 m/min

IP21S / Tida F

10,0 kg (masivni kovova konstrukce)

4. POPIS KONSTRUKCENICH GASTi A OVLADACICH PRVKU

Hlavni komponenty zafizeni

1. 1. Tuhy ocelovy rdm s praskovym lakem a madlem pro prenaseni
2. 2. Velky ovladaci panel s dualnim digitalnim displejem napéti a

proudu

3. 3. Otoc¢né regulatory pro nastaveni napéti, proudu a indukénosti

oblouku

4. 4. Prepinac¢ metod svarovani (MIG/MAG Synergic, Manual MIG,

MMA, TIG LIFT)

Ovladani, pfipojeni a vybava

MIG/MAG MB15

6. 6. Eurokonektor pro rychlé pripojeni profesionalniho hotaku

7. 7. Vykonové rychlospojky DINSE pro zemnéni a elektrodovy drzak

8. 8. Zadni plynova pfipojka pro redukéni ventil tlakové lahve CO2/Ar

9. 9. Tichy vysokootackovy chladici ventilator a zadni sitovy spinac
10. 10. Bezpecnostni LED signalizace pretiZzeni a tepelné ochrany

5. 5. Dvoukladkovy kovovy podavac dratu s nastavitelnym pritlakem

5. BEZPECNOSTNi PIKTOGRAMY A VYSTRAZNE SYMBOLY

BE

Ctéte navod

Pfed pouzitim prostudujte manual

Obsah dodavaného baleni:

Vysoké napéti
Nebezpedi Urazu el. proudem

Ochrana zraku
Povinnost chranit o¢i kuklou

1x Svarec¢ka RED TECHNIC RTMSTF0002 - 1x Profesionalni hofak MIG/MAG s Eurokoncovkou (3 m) « 1x Kabel s drzakem elektrod MMA « 1x Zemnici
kabel s masivni svorkou « 1x Plynova hadi¢ka se sponami - 1x Kladka podavace 0,8/1,0 mm a kontaktni $pi¢ky - 1x Podrobny ¢esky navod k obsluze
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6. PRIPRAVA K PROVOZU, MONTAZ A ZAPOJENI

Postup kompletace a pfipojeni

Oteviete boéni kryt podavace, nasadte civku dratu (1 kg nebo 5 kg) na trn s brzdou. Pfipojte Eurohofak k pfednimu konektoru a pevné dotahnéte

matici. Zasunte drat pfes kladku do hotaku a stisknéte tlacitko zavedeni dratu bez odbéru plynu. PFipojte ochranny plyn (Argon, CO2 nebo smés) k
zadnimu vstupu a nastavte pritok na 8-12 I/min.

DULEZITE UPOZORNENI: Ujistéte se, Ze viechny elektrické i mechanické spoje jsou fadné dotazené. Uvolnéné silové rychlospojky DINSE mohou vést
k nadmérnému prechodovému odporu, pfehfivani a poskozeni svafeciho zdroje.

7. NAVOD K OBSLUZE KROK ZA KROKEM

Standardni pracovni postup

1. 1. Zapnéte hlavni vypina¢; zkontrolujte napéti sité na digitalnim voltmetru.

2. 2. Zvolte metodu (napf. Synergic MIG pro ocel 0,8 mm).

3. 3. Nastavte poZzadovanou tloustku svafovaného materialu — pfistroj sdm doladi napéti i posuv.
4. 4. Pomoci trimru induk&nosti mdzete jemné doladit tvrdost oblouku a mnoZstvi rozstfiku.

5. 5. Po skonceni prace zavrete ventil na plynové lahvi a vypnéte zafizeni.

8. PROVOZNi REZIMY A DOPORUCENIi VYROBCE

Pokrocilé technologické funkce a doporuéeni pro praxi

Plynulé regulace indukénosti (Inductance Control) minimalizuje rozstfik a umoziiuje dokonalé provareni tenkych plechl i masivnich profild bez rizika
propaleni. Funkce 2T/4T umozniuje volbu mezi kratkymi stehy a dlouhymi nepferusovanymi svary.

Pravidlo zatéZovatele (Duty Cycle):

ZatéZovatel udava procento z 10minutového cyklu. Napft. 60 % pfi
maximalnim proudu znamena 6 minut nepretrzitého provozu a 4
minuty chlazeni ventildtorem.

Ochrana pfed vilhkem a prachem:

Zatizeni ma kryti IP21S. Nikdy nepracujte v desti, snézeni ani v
prostorach s vysokou koncentraci vodivého kovového prachu z
brouseni.
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9. PLAN UDRZBY, CISTENi A PRAVIDELNYCH KONTROL

Interval kontroly

Pfed kazdym spusténim

Denné po praci

Mésicné

Jednou za 12 mésicl

Provadény ukon a rozsah inspekce

Vizualni kontrola pfivodniho kabelu, rychlospojek DINSE, izolace
klesti a stavu ventilace.

Ocisténi hubice a kontaktni Spi¢ky od kuli¢ek rozsttiku, kontrola
dotaZeni spoja.

Profouknuti vnitfnich obvodd a chladicich Zeber suchym stlaéenym
vzduchem (max. 2 bar).

Komplexni revize elektrického zafizeni, kontrola izola€niho stavu a
bezpeénostnich obvodi dle CSN.

10. SKLADOVANI, PREPRAVA A OCHRANA ZARIZENi

Pravidla spravného skladovani

Pokyny pro transport

Odpovédna osoba [ Metoda

Obsluha zafizeni

Obsluha zafizeni

Zaskoleny pracovnik

Autorizovany elektrotechnicky servis

« Skladujte v ¢istém, suchém a vétraném prostoru pfi teplotach od « Pred prepravou odpojte vSechny kabely, pfisluSenstvi a civku dratu.
« K prenaseni vyuzivejte vyhradné k tomu uréenou horni rukojet nebo

-10 °C do +40 °C.

¢ Relativni vihkost vzduchu nesmi prekrocit 80 % pfi teploté +20 °C.

nosny popruh.

« Chrante pfed vniknutim prachu, agresivnich chemickych vypar( a « PFi prepravé ve vozidle zatizeni bezpeéné upevnéte proti pfevraceni

pfimym slunecénim zarenim.

a narazdm.

11.
Projev zavady [ Symptom

Poruchova kontrolka sviti

Silny rozstfik kapek kovu

Drat prokluzuje v podavaci

Nestabilni zapalovani oblouku
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Skladujte mimo dosah déti a nepovolanych osob.

DIAGNOSTIKA A RESENi BEZNYCH PROVOZNICH ZAVAD

Mozna pfic¢ina zavady

Znecistény zemnici kontakt

Pfehtati zplisobené vysokym zatizenim
Nespravné nastavend indukénost nebo plyn

Zaneseny bovden hofaku nebo opotfebovany praviak

V chladném obdobi nechte zatizeni po prenosu do tepla
aklimatizovat alesporfi 2 hodiny kvali kondenzaci.

Doporucené Feseni a naprava

Nechte pfistroj zapnuty s béZicim ventilatorem cca
10 minut

Upravte trimr indukénosti a zkontrolujte tésnost
plynového vedeni

Vyfoukejte bovden stlacenym vzduchem a vyménte
kontaktni Spi¢ku

Zemnici kle$té upevnéte na Cisty kov zbaveny rzi a
barvy
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12. EKOLOGICKA LIKVIDACE A NAKLADANIi S ODPADY (OEEZ)

Elektricka a elektronicka zatizeni nesméji byt vyhazovana do bézného smésného komunalniho odpadu! Podle evropské smérnice
2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (WEEE) musi byt nepotiebné elektrické naradi shromazdovano
oddélené a predano k ekologické recyklaci na autorizovanych sbérnych mistech. Vhodnou likvidaci pfispivate k ochrané cennych

surovin a Zivotniho prostredi.

13. ES PROHLASENIi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENIi O SHODE « EC DECLARATION OF CONFORMITY CE

Vydano v souladu s evropskymi smérnicemi a harmonizovanymi technickymi normami

Vyrobce | Dovozce do EU: RED TECHNIC EU Sp. z 0.0., ul. Przemystova 14, Polsko / Oficialni distributor v CR
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze niZze uvedené strojni zafizeni:
Produkt: invertorovy svareci poloautomat RED TECHNIC RTMSTF0002
Katalogové oznaceni [ Model: RED TECHNIC RTMSTF0002
Funkce a U&el: Zafizeni pro obloukové svafovani, nabijeni akumulétor( a dilenské aplikace
Spliuje vSechna pfislusna ustanoveni nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:
* Smérnice 2014/35/EU (LVD)
e Smérnice 2014/30/EU (EMC)
e Smeérnice 2011/65/EU (ROHS)
A je v plném souladu s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi normami (EN 1SO):
e ENIEC 60974-1:2018+A1:2019
e EN 60974-10:2014+A1:2015
e ENISO 12100:2010

M. Kowalski

Oddéleni Fizeni jakosti a certifikace

Misto a datum vydani: Katowice, Polsko, 15.01.2024
RED TECHNIC Quality Management

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Ing. M. Kowalski

Pravni doloZka a technické upozornéni: Vyobrazeni, technické Udaje a obsah baleni odpovidaji stavu v dobé& zadani do tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo na
technické zmény a inovace bez pfedchoziho pisemného upozornéni s cilem neustalého zlep$ovani parametrd produktu. Tiskové chyby vyhrazeny. Tento navod k
obsluze byl strojové pieloZzen do ¢eského jazyka pro zajisténi maximalni dostupnosti a srozumitelnosti.
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