POWERMAT PM1554 - STRANA 1/4
Synergicky svareci poloautomat MIG/MAG MMA TIG-Lift 230 A

Spickova mikroprocesorova invertorova svarecka se synergickym fizenim parametri a LCD panelem

I Model: PM1554 - Tovarni kod: PM-PAS-230L - EAN: 5903175015549

RIiZENIi SVAROVACIi PROUD METODY PODAVAC DRATU
Synergické mikroprocesor 40-230 A MIG/MAG/MMA/TIG/FLUX 2kladkovy celokov

1. UGEL ZARIZENi A OBLAST POUZITi

Synergicky svéareci poloautomat POWERMAT PM-PAS-230L je Spickovy invertorovy mikroprocesorové fizeny zdroj nové generace schopny svarovat
proudem az 230 A. Nabizi plnou synergii pro metodu MIG/MAG - po zvoleni typu plynu a tloustky materialu mikroprocesor automaticky dopocita optimalni
rychlost posuvu dratu i svafovaci napéti, coz umoziiuje dosahnout bezchybnych profesionalnich svarl i méné zkuSenym svarec¢dm. Umozriuje také
manualni rezim MIG/MAG, svarovani obalovanou elektrodou (MMA), metodu TIG-Lift i svafovani trubi¢kovym dratem (FLUX) bez plynové lahve.

BEZPECNOST PRI SVAROVANI: Pii svaiovani vzdy pouzivejte certifikovanou svare&skou kuklu, kozené svare&ské rukavice a nehoflavy odév! Chrarite se pied
elektrickym proudem, UV zérenim a toxickymi dymy.

2. OBSAH DODAVKY

« Synergicky svareci poloautomat POWERMAT PM-PAS-230L

« Svarovaci horfak MIG/MAG MB15 s eurokonektorem (délka 3 m)
« Svarovaci kabel s drzakem elektrod MMA (délka 2 m)

« Kabel se zemnici svorkou (délka 2 m)

« Kladivko se $tétinovym ocelovym karta¢em a ochranny stit

« Sada kontaktnich Spicek a navod k obsluze v ¢eském jazyce
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3. TECHNICKE PARAMETRY

Parametr

Svarovaci metody

Napajeci napéti

Maximalni pfikon

Rozsah svarovaciho proudu MIG
Zatézovatel

Mechanismus podavace
Podporovany drat

Synergické programy

T¥ida kryti / izolace

Prislusenstvi v baleni

4. VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY

MIG / MAG (synergie i manudl) / MMA / TIG-Lift / FLUX

40 - 230 A (MMA: 20 — 200 A)

60 % pfi280 A/ 100 % pfi 178 A

Celokovovy 2kladkovy podava¢ dratu pro civky 1-5 kg
0,8 mm /1,0 mm (ocelovy plny, nerez, trubickovy)

Automaticka volba parametrd dle tloustky materialu

Horak MIG MB15 s eurokonektorem, kabely MMA, kukla, kartac

ELEKTRICKA A POZARNi BEZPEGNOST: Svarecka vyzaduije jisténi zasuvky 230 V jisticem 16 A s pomalou charakteristikou C (nebo 20 A). V blizkosti

svarovaciho pracovisté méjte vzdy k dispozici funkéni hasici pfistroj a odstrarite véechny hoflaviny!

« Odvétravani pracovisté: Zajistéte kvalitni nucené vétrani nebo odsavani svafovacich zplodin ze svafovaciho prostoru.

« Zatézovatel zdroje: Nepretézuijte stroj nad ramec pracovniho cyklu 60 % pfi 230 A; pfi sepnuti tepelné ochrany nechte ventilator dochladit obvody.

« Kuvalita pfipojeni kostry: Zemnici klesté pripojte pfimo na Cisty, obrouseny kov bez barvy, mastnoty a hluboké rzi.
« Péce o podavac dratu: Pouzivejte celokovovy mechanismus opatrné; nestahujte piitlak kladky nadmeérnou silou.
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5. KONSTRUKCE SVARECKY A POPIS OVLADACIHO PANELU

Popis konstrukénich souéasti (viz schéma): Prace se synergickym programem:

« 1. Digitalni displej: Zobrazeni proudu, napéti a tloustky. 1. Zvolte tlacitkem metodu ,MIG SYN“ (synergicky MIG rezim).

« 2. Tlaéitko volby metody: MIG Synergic / MIG Man / MMA / TIG. 2. Zvolte primér dratu (0,8 mm nebo 1,0 mm) a typ pouzitého plynu (CO, /
« 3. Hlavni multifunkéni enkodér: Nastaveni parametrd. Ar+COp).

« 4. Eurokonektor hofaku: Rychlé a bezpe&né pripojeni. 3. Otacenim hlavniho enkodéru nastavte tloustku svarovaného plechu v

« 5. Rychlospojky Dinse: Zasuvky pro kabely MMA a piepdlovani. milimetrech.

« 6. Boéni prostor: Celokovovy podavaé pro civky 1-5 kg. 4. Procesor automaticky nastavi optimalni svarovaci napéti a posuv dratu.
« 7. Zadni panel: P¥ivod plynu, vypinag a ventilator. 5.V pfipadé potreby Ize napéti jemné doladit v rozsahu +20 % dle

individualnich preferenci.
6. UDRZBA HORAKU A PODAVACGE

Pravidelné Cistéte vnitfek plynové hubice hofaku od rozstfiku kovu a oSetfujte jej separaénim sprejem. Kontaktni $picku vymérnite pfi jakémkoliv naznaku
opotrebeni nebo zvétseni otvoru.
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7. DIAGNOSTIKA A RESENi PROVOZNICH POTIZi

Zavada

Svarecka se po zapnuti nerozsviti

Sviti kontrolka tepelného pretizeni (O.C.)
Drat se podava trhané nebo prokluzuje
Pérovity svar se struskou (MIG)

8. ZARUCNi PODMINKY A SERVIS

Mozna pfi¢ina
Chybi nap4jeni v siti, vadna prodiuzovacka nebo zasuvka
PrekroCen pracovni cyklus nebo ucpané ventilaéni otvory

Opotiebovana kontaktni $picka, zaneseny bowden nebo
slaby pfitlak

Zaviena lahev s plynem nebo nizky pritok na reduk&nim
ventilu

Postup odstranéni

Zkontrolujte jistic 16A/20A a stav privodniho sitového
kabelu.

Ponechte svarec¢ku zapnutou bez svarovani, ventilator ji
do 5 minut ochladi.

Vymérite kontaktni $pi¢ku za novou 0,8/1,0 mm a
vycistéte bowden horaku.

Oteviete ventil lahve a nastavte pratok na 10-14 I/min dle
prdiméru dratu.

Na vyrobek je poskytovana pIna zaruka 24 mésicli pro spotfebitele (12 mésict pro ICO) v souladu s Obéanskym zékonikem &. 89/2012 Sb. Zaruka kryje
veskeré vyrobni a materialové vady mikroprocesorové jednotky a invertoru IGBT. Zaruka se nevztahuje na spotfebni dily hofaku (Spicky, hubice, kladky) a

poskozeni zplisobené hrubym zachazenim.

9. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI A LIKVIDACE

Svarovaci technika a transforméatory nepatfi do smésného domovniho odpadu. Po skonceni Zivotnosti odevzdejte zafizeni do autorizovaného sbérného
dvora k ekologické recyklaci dle zakona ¢. 541/2020 Sb. o odpadech a smérnice WEEE 2012/19/EU.
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13. ORIGINALNi PROHLASENIi O SHODE VYROBCE (DEKLARACJA ZGODNOSCI WE)

Autenticky ufedni dokument v polském znéni dle smérnic EU se znaékou CE a podpisy statutarnich zastupct

DEKLARACIJA ZGODNOSCI

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Niniejsza deklaracja z

Micejsce wystawienia:

Dyrektywa Niskonapi

zgodnoéei wydana zostaje na wylaezng odpowiedzialnosé producenta:

lP.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna
ul. Obroncow Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polska
NIP 5771841846, REGON 151996850

. Przedmiot deklaracji:
nazwa: POLAUTOMAT SPAWALNICZY

marka: POWERMAT
model (oznaczenie producenta): PM-PAS-230L

Wymieniony powyvzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnodnymi wymaganiami unijnego

prawodawstwa harmonizacyjnego:

Dyrektywa Kompatybilnosé Elektromagnetyczna (EMC) 2014/30/UE
Ustawa z 13 kwietnia 2007r. o kompatybilnosei elektromagnetyceznej (Dz. U. nr 82 poz.556)
iowa (LVD) 2014/35/UE
Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 2 czerwea 20161, w sprawie zasadniczych wymagan dla sprzetu
clektryeznego (Dz. U. poz. 806)

Odniesienia do odnosnych norm zharmonizowanych. ktore zastosowano. lub do innyeh specyfikacii

technieznyveh, w stosunku do ktorveh deklarowana jest jego zgodnosé:

EN IEC 60974-10:2021 EN 55011:2016+A2:2021
EN IEC 61000-3-11:2019 EN 61000-3-12:2011
EN IEC 60974-1:2018+A1:2019

Informacje dodatkowe:
Osoby upowaznione do przvgotowania dokumentacji technicznej:

Krzysztof Wolek, Krystian Bijak c E

P.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna
UL Obroncow Poczty Gdanskiej 97

Zawiercie
Data wystawienia: 42-400 Zawiercie
2025.12.01 Krzysztof Wolek Krystian Bijak
Specjalista ds. Sprzedazy Wspohulasciciel firmy
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UPOZORNENI K PREKLADU A PLATNOSTI DOKUMENTU: Tento navod k obsluze byl strojové prelozen do deského jazyka pro potieby zakaznikd v CR. Vyse
uvedené prohlaseni o shodé (Deklaracja zgodnosci WE) vydané vyrobcem P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna je dle platné legislativy Evropské unie ponechano v

autentickém polském znéni.
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