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Pneumaticka strikaci pistole s horni nadobkou 170 W (600 ml)

Strikaci HVLP pistole s regulaci rozptylu barvy pro laky, lazury a emailové natéry
I Model: PM1425  Tovarni kod: PM-PDM-170T - EAN: 5903175014252

~

) E
TLAK NADOBKA SPOTREBA
3 -4 bar 600 ml 170 I/min

1. UGEL ZARIZENi A OBLAST POUZITi

PRIPOJENI
1/ L

Pneumaticka stfikaci pistole POWERMAT PM-PDM-170T s horni gravitaéni nadobkou o objemu 600 ml je uréena pro rovnomérné nanaseni lakd, lazur,
emaill, zakladovych barev a polyuretanovych natér(. Vyuziva moderni technologii HVLP (High Volume Low Pressure), ktera zajistuje vysokou prenosovou
Gginnost materialu s minimalnim prestfikem (mlzenim). Je idedlni pro lakovani karoserii, dfevéného néabytku, plotl, kovovych konstrukci a stfikani v dilné i

lakovné.

PRIPRAVA A VISKOZITA BARVY: Pfed naplnénim nadobky vZdy otestujte viskozitu natérové hmoty pomoci pfilozeného poharku (doporuéeno 18-23 s). Barvu

vzdy prefiltrujte pres sitko!

2. OBSAH DODAVKY

« Pneumaticka stfikaci pistole POWERMAT PM-PDM-170T
« Horni gravitacni nadobka na barvu 600 ml s vickem

« Cistici kartagek na trysku a jehlu

o Viskozimetricky kontrolni poharek DIN

« Vzduchova rychlospojka 1/4"

« Originalni ¢esky navod k obsluze
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3. TECHNICKE PARAMETRY

Parametr

Technologie nanaseni

Optimalni pracovni tlak
Spotieba stlaéeného vzduchu
Objem gravitaéni nadobky
Pneumatické pfipojeni
Doporuéena viskozita média
Hladina akustického tlaku LpA
Hladina akustického vykonu LwA

Hmotnost pfistroje

4. VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY

Hodnota

Pneumaticky nastfik (vysokoobjemovy HVLP princip)
3,0 - 4,0 bar (0,3 - 0,4 MPa)

170 I/min

600 ml (chemicky odolny plast)

Rychlospojka 1/4" standard NW 7.2

18 — 23 s (méfeno DIN poharkem)

74 dB(A)

85 dB(A)

1,0 kg

NEBEZPECI VYBUCHU A POZARU: P¥i praci s hoflavymi fedidly a barvami je pfisné zakazano koufit a manipulovat s otevienym ohném! Pracujte vyhradné v

dobre vétranych prostorach.

« Ochrana dychacich organi: Pri stiikani vzdy pouzivejte lakyrnickou polomasku s filtry proti organickym vypartim tfidy A1/P2 a ochranné bryle.

« Pracovni tlak: Udrzujte tlak stlaceného vzduchu v rozmezi 3,0 az 4,0 bar. PfekroCeni tlaku zvySuje prestfik a vifi prach.

« Pouziti rozpoustédel: K ¢isténi nepouzivejte halogenované uhlovodiky (trichlorethylen), které chemicky reaguii s hlinikovymi slitinami pistole.
« Odpojeni od tlaku: Pred jakymkoliv ¢isténim, rozebiranim nebo dopliiovanim barvy odpojte ptivodni vzduchovou rychlospojku.
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5. KONSTRUKCE PISTOLE A SCHEMA SOUCASTI

Popis konstrukénich &asti: Postup lakovani a nanaseni barvy:

o 1. Vzduchova hlavice a tryska: Precizni nerezova tryska a jehla. 1. Naredte natérovou hmotu na pozadovanou vytokovou viskozitu (18-23 s).
o 2. Odvzdusiovaci vicko nadobky: Zajistuje plynuly odtok barvy. 2. Nalijte barvu pres filtr do nadobky a pevné zasroubujte vicko.

« 3. Gravitaéni kelimek 600 ml: Chemicky odolna plastova nadobka. 3. Pripojte vzduch a nastavte na regulatoru kompresoru 3-3,5 bar.

« 4. Dvoustupnova spoust: 1. stupen vzduch / 2. stuper barva. 4. Na testovaci karton vyzkousejte tvar paprsku a davkovani materialu.

« 5. Sroub regulace chodu jehly: Nastaveni mnozstvi barvy. 5. Pistoli vedte kolmo k povrchu ve vzdalenosti 15-20 cm stalou rychlosti.

« 6. Regulator tvaru paprsku: Volba kuzelového nebo plochého tvaru. 6. Jednotlivé pasy natéru prekryvejte priblizné o 30-50 % Sirky rozstiiku.

« 7. Vstupni vzduchovy Sroubeni 1/4": Rychlospojka pfivodu vzduchu.
6. DUKLADNE CISTENi PO KAZDEM LAKOVANI

Okamzité po ukonceni stiikani vylijte zbytek barvy, nddobku vyplachnéte vhodnym fedidlem a prostiknéte pistoli do prazdné nadoby. Nasledné demontuijte
vzduchovou hlavici a trysku a vycistéte je jemnym $tétcem v fedidle. Nikdy necistéte otvory trysky ocelovymi draty, aby nedoslo k poskrabani a deformaci
paprskul!
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7. RESENi PRIiPADNYCH PROVOZNICH POTIzi

Zavada Pravdépodobna pfi¢ina

Barva orské nebo stfiké prerusovand Uvolnéna tryska, nizka hladina barvy nebo zaneseny
arva prska nebo strika prerusovane odvzdusiovaci otvor
Deformovany nebo jednostranny paprsek Céastedné ucpané boéni otvory vzduchové hlavice

Zanesena nebo poskozenad jehla trysky, slaba vratna

Barva k trysky pfi pusténé sti 5
arva kape z trysky pfi pusténé spousti pruzina

8. ZARUCNi PODMINKY A SERVIS

Zpisob odstranéni

Dotahnéte trysku, doplrite barvu a vycistéte
odvzdusiovaci dirku ve vi¢ku.

Odsroubuijte vzduchovou hlavici a peclivé ogistéte otvory
Stétcem v fedidle.

Vydistéte sedlo trysky a jehlu od zaschlych zbytkd barvy,
sefidte predpéti.

Na vyrobek se vztahuje plna zaruka v délce 24 mésict pro spotrebitele (12 mésicll pro nakup na ICO) v souladu s Obéanskym zakonikem &. 89/2012 Sb.
Zaruka kryje veskeré vady materialu a konstrukéni nedostatky. Zaruka se nevztahuje na opotrebeni tésnéni, trysek a jehel zplisobené abrazivnimi pigmenty

nebo zaschnutim nevycisténé barvy.
9. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI A LIKVIDACE

Kovové télo a mosazné dily pistole jsou pIné recyklovatelné. Zbytky barev, lakli a znecisténych fedidel likvidujte jako nebezpecny chemicky odpad v

souladu se zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech. Nevyléveijte fedidla do pldy ani kanalizace!

CE PROHLASENI O SHODE: Sttikaci pistole spliuje pozadavky smérnice 2006/42/ES pro strojni zafizeni a harmonizovanych norem EN 1953 (Nastiikova zafizeni pro natérové

hmoty). Vyrobce: POWERMAT, ul. Obroricéw Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polsko.
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POWERMAT
13. ORIGINALNi PROHLASENIi O SHODE VYROBCE (DEKLARACJA ZGODNOSCI WE)

Autenticky ufedni dokument v polském znéni dle smérnic EU se znaékou CE a podpisy statutarnich zastupct

i POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY

DEKLARACIJA ZGODNOSCI

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Niniejsza deklaracja zogodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnosé producenta:
P.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna
ul. Obroncow Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polska
NIP 5771841846, REGON 151996850

Przedmiot deklaracji:
nazwa: PISTOLET DO MALOWANIA
marka: POWERMAT
model (oznaczenie producenta): PM-PDM-170T / PM-PDM-170TH

i przedmiot ninicjszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego
prawodawstwa harmonizacyinego:

Dyrektywa Maszynowa (MD) 2006/42/WE

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla

maszyn { Dz. U. nr 199, poz. 1228)

Odniesienia do odnosnych norm zharmonizowanych. ktore zastosowano. lub do innych specyfikacii

technieznveh, w stosunku do ktoryeh deklarowana jest jego zgodnosé:
EN ISO 12100:2012 EN ISO 4414:2011

Informacje dodatkowe:

zni otowania dokumentacji technicznej:

Krzysztof Wolek, Krystian Bijak c €

P.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Zawiercie Ul Obroncow Poczty Gdanskiej 97
Data wystawienia: 42-400 Zawiercie
2025.07.14 Krzysztol Wolek Krystian Bijak
Specjaiisia ds. Spraedety Wpdbulasciciel firmy

Miejsce wystawienia:

D ol
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UPOZORNENI K PREKLADU A PLATNOSTI DOKUMENTU: Tento navod k obsluze byl strojové prelozen do deského jazyka pro potieby zakaznikd v CR. Vyse
uvedené prohlaseni o shodé (Deklaracja zgodnosci WE) vydané vyrobcem P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna je dle platné legislativy Evropské unie ponechano v

autentickém polském znéni.
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