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Stolni minisoustruh na kov 550 W (to¢na délka 350 mm / plynula regulace)
Presny stolni soustruh na kov « 550 W - To¢na délka 350 mm - Regulace 50-2 500 ot./min - Zavity M/W

I Model: PM1314 - Tovarni kéd: PM-MTM-550T - EAN: 5903175013149

PRIKON MOTORU TOCNA DELKA TOENY PRUMER OTACKY VRETENA
550 W bezkartacovy 350 mm 180 mm nad lozem 50-2 500 /min

1. UCEL ZARIZENi A OBLAST POUZITi

Stolni minisoustruh na kov POWERMAT PM-MTM-550T je kompaktni, vysoce presny kovoobrabéci stroj ur¢eny pro modelare, jemné mechaniky,
prototypové dilny, zamecéniky i skoly. UmoZiuje pfesné podélné i pficné soustruZeni valcovych, kuzelovych i ¢elnich ploch, vrtani, vystruzovani a fezani
metrickych i palcovych zavitt do oceli, litiny, barevnych kovl (dural, mosaz, méd) i technickych plastl. Tuhé litinové loze s indukéné kalenymi a brousenymi
prizmatickymi vodicimi plochami zaru¢uje minimalni chvéni a vysokou opakovatelnou presnost obrabéni.

BEZPECNOST ROTUJICIHO SKLICIDLA: Pred zapnutim vietena se vzdy ujistéte, Ze je vyjmut utahovaci kli¢ ze sklicidla a sklopen priihledny ochranny kryt s
bezpecnostnim koncovym spinaéem!

2. OBSAH DODAVKY

« Stolni soustruh na kov POWERMAT PM-MTM-550T

o 3celistové samostiedici skli¢idlo o priméru 100 mm s vnitfnimi i vnéjgimi elistmi
« Pevny stiedici hrot Morse MK2 a otoc¢ny hrot MK3

« Sada ozubenych vyménnych kovovych kol pro fezani zavitt

« Ctyfstranny otoény nozovy drzak se zajistovacim klicem

o Ochranny transparentni kryt skli¢idla s koncovym spinacem

o Sada montaznich kli¢G, imbus( a obsluzny ¢esky manual
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3. BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PRACI NA SOUSTRUHU

Ochrana zdravi pfi obrabéni kovu

« Zakaz rukavic: P¥i praci na soustruhu je pfisné zakazano nosit rukavice,
$atky, volné odévy &i prsteny (nebezpedi vtazeni)!

« Ochrana zraku: Vzdy pouzivejte tésné ochranné bryle nebo
celooblicejovy stit proti odletujicim horkym Sponam.

Elektricka a mechanicka bezpeénost

« Nouzové zastaveni: Stroj je vybaven velkym hfibovym tlagitkem TOTAL
STOP pro okamZité odpojeni pohonu.

o Pevné ukotveni: Soustruh musi byt pfiSroubovan k masivnimu
pracovnimu stolu s nosnosti min. 100 kg.

« Zména sméru otacek: Prepinani sméru otaceni (L/P) provadéjte vyhradné

« Odstrainovani tfisek: Trisky nikdy neodstrarujte holyma rukama ani za
pfi zcela zastaveném vietenu.

chodu stroje; pouzivejte mosazny hacek a Stétec.

NEBEZPECI ZACHYCENIi ROTUJICiMI CASTMI: Nikdy se nenaklanéjte nad rotujici skligidlo ani obrabény obrobek. Dlouhé viasy méjte stazené pod pfiléhavou
&epici nebo sitkou!
4. OBSLUHA A SERIZENi SOUSTRUHU

1. Upnuti obrobku: Obrobek pevné upnéte do 3¢elistového skli¢idla. Pfi délce pfesahuijici trojnasobek priméru podeprete konec otoé¢nym hrotem v koniku.
2. Nastaveni otaéek: Zvolte rozsah prevodovky (nizké / vysoké) a otoénym potenciometrem plynule nastavte feznou rychlost dle prdméru a materialu.

3. Ustaveni noze: Soustruznicky niz upnéte do oto¢ného drzéaku presné do osy rotace vietena pomoci podlozek.

4. Rezani zavith: Dle tabulky stoupani na stroji sestavte ozubena kola predlohy a zapnéte vodici $roub pakou podélného posuvu.

5. PRAVIDELNE MAZANi A UDRZBA

« Mazani kluznych ploch: Pred kazdou praci naolejujte vodici loZe a sané strojnim olejem ISO VG 32 nebo 46.
« Vymezeni vili: Pomoci klinovych list a stavécich Eervikl pravidelné sefizujte vile pfi¢ného i nozového suportu.
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6. SCHEMA KOMPONENT SOUSTRUHU NA KOV PM-MTM-550T




Vietenik a ovladaci panel

1. Pevny litinovy vietenik s kuzelem Morse MK3

2. 3celistové sklicidlo s bezpecnostnim krytem

3. Digitalni displej otacek vietena (LED otackomér)

4. Potenciometr plynulé regulace otacek a voli¢ sméru

Suportova skfii, loze a konik

6. Prizmatické indukéné kalené loze s odvodem tfisek
7. Ctyipolohova otoéna nozova hlava se stupnici

8. Kfizovy suport s ru¢nimi koly a noniusy (0,02 mm)

9. Posuvovy Sroub pro automaticky posuv a zavitovani

5. Bezpec¢nostni stop tladitko s aretaci 10. Prestavitelny konik s pinolou MK2 a excentrickym upnutim

7. TECHNICKE PARAMETRY ZARIZENi

Parametr

Napajeci napéti a frekvence
Jmenovity pfikon motoru
Toéna délka mezi hroty
Toény priimér nad lozem
Plynula regulace otaéek vietena
Vrtani vietena (prtichod)
Kuzel vietena / kuzel koniku
Vysuv pinoly koniku
Metrické zavity

Palcové zavity

Konstrukce loze

Cista hmotnost zafizeni

8. DIAGNOSTIKA PORUCHOVYCH STAVU

Hodnota / Specifikace

230V /~50 Hz

550 W (stejnosmeérny bezkartaGovy motor)
350 mm

180 mm

50 - 2 500 ot./min (dvoustupriova prevodovka)
21 mm

Morse MK3 / Morse MK2

60 mm

0,5 - 2,5 mm (rozsah stoupani)

12-52 TPI

Indukéné kalena a brousena litinova prizmata
cca 40 kg

« Motor se nerozbéhne: Zkontrolujte uzavieni krytu skli¢idla (bezpecnostni spinac) a odjisténi stop tlacitka.
« Vibrace a drnéeni pfi fezu: N0z je vysunut prili§ daleko z drzaku, je pod osou nebo jsou uvolnéné klinové listy suportu.
o Ztrata to¢ivého momentu: Prokluzovani hnaciho femene; sefidte napnuti motorové desky.

POWERMAT

9. SKLADOVANI A ANTIKOROZNi OCHRANA SOUSTRUHU
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Soustruh skladujte v suchych temperovanych prostorach bez prachu a vihkosti. Po skonceni smény z loZze smette vSechny $pony, oCistéte sklicidlo a
veskeré lesklé kovové plochy (loZe, vodici Sroub, pinolu koniku) natfete tenkym filmem antikorozniho konzervacniho oleje. Nikdy nenechaveijte na stroji leZet
vihké hadry.

PRESNOST OBRABENI A NONIUSY: Ruéni ovladaci kola suportu jsou osazena jemnymi noniusovymi prstenci s délenim po 0,025 mm, coz umozfiuje dosahnout
licovanych toleranci i na malém stolnim stroji.

10. ZARUCNi PODMINKY A ODBORNY SERVIS

Na stolni soustruh POWERMAT PM1314 se vztahuje standardni zaruka 24 mésict pro spotiebitele a 12 mésica pro firmy. Zaruka se vztahuje na vyrobni
vady motoru, vietena a prevodovky. Ze zaruky jsou vyjmuty opottebitelné dily (uhliky, hnaci femen, noze) a zavady zpUsobené provozem bez mazani nebo
pretizenim pfisuvu noze.

11. EKOLOGICKA LIKVIDACE KOVOOBRABECIHO STROJE



Dle Zakona o odpadech ¢&. 541/2020 Sb. nesmi byt vyfazeny stroj vyhazovan do smésného odpadu. Zafizeni odevzdejte do sbérného dvora elektroodpadu
a kovosrotu. Masivni litina loZe, ocel a méd predstavuji cenné suroviny pro hutni recyklaci.

12. ES / EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobce: P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna, ul. Obroficow Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polsko.
Timto prohlasuje, ze: Stolni minisoustruh na kov POWERMAT PM-MTM-550T (Model PM1314) spliiuje vSechny pfislusné pozadavky harmonizaénich

predpisti EU: 2006/42/ES (MD), 2014/30/EU (EMC), 2014/35/EU (LVD) a 2011/65/EU (RoHS).

E VYSTUPNi KONTROLA KVALITY A PRESNOSTI POWERMAT: E
! Byla ovéfena hazivost vietena (< 0,01 mm) a elektricka bezpecnost. EAN kod: 5903175013149 - CE certifikovano. !
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