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Hydrodynamicky bezvzduchovy malifsky agregat 1 500 W (225 bar)

Profesionalni pistovy bezvzduchovy agregat Airless + 1 500 W - 225 bar - 4,0 I/min - Hadice 15 m

I Model: PM1295 - Tovarni kéd: PM-PDM-1500MN - EAN: 5903175012951

PRIKON MOTORU MAXIMALNI TLAK CERPACI VYKON HADICE V BALENi
1500 W 225 bar 4,0 I/min 15 m (250 bar)

1. UGEL ZARIZENi A OBLAST POUZITi

Hydrodynamicky bezvzduchovy malifsky agregatt POWERMAT PM-PDM-1500MN je $pickové profesionalni zafizeni ur¢ené k rychlému a dokonale
rovnomeérnému nanaseni natérovych hmot metodou Airless (bez pouziti stlaceného vzduchu). Material je pod extrémnim tlakem az 225 bar ¢erpan pistovym
Cerpadlem a rozprasovan pres specialni wolframovou trysku, coz vytvari jemny véjif natéru s miniméalnim prostfikem a az 99% kryci schopnosti. Stroj je
idedlni pro stiikani stén, stropl, fasad, ocelovych konstrukci a dfevostaveb emulznimi, latexovymi, akrylatovymi, silikonovymi barvami i protipozarnimi
natéry.
EXTREMNI TLAK - RIZIKO VSTRIKNUTI POD KUZI: Proud barvy pod tlakem 225 bar miize proniknout lidskou pokozkou! Nikdy nepiiblizujte ruce k trysce a
nemifte pistoli na zadnou osobu. V pfipadé vniknuti pod kizi okamzité vyhledeijte Iékafskou chirurgickou pohotovost!

2. OBSAH BALENI

« Hydrodynamické malifska stfikaci jednotka PM-PDM-1500MN

« Vysokotlaka oceli opletena hadice délky 15 m (pracovni tlak do 250 bar)
« Profesionalni bezvzduchova stfikaci pistole Airless s filtrem

« Otocna strikaci tryska model 517 a 525 v&etné ochranného pouzdra

« Hlinikovy prodluzovaci nastavec pistole 50 cm

« Saci hadice se zatézovym nerezovym sacim kosem a pfepadovou hadici
o Specidlni pistovy mazaci olej TSL a montazni klice

« Podrobny navod k pouziti v ¢eském jazyce
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3. BEZPEGCNOSTNi PREDPISY PRO VYSOKOTLAKE STRiKANi AIRLESS

Ochrana zdravi a bezpeénost na pracovisti Vysokotlaky systém a hadice 15 m

« Pojistka spousté: Kdykoliv nestiikate, okamzité zajistéte spoust stiikaci « Stav hadice: Pfed kazdym natlakovanim provérte, zda hadice neni
pistole mechanickou pojistkou. zalomena, prodfena ¢i poskozena. Poskozenou hadici ihned vymérite.

« Respirator a odvétrani: Pfi aplikaci barev v interiérech vzdy noste « Uvolnéni tlaku: Pred cisténim trysky nebo odpojovanim hadice prepnéte
polomasku s filtry proti aerosolim A1P2 a zajistéte dlikladné vétrani. prepoustéci ventil do polohy PRIME (obéh) a vystfiknéte zbytkovy tlak.

« Zakaz hoflavin: Nestfikejte natérové hmoty s bodem vzplanuti pod 38 °C « Uzemnéni: Ujistéte se, Ze agregat i kbelik s barvou jsou uzemnény proti
v blizkosti otevieného ohné ¢i jisker. vzniku statického vyboje.

MAZANI PiSTNi SKUPINY OLEJEM TSL: Pied kazdym zahajenim stiikani nakapeijte 3 az 5 kapek dodaného pistového oleje TSL do otvoru pistnice! Suchy chod
pistu vede k rychlému zni¢eni tésnéni z UHMWPE.

4. POSTUP ZPROVOZNENI A OBSLUHA MALIRSKEHO AGREGATU

1. Odvzdusnéni a nasati (PRIME): Prepoustéci ventil otote smérem dolt do polohy obéhu (PRIME). Saci ko$ ponofte do kbeliku s barvou, prepustte
barvu do obéhové hadicky a zapnéte motor na nizky tlak, dokud barva neproudi bez bublin.

2. Natlakovani systému (SPRAY): Prepoustéci ventil otocte vodorovné do polohy SPRAY. Tlakovy regulator plynule otocte na pozadovanou hodnotu (cca
150-180 bar pro disperze).

3. Technika stf¥ikani: Drzte pistoli kolmo k povrchu ve vzdalenosti 25-30 cm. Spoust tisknéte v plynulém pohybu s pfesahem cca 30 % mezi jednotlivymi

pasy.
4. Uvolnéni ucpané trysky: Otocte trysku o 180° proti sméru stiikani, prostiiknéte do prazdné nadoby a otocte zpét do pracovni polohy.

5. DUKLADNE CGISTENi PO SKONCENi PRACE

Proplachnéte saci systém vodou (u vodou feditelnych barev) nebo vhodnym redidlem, dokud z hadice a pistole nevytéka dokonale Cista kapalina. Vycistéte
filtry v rukojeti pistole i saci kos.
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6. SCHEMA KOMPONENT AGREGATU PM-PDM-1500MN




Mechanické ustroji a éerpaci jednotka

1. Vykonny bezkarta¢ovy motor 1 500 W s plynulou regulaci otacek
2. Nerezové pistové Cerpadlo s chromovanou pistnici

3. Spodni saci ventil s kulickovym sedlem z karbidu wolframu

4. Pruzna saci hadice s jemnym nerezovym sacim kosem

5. Tlakovy prepoustéci ventil (PRIME / SPRAY)

Vystupni armatura a stfikaci pistole

6. Elektronicky snimac a regulator tlaku s manometrem

7. Vysokotlaky vystupni Sroubovaci port 1/4" NPS

8. Oceli opletena hadice 15 m odolna tlaku 250 bar

9. Ergonomicka pistole Airless s otocnym ¢epem a filtrem
10. Oto¢na samocistici tryska RAC 517 s ochrannou hlavici

7. TECHNICKE PARAMETRY ZARIZENi

Parametr Hodnota / Specifikace
Napajeci napéti a frekvence 230V /~50 Hz
Jmenovity pfikon 1500 W

Maximalni pracovni tlak 225 bar (22,5 MPa)
Pratok materialu (vykon) az 4,0 I/min

Maximalni podporovana tryska 0,025" (dodavana tryska 517 / 525)

Tlakova hadice v baleni 15 m (vysokotlaka ocelova bandaz)
Prodlouzeni stfikaci pistole 50 cm tuhy nastavec
Systém nasavani barvy Primé Cerpani z kbeliku se sacim kosem
31,8 kg
33,8 kg

Skladaci ocelovy vozik s terénnimi koly

Cista hmotnost agregatu
Hruba piepravni hmotnost
Podvozek

Podporované natéry

8. DIAGNOSTIKA A RESENi PROVOZNICH OBTIzi

« Agregat nenasava barvu: Zaseknuta kulicka saciho ventilu vlivem zaschlé barvy. Lehce poklepejte na spodni ventil nebo jej demontujte a ocistéte.
« Nerovnomérny véjif natéru: P¥ili§ nizky pracovni tlak, ¢aste¢né ucpana tryska nebo zaneseny filtr v rukojeti stfikaci pistole.
« Tlak kolisa béhem stfikani: Barva je pfilis husta nebo saci ko$ pfisava vzduch u dna kbeliku.

Akrylatové, disperzni, latexové barvy, laky a emaily
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9. DLOUHODOBE SKLADOVANi A KONZERVACE PUMPY

Pfi odstaveni agregatu na dobu del$i nez nékolik dni je bezpodmine¢né nutné pumpu zakonzervovat. Po dikladném vycisténi nenasavejte do stroje Cistou
vodu (hrozi koroze pistu), nybrz specialni konzervaéni kapalinu Pump Armor nebo smés motorového oleje a technického lihu v poméru 1:1. Stroj skladujte v
suchu pfi teplotach nad +5 °C chranény pfed mrazem.

VOLBA VELIKOSTI TRYSKY DLE NATERU: Prvni &islice kodu trysky oznaduje Uhel rozstiiku (5 = 50°), zbyvajici dvé &islice znaéi svétlost otvoru v tisicinach palce
(17 = 0,017" pro laky a disperze; 21-25 pro fasadni a husté natéry).

10. ZARUCNi PODMINKY A SERVIS

Na malifsky agregat POWERMAT PM1295 je poskytovana plna zaruka v délce 24 mésict pro spotiebitele a 12 mésicti pro firmy. Zaruka se vztahuje na
funkéni vady motoru a prevodovky. Ze zaruéniho plnéni jsou vynaty dily podléhajici pfirozenému mechanickému otéru (stfikaci trysky, filtry, pistni tésnéni,
kulickové ventily) a vady zplsobené zaschnutim nevymyté barvy v cerpadle.

11. EKOLOGICKA LIKVIDACE ODPADNICH BAREV A ZARIZENI



V souladu se Zakonem o odpadech €. 541/2020 Sb. nesmi byt oplachova voda se zbytky syntetickych barev vylévana do kanalizace ani do pldy. Zbytky
barev a rozpoustédel shromazduijte a predeijte jako nebezpecny odpad. Vyfazeny agregat odevzdejte na sbérném dvore k ekologické recyklaci kovovych a

elektroodpadnich materialG.
12. ES / EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobce: P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna, ul. Obroricow Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polsko.

Timto prohlasuje, ze: Hydrodynamicky malifsky agregat POWERMAT PM-PDM-1500MN (Model PM1295) splriuje vSechny pfislusné pozadavky
harmonizac¢nich smérnic Evropské unie: 2006/42/ES (Strojni zafizeni), 2014/30/EU (Elektromagnetickd kompatibilita), 2014/35/EU (Nizké napéti LVD) a
2011/65/EU (RoHS).

E VYSTUPNi KONTROLA KVALITY A BEZPEGNOSTI POWERMAT:
Stroj prosel zkouskou tésnosti hydraulického okruhu a elektrické bezpe&nosti. EAN kod: 5903175012951 - CE certifikovano.

1
1
.

POWERMAT Ceska republika « Navod k obsluze + PM1295 EAN: 5903175012951 -« Strana 4 z 4



