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Tepelna rezacka polystyrenu 150 W (nuz na polystyren)
Ruéni elektricky termon(z pro &isté fezani a tvarovani EPS a XPS polystyrenu - teplota az 500 °C - éepel 18 cm
MODEL: POWERMAT PM0818 - KOD VYROBCE: PM-NTDS-150T - EAN: 5903175008183

PRIKON MAX. TEPLOTA DELKA CEPELE CAS NAHRATI
150 W az 500 °C 180 mm (18 cm) cca5-10s

Bl POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY

VYSTRAZNE BEZPECNOSTNi UPOZORNENIi PRO PRACI S TERMONOZEM: Cepel fezacky se rozzhavi az na 500 °C — extrémni nebezpeci téZkych
popalenin a vzniku poZaru! NIKDY SE NEDOTYKEJTE CEPELE: Ani po vypnuti — epel chladne nékolik minut! TOXICKE ZPLODINY: P¥i taveni
polystyrenu vznikaji drazdivé plyny (styren) — pracujte vyhradné v dob¥e v&tranych prostorach nebo venku! PRERUSOVANY PROVOZ: Dodrzujte cyklus
15 s prace [ 45 s chlazeni, jinak dojde k pfepaleni civky!

ZAKLADNi TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Hodnota | Specifikace

Jmenovité napajeci napéti 230V ~ 50 Hz

PFikon topného télesa 150 W

Maximalni pracovni teplota ¢epele 500 °C (plynule regulovatelna)

Délka rovné fezné cepele 180 mm

Pracovni cyklus (pferusovany provoz) 15 s zapnuto / 45 s chlazeni

Regulace teploty 16stupriovy oto¢ny potenciometr na rukojeti
Uréené materialy Polystyren (EPS, XPS), pénovy polyethylen, polyuretan
Trida elektrické ochrany Ttida Il (dvojita izolace téla)

Hmotnost pfFistroje s ¢epeli 1,37 kg

Baleni Prakticky transportni kuffik s mosaznym kartackem

HLAVNi KONSTRUKENi PREDNOSTI

¢ Bleskové nahtati fezné Cepele na provozni teplotu az 500 °C béhem pouhych 5 az 10 sekund od stisknuti spousté.

o Cisty bezodpadovy Fez bez droleni kuli¢ek polystyrenu — zatavené hladké hrany bez nepofadku a statického prachu.

e 16stupnovy potenciometr na horni strané rukojeti pro pfesné nastaveni optimalni teploty podle hustoty fezaného EPS / XPS.

e Flexibilni a odolna fezna &epel o délce 180 mm pro snadné zhotovovani rovnych fezd, drazek pro kabely a potrubi i oblouk.

e Dodavano v pevném plastovém transportnim kuffiku s montaznim inbusovym kli¢em a mosaznym karta¢kem pro Cisténi Cepele.
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POWERMAT

1. BEZPECGNOSTNIi PREDPISY PRO ELEKTRICKY TERMONUZ

NAVOD K OBSLUZE - PM0818 « STRANA 2

Elektricka tepelna fezatka POWERMAT PM0818 je uréena k Fezani pénovych plastd, jako je pénovy polystyren (EPS), extrudovany polystyren
(XPS), pénovy polyethylen a polyuretanova péna. Dodrzujte zakladni pravidla bezpe&nosti.

PoZarni bezpeénost a ochrana zdravi Elektricka bezpeénost napajeni 230 V
« Nikdy nepouzivejte fezacku v blizkosti hoflavych kapalin, plynG a « PFipojujte pouze do zasuvek 230 V jisténych proudovym chrani¢em
vybusnych latek. 30 mA.

« Horkou fezacku odkladejte vyhradné na nehotlavy kovovy stojanek. « Chrante pfistroj pfed vodou, destém a vysokou vlhkosti vzduchu.

¢ Nikdy neodkladejte rozzhavenou ¢epel pfimo na polystyrenové desky e« Pfed vyménou nebo cisténim cepele vZdy odpojte pfivodni kabel ze
ani dfevény stil! zasuvky!

« V pfipadé taveni materiall s nezndmym sloZenim pouZivejte Pracovni reZim (Duty Cycle)
respirator s filtrem A1P2.

. Zabrafite kontaktu horké &epele se sitovym napdjecim kabelem! Termon0z je konstruovan pro prerudovany pracovni provoz (15 sekund

fezani [ 45 sekund pauza)! Trvalé drZeni spousté po dobu del$i nez 30

Osobni ochranné pracovni pomticky (OOPP) sekund bez fezani vede k prehfati transformatoru v rukojeti a nevratnému
. Tepelné odolné rukavice: Ochrana rukou pred ndhodnym dotykem [Pe Pl (S

Cepele.
o Ochranné bryle: EN 166 proti vypardm a kapkam roztaveného

plastu.

« Respirator: Ochrana dychacich cest pfed styrenovymi vypary.

2. PREPRAVA A MANIPULACE SE STROJEM

Pred uloZzenim do kuftiku nechte ¢epel zcela vychladnout (minimalné 10 minut). PFistroj prenasejte v originalnim kuffiku, aby nedoslo k ohnuti
Cepele. Skladujte v suchu mimo dosah déti.
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3. POPIS KONSTRUKCE, MONTAZ CEPELE A NASTAVENi TEPLOTY

Konstrukéni schéma fezacky PM-NTDS-150T

1. Ergonomické télo rukojeti z odoIného termoplastu - 2. Tlacitkovy spinac
nahtivani - 3. 16stupnovy oto¢ny voli¢ teploty - 4. Mosazné upinaci svorky
&epele - 5. Upeviiovaci inbusové $rouby - 6. Rezna &epel 180 mm - 7.
PFivodni kabel 230 V - 8. Mosazny Cistici kartacek.

4. VOLBA TEPLOTY PODLE TYPU MATERIALU

Doporucené stupné regulace (1az 16)

~ Orientacni e .
Stupen teplota Doporuceny material
1-5 100 - 220 °C Mékké pény, tenky pénovy polyethylen
6 -10 250 - 380 °C Standardni fasadni polystyren EPS (bily, Sedy)
11-16 400 - 500 °C Tvrdy extrudovany polystyren XPS,

polyuretan

POWERMAT POLSKA - P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna - Model: PM0818

Montaz fezné Cepele a technika Cistého fezu

Postup pfipravy a nastaveni spravné teploty:

Kroky pro instalaci a spravné fezani:

1. Upevnéni ¢epele: Povolte inbusové Srouby na svorkach, zasurite oba
konce ¢epele nadoraz do mosaznych lGzek a inbusovym klicem $rouby
pevné dotahnéte (volny kontakt zplsobuje jiskieni a prehfivani svorek).
2. Nastaveni teploty: Pro bézny fasadni EPS polystyren nastavte stfedni
stupen (6-9). Pro tvrdy extrudovany XPS zvolte vy$si stupen (10-14).

3. Proces fezu: Stisknéte spinaé, pockejte cca 5 sekund na nahfati epele
a plynulym mirnym tahem vedte ¢epel materidlem. Netlacte silou — horka
Cepel musi polystyrenem prochdazet hladce jako maslem.

4. Ukonéeni tahu: Spina¢ uvolnéte cca 2-3 cm pfed koncem Fezu,
zbytkové teplo fez dokonéi a omezi se vyvin dymu.

Pravidla pro dokonalé fezy fasadnich desek

Pfi fezani podél ocelového pravitka ziskate absolutné rovnou hranu bez
mezer.

Vyfiznuti drazek pro kabely provedte vytvarovanim specialniho profilového
nastavce.

PF¥i prehtati Cepele dochazi ke vzniku Siroké propalené spary - snizte
teplotu!
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5. UDRZBA TERMONOZE, CISTENi CEPELE A ZAVADY

Pravidelna udrzba po praci Tabulka moZnych zavad a feSeni
o Cisténi Cepele: Zbytky pfiskvafeného polystyrenu odstrafite ihned po praci  proplém PFigina Odstranéni

za tepla dodanym mosaznym kartaCkem. Nikdy necdistéte ocelovym =

smirkem! Cepel se Uvolnéné svorky / vadna Dotahnéte inbusy,
* Kontrola svorek: Pravidelné dotahujte inbusové &rouby mosaznych drzakd. — nenahfiva zasuvka zkontrolujte pfivod

» Cistota téla: Plastové t&lo rukojeti otirejte suchym hadrem. Nizka teplota / znedisténa  Zvyste stupen, odistéte

Pomalé fezani

Cepel kartackem
Kout a taveni PFili§ vysoka nastavend -y . .
L. Snizte regulaci na stupnici
materialu teplota
Nadmeérny tlak pfi Pockejte na plné nahrati,

Ohnuta Cepel studeném Fezu netlacte

6. ZARUCNi PODMiINKY A NAKLADANIi S ODPADY

Zarucni podminky: Vyrobce poskytuje zaruku 24 mésicl pro spotiebitele a Ekologicka recyklace: V souladu se Zakonem €. 541/2020 Sh. o odpadech
12 mésich pro nakupy na firmu (ICO). Zaruka kryje vyrobni vady topného nepatfi elektrozafizeni do smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte pfistroj
transformatoru a regulace. k bezplatné ekologické recyklaci ve shérném dvore.

Vylouéeni ze zaruky: Samotna fezna Cepel je spotiebni material podléhajici
tepelnému opotfebeni, podkozeni zplsobené piekro¢enim pracovniho cyklu a
mechanické pfelomeni epele.

7. ES PROHLASENI O SHODE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce: P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna, ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polsko.

Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

Druh zafFizeni: Tepelna fezacka polystyrenu - Model: POWERMAT PM0818 (tovarni typ: PM-NTDS-150T) - EAN: 5903175008183

Je ve shodé se zakladnimi bezpeénostnimi poZadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

- Smérnice nizkého napéti (LVD): 2014/35/EU - Smérnice EMC: 2014/30/EU - Smérnice RoHS: 2011/65/EU

Pouzité harmonizované normy a technické specifikace:

EN 60335-1:2012+A11, EN 60335-2-45:2002+A2 (Zvlastni poZzadavky na pfenosné elektrické ohtivaci nastroje), EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015.

VYSTUPNIi KONTROLA KVALITY (QC DEPT.): Proveden test doby nab&hu teploty na 500 °C (< 10 s), kontrola regulace a izolaéni zkougka 230 V. POWERMAT
Protokol QC: PW-2026-NTDS-0818 - Datum expedice: 719. 10. 2026 - ZkuSebni komisaf: K. Bijak, Quality Assurance QC PASSED
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