POWERMAT NAVOD K OBSLUZE - PM0667 - STRANA 1
Hydrodynamicky bezvzduchovy malirsky agregat 1200 W (Airless)

Vysokotlaké stiikaci malifské zafizeni 220 bar, pritok 1,5 I/min, 10m hadice a profesionalni pistole s tryskou 517
MODEL: POWERMAT PM0667 - KOD VYROBCE: PM-PDM-1200 - EAN: 5903175006677

PRACOVNI TLAK PRIKON MOTORU PRUTOK BARVY DELKA HADICE
AZ 220 BAR (22 MPA) 1200 W 1,5 L/MIN 10 M VYSOKOTLAKA

VYSTRAZNE BEZPECNOSTNI UPOZORNEN{ PRO PRACI S VYSOKOTLAKYM AGREGATEM (AIRLESS): Extrémni tlak 220 bar pfedstavuje nebezpedi
vstfiknuti barvy pod lidskou kGzZi (injek&ni trauma vyZadujici okamZitou chirurgickou operaci!). NIKDY NEMIRTE: Nikdy nesmé&fujte pistoli proti télu ani na
jiné osoby. POJISTKA SPOUSTE: Pfi kazdém odloZeni pistole zajistéte mechanickou pojistku! ODTLAKOVANI: Pfed demontaZi hadice nebo &iténim
trysky VZDY vypustte tlak pfes pfepoustéci ventil!

ZAKLADNi TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Hodnota [ Specifikace

Napajeci napéti [ frekvence 230V ~ 50 Hz

Maximalni pfikon motoru 1200 W

Maximalni pracovni tlak 220 bar (22 MPa)

Maximalni stfikaci vykon 1,5 I/min

Délka tlakové hadice 10 metrG (vysokotlaka opletena ocelovym kordem)
Dodavana stfikaci tryska Model 517 (Uhel rozstfiku 50°, otvor 0,017")
Podporované velikosti trysek Az do velikosti 0,019" (napf. 515, 517, 519)

Saci systém Flexibilni saci hadice se sitkem pfimo z kbeliku
Regulace tlaku Plynuly oto¢ny reguldtor s kontrolnim manometrem
Trida kryti IP20 / Ttida |

Hmotnost netto 5,9 kg

HLAVNi KONSTRUKENi PREDNOSTI

o Spickova technologie Airless nanasi barvu bezvzduchovym tlakem aZ 220 bar pro dokonale hladky povrch bez kapek
* AZ 10x rychlejsi prace nez malovani valeCkem ¢&i $tétkou s minimaini spotfebou materialu a nulovym prostfikem

e Pfimé nasavani barvy pfimo z originalniho kbeliku eliminuje zdlouhavé p¥elévani do malych zdsobnikd

e Zvlada emulzni, akrylové a latexové barvy, moftidla, laky, fermeze i hydroizolaéni natéry na stény i fasady
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1. BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO BEZVZDUCHOVE STRiIKANi BAREV

Hydrodynamické stiikaci zafizeni POWERMAT PMO0667 je uréeno pro nanaseni vodou feditelnych a rozpoustédlovych natérovych hmot,
akrylovych, latexovych a emulznich barev, lazur a penetraci na vnitini stény, stropy, drevéné obklady a fasady. Technologie Airless vytvafi
dokonale rovhomeérnou vrstvu bez kapek.

Zasady prevence injek¢niho poranéni Elektricka a pozarni bezpecnost
« Nikdy nezkousejte zastavit proud barvy prstem ani dlani! o Agregat tfidy | musi byt pfipojen k fddné uzemnéné zasuvce 230 V
« PFi gisténi ucpané trysky oto&te trysku do polohy CLEAN a pojistéte (ochrana PE).
spoust. o P¥i stfikani hoflavych lakd zajistéte intenzivni vétrani a zakaz koufeni!
« Pistoli nepouzivejte bez nainstalovaného ochranného krytu trysky o Sttikaci jednotku umistéte min. 5 metr( od mista samotného stfikani.
(guard). « Kovové nadoby a hadice musi byt uzemnény proti elektrostatickému
« PouZivejte pouze origindlni vysokotlakou hadici dimenzovanou na vyboji.
min. 250 bar. Postup bezpe&ného odtlakovani systému

Osobni ochranné pomiicky (OOPP) Pfed kaZdou udrZzbou dodrzte postup: 1. Vypnéte sitovy vypina¢ do ,0". 2.

« Ochrana dychacich cest: Polomaska s filtrem proti aerosoltim barev Pfepnéte ventil do polohy PRIME (pfepad). 3. Namifte pistoli do kbeliku a
(A1P2). stiskn&te spoust pro uvolnéni zbytkového tlaku z hadice!

« Tésné bryle: Chemicky odolné bryle s nepfimym odvétravanim.

e Ochranny oblek: Jednordzova malifska kombinéza s kapuci.

« Rukavice: Nitrilové rukavice odolné chemickym rozpous$tédlim.

2. PRIPOJENI TLAKOVE HADICE, PISTOLE A SACIHO KOSE

Zasroubujte 10m vysokotlakou hadici na vystupni Sroubeni pumpy a pevné dotdhnéte stranovym klicem. Druhy konec hadice pfipojte k oto¢nému
kloubu stfikaci pistole. Saci hadici s jemnym filtracnim koSem vloZte pfimo do origindlni nadoby s barvou a pfepadovou hadi¢ku upevnéte k okraji
nadoby.
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3. POPIS KONSTRUKCE, NAPLNENi SYSTEMU (PRIME) A STRiKANI

Konstrukéni schéma agregatu PM-PDM-1200
SPRAY |/ PRIME - 4. Regulator tlaku s manometrem -

- 8. Pistole s oto¢nou tryskou 517.

5. Saci hadice se
vstupnim sitkem - 6. Zpétna prepadova hadicka - 7. Vysokotlakd hadice 10 m

Zavodnéni a odvzdus$néni pumpy (Postup PRIME)
1. Elektromotor 1 200 W - 2. Pistové tlakové Cerpadlo - 3. Pfepinaci ventil Pfed kazdym spusténim odvzdus$néte hydraulicky okruh:

Kroky pro naplnéni a odvzdus$néni:

1. Ponofte saci ko$ do kbeliku s barvou (predem prefiltrovanou pres sitko).
2. Prepinaci packu ventilu oto¢te do svislé polohy ,PRIME" (obéh).

3. Zapnéte motor a nastavte nizky tlak, dokud z pfepadové hadi¢ky netece
barva bez bublin.

4. Otocte packu do vodorovné polohy ,SPRAY" (tlak do hadice).

5. Povolte pojistku na pistoli a do odpadniho kbeliku vysttiknéte vzduch z
10m hadice, dokud z pistole nevytéka Cista barva.

6. Nastavte pracovni tlak oto€nym reguldtorem dle viskozity barvy.

4. TECHNIKA NANASENi BAREV A VOLBA STRIKACICH TRYSEK

Spravné vedeni pistole pfi stfikani

1. Pistoli drZte v konstantni vzdalenosti cca 25-30 cm kolmo k povrchu.

2. St¥ikejte rovnob&Znymi tahy; pohyb paZe za&néte DRIVE, ne? stisknete
spoust.

3. Jednotlivé pasy natéru prekryvejte pfiblizné o 50 % Sitky kuzele.

4. Pfi ukon&eni tahu uvolnéte spoust je$té v pohybu (zamezeni nanost na
okrajich).

POWERMAT POLSKA - P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna - Model: PM0667

Vyznam znaceni trysek (Napf¥. 517)

Prvni &islice (5): Uhel rozstfiku nasobeny 10 (5 x 10 = 50° kuZel, $itka
cca 25 cm ve vzdalenosti 30 cm).

Druhé dvojéisli (17): Primér stfikaciho otvoru v tisicinach palce (0,017" =
0,43 mm).

Pro Fidké lazury volte mensi otvor (515), pro husté fasadni barvy trysku
519.

Pfi ucpani trysku otocte o 180° a kratkym stiskem spousté profouknéte do
odpadu.
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5. DUKLADNY VYPLACH, KONZERVACE A ODSTRANOVANI ZAVAD

Postup vyplachu bezprostiedné po malovani Tabulka diagnostiky potizi
* Zasada: NIKDY nenechdvejte barvu v erpadle ani hadici zaschnout! PFiznak P¥igina Regeni
* Proplach vodou [ fedidlem: Vyjméte saci ko$ z barvy, ponofte do kbeliku s

&istou vodou a proplachujte v rezimu PRIME i SPRAY, dokud nevytéka &ira Pumpa nenasava Zalepeny vstupni Poklepejte dFikem Sroubovaku
kapalina. barvu kuli¢kovy ventil na saci komoru

o Cisténi filtra: Vyjmé&te a proplachnéte jemny filtr v rukojeti pistole a saci Pruhy na okrajich P¥ilis nizky tlak / husta ~ Zvyste tlak regulatorem /
sito. nastfiku barva zfed'te barvu 5 %

* Konzervace na zimu: Po vyplachu nasajte do ¢erpadla specialni

konzervagni olej nebo smés vody a glycerinu na ochranu pistnich t&snéni. Barva trvale stfika z ~ Zanesené sedlo jehly Vycistéte ventilovou jehlu a

trysky v pistoli tésnéni
Kolisani tlaku na Pfisavéani vzduchu / Zkontrolujte tésnost saci
manometru ucpané sitko hadice, vycistéte sito

6. ZARUCNIi PODMINKY A NAKLADANIi S ODPADY

Zaruéni podminky: Vyrobce poskytuje zdkonnou zaruku 24 rvnésicﬁ pro Ekologicka likvidace odpadu: Elektrickd zafizeni a zbytky natérovych hmot
spotfebitele a 12 mésicl pro pravnické osoby a podnikatele (ICO). Zaruka nepatfi do domovniho odpadu! Dle Zakona €. 541/2020 Sb. o odpadech
kryje vyrobni vady elektromotoru a pistového pfevodu. odevzdejte vyfazeny agregat a proplachové kapaliny ve sbérném dvofe

Vylou&eni ze zaruky: PFirozené opotiebeni trysek, ventilovych t&snéni sekce Nebezpecného odpadu.

kapalin, filtru v pistoli a poskozeni zplsobena zaschnutim nevymyté barvy
uvnité pumpy.

7. ES PROHLASENIi O SHODE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce: P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna, ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polsko.

Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze sttikaci zafizeni pro natérové hmoty:

Druh zafFizeni: Hydrodynamicky bezvzduchovy malitsky agregat - Model: POWERMAT PM0667 (tovarni typ: PM-PDM-1200) - EAN: 5903175006677

Je ve shodé se zakladnimi bezpeénostnimi poZadavky smérnic Evropské unie:

- Smérnice pro strojni zafizeni: 2006/42[ES - Smérnice pro nizké napéti (LVD): 2014/35/EU - Smérnice EMC: 2014/30/EU - Smérnice RoHS: 2011/65/EU
Aplikované harmonizované normy a technicka pravidla: . . .
CSN EN 12621:2006+A1:2010 (Stroje na Upravu povrchu - Nanaseni tekutych povlakovych materiald), CSN EN 60204-1 ed. 3:2019, CSN EN 55014-1:2017, CSN
EN 55014-2:2015.

hadice.

VYSTUPNIi KONTROLA KVALITY (QC DEPT.): Provedena tlakova zkouska hydraulické sekce na 250 bar, test pfepoustéciho ventilu a tésnosti POWERMAT
. M . - - . QC PASSED
Protokol QC: PW-2026-PDM-0667 - Datum expedice: 719. 710. 2026 - ZkuSebni komisat: K. Bijak, Quality Assurance
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