TOOLS OFICIALNi NAVOD K OBSLUZE « PM-NSDB-1600T « ELEKTRICKE NUZKY NA PLECH - NIBBLER 1600 W

OFICIALNI CESKY NAVOD K OBSLUZE

POWERMAT PM-NSDB-1600T

Elektrické prostFihovaci niizky na plech 1600 W - pro rovny, vinity a trapézovy plech

CERTIFIKOVANO PRO
EU

CE

EN 62841 - EN 60335

KATEGORIE: Kovoobrabéci a klempiiské stroje - SPECIFIKACE: 1600 W - Max. tloustka oceli 1,6 mm [ nerez 1,2 mm /

hlinik 2,0 mm

KLICOVE VLASTNOSTI A PREDNOSTI:

v Vykonny elektromotor s pfikonem 1600 W umoziujici Cisté
prostfihovani bez deformace hran

v Otoény raznik v rozsahu 360° se 4 areta¢nimi polohami po 90° pro

praci v kazdém sméru

v Vhodné pro rovné tabulové plechy, stiesni krytiny, vinity i hluboky

trapézovy plech

v Minimalni polomér stfihu pouhych 45 mm umoziiuje pfesné
vyFezavani kruhovych a tvarovych otvort

v Vymeénitelna raznice a matrice z kalené wolframové oceli pro
mimofadnou Zivotnost

v Kompatibilni s modely RED TECHNIC RTNSDB0014 (1600 W
prostfihovac plechu)

OBSAH TOHOTO NAVODU K OBSLUZE:

N O oA W N

. Bezpecnostni pokyny a ochrana zdravi pfi praci (BOZP)
. Podrobné technické parametry a specifikace zafizeni

. Popis konstruké&nich ¢asti a schéma komponent(

. Vybaleni, montdz, pfiprava a funkéni zkouska

. Provozni pokyny a spravné pracovni postupy

. Pravidelna udrzba, ¢isténi a bezpecné skladovani

. Odstrafiovani zavad, WEEE a ES Prohlaseni o shodé

DULEZITE UPOZORNENI: Pfed prvnim pouZitim si peélivé prostudujte cely tento navod k obsluze. Dodrzujte ve$keré bezpe&nostni pokyny a vystrahy pro
zamezeni Urazu elektrickym proudem, popaleni ¢i poranéni pohyblivymi ¢astmi stroje!

POWERMAT POWER & GARDEN SYSTEMS - MODEL PM-NSDB-1600T
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TOOLS OFICIALNi NAVOD K OBSLUZE « PM-NSDB-1600T + ELEKTRICKE NUZKY NA PLECH - NIBBLER 1600 W

| 1. BEZPECNOSTNIi POKYNY A BOZP PRI PRACI

ZAKLADNi BEZPEENOSTNi ZASADY
- Pfed provadénim jakéhokoliv Cisténi, sefizovani ¢i vymény prislusenstvi
vzdy odpojte pfivodni kabel ze sité nebo vyjméte akumulator.
- UdrZujte pracovisté v Cistoté a fadné osvétlené. Neporadek a tmavé kouty
vedou k nehodam.

Nepracujte s nafadim ve vybu$Sném prostiedi (pfitomnost hoflavych
kapalin, plynd nebo prachu).
. Zabrante nechténému spusténi
zkontrolujte polohu spinace.

stroje; pred pripojenim k napajeni

OOPP A PRACOVNIi PROSTREDI

- Ochrana zraku: PouZivejte uzaviené ochranné bryle nebo §tit odpovidajici
EN 166.

- Ochrana sluchu: Pfi praci s motorovym naradim pouzivejte chranice
sluchu (EN 352).

- Pracovni rukavice: Pevné ochranné rukavice chranici pfed vibracemi,
teplem a porezanim.

- Noste pfiléhavy pracovni odév a pevnou neklouzavou pracovni obuv.
Nenoste volné $perky.

| 2. PODROBNE TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE

Technicky parametr [ Specifikace

Hodnota [ Standard zafizeni

Jmenovity pfikon

Napajeci napéti [ frekvence

Poéet pracovnich zdvih( naprazdno
Maximalni tloustka - mékka ocel

Maximalni tloustka - legovana nerezova ocel

Maximalni tloustka — hlinik a méd’

Sitka stfizné stopy (Ubé&r materialu) 5,0 mm
Minimalni polomér vnitfniho stfihu 45 mm
Pramér otvoru pro zavedeni raznice 22 mm

Tt¥ida elektrické izolace

Hladina akustického tlaku LpA
Hladina akustického vykonu LwA
Hmotnost stroje

PROVOZNi PODMINKY: Zatizeni je navrzeno pro provoz v suchém prostredi
pfi teplotach +5 °C az +40 °C. Chrarite motor a elektroniku pfed vlhkosti,
dedtém a pfimym plsobenim vody (pokud neni uvedeno kryti min. IPX4).

POWERMAT POWER & GARDEN SYSTEMS - MODEL PM-NSDB-1600T

1600 W

230V ~50Hz

2 200 zdviha/min

1,6 mm (do pevnosti 400 N/mm?)

1,2 mm (do pevnosti 600 N/mm?)
2,0 mm (do pevnosti 200 N/mm?)

Trida Il (dvojita izolace)
86,0 dB(A), K = 3 dB(A)
97,0 dB(A), K = 3 dB(A)
1,85 kg

VIBRACE A EMISNi HODNOTY: Uvedené hodnoty vibraci a hluku byly
naméreny v souladu se standardizovanou zkusebni metodou a mohou byt
pouzity pro porovnani s jinym elektrickym nafadim a orientaéni zhodnoceni
expozice.
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TOOLS OFICIALNi NAVOD K OBSLUZE « PM-NSDB-1600T « ELEKTRICKE NUZKY NA PLECH - NIBBLER 1600 W

| 3. POPIS KONSTRUKENICH CASTi A KOMPONENTU

e 1. Kaleny stfizny raznik (pistek) e 6. Télo elektromotoru s kryty uhlikovych karta&d

* 2. Ocelova matrice s drazkou pro Ubér Spon e 7. Posuvny sitovy spinac s aretaci v zapnuté poloze
e 3. Pfevle¢nd matice drzaku matrice e 8. Zadni $tihld ichopova rukojet

o 4. §Stihla hlinikova skfif prevodovky pro praci ve stisnéném prostoru e 9. Montazni kli¢ pro vymeénu razniku a matrice

e 5. Pfidavna boéni rukojet montovatelna z obou stran .

10. Pfepravni kufr s ndhradnim raznikem a uhliky
| 4. VYBALENIi, MONTAZ A PRIPRAVA K PROVOZU

KROK 1: KONTROLA OBSAHU BALENI A INTEGRITY

Opatrné otevfete obal a vyjméte zafizeni i veSkeré pfFisludenstvi. Zkontrolujte, zda nedo$lo k podkozeni krytl, kabelu, spinaéd nebo pracovnich nastrojd
béhem prepravy. Pokud objevite jakoukoliv zadvadu, stroj nezapinejte a kontaktujte prodejce.

KROK 2: MONTAZ OCHRANNYCH PRVKU A PRIDAVNYCH RUKOJETI

Nainstalujte dodané bezpecnostni kryty, vodici liSty ¢i pfidavna drZzadla. VSechny montazni Srouby dotdhnéte pevné pfedepsanym naradim. Nikdy
neprovozujte zafizeni bez fadné& nasazenych a funk&énich ochrannych kryta!

KROK 3: PRIPRAVA NAPAJENI | AKUMULATORU | PALIVA

U akumuldtorového nafadi pIné nabijte baterii v dodané nabijedce. U benzinovych stroji namichejte Eerstvé palivo dle pfedepsaného poméru. U sitového
nafadi zkontrolujte, zda napéti v zdsuvce odpovida hodnoté na vyrobnim Stitku (230 V).

KROK 4: KONTROLA A ARETACE PRACOVNIHO NASTROJE

Ujistéte se, Ze pracovni nastroj (vrtak, fetéz, stfihaci epel, matrice, hotak) je spravné orientovan, Cisty, ostry a bezpecné zaaretovan v upinacim
mechanismu.

POSTUP PRED SPUSTENIM (KROK ZA KROKEM):

Pfed kazdym pracovnim nasazenim provedte nasledujici provéreni funkénosti:

1. 1. Zkontrolujte, zda je raznik ostry a pevné usazeny v drzaku bez nadmérné radiaini vile.

2. Nastavte poZzadovany smér stfihu povolenim prevlie¢né matice a pootoenim drzdku matrice o 90° ¢i 180°.
3. Pro vnitini vyfezy vyvrtejte do plechu zavadéci otvor o prméru min. 22 mm.

4. Na stfiznou linii naneste tenkou vrstvu strojniho oleje pro sniZeni tfeni a prodlouZeni Zivotnosti raznice.

5. Zapnéte nlizky a pfivedte je k materidlu za plnych otalek; vedte néstroj kolmo k povrchu plechu.

=

OF S O
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TOOLS OFICIALNi NAVOD K OBSLUZE « PM-NSDB-1600T + ELEKTRICKE NUZKY NA PLECH - NIBBLER 1600 W

| 5. NAVOD K OBSLUZE A PRACOVNi POSTUPY

1. UVEDENI DO CHODU A SPRAVNE DRZENI:
Pfed zapnutim uchopte zafizeni pevné obé&ma rukama na vyhrazenych tuchopovych plochach. Ujistéte se, Ze se pracovni nastroj nedotyka zadného predmétu.
Stisknéte nejprve bezpecnostni pojistku (pokud je pfitomna) a nasledné provozni spinac.

2. OPTIMALNi PRACOVNI POSTUP A ZATiZENI:
Nechte motor dosdhnout plnych provoznich otacek, nez privedete nastroj do zdbéru. Na stroj nevyvijejte nadmérny tlak — nechte pracovat vlastni feznou silu
a rychlost nastroje. PFiliSny pfitlak neurychli préaci, ale zpUsobi pfetizeni motoru a pfehfivani.

3. BEZPECNOSTNI PRESTAVKY A TEPELNY MANAGEMENT:
Pfi ndro¢ném souvislém provozu délejte pravidelné ptestavky, aby se motor a pfevodovka nepfehfivaly. Pokud je zafizeni vybaveno tepelnou ochranou a dojde
k automatickému vypnuti, nechte stroj zcela vychladnout (cca 15-20 minut).

4. BEZPECNE VYPNUTI A ODLOZENI STROJE:
Uvolnéte provozni spinac a pockejte na Uplné zastaveni pohybu vSech rotujicich a kmitajicich ¢asti. Nikdy neodkladejte stroj na zem, dokud se nastroj zcela
nezastavi! Odpojte stroj od sité nebo vyjméte akumulator.

| 6. PRAVIDELNA UDRZBA, CISTENi A SERVISNi PLAN

Servisni interval Provadéné ukony udrzby Podminky a doporuc¢ené postupy

Po kazdém pouziti Ocisténi téla pristroje, chladicich $térbin a pracovniho Pouzivejte suchy hadr nebo stlaceny vzduch. Nikdy
nastroje od pilin, prachu a zbytkd. nepouzivejte rozpoustédla ani tekouci vodu.

Kazdych 10 hodin Kontrola naostfeni feznych &epeli/zubd, dotazeni Tupé nastroje véas nabruste nebo vyméiite. Uvolnéné spoje
upinacich $roubl a promazani kluznych ploch. ihned dotahnéte.

KaZdych 50 hodin Kontrola stavu uhlikovych karta&@ (u motord s kartadi), P¥i opotiebeni uhlik( pod 5 mm vyméfite oba kartace
kontrola stavu kabeldZe a lozisek. soucasné za originalni dily.

Sezonni uskladnéni Dulkladné vy¢isténi, konzervace kovovych &asti olejem, Akumulatory skladujte nabité na cca 60-80 % kapacity pfi
uloZeni na suchém misté bez mrazu. teploté +10 °C az +20 °C.

UPOZORNENI PRO SERVIS: Jakékoliv vnitfni zasahy do elektroinstalace, vyménu sitového pfivodu &i opravy prevodovek smi provadét pouze autorizovany
servis nebo kvalifikovany elektrotechnicky odbornik.
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| 7. TABULKA MOZNYCH ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI

Projev zavady Pravdépodobna pfi¢ina Napravné opatreni

Motor se po zapnuti nerozbéhne Chybi napajeni; vybity akumulator; vadny spinag¢; Zkontrolujte zasuvku a kabel; nabijte baterii; vyménite
opotfebené uhliky. uhlikové kartace v servisu.

Motor se nadmérné prehfiva Zanesené vétraci otvory; pretéZovani stroje; tupy Vyfoukejte m¥izky stlacenym vzduchem; snizte tlak pfi
pracovni nastroj. praci; naostfete ¢epel/néstroj.

Nadmeérné jiskfeni na komutatoru Opotfebené uhliky; znecdistény komutator; Vyménte uhliky; vycistéte lamely komutatoru; v pfipadé
mezizavitovy zkrat. zkratu predejte do servisu.

ZvySené vibrace nebo neobvykly hluk Poskozeny nebo nevyvazeny nastroj; opotfebena lhned stroj vypnéte; vyméite poskozeny nastroj;
loziska pfevodovky. zkontrolujte vili loZisek.

Snizeny fezny nebo pracovni vykon Otupeny nastroj; pokles napéti v siti; uvolnéné Naostfete nebo vyméiite nastroj; pouZijte odpovidajici
femeny Ci spojky. prodluzovaci kabel min. 1,5 mm?

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (WEEE | OEEZ)
M Tento vyrobek je oznaden symbolem preskrtnuté popelnice podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich
" (OEEZ). Vyrobek nesmi byt vyhazovan do smésného komunélniho odpadu! Odevzdejte jej na oficidlnim sbérném misté elektroodpadu k recyklaci drahych
kovl a plastd. Pouzité Li-lon akumulétory odevzdejte na mistech zpétného odbéru baterii.

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

:' POWERMAT i
i i
Timto prohlagujeme na svou vyhradni odpov&dnost, Ze nize uvedené strojni zatizeni: : QC APPROVED :
Vyrobek [ ZaFizeni: Elektrické prosttihovaci nGizky na plech 1600 W - pro rovny, vinity a trapézovy plech ! CE '
Typové oznaceni [ Model: POWERMAT PM-NSDB-1600T (EAN: 5901477125719) - 1600 W - Max. tloustka oceli 1,6 mm / nerez 1,2 ! CONFORMITY '

mm /hlinik 20 mm T T e e e
Spliiuje vSechna pFisluSna ustanoveni téchto evropskych smérnic:

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES, 2014/30/EU, 2011/65/EU

A bylo navrZeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi technickymi normami:

- EN 62841-1:2015, EN 62841-2-8:2016, EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021

Osoba povérena sestavenim a archivaci technické dokumentace: Technické oddéleni POWERMAT Sp. z 0.0., Zawiercie, Polsko.

Misto a datum vydani: Zawiercie, 15.01.2026 - Marek Kowalski, Reditel technického rozvoje a jakosti

Vyrobni ¢islo stroje (S/N): Datum prodeje / uvedeni do provozu: / / Razitko a podpis autorizovaného prodejce:
2026
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