NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE
LIV ' OD9085-0D5041-0D9085-0D4008_PJ Pakovy ruéni nytovaé na nytovaci matice M3-M1

Dvouruéni pakové nytovaci klesté na nytovaci matice M3-M12

Pakovy ruéni nytovac na nytovaci matice M3-M12 - sada 127 ks v kufru — ONDRAGON
Model: 0D9085-0D5041-0D9085-0D4008_PJ « Znacka: ONDRAGON - UzZivatelska a dilenska technicka dokumentace

DULEZITE BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI

Pfed prvnim uvedenim zafizeni do provozu si dikladné& a s porozuménim prostudujte tento originalni ndvod k obsluze. DodrZujte veskeré
bezpecnostni pokyny, vystrahy a doporu¢ené pracovni postupy. Navod peclivé uschovejte pro budouci pouziti po celou dobu Zivotnosti zafizeni.

ZAKLADNI POPIS A URCENIi ZARIiZENI

Profesionalni dvouruéni pakové nytovaci klesté€ ONDRAGON v kompletni 127dilné sadé v pevném modrém kufru pro vytvareni vysoce pevnych vnitfnich
metrickych zavitd M3, M4, M5, M6, M8, M10 a M12 v tenkych pledich, jeklech a profilech pFistupné jen z jedné strany! Silny kloubovy pakovy pievod se
stfedovym ryhovanym koleckem pro rychlé zasroubovani i vySroubovani trnu bez klice!

KLICOVE TECHNICKE PARAMETRY (VYBER)

Koéd produktu / model ONDRAGON 0D9085-0D5041-0D9085-0D4008_PJ

Celkovy poget dilii v kufru :lf;ilf:?)(1x pakovy nytovad + 1x kli¢ + 7x sada trn/hlavice M3-M12 + sada nytovacich

Rozsah nytovacich matic (DLE FOTO!) 7’metr|ckych rozmérl: M3, M4, M5, M6, M8, M10 a M12 (trny a nosniky pfehledné ve
viku kufru)

Konstrukce klesti (DLE FOTO!) Dvouruéni symetricky kloubovy péakovy pfevod s modrymi boénicemi hlavy
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DLV OD9085-0D5041-0D9085-0D4008_PJ

NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE
Pakovy rucni nytovac¢ na nytovaci matice M3-M1

1. PODROBNA TECHNICKA SPECIFIKACE ZARIZENi

Nasledujici tabulka uvadi kompletni ovéfené parametry, provozni limity a konstrukéni vlastnosti:

Technicky parametr [ Vlastnost
Kod produktu [ model

Celkovy poéet dild v kufru

Rozsah nytovacich matic (DLE FOTO!)
Konstrukce klesti (DLE FOTO!)
Rychlovys$roubovani trnu (DLE FOTO!)
Nastaveni zdvihu

Vhodné materialy matic

Rukojeti (DLE FOTO!)

Montazni kli¢ v sadé (DLE FOTO!)
Kufr (DLE FOTO!)

Normy

Baleni

Jmenovita hodnota | Specifikace
ONDRAGON 0OD9085-0D5041-OD9085-0D4008_PJ

127 ks (1x pakovy nytovac + 1x kli¢ + 7x sada trn/hlavice M3-M12 + sada nytovacich
matic!)

7 metrickych rozmérd: M3, M4, M5, M6, M8, M10 a M12 (trny a nosniky pfehledné ve
viku kufru)

Dvouruéni symetricky kloubovy pakovy pfevod s modrymi boénicemi hlavy

Velké stfedové vroubkované oto¢né kolecko mezi rameny pro natoceni a vytoceni
trnu prsty!

Regulaéni doraz zdvihu chranici mensi trny (M3-M5) pfed vytrzenim zavitu z matice

Hlinikové (Al), ocelové pozinkované (FeZn) i nerezové (A2) nytovaci matice (u
M10/M12 Al a FeZn)

Tvarované Cerné protiskluzové rukojeti s prolisy pro prsty

Plochy viceotvorovy servisni kli¢ pro rychlou vyménu Usti a hlavic

Pevny modry plastovy kufr s klipovymi uzavéry a pfesnymi lGzky pro véech 7 kalibrd
GPSR (EU) 2023/988, SN EN ISO 12100

127dilnd sada pakového nytovace M3-M12 ONDRAGON s nytovacimi maticemi v
kufru

2. POPIS HLAVNiICH KONSTRUKENiICH CASTi A OVLADACICH PRVKU

Pfehled nejdlezitéjsich komponentd, funkénich prvkd a montaznich dild:

» 1. Vyménny zavitovy trn (7 ks: M3-M12) — Zasroubuje se do nytovaci ¢ 6. Ergonomické ¢erné rukojeti — Tvarované gripy zabranujici sklouznuti
matice a osovym tahem vytvofi ze zadni strany plechu pevny nakruzek. dlani.
» 2. Opérné usti [ nosnik (7 ks: M3-M12) - Ptidrzuje Celni lem nytovaci ¢ 7. Viceotvorovy montazni kli¢ - SlouZi k povoleni a dotazeni previe¢né

matice pfitisknuty k povrchu plechu béhem deformace. matice Usti pfi zm&né& praméru.
» 3. Dvouruéni kloubova pakova hlava — Mnohonasobné zvySuje taznou ¢ 8. Sada pozinkovanych nytovacich matic - Zasoba ryhovanych matic
silu rukou pro lehkou deformaci i velkych matic M10 a M12! s plochou hlavou v saccich pro okamzité zahajeni prace.

» 4. Stfedové vroubkované ruéni kole¢ko - UmozZriuje bleskové e 9. Drzaky 7 trni a uUsti ve viku kufru — Oznadené pozice M3 az M12
nasroubovani matice na trn a vytoceni trnu z hotového spoje. zabranuji zdméné nebo ztraté nastavca.

» 5. Trubkova ocelova ramena — Optimalni délka paky pro plynulou ¢ 10. Modry prepravni kufr — Odolné ulozeni kompletni 127dilné sady v
kontrolu sily obéma rukama. dilné i montaznim voze.

3. PREDEPSANE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)
Obsluha je povinna pfi vedkerych ¢innostech se zafizenim pouzivat certifikované ochranné pomucky dle platnych norem:

€ U MALYCH NYTOVACICH MATIC M3, M4 A M5 ROZEVIREJTE A SVIREJTE PAKY POUZE CASTECNE S CITEM! - Plny silovy stisk dlouhych pak u tenkych zavitd
M3-M5 strhne vnitini zavit matice nebo pretrhne tenky dfik trnu!

€ NYTOVACi MATICE MUSi BYT NASROUBOVANA NA ZAVITOVY TRN VZDY VSEMI ZAVITY (TRN MUSIi MiRNE LICOVAT | VYENIVAT ZE ZADNiHO KONCE
MATICE)! — NaSroubovani pouze na 2-3 zavity okamzZité ohne nebo zlomi $pi¢ku trnu pfi tahu!

€ DODRZUJTE PRESNY PRUMER VRTANEHO OTVORU (+0,1 MM NAD VNEJSi PRUMER TELA MATICE)! — Standardni vrtaky: M3 -> @ 5 mm; M4 -> @ 6 mm; M5 -
> @7 mm; M6 -> @ 9 mm; M8 -> @11 mm; M10 -> @ 13 mm; M12 -> @ 16 mm (vZdy ovérte posuvkou na konkrétni matici!).

€ NOSTE OCHRANNE BRYLE A PRACOVNI RUKAVICE (POZOR NA SKRIPNUTi PRSTU MEZI RAMENA KLESTI)! - P¥i pretizeni kaleného trnu mize $picka

prasknout — ochrana zraku je povinna.

§ PO ZANYTOVANI NEVYKLAJTE KLESTEMI DO STRAN - TRN VZDY CISTE VYSROUBUJTE STREDOVYM KOLECKEM! - Boé&ni pa&eni ohnutim zlomi kaleny trn

zasunuty v zanytované matici.

Vystraha pro obsluhu: NepouZivani pfedepsanych ochrannych prostfedkl zvySuje riziko zranéni, mechanického poskozeni zraku, sluchu &i Grazu rotujicimi

nastroji a tlakem.
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NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE
LIV’ OD9085-0D5041-0D9085-0D4008_PJ skovy ruéni ny & y

Pakovy ru¢ni nytovac¢ na nytovaci matice M3-M1

4. BEZPECNOSTNi POKYNY A PROVOZNi VAROVANI

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY: Pied zapo&etim prace zajistéte, aby se v pracovnim prostoru nezdrzovaly nepovolané osoby, déti ani zvifata.
UdrZujte pracovi$té v Cistot&, suchu a s dostate¢nym osvétlenim. Nepracujte pod vlivem alkoholu, 16kt &i p¥i nadmérné Gnavé.

Pfed zahdjenim prace zkontrolujte celkovy technicky stav zafizeni a neporusenost krytd.
PouZivejte vyhradné schvalené osobni ochranné pracovni prostiedky podle EN norem.
Nepracujte ve vihkém prostfedi nebo v blizkosti hoflavych plyni a kapalin.

Udrzujte bezpecény odstup pfihliZzejicich osob a déti od pracovniho prostoru.

5. PREDPROVOZNi KONTROLNi SEZNAM (CHECKLIST)

Pred kazdym spusténim ¢i nasazenim zafizeni zkontrolujte:

1. Vyberte trn a odpovidajici opérné Usti podle pozadovaného zavitu (M3 az M12) a namontujte je do hlavy klesti.
2. Vyvrtejte do plechu &i jeklu &isty kruhovy otvor pfesného priméru a odstrafite otfepy.

3. Rozeviete ramena nytovace od sebe a nasroubujte nytovaci matici (lemem k Usti) na trn po celé délce zavitu.
4. Sefidte predni polohu Usti tak, aby lem matice po pIném naroubovani dosedal bez vile na ¢elo Usti.

5. Na kousku zkusebniho plechu stejné tloustky si ovéfte optimalni délku stisku pak.

6. NAVOD K MONTAZI, UVEDENi DO CHODU A OBSLUZE (1. AST)
Postupujte podle nize uvedenych technologickych krok( a dbejte na spravné sefizeni zafizeni:

1. Zasunte nytovaci matici naSroubovanou na trnu nytovace ONDRAGON nadoraz do pfedvrtaného otvoru v plechu tak, aby ¢elni lem matice sedél
rovné na povrchu.

. Drzte osu nytovace presné kolmo (90°) k plechu a plynulym sevienim obou pdk k sobé vytvorte ze zadni strany plechu lisovany bort (u M3-M5 jen

kratky citlivy zdvih!).
3. Uvolnéte stisk rukojeti bez bo¢niho kymaceni klestémi.
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NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE
LIV’ OD9085-0D5041-0D9085-0D4008_PJ Pakovy ruéni nytovaé na nytovaci matice M3-M1

6. NAVOD K OBSLUZE, PRACOVNi POSTUPY A VYPNUTI (2. CAST)

4. Otacenim stiredového vroubkovaného kolecka proti sméru hodinovych ruci¢ek vySroubujte zavitovy trn ze zanytované matice.
5. Zkontrolujte, Ze se nytovaci matice v otvoru neprotadi, a zasroubujte montovany $roub M3-M12.
7. PLAN PRAVIDELNE DILENSKE UDRZBY, OSETROVANi A SKLADOVANi
Pravidelnda udrzba prodluZuje Zivotnost zafizeni a zajiStuje maximalni provozni spolehlivost:
Interval udrzby Pfedepsany servisni tkon [ OSetieni
Zavitové trny M3-M12 udrZujte Cisté a vzdy lehce namazané kapkou oleje (sniZuje tfeni pfi vytaceni

Pravidelné . . R
trnu ze zalisované matice!).
Pravidelné Kloubové ¢epy hlavy a zavit tdhla ob¢as promaZzte strojnim olejem.
Pravidelné Po préci uloZte v8echny trny a nosniky zpét do oznacenych drzak( v modrém kufru.

8. DIAGNOSTIKA MOZNYCH PORUCH A JEJICH ODSTRANENIi (TROUBLESHOOTING)
V pfipadé abnormalniho chovani vyhledejte pticinu v diagnostické matici nize:
Symptom poruchy Pravdépodobna pfi¢ina Doporuéené napravné opatieni
Dodrzujte t&sny pramér vrtani; u jiz volngjdi matice

52::;2‘,2:’3;::“;6 sreo\t/ég:llechu pfi Ptr'llllf velky vyvrtany otvor nebo nedostate¢ny zdvih nasad'te nytovad znovu na plnou hloubku zavitu a
vani ubup ! stisku opatrné ji o zlomek milimetru dotahnéte.
Trn nejde po zanytovani vytocit koleckem Nadmérné dotazeni zdeformovalo zavit matice kolem NGl Ol ¢ L0 SR Il Gl il
! Jde p y v trn Usti ptilozenym plochym klicem, ¢imz se uvolni ¢elni
DISLY, 4 pfitlak a trn snadno vytocite.
M . v L . . . Pro M3 a M4 svirejte rukojeti jen lehkou silou na
PretrZzeni tenkého trnu M3 nebo M4 Pouziti pIné sily obou pak bez omezeni zdvihu 0 Jet ]

kratkém zdvihu cca 3-4 mm.
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NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE
LIV’ OD9085-0D5041-0D9085-0D4008_PJ Pakovy ruéni nytovaé na nytovaci matice M3-M1

9. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI A LIKVIDACE ODPADU

Informace pro uZivatele k likvidaci vyrobk( a obalovych materiall (dle 2012/19/EU a zédkona o odpadech):

Tento vyrobek a jeho kovové, polymerni ¢i elektronické ¢asti po skonceni Zivotnosti nepatii do béZného smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte jej do
" autorizovaného sbérného dvora nebo recyklaéniho stfediska druhotnych surovin. Spravnou recyklaci a ekologickou likvidaci zabranite zne&isténi pldy,

spodnich vod a ptispivate k op&tovnému vyuziti cennych surovin v obéhovém hospodarstvi.

ES PROHLASENi O SHODE | EC DECLARATION OF CONFORMITY

(vydané v souladu s pravnimi predpisy Evropské unie a CR)

Dovozce | Zplnomocnény zastupce: PajAndy Group s.r.o., Rohagova 145/14, Zizkov, 130 00 Praha 3, Ceska republika
Identifikaéni udaje (1€0): 21946288

Vyrobek a obchodni nazev: Pakovy ruéni nytovac¢ na nytovaci matice M3-M12 - sada 127 ks v kufru - ONDRAGON
Typové oznaceni [ Model: 0D9085-0D5041-0D9085-0D4008_PJ (Znacka: ONDRAGON)

Funkce a uréeni zafizeni: Pékovy ruéni nytova¢ na nytovaci matice M3-M12 - sada 127 ks v kufru — ONDR

spliiuje vSechna prislusna ustanoveni a zakladni poZzadavky na bezpeénost a ochranu zdravi nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:
e 2006/42/EC (Smérnice pro strojni zafizeni - MD)

e 2014/30/EU (Elektromagnetickd kompatibilita - EMC)

e 2014/35/EU (Smérnice pro nizké napéti - LVD)

e 2011/65/EU (Omezeni nebezpedénych latek - RoHS)

a bylo navrzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi normami (€SN EN 1SO):

o CSNENISO 12100

Misto vydani: Dolni Lutyné, Ceska republika Za dovozce [ vyrobce: Pavel Buzek
Datum vystaveni: 22. fijna 2026 Opravnéna osoba pro sestaveni technické dokumentace

Zaruéni podminky a servis: Na zafizeni je poskytovana standardni zéaruka 24 mésicl pro spotfebitele (12 mésicl pro podnikatele). Zaruka se nevztahuje na
ptirozené mechanické opotfebeni spotiebnich dild (t&snéni, hadice, Eelisti, baterie, trysky a O-krouzky) a na §kody vzniklé neodbornym zachazenim,
pretéZovanim ¢i zanedbanou Udrzbou.
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