m G03172 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ
Pneumaticka omitaci pistole na cementové malty a fasady

Vysokokapacitni stfikaci pistole s nerezovou nadobou 4 litry a sadou 4 vyménnych trysek
I MODEL: GEKO G03172 - EAN: 5901477031724 - KATEGORIE: Pneumatické naradi a stFikaci technika

Objem nasypky Pocet trysek Pracovni tlak Vydatnost nanaseni
4 litry nerezova ocel 4 vyménné trysky @ 18 mm 6 az 9 bar (85-130 PSI) Az 50 m?*/hod vysoka
produktivita

@ n PROFESIONALNIDILENSKE NARADI

VYSTRAZNE BEZPECNOSTNIi A PROVOZNi UPOZORNENI: VYSOKOTLAKY PROUD VZDUCHU A ABRAZIVNI MALTY: Pfisny zdkaz mifeni
tryskami pistole proti osobam, zvitatim &i elektrickym instalacim — nebezpedi t&Zkého Grazu a penetrace smési pod kizi! OCHRANA ZRAKU
A OBLIGEJE: Povinné no$eni tésnych ochrannych bryli a celoobli¢ejového §titu; zasadita cementova smés zplisobuje téZké chemické
poleptani o&i! MAXIMALNI TLAK 9 BAR (130 PSI): Nikdy nepiekra&ujte maximalni povoleny provozni tlak 9 bar. LIMIT VELIKOSTI ZRN
KAMENIVA: Pouzivejte pouze smési s velikosti zrn do 6 mm — kaminky nad 6 mm zpUsobuji ucpani trysek a nebezpeény pretlak v komofte!
POVINNY OKAMZITY VODNi PROPLACH: Ihned po ukon&eni prace nebo pfi piestavce deléi nez 10 minut pistoli diikladné proplachnéte
vodou pred zatvrdnutim cementu!

ZAKLADNIi TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Hodnota | Specifikace

Model GEKO G03172

Material nadoby (trychtyie) Kvalitni nerezova ocel AISI 304

Objem nasypky 4,0 litru

Poéet vystupnich trysek 4 otvory s mosaznymi difuzéry

Pramér trysek 18 mm (pro omitky a malty)

Doporuceny pracovni tlak 6,0 - 9,0 bar

Minimalni vykon kompresoru 350-400 I/min dodavaného vzduchu
Pfipojeni stlaceného vzduchu Rychlospojka 1/4" EURO / trn na hadici 1/2"
Ovladaci mechanismus Kulovy kohout s dlouhou spoustéci pakou
Doporucena vzdalenost od stény 15-20 cm

Hmotnost prazdné pistole 2,1 kg

PREDNOSTI A KLICOVE VLASTNOSTI

e AZ 5x vys$Sirychlost nanaseni omitek oproti ruénimu nahazovani IZici a fankou

« Nerezova nasypka odolna proti korozi, abrazivnimu opotifebeni piskem a snadno omyvatelna
« Ctvefice trysek vytvafi souvisly, rovnomérny a pevné ulpivajici nasttik bez dutin

« Ergonomicka trubkova rukojet a pomocné bo¢ni madlo pro komfortni drzeni obéma rukama
¢ Vhodné pro klasické jadrové i Stukové omitky, lepidla, stérky a fasadni smési
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m G03172 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ

1. BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO PNEUMATICKA NANASECI ZARIZENIi (ESN EN 1SO 4414, €SN EN I1SO 12100)

Pneumaticka omitaci pistole GEKO G03172 spliiuje pozadavky mezinarodnich harmonizovanych norem €SN EN ISO 4414 (Pneumatika -
Vieobecna pravidla a bezpeé&nostni pozadavky na pneumatické soustavy a jejich souéasti) a CSN EN 1SO 12100 (Bezpe&nost strojnich
zafizeni — V§eobecné zasady pro konstrukci). Zafizeni je uréeno pro strojni nanaseni cementovych a vdpennocementovych malt, $tukd,
sadrovych omitek a stérek stlacenym vzduchem na stavebni povrchy.

KRITICKA BEZPEENOSTNI A CHEMICKA RIZIKA PRI STROJNIM OMITANi:

- CHEMICKE POLEPTANi CEMENTOVYM A VAPENNYM HYDRATEM: VIhka maltova smés je silné alkalicka (pH 12-13). Kontakt s pokoZkou
vyvolava tézké poleptani a chemické popaleniny, vniknuti do oci hrozi nevratnym poskozenim rohovky a slepotou!

- NEBEZPECi ODBLOKOVANI TRYSKY POD TLAKEM: Je pfisné zakazano uvolfiovat ucpané trysky naradim pfi otevieném ventilu vzduchu —
uvolnéna zatka maze byt vystielena pfimo proti obsluze!

« RIZIKO PADU Z LESENI PRI ZPETNEM RAZU: Hmotnost pistole s plnou nasypkou &ini az 10 kg. P¥i otevieni ventilu vzniké reakéni sila
proudiciho vzduchu - obsluha na leSeni musi mit stabilni postoj na zajisténé podlaze!

- SLEHNUTI UVOLNENE HADICE STLACENEHO VZDUCHU: Tlakové hadice 1/2" musi byt spolehlivé zaji$téna hadicovymi sponami. Uvolnéna
hadice pod tlakem 8 bar prudce §lehd a miZe zpUsobit t&Z2ké zranéni!

2. ZASADY BEZPECNE MANIPULACE SE STAVEBNIMI SMESMI DLE BEZPECNOSTNICH LISTU

« Nakladani s pojivy a chemikaliemi: Pfi pfipravé a davkovani suchych maltovych smési a vapenného hydratu postupujte podle pfislusnych
bezpeénostnich listll (MSDS). Zabrarite tvorbé a vdechovani prachu, pfipravujte smési v dobfe vétraném prostoru.

« Zaji$téni bezpeénosti na leSeni: Pracovni podlaha le$eni musi byt zbavena zbytk( malty, aby nedo$lo k uklouznuti. Vzduchovou hadici
zajistéte popruhem k zabradli le$eni, aby jeji vlastni vdha netahala obsluhu dold.

« Pneumaticky rozvod a kontrola hadic: PouZivejte vyhradné tlakové hadice se svétlosti 1/2" (13 mm) dimenzované na pracovni tlak min. 15
bar. Hadicové spojky zajistéte masivnimi Sroubovymi paskami (Snekovymi nebo Celistovymi).

3. PREDPROVOZNi KONTROLA A TLAKOVY REZIM KOMPRESORU

« Kapacita zdroje stlaéeného vzduchu: Pistole vyzaduje pritok vzduchu 350-400 |/min pfi tlaku 6-8 bar. Nedostate¢ny vykon kompresoru
vede k prskani a nerovnomérnému nanaseni smési.

« Provérka mechanismu pistole: Pfed kazdym pInénim ovérte hladky chod uzaviraciho kulového kohoutu a pevné dotazeni vSech 4 mosaznych
trysek v télese rozvodné komory.

4. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

P¥i praci s pneumatickou omitaci pistoli je obsluha povinna pouzivat tyto ochranné pomucky:

« Celoobli¢ejovy ochranny stit a uzaviené bryle (SN EN 166): Ochrana o&i a obli¢eje pfed odst¥ikujici zasaditou maltou.

« Chemicky odolné vodotésné rukavice (SN EN 374): Ochrana pokoZky rukou a predlokti pted alkalickym poleptanim cementem.

« Ochranny respirator proti prachu (SN EN 149 FFP2): Ochrana dychacich cest p¥i michani smési i pfi samotném nastfiku.

« Bezpeénostni obuv s protiskluzovou podrazkou (ESN EN ISO 20345): Ochrana pted uklouznutim na mokrém stavebnim povrchu a
leseni.
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m G03172 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ

. POPIS HLAVNiICH KONSTRUKENICH CASTi OMITACKY

. Nerezova trychtyfova nasypka 4 litry: Hlubokotazna nadoba z nerezové oceli AISI 304 se zahnutym lemovanym bezpecnostnim okrajem.
. Spodni rozvodna tlakova komora: Pfesné obrobend komora rozdélujici pfivod stlateného vzduchu rovhomérné do 4 trysek.

. Sada 4 mosaznych vystupnich trysek: Vyménné mosazné trysky o vnitfnim pridméru 18 mm s vysokou odolnosti proti ot&ru piskem.

. Ocelova nosna trubkova rukojet: Silnosténna rukojet slouzici sou¢asné jako pfivodni vzduchovy kanal z rychlospojky do komory.

. Masivni kulovy uzaviraci ventil: Mosazny ventil s dlouhou ocelovou ovladdaci pakou umoznujici okamzité zastaveni proudu vzduchu.

. Ergonomické pomocné boéni madlo: Druha tGchopova rukojet na boku nasypky zajistujici stabilitu a pfesné vedeni pistole obéma rukama.
. Vstupni pneumatické Sroubeni 1/2": Zavitové hrdlo osazené rychlospojkou 1/4" EURO s moznosti pfimé montaze hadicového trnu 1/2".

6. PRIPRAVA MALTY A KONTROLA ZRNITOSTI SMESI

Prosévani kameniva: Veskery pisek pouzity pro pfipravu omitky musi byt prosat pfes stavebni sito s velikosti ok 4—-5 mm. Pfitomnost kaminkl a
hrudek vétsich nez 6 mm vede k okamzitému zablokovani trysek.

PoZadovana konzistence smési: Smés musi mit vla¢nou, plastickou kasovitou konzistenci (tfida konzistence S3-S4). Pfili§ suchd smés ucpava
vystupni otvory a vytvari hrudky; pfilis tekutd smés stékd po sténé a ztraci soudrznost. Pro zlepSeni tekutosti a sniZeni spotfeby zamésové vody
se doporucuje pridat plastifikaéni pfisadu do malt.

7. TECHNOLOGICKY POSTUP NANASENi NA STENU A STROPY

1. PFiprava podkladu: Zdivo fadné ocistéte od prachu, uvolnénych &astic a mastnoty. Suchy podklad pfed nastfikem ddkladné navihéete vodou.
2. PInéni nasypky: Ponofte nasypku do michacky nebo kbeliku a naberte maltu do cca 2/3 objemu (cca 2,5-3 litry smési).

3. Vedeni pistole po sténé: Pistoli drzte obéma rukama kolmo ke zdi ve vzdalenosti 15-20 cm. Oteviete paku kulového ventilu na maximum a
plynulymi krouzivymi pohyby nanésejte souvislou vrstvu o tloustce 10-20 mm. Postupujte systematicky zespodu nahoru.

4. Specifika prace na stropech: Pfi nastfiku stropl pliite ndsypku maximalné do poloviny, aby smés nepfepadavala ptes okraj. Pistoli vedte pod
Uhlem cca 60° a nestdjte pfimo pod tryskami.

8. DUKLADNY TECHNOLOGICKY POSTUP MYTi A PROPLACHU VODOU

Proplach pistole provedte OKAMZITE do 5 minut po ukonéeni prace nebo pfi kazdém preruéeni deldim nez 10 minut! Zbytky malty vylejte z
nadoby. Ponofte spodni ¢ast pistole s tryskami do kbeliku s ¢istou vodou a za stalého ponofeni kratce otevrete pfivod vzduchu — bublani vody v
komote uvolni ulpélou maltu z trysek. Nasledné proudem tlakové vody z hadice dokonale vymyjte vnitfek nerezové nadoby i rozvodnou komoru.
Prohlédnéte vSechny 4 trysky proti svétlu a ujistéte se, Ze v otvorech nezlstala 24dn& zaschla zrnka pisku ani cement.

NOoO o~ wnn - O
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9. TABULKA RESENI POTIiZi (TROUBLESHOOTING)

Zavada Pravdépodobna pFic¢ina Napravné opatieni

PFili§ husta smés; trysky ucpané hrubym kaminkem >
6 mm

Uzaviete ventil vzduchu; vycistéte trysky mékkym

Malta nestfika, proudijen vzduch dratem; nafedte maltu a pisek prosejte pres sito 4 mm.

Zvyste tlak na kompresoru na 7-8 bar; zkontrolujte
prichodnost hadice 1/2"; pouZijte vykonng&;jsi
kompresor.

Smés stiika nepravidelné a prska Nizky tlak vzduchu (< 6 bar); nizky pritok kompresoru

Pisek nebo cement vnikl do teflonového tésniciho
sedla ventilu

Odpojte pfivod vzduchu, rozeberte ventil, sedlo

Netésnost kuloveho ventilu dlkladné vymyjte vodou a oSettete silikonovym olejem.

Demontujte 4 mosazné trysky; komoru mechanicky
vyCistéte mosaznym kartaéem a proplachnéte octovym
roztokem.

Nedostatecné vymyti po pfedchozi smési; zatvrdnuti

Zaneseni rozvodné komory e ———

Uvolnéna hadicova spona; poskozené tésnéni
rychlospojky 1/4"

Pevné dotadhnéte Sroubovou pasku na trnu 1/2";

Unik vzduchu na spoji hadice vyménte tésnici O-krouzek na télese rychlospojky.

10. EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem ¢. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt vyfazené nafadi odklddano do smésného komunalniho odpadu. Nerezova ocel
AISI 304 a mosazné trysky predstavuji pIné recyklovatelné suroviny uréené pro hutni zpracovani ve sbérnach druhotnych surovin. Odpadni
oplachovou vodu s obsahem cementu a vapna nikdy nevylévejte do pady ani dedtové kanalizace; vodu nechte sedimentovat v zachytné jimce a
zatvrdly sediment likvidujte jako inertni stavebni sut.

11. ZARUCNIi PODMINKY

Na vyrobek GEKO G03172 je poskytovana zaruka v délce 24 mésici pro spotiebitele a 12 mésicl pro podnikatelské subjekty (nakup na 1C0)
ode dne prodeje. Zaruka kryje veskeré prokazatelné vyrobni vady nerezového zasobniku, svard a kulového ventilu. Zaruka se nevztahuje na bézné
opotfebeni mosaznych trysek vzniklé abrazivnim plsobenim piskové smési, zavady zplsobené zatvrdnutim nedostateéné vymyté malty uvnit¥
komory &i mechanické pogkozeni padem. Vyhradni distributor a autorizovany servis pro CR: Nejedly s.r.o., Pod Vini¢kami 764, 252 64 Velké
Pfilepy, Web: www.nasenaradi.cz.

12. ES PROHLASENIi O SHODE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce: GEKO Sp. z 0.0., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko

Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

Nazev vyrobku: Pneumaticka omitaci pistole na cementové malty a fasady - Model: GEKO G03172 - EAN: 5901477031724

Spliiuje veskera pfisludnd ustanoveni evropské smérnice: 2006/42[ES (Strojni zafizeni — MD).

Pouzité harmonizované technické normy: EN ISO 4414:2010 (Pneumatika — V8eobecna pravidla a bezpecnostni pozadavky na pneumatické soustavy a
jejich soucasti), EN ISO 12100:2010 (Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zdsady pro konstrukci).

Misto a datum vydani: Kietlin, 15. ledna 2026 - Zplnomocnéna osoba: Grzegorz Kowalczyk, jednatel GEKO Sp. z o.0.

13. ZAZNAM O VYSTUPNi KONTROLE KVALITY (QC INSPECTION)

Datum

kontroly Typ kontrolniho ukonu Vysledek Inspektor [ ZkuSebna

15. 01. 2026 Tlakovéa zkous$ka tésnosti vzduchového potrubi a Kulovy kohout i rozvodna komora 100% tésné bez Tlakova zkuSebna Kietlin
T kulového ventilu na tlak 12 bar uniku (SCHVALENO) #04

15. 01. 2026 Kontrola kvality svard, lemovani nerezové nasypky Svar bez pérl, horni lem bez ostrych hran, madlo Vystupni mechanicka
T AlSI 304 a pevnosti madla stabilni (VYHOVUJE) kontrola GEKO

15. 01. 2026 Provérka licovani a souososti 4 mosaznych trysek @  VSechny 4 trysky licuji, geometrie rozstfikového Zkusebna stfikaci techniky
T 18 mm a symetrie difuzort kuzele vyvazena (VYHOVUJE) Radomsko

16. 01. 2026 Kontrola kompletnosti armatur (rychlospojka, Zafizeni kompletni, Cisté, pripraveno k expedici Vystupni expedice GEKO

tésnéni, ndvod CZ) a baleni (SCHVALENO) Polska
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