KRAFT&DELE &adakps58-kD866 - DUAL MICROPROCESSOR REWORK SYSTEM & SMOKE

ABSORBER

VYROBNi STANDARD
2026

PROFESIONALNI DIGITALNi MIKROPAJECi STANICE S HORKOVZDUSNOU PISTOLI 1
120 W A INTEGROVANYM ODSAVANIM KOURE ESD SAFE

Model: KD866 (fada KD858-KD866) - Dualni mikroprocesorové PID Fizeni s nezavislymi digitalnimi LED displeji -+ Celkovy instalovany pfikon 1120 W -
Horkovzdudnd sekce Hot-Air 1 050 W (100-500 °C, plynuly prdtok vzduchu aZ 170 I/min, tichy bezkartaovy ventilator <45 dB) - Mikropdjeci sekce 120
W (200-480 °C, keramickeé télisko Hakko, 24 V AC SELV) - Integrované bodové odsavani koufe pfimo z hrotu s aktivnim uhlikovym filtrem (podtlak 0,075

MPa, pratok 24 I/min) - Automaticky magneticky standby rezim Auto-Sleep - PIna certifikace ESD Safe (<2 Q / <2 mV)

ODSAVANIi KOURE
PRIMO NA HROTU
Aktivni uhlik « 0,075 MPa -

1120 W
CELKOVY PRIKON

V8echny sekce v pIném zatizeni 24 |[min

100-500 °C
HORKOVZDUSNA STANICE
Dmychadlo 170 I/min - Auto-Sleep

200-480°C
MIKROPAJKA ESD SAFE
Hakko 120 W - <2 Q [ <2 mV

KLiICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY STANICE KD866

1. Dudlni nezavislé mikroprocesorové PID Fizeni: Dva samostatné
vysokorychlostni procesory nepfetrzité vyhodnocuji redlnou teplotu
horkovzdu$né kolby i hrotové pajecky v uzaviené smycce. Garantuji
$pickovou stabilitu +1 °C a zamezuji teplotnimu Soku citlivych soucastek.
3. Precizni mikropajeci sekce 120 W s keramickym jadrem Hakko:
Masivni keramické topné télisko Hakko zajistuje bleskovy ohfev na pracovni
teplotu 350 °C pod 8 sekund a vysokou tepelnou kapacitu pro
bezproblémové bezolovnaté pajeni Lead-Free dle normy RoHS.

5. Automaticky magneticky standby rezim Auto-Sleep a Fizené
chlazeni: Po odloZeni horkovzdugné pistole do boéniho drzéku jazy&kovy
magneticky senzor automaticky aktivuje nucené dochlazeni pod 100 °C a
pfepne kolbu do Usporného spanku, coz chrani topnou spiralu.

2. Vykonna horkovzdu$na sekce 1 050 W s tichym bezkarta¢ovym
dmychadlem: Integrovana radialni mikroturbina v rukojeti generuje jemny
lamindrni proud vzduchu az 170 I/min pfi extrémné nizké hladiné hluku (<45
dB) a nulovych vibracich pfenadenych na desku plodnych spoj.

4. Integrované odsavani koufe pfimo z hrotu s aktivnim uhlikovym
filtrem: Nerezova saci trubi¢ka vedena podél hrotu a vestavéna
membréanova vakuova pumpa (podtlak 0,075 MPa, 24 I/min) zachycuji
toxické aerosoly kalafuny pfimo u spoje a filtruji je pfes aktivni uhlikovy
disk.

6. PIna certifikace ESD Safe pro praci v zonach EPA: Galvanicky
oddélené napajeni 24 V AC, svodovy odpor hrotu <2 Q a indukované napéti
<2 mV garantuji absolutni ochranu citlivych polovodi¢ovych struktur CMOS,
MOSFET i GaN pied elektrostatickym prirazem.

DULEZITE BEZPECNOSTNI UPOZORNEN:I: Zafizeni dosahuje extrémnich provoznich teplot aZz 480 °C! Hrozi vazné popaleni proudem horkého vzduchu i
hrotem mikropdjky. Rukojeti odkladejte vyhradné do dodanych bezpe&nostnich stojank( s magnetickym spinadem a tepelnou bariérou. P¥i taveni pajecich
slitin vznikaji toxické aerosoly a vypary tavidel (kalafuna, fluoridy) — povinnost pouZivat integrované bodové odsavani s aktivnim uhlikovym filtrem a zajistit
vétrani dle CSN EN ISO 15011. Pfed spusténim dikladné prostudujte tento navod k obsluze.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD866 - Bezpeénostni pfedpisy a normy

1. PRAVNi A TECHNICKY RAMEC BEZPEENOSTI (CSN EN 60335-1, CSN EN 60335-2-45)

Profesiondlni kombinovand horkovzdus$na a mikropajeci stanice KRAFT&DELE KD866 s integrovanym odsavanim koufe je zkonstruovana v souladu s
evropskymi smérnicemi 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC) a harmonizovanymi normami CSN EN 60335-1:2012 (Elektrické spotfebie pro domacnost a
podobné Ucely — VSeobecné pozadavky) a CSN EN 60335-2-45:2003+A1:2008+A2:2012 (Zvlastni pozadavky na prenosné elektrické ohfivaci naradi a
podobné spotiebice). Obsluha je povinna pfed pfipojenim k siti 230 V projit odbornym proskolenim a dodrZzovat veskeré bezpecénostni pfedpisy.

EXTREMNI RIZIKO POPALENi HORKYM VZDUCHEM (AZ 480 °C) A HROTEM PAJECKY:

Hrot mikropajky, odsévaci trubicka, kovovy tubus i proud vyfukovaného vzduchu dosahuji teplot az 480 °C! Je pFisné zakazano dotykat se kovovych
&asti nastrojd holou rukou nebo sméfovat proud horkého vzduchu proti télu, od&vu &i spolupracovnikm. Proud vzduchu o této teploté zapali textil a papir
béhem zlomku sekundy a zplsobi hluboké popéleniny Ill. stupné. Rukojeti uchopujte vyhradné za ergonomické izolované &asti. Po vypnuti z(stava sestava
horka minimalné 15 minut.

2. POZARNi PREVENCE A BEZPECNE ODKLADANi NASTROJU DO STOJANKU

POVINNOST POUZi{VANi MAGNETICKEHO DRZAKU A CELOKOVOVEHO STOJANKU:

Horkovzdu$nou rukojet odkladejte vyhradné do originalniho boéniho drzaku s magnetickym senzorem, ktery aktivuje nuceny dochlazovaci cyklus.
Mikropéjecku odkladejte pouze do dodaného celokovového stojanku s tepelnou bariérou. Nikdy neodkladejte horké néstroje pfimo na pracovni stdl,
podloZky &i kabely. V okruhu minimalné 50 cm kolem pracovis$té se nesmi nachazet Zzadné hotlavé materidly, chemikalie ani tékava rozpoustédla (IPA, lih,
fedidla).

3. OCHRANA ZDRAVi PRED TOXICKYMI VYPARY TAVIDLA A INTEGROVANE ODSAVANi KOURE

NEBEZPECi VDECHOVANIi TOXICKYCH AEROSOLU - POVINNE BODOVE ODSAVANI KOURE:

P¥i taveni pajecich slitin a tepelné aktivaci tavidel dochazi k uvolfiovani zdravi nebezpeénych aerosoll kyseliny abietové (kalafuna), plynného fluorovodiku,
aldehydl a oxid( t&Zkych kovl. Vdechovani t&chto zplodin vede k chronickému astmatu, t&Zkym respiraénim alergiim a po$kozeni plicni tkané&. Stanice
KD866 je vybavena integrovanym bodovym odsavanim koufe primo z hrotu s vestavénym aktivnim uhlikovym filtrem, ktery zachycuje az 95 % Skodlivin
u zdroje dle CSN EN ISO 15011. Provozovatel je povinen zajistit pravidelnou vyménu filtru a vétrani.

4. ANTISTATICKA OCHRANA ESD SAFE DLE NORMY €SN EN 61340-5-1

OCHRANA POLOVODICU PRED ELEKTROSTATICKYM VYBOJEM V ZONACH EPA:

Stanice KD866 splriuje nejpfisnéjsi pozadavky normy CSN EN 61340-5-1. Kovovy tubus horkovzdu$né pistole, nerezova odsavaci trubicka i hrot
mikropdjky jsou galvanicky spojeny s ochrannym zemnicim vodi¢em PE. Svodovy odpor hrotu vi&i zemi je < 2 Q a indukovany elektrostaticky potencial < 2
mV. Tim je zaru¢ena 100% ochrana tenkych oxidovych vrstev struktur CMOS, MOSFET i GaN pfed elektrostatickym prlrazem. Obsluha v EPA zdné musi
pouzivat uzemnovaci ndramek a disipativni podlozku.

5. ANALYZA PROVOZNICH RIZIK & PREVENTIVNi TECHNICKA OPATRENI

Rizikovy faktor
Té2ké popaleni klize
Vzniceni pracovisté

Inhalace aerosoll

Zniceni soucastek ESD

Uraz el. proudem

PFié¢ina a charakter nebezpedéi

Kontakt s tryskou, hrotem (az 480 °C) nebo proudem
horkého vzduchu.

Salavé teplo odlozené kolby; proud vzduchu namifeny na
horlavé predméty.

Termicky rozklad kalafuny, fluorid( a t&kavych slougenin
tavidla.

Elektrostaticky naboj indukovany proudénim vzduchu a
operatorem.

Poskozeny privodni kabel, prorazeni transformatoru nebo
vniknuti kapaliny.

Zavazné preventivni a ochranné opat¥eni

Néastroje odkladejte pouze do stojankd; trysky a hroty
ménte za studena; zakaz dotyku kovovych ¢asti.

Udrzujte volny prostor 50 cm bez hoflavin; rozpoustédla
skladujte v bezpeénostnich ESD nadobéach.

Povinné pouziti integrovaného odsavani z hrotu s aktivnim
uhlikovym filtrem; pravidelné vétrani dilny.

Pracujte v EPA prostoru s ESD naramkem; ovéfujte zemnici
odpor hrotu (<2 Q) a zbytkové napéti (<2 mV).

Provoz vyhradné v siti 230 V s chrani¢em RCD 30 mA;
pero je napajeno bezpeénym malym napétim 24 V AC

SELV.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD866 - Technicka specifikace a anatomie

1. TECHNICKA SPECIFIKACE KOMBINOVANE STANICE KRAFT&DELE KD866

Model - Obchodni oznaéeni KRAFT&DELE KD866 (profesionalni 2v1 stanice s odsavanim koure, fada KD858-KD866)
Jmenovité napajeci napéti « Frekvence 220-240 V AC ~ 50 Hz (jednofazova stiidava sit s ochrannym PE vodic¢em)

Celkovy instalovany pfikon stanice 1120 W (soucasny nabéh horkovzdusné sekce, mikropajky a membranové vakuové pumpy)
TFida ochrany « Elektrické kryti TFida ochrany | (spotfebi¢ s ochrannym pospojovanim PE) - Kryti IP20

Horkovzdu$na jednotka Hot-Air « Pfikon 1050 W (keramické topné téleso s vinutou spirdlou a termo¢lankem typu K)

Teplotni rozsah Hot-Air « Pfesnost 100 °C az 480 °C - Mikroprocesorova PID regulace +1 °C (krok nastaveni 1 °C)

Typ dmychadla « Pritok vzduchu Tichy bezkartacovy ventilator v rukojeti (<45 dB) - Max. 170 I/min (plynulé regulace)
Pohotovostni rezim horkého vzduchu Automaticky magneticky Auto-Sleep pfi odloZeni do drzaku s nucenym dochlazenim <100 °C
Pajeci sekce « Pfikon mikropajky 120 W (keramické topné télisko Hakko s rychlym nabéhem a nerezovou odsavaci trubi¢kou)
Provozni napéti pajeciho pera 24 V AC (galvanicky oddélené bezpecné malé napéti SELV pres toroidni transformator)
Teplotni rozsah pajecky - Stabilita 200 °C az 480 °C - Teplotni stabilita +1 °C v klidu / £2 °C p¥i zatézi

ESD parametry hrotu - Bezpeénost Zemnici impedance hrotu < 2 Q - Indukované napéti < 2 mV (ESD Safe)

Vakuova pumpa odsavani koure Podtlak 0,075 MPa - Pritok 24 I/min - Vymé&nitelny aktivni uhlikovy filtr

Kompatibilita pajecich hrota Primyslovéa série 900M (900M-T) (vicevrstvda mé&déna jadra s ochrannym pokovenim)
Zobrazovaci jednotka - Ovladani Duadlni digitalni LED displeje - Tlacitka Up/Down - Oto¢né reguldtory AIR a sani koute
Hmotnost « Vnéjsi rozméry 4,4 kg - 160 x 135 x 195 mm (robustni kovové Sasi s madlem a PE svorkou)

2. ANATOMIE HORKOVZDUSNE PISTOLE, STANICE A ODSAVANI (DIAGRAM KD866)

Obr. 1: Konstrukéni rozpad horkovzdus$né rukojeti s keramickym ¢lankem, dmychadlem a stanice KD866

Horkovzdus$na rukojet a topny systém (Pozice 1-5) Dmychadlo, senzory, odsavani a ovladani (Pozice 6-10)

1. Vyménna tryska (Dysza): Nerezova usmériiovaci tryska s aretacnim 6. Magneticky senzor (reed switch): Jazyckovy spinac v rukojeti aktivujici
Sroubkem (praméry ¢ 5, 8, 10, 12 mm). standby rezim pfi odloZeni do drZzaku.

2. Kovova vodici trubice (Metalowa tuba): Nerezovy tubus usmérnujici 7. Dvoudilny plast rukojeti (Ostona): Ergonomické télo z teplovzdorného
proud ohratého vzduchu s PE uzemnénim. plastu s ventila¢nimi lamelami.

3. Slidova izolaéni vlozka (Ostona grzatki): Vicevrstvy kiemenny tubus 8. Dualni digitalni LED displej: Nezavislé 7segmentové displeje zobrazujici
branici tepelnému vyzarovani do plasté. SET i REAL teplotu sekci.

4. Keramické topné téleso 1 050 W (Grzatka): Topna spiréla na keramickém 9. Vstupni port odsavani koufe & regulator AIR: Filtra¢ni port s uhlikovym
jadre s termoclankem typu K. diskem, regulator pratoku a trimr CAL.

5. Bezkartacovy ventilator (turbina): Tichy radiélni turboventilator 24 V DC 10. Konektor GX16-5 & hadi¢ka odsavani: Sroubovaci 5pinovy spoj
generujici proud az 170 I/min. mikropajky a silikonové saci hadicka.

INTEGRITA ESD OCHRANY A BODOVEHO ODSAVANI KOURE: Nerezové odsavaci trubic¢ka i tubus pistole jsou galvanicky spojeny s PE vodi¢em pro
okamzité odvadéni elektrostatického ndboje vznikajiciho proudé&nim vzduchu a plynd. Odsavani koufe Udinné zamezuje zamlZovani optickych mikroskopt a
lup pfi preciznim pajeni SMD soucastek.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD866 - Uvedeni do provozu a ovladani

1. PREJIMKA, VYBALENi A MONTAZ STOJANKU KD866

Pred spusténim zkontrolujte neporusSenost obalu a Uplnost sestavy stanice KRAFT&DELE KD866. Obsah baleni: centrdIni fidici jednotka 1120 W s vakuovou
pumpou, horkovzdus$na rukojet Hot-Air 1 050 W, pajeci pero 120 W s integrovanou odsavaci trubi¢kou zplodin a silikonovou hadi¢kou, celokovovy stojanek
pdjecky s houbic¢kou a mosaznou vinou, boéni magneticky drzéak pistole, sada 4 ks trysek (8 5, 8, 10, 12 mm), nahradni uhlikové filtry koure, sitovy kabel 230
V a tento navod.

Postup montaze stojankl a mechanickych drzaku:

1. Boéni magneticky drzak pistole: PfiloZte drzak k pravé bocnici kovového Sasi a pevné jej pfiSroubujte dvéma dodanymi Srouby M3. Zkontrolujte
pFfitomnost permanentniho neodymového magnetu v IGZzku drzéku, ktery aktivuje magneticky jazy&kovy spinaé Auto-Sleep.

2. Celokovovy stojanek mikropajky: Umistéte stojanek na stabilni podloZzku po levé strané stanice. Do vanicky vlozte celulézovou houbi¢ku navihéenou
demineralizovanou vodou a mosaznou vinu pro suché Setrné ¢isténi hrotu bez tepelného Soku.

2. ZAPOJENI SILIKONOVE HADICKY ODSAVACE KOURE K FILTRACGNIMU PORTU CELNiHO PANELU

Postup instalace odsavaciho vedeni koufe:

1. Silikonova hadi¢ka je vedena podél pfivodniho kabelu pajeciho pera a fixovana pruznymi plastovymi sponami.

2. Volny konec silikonové hadi¢ky nasurite na kovovy saci natrubek filtraéniho portu na ¢elnim panelu stanice. Zkontrolujte tésnost spoje.

3. Uvnitf filtraéniho portu je umistén vyménitelny disk s aktivnim uhlim chranény jemnou sitkou. Ujistéte se, Ze je vicko portu fadné zasroubovano a tésnici
O-krouzek dosedd bez netésnosti. Po zapnuti pajecky a odsavani vznika podtlak 0,075 MPa, ktery spolehlivé odvadi vypary z hrotu.

3. VOLBA A VYMENA HORKOVZDUSNYCH TRYSEK (¢ 5, 8, 10, 12 MM)

Pramér trysky Doporuéené typy souéastek a operaci Nastaveni pritoku vzduchu (AIR)

Miniaturni SMD cipy (0402, 0603, 0805), diody SOD,
jednotlivé piny konektord.

Stfedni obvody SOIC-8 az SOIC-28, SOP, TSSOP, pouzdra
SOT-223, vykonové FET.

Velka pouzdra QFP, PLCC, QFN, mensi BGA obvody, lokalnf
pfedehfev DPS.

Rozmérna pouzdra BGA, konektorova pole, plosny pfedehiev
DPS a smrstovani buzirek.

@ 5 mm kruhova Stupen 2-3 (jemny proud zamezujici odfouknuti &ipt).

@ 8 mm kruhova Stupen 4-5 (stfedni laminarni proud horkého vzduchu).

% 10 mm kruhova Stupen 5-6 (stfedné vysoky objemovy pfenos tepla).

% 12 mm kruhova Stupen 6-8 (maximalni plogny pratok aZ 170 I/min).

Postup bezpecéné vymény trysek: Trysky ménte zdsadné za studena nebo za pouZiti klesti s tepelnou izolaci. Nasurite vybranou trysku nadoraz na
nerezovy tubus pistole a pfiméfenou silou dotahnéte bocni Sroubek. Vyvarujte se nadmérného utazeni deformujiciho objimku.

4. VYMENA A PECE O PAJECi HROTY SERIE 900M S ODSAVACIi TRUBICKOU

Postup vymény hrotu 900M: Pero musi byt zcela vychladlé a vypnuté. Povolte fixacni Sroubek odsavaci trubi¢ky a odsurite ji vzad. Od$roubujte
prevle€nou kovovou matici proti sméru hodinovych ruciek, stahnéte nerezovy tubus a vymérte hrot 900M na keramickém télisku Hakko. Matici dotdhnéte
pouze rukou. Nasledné posurite odsavaci trubic¢ku tak, aby jeji zkoseny konec licoval cca 2-3 mm za $pi¢kou hrotu, a jemné dotahnéte fixacni Sroubek.

Nesmi se dotykat pajeného spoje!

5. NASTAVENI TEPLOT, PRUTOKU VZDUCHU A FUNKCE KALIBRACE TEPLOTY CAL

DIGITALNI RiZENi A METROLOGICKA KALIBRACE TRIMREM CAL:

- Regulace teplot: Pomoci tlacitek Up (+) / Down (-) nastavte cilovou teplotu Hot-Air (100-480 °C) a mikropajky (200-480 °C). Displej 2 sekundy blika a
ulozi hodnotu do paméti PID.

- Regulator AIR a sani: Potenciometrem AIR nastavte rychlost vzduchu (1-8). Odsavani koufe Ize regulovat ¢i zapinat nezavislym spinaéem.

- Kalibrace CAL: Nastavte 350 °C a po stabilizaci zmérte teplotu hrotu kalibrovanym teplomérem (Hakko 191/FG-100). Odchylku korigujte jemnym
otocenim trimru CAL na ¢elnim panelu plochym Sroubovakem do pfesné shody displeje s méfidlem.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD866 - Pajeci a odpajeci technologie

1. BEZOLOVNATE PAJENI (LEAD-FREE) ELEKTRONICKYCH MODULU DLE ROHS

Moderni elektrotechnika striktné vyZaduje bezolovnaté pajeci slitiny vyhovujici smérnici RoHS, nejcastéji slitinu SAC305 (Sn96.5Ag3.0Cu0.5) s bodem tani

smadivosti a sklonem k oxidaci. VyZaduje pracovni teplotu hrotu 340 az 365 °C v kombinaci s vysoce U¢innym tavidlem (No-Clean flux). Keramické topidlo
Hakko 120 W s rychlym pfenosem tepla a dualnim PID Fizenim stanice KD866 zaru€uje bezchybné propéajeni bez studenych spojd. Doba kontaktu hrotu se
spojem nesmi prekrocit 2 az 3 sekundy.

2. PAJENIi A ODPAJENi SMD SOUCASTEK HORKYM VZDUCHEM (SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA)

Pouzdro souéastky Doporuéena teplota vzduchu Pratok vzduchu (AIR) Doporucéena tryska
CHIP (0402, 0603, 0805, 1206) groe%—)sso °C (SnPb) /350 °C (Lead- gy, pen 2-3 (jemny) % 5 mm kruhova
SOIC / SOP | TSSOP | SOT Eoei (SnPb) /360 °C (Lead- ' gy peis 4-5 (stredni) % 8 mm kruhova
QFP | PLCC | QFN Pranyeore (SnPb) /380 °C (Lead- gy 01 5-6 (stredne vyssi) %10 mm kruhova
BGA [ CSP [ Konektory 3’8)0_370 °C (pFedehtev DPS na 120 Stupeni 6-8 (silny plosny) # 12 mm kruhova

Metodika rovnomérného krouzivého ohfevu a odpajeni SMD obvodu:

1. Naneste na vyvody integrovaného obvodu ptiméfené mnozstvi gelového tavidla No-Clean.

2. Drzte trysku kolmo ve vzdalenosti 3 az 5 mm nad obvodem a provadéjte plynuly krouZivy pohyb po obvodu pini. Nikdy nezUstavejte na jednom misté&,
aby nedo$lo k lokalnimu pFehfati a delaminaci desky plodnych spoji!

3. Jakmile pajka dosahne tekutého zrcadlového lesku na vSech vyvodech soucasné, souc¢astku jemné zvednéte pinzetou.

3. UCINNE ZACHYCENi TOXICKYCH AEROSOLU KALAFUNY VESTAVENYM ODSAVANIM

BODOVA FILTRACE U ZDROJE - OCHRANA ZDRAVi A OPTIKY:

PFi taveni tavidla na hrotu vznika husty kouf obsahujici tékavé kyseliny a pryskyti¢né aerosoly. Vestavéna vakuova pumpa stanice KD866 (0,075 MPa, 24
I/min) nasava zplodiny bezprostiedné u hrotu dfive, nez staci vstoupit do dychaci zény operatora nebo vytvofit mastny povlak na optice mikroskopu.
Zplodiny prochéazeji silikonovou hadi¢kou do komory ¢elniho panelu, kde aktivni uhlikovy filtr absorbuje organické vypary a zapach. Odsavani funguje
nepretrzité a dramaticky zlep$uje hygienu pracovniho prostfedi v souladu s hygienickymi limity CSN EN ISO 15011.

4. PREDEHREV DESEK PLOSNYCH SPOJU (PRE-HEATING)

Eliminace tepelného Soku a deformaci vicevrstvych desek DPS: Vicevrstvé desky s rozsahlymi mé&dénymi zemnimi polygony (GND) od&erpavaji z
pajeného mista obrovské mnoZstvi tepla. Pokus o pajeni studené desky vede k pfehtivani soucastky a odtrzeni médénych cest. Nasadte trysku ¢ 12 mm,
nastavte teplotu 150 °C a proud vzduchu AIR 6-7. Ze vzdalenosti cca 35 mm krouzivym pohybem rovnomérné prohtejte okoli spoje na cca 100-120 °C.
Nésledné pajeni mikropdjkou nebo odpajeni horkym vzduchem probéhne bleskové bez rizika delaminace DPS.

5. SMRSTOVANI BUZIREK A TVAROVANi TERMOPLASTU

Aplikace horkého vzduchu mimo pajeni elektroniky: Pro bezpeéné smrstovani teplem smrstitelnych elektroinstalacnich buZzirek nastavte teplotu 130 az
170 °C a vysoky pratok vzduchu (AIR 6-8) s tryskou ¢ 10 mm nebo 8 12 mm. ProhFivejte buZirku plynulym tahem ze vzdalenosti 25 mm pro rovhomé&rné
obemknuti vodi€e bez propéleni stény. Pro tvarovani akrylatovych profild a PVC trubek pouZijte teplotu 160-190 °C.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD866 - Plan odborné udrzby

1. CISTENi A VYMENA AKTIVNiIHO UHLIKOVEHO FILTRU ODSAVANIi KOURE

Pravidelnd ddrzba filtraéniho systému koufe stanice KD866 je nezbytnd pro zachovani saciho vykonu pumpy (0,075 MPa) a U¢inné absorpce toxickych
aerosoll kalafuny:

Postup revize a vymény filtraéni vlozky s aktivnim uhlim:

1. Vypnéte stanici a odpojte silikonovou hadic¢ku z filtra¢niho portu na ¢elnim panelu.

2. Odsroubujte vroubkované vicko filtraéni komory proti sméru hodinovych rucicek.

3. Vyjméte nasyceny filtr s aktivnim uhlim. Zaneseny filtr je tmavé Zluty aZ hné&dy a lepivy od zbytk( tavidla. Zkontrolujte jemné nerezové sitko na dné
komory a vycCistéte jej lihem (IPA).

4. Vlozte novy originalni disk z aktivniho uhlikového rouna (KD866-NDO07), zkontrolujte usazeni tésniciho pryZového krouzku vicka a vicko pevné
zaSroubujte rukou. Filtr mérite po kazdych 50 aZ 100 hodinach pajeni nebo pfi poklesu saciho tahu.

2. CISTENIi A POCINOVANi PAJECIHO HROTU NA MOSAZNE VLNE A CELULOZOVE HOUBICCE

Zasady Setrného &idténi a ochranného pocinovani hroti 900M:

1. PFednostni ¢iSténi v mosazné viné: Hrot Cistéte zasunutim do suché mosazné viny. Mosazné $pony odstrani oxidy mechanicky bez teplotniho Soku
hrotu, coz udrzuje stabilni pracovni teplotu.

2. Ci$téni na navlhéené houbiéce: Celulézovou houbiku navih&ete vyhradné demineralizovanou vodou a vymadkejte. Nesmi byt pfemokiena! Hrot otirejte
jemnym tahem; nikdy neoklepavejte pero o stojanek — hrozi prasknuti keramiky Hakko!

3. Pfisny zakaz mechanického brouseni: Je pfisné zakazano &istit hrot pilnikem, smirkovym platnem nebo $krabkou! Doslo by k obrouseni ochranné
Zelezné vrstvy a okamzitému vyzrani médéného jadra cinem.

4. Ochranné pocinovani pred odloZenim: Pfed kazdym odloZenim pera a pfed vypnutim stanice oCistéte hrot a naneste bohatou kapku €erstvého cinu
na celou $picku hrotu, kterd vytvofi bariéru proti vzdusné oxidaci.

3. VYMENA KERAMICKEHO TOPNEHO TELiSKA PAJECKY HAKKO 120 W

Postup vymény originalniho téliska Hakko: Odpojte konektor GX16-5 a nechte pero vychladnout. Povolte Sroubek odsavaci trubicky a sejméte ji.
Od3roubujte vroubkovanou matici, stdhnéte tubus s hrotem a vy$roubujte plastovy kryt rukojeti. Na vniténi desce spoji odpéjejte 4 vodice téliska (2x topny
¢lanek, 2x termoclanek). Osadte nové télisko Hakko 120 W (KD866-NDO01), zapajejte vyvody, namontujte rukojet, hrot a sefidte odsavaci trubicku.

4. VYMENA KERAMICKE TOPNE PATRONY HORKOVZDUSNE PISTOLE 1 050 W

Odborny postup vymény patrony Hot-Air: Vypnéte stanici, odpojte sitovy kabel a nechte rukojet vychladnout. Povolte dva $rouby plastového plasté a
sejméte jej. Odpojte vodice topidla a termoclanku K. Opatrné vysurite keramickou patronu 1 050 W se slidovou izola¢ni vlozkou z nerezového tubusu.
Zkontrolujte neporusenost Zlutozeleného uzemrovaciho PE vodi¢e! Zasufite novou patronu (KD866-ND02) se slidou, pfipojte konektory, usadte dmychadlo
a télo rukojeti pevné sesroubujte.

5. KONTROLA SILIKONOVYCH KABELU, HADICKY ODSAVANI A REVIZE ESD UZEMNENI

PREVENTIVNi ELEKTROREVIZE A KONTROLA SILIKONU: Mé&si¢né kontrolujte pruznost a celistvost silikonovych kabel(i a odsavaci hadi¢ky. Zkontrolujte
t&snost hadi¢ky a prichodnost kovové saci trubi¢ky na hrotu (proplachnéte lihnem pfi ucpani tavidlem). Multimetrem ovéfte svodovy odpor mezi hrotem
pajecky a zemnici PE zdifkou na zadnim panelu — hodnota musi byt < 2 Q!

6. HARMONOGRAM PREVENTIVNi TECHNICKE UDRZBY STANICE KD866

Pfedmét udrzby Denné [ Pfed zapnutim Po kaZzdé sméné Mésiéné [ 100 hodin

Pajeci hrot 900M Kontrola Cistoty a polohy odsavani Ochranné pocinovani ¢erstvym cinem = Odstranéni okuji z dutiny hrotu

Uhlikovy filtr koure Vizualni kontrola zaneseni filtru Kontrola tésnosti vicka a hadicky Vymeéna aktivniho uhlikového disku

Houbic¢ka a mosazna vina Navlhéeni demineralizovanou vodou Vyklepdni cinu z mosazné viny Vyprani nebo vyména houbicky

Horkovzdu$na pistole Kontrola saci mfizky ventilatoru Provedeni Auto-Sleep dochlazeni \p/rygclituenl Covchacialalinvseos

ESD uzemnéni « PE Kontrola pfipojeni k siti 230 V OdloZeni nastrojl do stojankd Méfeni odporu hrotu (<2 Q) a napéti
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

KD866 - Diagnostika poruch a nahradni dily

1. DIAGNOSTICKA TABULKA PORUCH A CHYBOVYCH KODU STANICE KD866

Chybovy kdéd [ PFiznak
Hlaseni "S-E"

(Sensor Error)

Hlaseni "H-E"
(Heating Error)

Horky vzduch nefouka
(ventilator stoji!)

Pajecka nehreje
(displej ukazuje ~20 °C)

Slaby tah odsavani koufre
(kouf unika do okoli)

Nestabilni teplota
(teplota kolisa +20 °C)

Trvalé "---" na displeji
(i po vyjmuti pistole)

Stanice nereaguje
(zadny LED nesviti)

Pravdépodobna pfic¢ina zavady

- Preruseny obvod teplotniho cidla (termoclanku).
- Uvolnény 5pinovy konektor mikropajky GX16-5.
- Poskozeny senzor v topném télese Hot-Air.

- Pferusena topna spirala ¢lanku Hot-Air 1 050 W.
- Pfepalené topné télisko mikropajky 120 W.
- Porucha spinaciho triaku na fidici desce PCB.

- Mechanicka blokace obéZzného kola prachem &i télesem.
- Vadny bezkartacovy motor nebo pferuseny vodic.
- Zavada napajeciho obvodu dmychadla 24 V DC.

- Pfepalené keramické télisko Hakko 120 W.
- Uvolnény pin v konektoru GX16-5 nebo zlomeny kabel.
- Pfepalena tavna pojistka nizkonapétové vétve 24 V AC.

- Silné zaneseny aktivni uhlikovy filtr na ¢elnim panelu.

- Skfipnutd, ucpana nebo uvolnéna silikonova hadic¢ka.

- Saci trubi¢ka hrotu ucpana tavidlem nebo $patné tésnici
vicko.

- Uvolnény hrot nebo nedotazena matice tubusu pera.

- Znecistény kontakt termoclanku; nutnost rekalibrace.

- Kolisani sitového napéti v elektrické zasuvce.

- Zavada jazyckového magnetického senzoru v rukojeti.
- Vypadly nebo posunuty permanentni magnet v drzaku.

- Pfepdlena pristrojova pojistka T5A v sitové IEC zasuvce.
- Vypadek sitového napéti 230 V v elektrické siti.

Doporucené napravné a servisni opatieni

- Zkontrolujte a pevné dotahnéte pfevlecnou matici GX16-5.
- Zméfte odpor termoclanku pajecky multimetrem (cca 1-2
Q).

- Vyménte topné télisko Hakko 120 W nebo patronu Hot-Air.

- Odpojte stanici a zméfte odpor topidla (Hot-Air 65-78 Q,
Hakko 2,4-3,2 Q).

- Vyménte vadné keramické téleso (KD866-NDO1 nebo
KD866-ND02).

- Okamzité vypnéte stanici! Nebezpedi roztaveni rukojeti!
- Zkontrolujte volnost rotoru dmychadla; vyc&istéte mfizku.
- Vyménte bezkartacovy radialni ventilator (KD866-ND08).

- Zmérte odpor topidla Hakko na pinech 1-2 (normaini 2,4-3,2
Q).
- Zkontrolujte kabeldz a konektor; vyménte télisko Hakko.

- Vyménte vloZku s aktivnim uhlim (KD866-ND07).

- Zkontrolujte prichodnost hadi¢ky a proplachnéte trubi¢ku
lihem.

- Zkontrolujte dotazeni vicka filtru a stav tésniciho O-krouzku.

- Dotahnéte ptrevle¢nou matici hrotu pevné rukou.
- Provedte presnou kalibraci teploty trimrem CAL dle navodu.
Zapojte stanici do stabilni zasuvky 230 V bez ruseni.

- Zkontrolujte usazeni magnetu v 10zku boé&niho drzaku.
- Otestujte funkci externim magnetem; vyménte jazyckovy
kontakt.

- Zkontrolujte sitovy pfivodni kabel a napéti v zasuvce.
- Vyménte pfistrojovou sklenénou pojistku T5A / 250 V v IEC
pouzdru.

2. KATALOG ORIGINALNICH NAHRADNICH DiLU A PRISLUSENSTVi KRAFT&DELE KD866

Objednaci kod
KD866-NDO1

KD866-ND02
KD866-ND03
KD866-ND04
KD866-ND05
KD866-ND06
KD866-ND07

KD866-ND08

KD866-ND09

KD866-ND10

Nazev nahradniho dilu

Keramické topné télisko Hakko 120 W [ 24 V
pro pero

Technicka specifikace a urceni

Origindlni ¢tyfvodicovy ¢lanek Hakko s termoclankem

Topna patrona s vinutou spiradlou, termoclankem K a

Doporuéeny
cyklus

PFi prepaleni

Keramicka topna patrona Hot-Air 1 050 W
Sada 4 ks usmérnovacich trysek

Sada 5 ks péajecich hrotl fady 900M
Kompletni horkovzdus$na rukojet Hot-Air
Kompletni pajeci pero 120 W s odsavanim
Sada uhlikovych filtrd koufe (5 ks) + hadi¢ka
Bezkartacovy radialni turboventilator 24 V

Kovovy stojanek pajecky s houbickou

Pristrojova pojistka T5A / 250 V

slidovym plastém

Nerezové kruhové trysky primér ¢ 5, 8,10 a 12 mm s
aretaci

Profily: 900M-T-I (jehla), -B (kuZel), -2.4D (dlato), -3C
(8ikmy), -K (ndZz)

Véetné bezkartacového ventilatoru, patrony 1 050 W a
kabelaze

Véetné nerezové odsavaci trubicky, hadic¢ky a
konektoru GX16-5

Aktivni uhlikové filtry pro ¢elni komoru s pruznou
silikonovou hadi¢kou

Tichy turboventilator s loZisky (<45 dB, 170 I/min) pro
rukojet

Masivni litinovy stojanek s mosaznou vinou a
celulézovou houbi¢kou

Pomala sklenéna tavna pojistka rozméru 5 x 20 mm

Dle opotiebeni

Stalé prislusenstvi

Dle opotiebeni

Servisni celek

Servisni celek

Kazdych 50-100 h

PFi poruse

Staly dil

Pti prepéti

METROLOGICKA KONTROLA A MERENi ODPORU MULTIMETREM:
Pfi diagnostice odpojte konektor GX16-5 a zméfte: odpor topidla Hakko 120 W (piny 1-2) = 2,4 az 3,2 Q; termoclanek (piny 4-5) = 1,0 aZ 2,0 Q; zemnicf
pin 3 vici hrotu = < 2 Q. U pistole ma topna spirala odpor 65 aZz 78 Q a termoc¢lanek cca 1,0 az 1,8 Q.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD866 - Prohlaseni o shodé a servis

1. ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY
Vyrobce |/ Zplnomocnény zastupce v Evropské unii: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, ze elektrotechnicky vyrobek:
PROFESIONALNI DIGITALNi MIKROPAJECi STANICE S HORKOVZDUSNOU PISTOLI 1120 W A INTEGROVANYM ODSAVANIM KOURE ESD
SAFE

Model: KRAFT&DELE KD866 (Fada KD858-KD866, celkovy instalovany pfikon 1120 W)
spliiuje veskera pfislusna ustanoveni a zakladni bezpeénostni poZzadavky néasledujicich evropskych smérnic:
- Smérnice 2006/42[ES: Strojni zafizeni (Machinery Directive)
- Smérnice 2014/35/EU (LVD): Zafizeni nizkého napéti (Low Voltage Directive)
- Smérnice 2014/30/EU (EMC): Elektromagneticka kompatibilita (Electromagnetic Compatibility Directive)
- Smérnice 2011/65/EU (RoHS 2): Omezeni pouzivani nebezpedénych latek v EEZ v€etné provadéci smérnice (EU) 2015/863
Harmonizované evropské technické normy a specifikace pouZité pfi posouzeni shody:
« CSN EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A14:2019+A2:2019: Bezpe&nost elektrickych spotfebil — VSeobecné pozadavky
. (::SN EN 60335-2-45:2003+A1:2008+A2:2012: Zvlastni pozadavky na pfenosné elektrické ohfivaci nafadi a podobné spotfebice
- CSN EN 55014-1:2017 - CSN EN 55014-2:2015: Elektromagneticka kompatibilita spotfebiéd a naradi
. CSN EN 61000-3-2:2014 + CSN EN 61000-3-3:2013: Meze emisi harmonického proudu a kolisani napéti v sitich nn
- CSN EN IEC 63000:2018 (EN 50581:2012): Technickd dokumentace pro posuzovani elektrickych vyrobkd dle RoHS
Certifikat typu ¢. ES140708069S-2 vystaveny akreditovanou zku$ebnou Shenzhen EMTEK Co. Ltd., Guangdong, China.

V Jandéwku [ Tarczyn, Polsko
Datum vydani: 1. srpna 2019 / Aktualizace standardu: 1. bfezna 2026

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD866 se poskytuje zékonnd zaruka 24 mésicl pro
spotfebitele (fyzické osoby dle 0Z) a 12 mésicli pro podnikatelské
subjekty (nakup na ICO).

2. Zaruka se vztahuje na veskeré prokazatelné vyrobni a materidlové vady
vzniklé pfi fadném uzivani v souladu s timto ndvodem k obsluze.

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace:
FOREINTRADE S.A. - Ma Dong Hui, Statutarni zastupce

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandéwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky ndvod a technickd podpora:
servis: obsluha@kraftdele.cz.

Elektrickd a elektronickd zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovéna do

www.kraftdele.info |

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotfebni dily podléhajici pfirozenému
opotiebeni (pajeci hroty 900M, topna téliska Hakko, horkovzdusné
patrony, uhlikové filtry koute) a $kody zplsobené neodbornym zésahem.

smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je k ekologické recyklaci na
autorizovanych sbérnych mistech.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK, KALIBRACI A ELEKTROREVIZi (ESN 33 1600 ed. 2)

Datum Druh servisniho ukonu [ Revize Zjistény stav, namérené hodnoty & kalibrace PID Razitko a podpis technika
Kompletni sestava 1120 W, PE odpor <0,2 Q, ESD test <2

Vychozi revize dle CSN 33 1600 ed. 2 Q, kalibrace CAL

Autorizovany dovozce [ technik

Kontrola izolaéniho stavu, odporu topidel Hakko/Hot-Air,

1. periodicka revize a kalibrace . (s
revize odsavani

2. periodicka revize a kalibrace Rewzg dn)y(l:hadla,wpodtlaku pumpy 0,075 MPa, ESD
pospojovani a hadic¢ek

Zarucni [ pozarucni oprava

POKYNY PRO REKLAMACNI A SERVISNI RiZENi: Pfi uplatnéni zaruéni opravy predloZte kompletni zafizeni vetné napajeciho kabelu, pajeciho pera s odsavanim,
horkovzdugné pistole a stojank( v plvodnim nebo vyhovujicim obalu zabrafiujicim poskozeni pfi pfepravé, original zaruéniho listu a doklad o nakupu. Lhata pro
vyfizeni zaruéni opravy &ini maximalné 30 kalendafnich dnl od dorugeni do autorizovaného servisniho stfediska.
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