KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY KAROSARSKE NARADI - SPOTTOVACi SVARECKY A OPRAVY KAROSERIi KD5997

PROFESIONALNi KAROSARSKY SPOTTER S VOZIiKEM A PRISLUSENSTVIM
KD5997

OFICIALN{ GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

NAPAJECI NAPETI MAX. SPOTTOVACI PROUD TLOUSTKA PLECHU ZARUKA
400 V [ 50 Hz (dvoufazové) 4 200 A (Spickovy pulz) 0,8 + 1,2 mm (jednostranny 24 mésicu
bod)

KLIGOVE KONSTRUKENi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY
¢ Profesionalni mikroprocesorem fizeny karosarsky spotter pro rychlé a presné vytahovani promacklin ocelovych karoserii bez demontaze vypini.

o Spigkovy pulzni proud aZ 4 200 A zajidtuje pevné ptivateni vytahovacich trojihelnikl, oéek, vinovcovych dratll a nyté bez propaleni podkladového
plechu.

¢ Digitalni ovladaci panel s automatickym i manualnim rezimem svafovani, nastavenim svafovaciho ¢asu v milisekundach a volbou tloustky plechu.

e Multifunkéni rdzové vytahovaci kladivo (kluzné kladivo) s pistoli pro okamzité bodové ptivareni a dynamické vytaZzeni deformaci.

e Robustni dvoupatrovy dilensky transportni vozik na 4 kolech s drzéaky pistoli, zemnicich kabell a horni odklddaci pfihrddkou na spotifebni material.

* Bohatd 60dilna sada pfisluSenstvi: uhlikova elektroda na ohfev a vyhlazovani plechu, vytahovaci drapy, haky, oc¢ka a podlozky v plastovém organizéru.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

VYSOKY SVAROVACI PROUD A SILNE MAGNETICKE POLE! PRISNY ZAKAZ PRACE PRO OSOBY S KARDIOSTIMULATORY! Pfed zahajenim spotovani na vozidle BEZPODMINECNE
ODPOJTE AUTOBATERII a odpojte fidici jednotky (ECU, airbagy), jinak dojde k jejich okamZitému zni€eni vysokofrekvenénim nap&tim! PouZivejte ochranné bryle DIN 5, koZenou
zastéru a svéarecCské rukavice dle CSN EN 12477. Zakaz prace v desti a vihku.

KRAFT&DELE - PROFESIONALNI KAROSARSKY SPOTTER S VOZIKEM A PRISLUSENSTVIM KD5997 - Oficialni &esky uZivatelsky manual L, Ctrmnizg
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - GERMAN
DESIGNED QUALITY

KAROSARSKE NARADI « SPOTTOVACIi SVARECKY A OPRAVY KAROSERIi « POPIS SPOTTERU,
PRINCIP FUNKCE A SPECIFIKACE KD5997

1. VSEOBECNY POPIS A PRINCIP ODPOROVEHO SPOTTOVANI

Profesionalni karosarsky spotter KRAFT&DELE KD5997 je moderni mikroprocesorové zafizeni uréené pro opravy a rovnani deformovanych ocelovych plechd
automobilovych karoserii. Pracuje na principu kratkodobého odporového navafovéani pomocnych vytahovacich prvk( (trojahelnikl, odek, vinitého dratu &i
svornikd) pfimo na vné&jsi lak zbavenou stranu karoserie.

Oprava probihd bez nutnosti demontaze vniténiho ¢alounéni dvefi, prah(, sloupkd nebo blatnikd. Prostfednictvim dodavaného razového kluzného kladiva nebo
mechanickych vytahovacich haka je promackly plech vytaZzen zpé&t do plvodniho geometrického tvaru. Piistroj je rovnéz vybaven funkci lokalniho odporového
ohfevu uhlikovou elektrodou pro smrsténi (vypnuti) vytahaného plechu a odstranéni pnuti.

HLAVNi PREDNOSTI SYSTEMU KD5997

« Pulzni vykon 4 200 A: Spolehlivy zavar za zlomek sekundy.

. Dva rezimy spousténi: Automaticky dotyk i manudlni spoust.

« Mikroprocesorové fizeni: Pfesné davkovani energie bez propéleni.
« Kompletni mobilni vozik: Dvé& police, drzaky kabell a kole¢ka.

« Uhlikovy ohf¥ev: Vyhlazeni plechu a zpevnéni po vyklepani.

2. DETAILNi TECHNICKA SPECIFIKACE

Model zafizeni

Typ zafizeni

Napajeci napéti [ frekvence
Jmenovity pFikon
Maximalni svafovaci proud
Vystupni napéti naprazdno
Regulace svafovaciho ¢asu
Pracovni rezimy

Max. jednostranna tloustka plechu
TFida izolace [ kryti

Délka svafovacich kabelQ
Rozméry voziku (d x § x v)

Celkova hmotnost soupravy
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ROZSAH DODAVKY A PRISLUSENSTVi

« Spotovaci zdroj KD5997 s napajecim kabelem 400 V.

« Dvoupatrovy dilensky transportni vozik na kole¢kach.

« Razové kluzné vytahovaci kladivo s pistoli a kabelem 70 mm2

« Masivni médéna zemnici svorka s kabelem.

« Vytahovaci drép se 6 haky pro vinovcovy drat.

« Uhlikova elektroda pro bodovy ohfev a smrstovani.

. Sada vytahovacich trojuhelnikl, podloZek a vInitého dratu v boxu.

KRAFT&DELE KD5997

Mikroprocesorovy odporovy bodovy karosaisky spotter
400 V ~ 50 Hz (2-fazové pFipojeni 400 V)
12 kVA

az4200A

1,0-11,5V

0,1-1,2 s (plynule digitalné)
Automaticky kontakt | Manualni spoust
0,8+1,2mm

TfidaH [IP21S

2,0 metru (prufez 70 mm? Cu)

570 x 420 x 890 mm

cca 45 kg
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KRAFT&DELE - GERMAN
DESIGNED QUALITY

KAROSARSKE NARADI - SPOTTOVACI SVARECKY A OPRAVY KAROSERIi - BEZPECNOSTNI
POKYNY, ELEKTRICKA A POZARNIi OCHRANA

KD5997

3. BEZPECNOST PRI PRACI S VYSOKYMI SVAROVACIiMI PROUDY

Zafizeni generuje extrémné vysoké pulzni proudy az 4 200 A pfi nizkém napéti. PfestoZe sekundarni napéti neni Zivotu nebezpecné, vznika silné magnetické

pole, jiskieni a riziko téZzkého poskozeni elektroniky opravovaného vozidla!

. ODPOJENi AUTOBATERIE: Pfed zahajenim jakychkoli praci na karoserii
bezpodminecné odpojte zaporny pol (-) i kladny pdl (+) palubniho akumulatoru
vozidla!

prepétovou ochranu (antispike). V blizkosti svafovaci zony odpojte konektory
airbagovych senzorl a Fidicich jednotek ECU.

POZARNI PREVENCE V KAROSARNE

« Zevnitf opravovaného dilu odstrarte hoflavé izolaéni materialy (molitany, tlumici
vatu).

« Svafovaci jiskry a ohtaty plech mohou zpUsobit pozar skrytych kabelovych svazkd.

« V dosahu obsluhy musi byt vzdy pfipraven funkéni praskovy nebo snéhovy hasici
pfistroj.
« Zakaz prace v prostiedi s nebezpe&im vybuchu lakyrnickych vypara!

PRIPRAVA ZEMNICIHO BODU:

Zemnici svorka musi byt pfipojena co nejblize mistu opravy na dokonale obrouseny,

ztratu vykonu a propalovani plechu v misté kontaktu!
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POVINNOST ODPOJENi ELEKTRONIKY VOZIDLA A KARDIOSTIMULATORY!

« OCHRANA RIDICICH JEDNOTEK: Na svorky odpojené baterie doporudujeme nasadit  «

ZAKAZ PRO KARDIOSTIMULATORY: Osoby s implantovanymi kardiostimulatory,
defibrildtory nebo inzulinovymi pumpami nesmi zafizeni obsluhovat ani se zdrzovat v
okruhu 5 metrd (silné magnetické pole).

OOPP: Pouzivejte ochranné bryle DIN 5 proti jiskram dle CSN EN 166, suché koZené
rukavice a nehoflavou pracovni zastéru.

PRIPOJENI K SiTI 400 V (DVOUFAZOVE)

.

Spotter KD5997 vyZaduje dvoufazové napajeni 400 V ~ 50 Hz.

PoZadované jisténi v rozvadéci: jisti¢ 16 A nebo 25 A s pomalou motorovou
charakteristikou C nebo D.

Zkontrolujte neporu$enost zemniciho vodi¢e PE Zluto-zelené barvy.
P¥i pouziti prodluZzovaciho kabelu 400 V musi byt prifez zil minimalné 4x 2,5 mm?2

&isty kov bez zbytk( laku, rzi nebo tlumiciho natéru. Spatny kontakt kostry zpGsobuje
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KRAFT&DELE - GERMAN KAROSARSKE NARADI - SPOTTOVACi SVARECKY A OPRAVY KAROSERIi + OVLADACI PANEL,
DESIGNED QUALITY VOLBA CASU A SPOTTOVACICH REZIMU KD5997

4. POPIS OVLADACIHO PANELU A NASTAVENi PARAMETRU

PRVKY CELNiHO DIGITALNiHO PANELU AUTOMATICKY VS. MANUALNi REZIM
« Hlavni sitovy vypinac 1/O: Dvoupdlovy jisti¢ na ¢elnim panelu. « Automaticky reZim (AUTO CONTACT):
. Tlagitko volby rezimu (MODE): Pfepinani mezi automatickym dotykovym - Impulz se spusti samocinné po pfitlaceni elektrody na obnaZeny plech karoserie.
kontaktem a manuélnim spoust&nim tlagitkem pistole. - Idealni pro rychlé bodovani trojahelnikl kluznym kladivem jednim plynulym
pohybem.

. Digitalni displej TIME (CAS): Zobrazuje pfesny svafovaci &as v setinach sekundy
(0,05 a% 1,20 s). « Manualni rezim (MANUAL TRIGGER):

{1 O v Al Al o Do 73 &f q « Impulz je aktivovan stisknutim mikrospinace na rukojeti pistole.
« Regulaéni tlac¢itka +/-: ZvySovani nebo sniZzovani svafovaciho ¢asu v zavislosti na P ) P jeti p

tloudtce materialu a druhu elektrody. ;):(;Z;ZE pro bodovy ohfev uhlikem, navafovani vinitého dratu a presné usazeni
« Otoény volié funkce nastroje: Symboly pro navafovéni trojuhelnikd, vinovcového ’
dréatu, nytd, krouzkd a uhlikové elektrody.
5. TABULKA DOPORUCENYCH €ASU SVAROVANI
Druh operace [ Nastroj Tlous$tka plechu Doporuéeny éas impulzu ReZim spousténi
Vytahovaci trojuhelniky (Hvézdi¢ky) 0,6 — 0,8 mm (vnéjsi plasté) 015-0,25s AUTO / MANUAL
Ovalna ocka a podlozky 0,8 - 1,0 mm (dvefe, blatniky) 0,25-0,40 s MANUAL
Vinovcovy drat (Stitch wire) 0,8 = 1,2 mm (prahy, sloupky) 0,20 - 0,35 s / bod MANUAL
Navafovani svornikd a nytt 1,0 = 1,5 mm (nosné prvky) 0,40 -0,60s MANUAL
Uhlikovy ohfev (Smr§tovani) V8echny tloustky Kontinualni dotyk (krouzeni) MANUAL

PREVENCE PROPALENi MODERNICH TENKYCH PLECHU:
U modernich automobild s vysokopevnostnimi tenkymi plechy (0,6-0,7 mm) za&inejte vZdy s nejniz8im &asem impulzu (0,10 s). PFili§ dlouhy &as zplsobi propaleni otvoru do
plechu nebo degradaci jeho struktury!
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KRAFT&DELE - GERMAN KAROSARSKE NARADI - SPOTTOVACi SVARECKY A OPRAVY KAROSERIi - PRACOVNi METODIKA
DESIGNED QUALITY ROVNANI PLECHU A KLUZNEHO KLADIVA KD5997

6. METODIKA VYTAHOVANi DEFORMACi KAROSERIE

Rovnéni deformovaného plechu vyZaduje systematicky postup od okrajii proma&kliny smé&rem k jejimu stfedu (nejhlub3imu bodu).

POSTUP VYTAHOVANIi POMOCi KLUZNEHO KLADIVA KROK ZA KROKEM

PFiprava povrchu: Brusnym kotou¢em zrnitosti P60-P80 odstrarite lak a tmel z poSkozeného mista i z mista pro kostru az na Cisty leskly plech.
Uzemnéni: Pfipevnéte médénou zemnici svorku k obrou$enému plechu do vzdalenosti max. 50 cm od mista opravy.
Montaz elektrody: Do hlavy kluzného kladiva upnéte médény drzak s vytahovacim trojihelnikem (hvézdi¢kou).

Uo
2.
3.
4. PfiloZeni a pFivareni: Pfitlacte $pi¢ku trojuhelniku kolmo k nejhlub8imu mistu prolisu. V automatickém rezimu spotter okamzité provede kratky svarovy impulz.
5. Razové vytazeni: Bezprostiedné po pfivafeni rdznym pohybem zavazi kluzného kladiva smérem k dorazu povytahnéte promacklinu ven.

6.

Odlomeni trojuhelniku: Pooto¢enim kladiva o 90° do strany snadno odlomte trojuhelnik ze svarového bodu. Bod jemné zabruste lamelovym kotouc¢em.

ROVNANi POMOCi VLNOVCOVEHO DRATU VYHLAZOVANIi A SMRSTOVANI UHLIKEM
« ldedlni metoda pro podélné ryhy a proméackliny na prazich a lemech blatnikd. « Po vytazeni vznika v plechu pnuti (,zabka" — plech pruzi tam a zpét).
« VInity ocelovy drat pfibodujte postupné ve v8ech spodnich ohybech podél linie « Nasad'te uhlikovou ty¢inku do drzadku a nastavte funkci ohfevu.
prolisu. « KrouZivym pohybem za lehkého tlaku ohtivejte vyboulené misto do temné tfeSiiové
« Do vinek zasurite vytahovaci drap se 6 haky pfipojeny k pakovému vytahovéaku. barvy (cca 600 °C).
« Rovnomérnym tahem paky vytahnéte celou délku profilu sou¢asné bez vzniku « Okamzité po ohfevu ochladte misto houbou namoéenou ve studené vodé — plech
bouli.

se smrsti a zpevni!

KONTROLA GEOMETRIE SABLONOU:

B&hem rovnani prib&zné kontrolujte tvar karoserie obkreslovaci jehlovou $ablonou podle nepodkozené protilehlé strany vozidla, abyste zabranili pfetazeni plechu ven z linie
karoserie.

KRAFT&DELE - PROFESIONALNI KAROSARSKY SPOTTER S VOZIKEM A PRISLUSENSTVIM KD5997 - Oficialni &esky uZivatelsky manual

Lo G z8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - GERMAN

KAROSARSKE NARADI + SPOTTOVACi SVARECKY A OPRAVY KAROSERIi + PREVENCE VAD,

DESIGNED QUALITY PREHRATI A TYPICKE CHYBY SPOTTOVANI KD5997
7. PREVENCE PROVOZNiCH PORUCH A CHYB OBSLUHY
Spravné zvladnuti technologie karosafského spotovani vyZaduje cit pro pFitlak a pfesné nastaveni parametr(i v zavislosti na tvrdosti oceli.
Zavada pfi spotovani Pravdépodobna pfi€ina Napravné opatieni
Zbytky laku nebo zinkového povlaku na plechu, nedostateé¢ny Dukladné obruste plech na leskly kov, olistéte a pfemistéte zemnici

Trojuhelnik se nepfivafi a odpada

Propaleni otvoru v plechu

Spotter nereaguje na dotyk v AUTO

Rozsviceni zluté kontrolky THERMAL

pfitlak, Spatna kostra.

PFili$ dlouhy svafovaci ¢as, nadmérny proud, pfili§ tenky plech

moderniho vozu.

svorku, zvyste ¢as impulzu o 0,05 s.

Zkratte ¢as impulzu na 0,10-0,15 s; netlacte elektrodou nadmérnou silou.

Silna oxidace hrotu elektrody, nezapojeny kabel pistole, Spatny Hrot médéné elektrody ocistéte pilnikem od okuji, zkontrolujte bajonetovy

zemnici kontakt.

(pFilis rychlé bodovani).

8. TYPICKE CHYBY PRI SPOTTOVANi KAROSERIi

ZAKAZANE JEDNANI

Svafovani pres plvodni lak &i tmel: Vyvolad masivni jiskfeni, shofeni hrotu a
nezpUlsobi zavar.

Trvalé drZzeni spousté: Povede k propéaleni otvoru a tepelné deformaci celého dilu.
Ponechani pfipojené autobaterie: Zplsobi nevratné piepéti a zni¢eni alternatoru a
ECU.

PietéZovani bez pfestavek: Ignorovani zahfivani kabell vede k roztaveni izolace.

FUNKCE TEPELNEHO ZATEZOVATELE A CHLAZENI

Vysoky proud 4 200 A prudce zah¥iva vykonovy transformator a sekundarni médéna vinuti. Spotter KD5997 je vybaven nucenym vzduchovym chlazenim a tepelnym cidlem. Pokud
teplota vinuti pfekroéi 85 °C, elektronika zablokuje svafovaci impulzy. Vypina¢ NIKDY nevypinejte, aby mohl vestavény ventilator pokracovat v ochlazovani transformatoru!
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konektor 70 mm?2

Piehtati transformatoru vlivem piekroéeni pracovniho cyklu Ponechte zafizeni zapnuté v chodu naprazdno; ventilator ochladi vinuti

béhem 10-15 minut.

SPRAVNA PRAXE

Duikladn& mechanicky o&istit plech rotaénim drat&nym kartd&em na holy kov.
UdrZovat m&déné elektrody ostré a &isté bez néanosl uhliku.

VZdy odpojit palubni elektroniku a baterii vozidla.

Vozik udrZovat v Cistoté a kabely vést bez smycek a ostrych zalomeni.

temmn
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KRAFT&DELE - GERMAN KAROSARSKE NARADI - SPOTTOVACi SVARECKY A OPRAVY KAROSERIi - UDRZBA PRISTROJE,
DESIGNED QUALITY CISTENI ELEKTROD A DIAGNOSTIKA KD5997

9. PERIODICKA PECE A UDRZBA KAROSARSKEHO SPOTTERU

UdrZovani &istoty kontaktl a pravidelna kontrola kabelovych spojl jsou nezbytné pro zachovani plného svafovaciho proudu 4 200 A.

PECE O SVAROVACIi KABELY A PISTOLI CISTENI CHLADICICH PRUDUCHU A VOZiKU

« Pravidelné kontrolujte dotaZeni bajonetovych rychlospojek 70 mm? na ¢elnim « Jednou mési¢né vyfoukejte vnitfek zdroje suchym stlacenym vzduchem
panelu. (odstranéni kovového prachu).

« Uvolnény konektor zplsobuje pfechodovy odpor, jiskieni a vyhtati svorkovnice. « Zkontrolujte volné otaceni kolecek dilenského voziku a dotdhnéte Srouby ramu.

« Vydistéte zavity drzékl elektrod na kluzném kladivu a namazte kapkou médéné « Prislusenstvi (hvézdic¢ky, vinovkovy drat) udrZujte suché v dodavaném organizéru.
pasty.

« Zkontrolujte stav sitového kabelu 400 V a tfifazové vidlice.
« Zkontrolujte pruznost vratného mechanismu kladiva a stav nylonového kluzaku.

10. DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANI ZAVAD

PFiznak poruchy Pravdépodobna pfiina Doporuéené Feseni
Spotter se po zapnuti nerozsviti Vvy"padel’( faze v siti 400 V, vypnuty jisti¢ v rozvadécéi, uvolnény Zkontrlevu_jte pvl"vl'tom-rm.st_ napéti 400 V mezi fazemi, provéfte jistice v
pfivodni kabel. rozvadéci, ovérte vidlici.
Displei sviti. al L. Aktivni tepelnd ochrana (pfehfati), pferuseny kabel spousté, Nechte agregat dochladit ventilatorem, zkontrolujte vodi¢e spou$té
[EUE) Siiih E16 MRS uvolnény bajonet. pistole, dotahnéte konektory.
SvaFovaci vykon je slaby Spatny kontakt kovstry nla kavrf)serii, pfili§ tenky prodluzovaci Obrl{svte misto k?s’try na &isty kov, pouZijte prodluzovak min. 4x 2,5 mm?
kabel 400 V, opotiebeny drzak. vyméiite hrot drzaku.
- n . P Pfili§ rychld charakteristika jisti¢e (B16 namisto C16/C20), zkrat Pfipojte na jiSténi s pomalou charakteristikou C nebo D; provéfte kabely na
PFistroj vyhazuje domovni jisti¢ 2
na sekundaru. zkrat.
SKLADOVANi KAROSARSKE SESTAVY PREPRAVA V SERVISNiM VOZIDLE
« Skladujte v suchém a Cistém prostiedi pfi teplotach +5 °C az +40 °C. « Pfi pfevozu zajistéte pojezdova kola voziku brzdami a uvazte popruhy.
« Svafovaci kabely voln& zavéste na bo&ni haky voziku bez ostrych ohybu. « Kluzné kladivo a spotiebni dily zajistéte v uzavieném kufru.
« Chrarite pfed st¥ikajici vodou, vihkosti a agresivnimi kyselymi vypary. « Chrarite ovladaci panel pied mechanickymi narazy.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED KAROSARSKE NARADI - SPOTTOVACI SVARECKY A OPRAVY KAROSERIi - PROHLASENI O
QUALITY SHODE, ZARUKA A SERVIS KD5997

ES | EU PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)
Vydané vyrobcem [ dovozcem v souladu s pravnimi pfedpisy Evropské unie
Identifikace vyrobce [/ zpInomocnéného zastupce:
FOREINTRADE S.A.
Jandéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko - NIP: PL5272671502
Identifikace a popis strojniho zafizeni:
N&zev: PROFESIONALNi KAROSARSKY SPOTTER S VOZIKEM A PRISLUSENSTVIM KD5997
Model / Typové oznaceni: KRAFT&DELE KD5997 - Rok vyroby: 2026
Pfedmét prohlaseni je ve shodé s pfisluSnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy Evropské unie:
2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS).
Odkazy na pFislusné hgrmonizované normy autechnické specifikace: B
CSN EN 62135-1:2015, CSN EN 62135-2:2015, CSN EN I1SO 12100:2011, CSN EN 60204-1 ed. 3:2019.
Toto prohld$eni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce. Vyrobek spliiuje vesSkeré zakladni pozadavky na bezpeénost a ochranu zdravi stanovené platnou legislativou EU. Zafizeni
je bezpecné za predpokladu jeho spravné instalace, Udrzby a pouzivani v souladu s timto ndvodem k obsluze.
Osoba opravnéna jednat jménem vyrobce:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko - 15. ledna 2026 Predseda predstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNIi PODMINKY A SERVIS V CESKE REPUBLICE

« Zaruéni doba pro spotiebitele: 24 mésicu od data pievzeti véci kupujicim (dle « Vyluky ze zaruky: B&zné opotiebeni souéasti (uhliky, tésnéni, loziska, femeny, filtry),
obcéanského zdkoniku ¢. 89/2012 Sb. a zadkona o ochrané spotiebitele ¢. 634/1992 Sb.). mechanické poskozeni pfetizenim &i padem, poskozeni zplisobené chodem na nespravné
« Zaruéni doba pro podnikatele (IE0): 12 mésici od data prodeje. médium nebo bez maziva.
« Rozsah zaruky: Zaruka se vztahuje vyhradné na prokazatelné vyrobni vady materiélu O V)'/!\rad’m’ distributor a autor'izovam'( servis pro CR:
nebo montaze, které se projevi béhem zaruéni doby. Nejedly s.r.0., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec

Web & e-shop: www.nasenaradi.cz - E-mail: info@nasenaradi.cz

EKOLOGICKA LIKVIDACE ODPADU (ZAKON €. 541/2020 SB. O ODPADECH)

Ocelovy vozik, transforméator a plaét odevzdejte do sbé&ru kovi (kéd 17 04 05 - Zelezo). Médéna vinuti kabell a sekundaru odevzdejte jako kéd 17 04 01. Opotfebované uhlikové elektrody
odevzdejte jako ostatni odpad (kéd 16 03 04). Ridici elektroniku likvidujte jako OEEZ (kéd 20 01 36). Vyfazené elektrické zafizeni nesmi byt vyhazovano do netfidéného smésného
komunalniho odpadu (symbol pfeskrtnuté popelnice WEEE dle smérnice 2012/19/EU). Odevzdejte jej bezplatné do systému zpé&tného odbéru elektrozafizeni (sbé&rny dvir, prodejni misto).
Obalové materialy (karton, félie) roztfidte do pFisludnych kontejnerl na separovany odpad.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Druh tkonu [ revize Zjistény stav a provedené ukony Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zatizeni kompletni, parametry a funkce v normé Foreintrade S.A. QC Dept.

KRAFT&DELE - PROFESIONALNI KAROSARSKY SPOTTER S VOZIKEM A PRISLUSENSTVIM KD5997 - Oficialni &esky uZivatelsky manual Lo, L Stenm02z8
« Strojoveé pfelozeno



