KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY AUTODIELENSKA TECHNIKA - BEZPLAMENNE INDUKCNi OHRIVACE KD5991

INDUKCNI OHRIVAC PRO SROUBY 1500 W KD5991

OFICIALNi 6ESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

PRIKON OHREVU PRACOVNIi KMITOCET RYCHLOST OHREVU ZARUKA
1500W /230V 25 - 60 kHz 800°Cza15s 24 mésicu

KLICOVE KONSTRUKENI PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Moderni bezplamenny induk&ni ohfev ocelovych $roub(, matic, Eepl a loZisek bez nebezpedi pozaru.
e Rychly lokalni ohfev: zrezly spoj dosahne teploty 800 °C béhem 15 sekund bez poskozeni okoli.

e |dealni pro autoservisy: uvolnéni zarezlych vyfuk(, spojovacich ty&i fizeni, tlumié¢d a lambda sond.

¢ NevytvaFi otevieny plamen - stoprocentné bezpelné pouZiti v blizkosti plastovych a pryZovych dild.
¢ Integrovana LED dioda pro precizni osvétleni pracovniho prostoru v podbézich a podvozcich.

e Dodavano v odolném hlinikovém kufru se 4 vymé&nnymi induk&nimi civkami rdznych tvarQ a praméra.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

Vysokofrekvenéni magnetické pole a extrémni teplota ohfevu pfes 800 °C! PRISNY ZAKAZ OBSLUHY OSOBAMI S KARDIOSTIMULATORY €l KOVOVYMI IMPLANTATY. Pred
ohfevem sundejte prsteny, hodinky a fetizky. Dotyk rozzhaveného Sroubu &i civky zplisobuje téZké popaleniny. Civku nenechavejte pfilozenou déle nez 2 minuty. Povinné
OOPP: tepelné odolné koZené rukavice CSN EN 407, ochranné bryle CSN EN 166 a nehoflavy odév.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY POPIS STROJE, ELEKTROMAGNETICKA INDUKCE A SPECIFIKACE KD5991

1. POPIS ZARIiZENi A PRINCIP BEZPLAMENNEHO INDUKENiHO OHREVU

Pfenosny dilensky indukéni ohfiva¢ KRAFT&DELE KD5991 pfedstavuje vysoce efektivni a bezpecné elektronické zafizeni uréené k rychlému bezplamennému
ohfevu feromagnetickych kovovych souédasti. UmoZzfiuje snadné a bleskové uvolnéni zkorodovanych, zarezlych nebo zalepenych $roubovych spojd, matic,
kulovych &epd, lambda sond, vyfukovych potrubi a loZisek bez po$kozeni okolnich pryZovych manzet, plastovych dild &i laku.

Ptistroj transformuje sitové napéti 230 V na vysokofrekvenéni stfidavy proud (25-60 kHz), ktery protéka vymeénitelnou médénou indukéni civkou. V civce vznika
intenzivni proménné magnetické pole, které ve vioZzeném kovovém predmétu indukuje vitivé proudy (Foucaultovy proudy). Tyto proudy v kombinaci s
magnetickou hysterezi ohfeji material béhem 15 sekund na teplotu pfes 800 °C.

HLAVNi FUNKENi PREDNOSTI ZARIZENI SOUCASTI DODAVKY A PRISLUSENSTVI

e Vysoky piikon 1 500 W: Bleskovy ohfev Sroubu M16 do 15 sekund. e Rucni indukéni ohtiva¢ KD5991 s napajecim kabelem.

e 100% bezplamenny provoz: Zadné riziko poZaru oproti autogenu. e Pevna civka pfima @ 20 mm.

e Bodovy lokalni ohfev: Teplo vznika pouze uvnitf ohfivaného kovu. e Pevné civka pfima @ 25 mm.

e LED pracovni pfisvit: Dokonala viditelnost v podbézich vozidel. e Plocha spiralova civka (pad coil) na plechy a samolepky.
e Lehké rucni télo 1,6 kg: Snadna prace v tésnych motorovych prostorech. e Ohebna flexibilni civka (lanko) pro nepravidelné profily.

e Robustni hlinikovy transportni kufr s polstrovanim.

2. TECHNICKE SPECIFIKACE A PROVOZNi PARAMETRY

Technicky parametr Jmenovita provozni hodnota (model KD5991)

Jmenovity pfikon pFistroje 1500 W

Napéjeci napéti / frekvence 230V ~50/60 Hz

Pracovni indukéni frekvence 25 az 60 kHz (automatické pfizplsobeni)

Doba ohfevu béZzného Sroubu M16 cca 15-20 sekund na 800 °C

Doporuceny pracovni cyklus Max. 2 minuty ohfevu, nasledné 2 minuty chlazeni
Tepelna ochrana proti pretizeni Automatické odpojeni pfi vnitfnim prehrati

Sada dodévanych civek 4 kusy: @ 20 mm, @ 25 mm, plocha pad civka, ohebna U civka
Pracovni osvétleni Integrovana vysoce svitiva LED dioda

Hmotnost samotného ohfivace 1,6 kg (s kufrem 3,2 kg)

Ttida elektrické ochrany TFida | (s ochrannym kolikem PE)

Chlazeni pfistroje Nucené chlazeni vestavénym ventilatorem
Provozni teplota okoli -10 °C az +40 °C
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VSEOBECNA BEZPECNOST, OCHRANA ZDRAVi A BOZP KD5991

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO INDUKENi OHREV

Ptistroj generuje silnad vysokofrekvenéni magneticka pole a lokalni teploty materidlu pfesahujici 800 °C (Cerveny az zluty zar oceli). Obsluha musi
bezpodmine&né dodrzovat predpisy CSN EN 60519-1, CSN EN 60519-3 a CSN EN ISO 12100.

RIZIKO PRO KARDIOSTIMULATORY A KOVY TEPELNA RIZIKA A POPALENINY

o Kardiostimulatory: OSOBY S KARDIOSTIMULATORY, DEFIBRILATORY NEBO e Zhavé dily: OhFaty Sroub si udrzuje nebezpe&nou teplotu po dobu nékolika
KOVOVYMI IMPLANTATY SE NESMI PRIBLIZIT K PRISTROJI! minut po vypnuti.

e Osobni $perky a hodinky: Pfed zahdjenim prace VZDY sundejte prsteny, e lzolace civky: Textilni navlek civky se dotykem horkého Sroubu zahfiva. Nikdy
naramky, hodinky a fetizky — hrozi jejich bleskovy ohfev! se nedotykejte civky holou rukou!

o Magneticka média: Zabrafite pFiblizeni platebnich karet, telefont a citlivé e Vypary a oleje: Zbytky mastnoty a tlumicich voskii mohou dymit. Zajistéte
elektroniky na vzdalenost pod 1 metr. ucéinné vétrani dilny.

2. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

TEPELNA OCHRANA RUKOU OCHRANA ZRAKU NEHORLAVY ODEV

KoZzené svafe&ské rukavice dle CSN EN 407 odolné vidi Ochranné bryle dle ¢SN EN 166 chranici pfed BavInény dilensky odév bez obsahu umélych tavnych

kontaktnimu teplu do min. 350 °C. odletujicimi Supinkami rzi a kapkami roztaveného vldken a pevna pracovni obuv CSN EN ISO 20345.
plastu.

ZAKAZ OHREVU TLAKOVYCH NADOB A TLUMICU: Nikdy neohfivejte plynové vzpéry, tlumiée pérovani, potrubi klimatizace naplnéné chladivem ani uzaviené duté
profily! Vlivem nardstu tlaku plynu hrozi jejich okamzita devastujici exploze!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY INSTALACE CIiVEK, OVLADACI PRVKY A VOLBA NASTROJE

KD5991

1. POPIS HLAVNiICH PRVKU INDUKENiIHO OHRIVACGE

Zafizeni KD5991 je koncipovano jako ergonomicka rukojet s ¢elnimi upinacimi svorkami a vnitfnim chladicim tunelem.

OVLADACi A KONSTRUKENI PRVKY PRISTROJE

e Spoustéci tlacitko ohfevu: Mikrospinac¢ na rukojeti; ohfev probihd pouze po dobu jeho stlaceni.

e LED pracovni svitilna: Automaticky se rozsviti pfi stisku spou$té a osvétluje prostor uvniti civky.

e Upinaci $rouby civek: Dva vroubkované mosazné $rouby na &ele pfistroje pro pevné dotazeni koncu civek.
e Vétraci Stérbiny a ventilator: Vykonny ventilator v zadni ¢asti zajiStuje nucené chlazeni elektroniky.

o Indikator pfehfati (Alarm): Vnitini tepelna pojistka automaticky odpoji vykon pfi pfekro&eni limitni teploty.

2. POSTUP SPRAVNE MONTAZE A VYMENY INDUKENI CiVKY

Pted vyménou civky VZDY odpojte pfistroj od elektrické sit& 230 V a nechte starou civku vychladnout!
* Povolte oba vroubkované aretacni Srouby na cele rukojeti o 2 aZ 3 otacky.

e Zasuiite rovné odizolované konce vybrané médéné civky do upinacich otvorl aZ na doraz (cca 15 mm hluboko).

e Pevné dotahnéte oba Srouby rukou s citem. Ujistéte se, Ze konce civky jsou pevné sevieny pro dokonaly elektricky kontakt.

3. PREHLED A POUZITi JEDNOTLIVYCH CIiVEK V SADE

Typ indukéni civky Rozméry a konstrukce Doporuéené dilenské pouZiti

Civka pfima @ 20 mm Pevna civka s textilni izolaci pro mensi $rouby. Uvolfiovani matic a Sroubl M8 az M14 na podvozcich a napravach.

Civka pfima @ 25 mm VétSi pramér pro masivnéjsi matice a Cepy. Uvolfiovéni zarezlych matic M14 az M20, kulovych &epl a brzdovych timena.
Plocha spiralova civka (Pad) Plocha spirdla s ochrannym podkladem. NahFivani plech, Setrné odstrafiovani lepenych emblémd, list a samolepek.
Ohebna flexibilni civka (Lanko) Dlouhy tvarny izolovany vodic¢. Obto&eni kolem trubek vyfukd, poloos, tahel Fizeni nepravidelnych tvard.

ZAKAZ ZKRATU ZAVITU CIiVKY: Jednotlivé zavity civky se nesmi vzajemné dotykat holym kovem! Textilni sklotextilni izolace na mé&déné trubiéce chrani civku pred

mezizavitovym zkratem. Pokud je izolace prodiena nebo propalena, civku vymérite nebo omotejte novou tepelné odolnou paskou.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRACOVNi POSTUPY OHREVU SROUBU A DILENSKA PRAXE KD5991

1. SPRAVNY POSTUP UVOLNOVANi ZAREZLYCH SROUBOVYCH SPOJU

Zvolte civku, jejiz vnitini primér je o 5 az 10 mm vét$i neZ pramér ohfivaného Sroubu &i matice:

e Ustaveni civky: Nasadte civku tak, aby ohfivana matice byla pfiblizné uprostied civky. Civka by se neméla pfimo dotykat stén matice (zamezi se tak
zbyte¢nému tepelnému namahani izolace civky).

e Spusténi ohfevu: Stisknéte a drzte spoustéci tlacitko na rukojeti. Rozsviti se LED dioda a roztoci ventilator. BEhem 10-20 sekund za¢ne matice ménit barvu
na tmavé ¢ervenou.

¢ Ukonéeni ohfevu: Jakmile matice dosahne tmavocerveného Zaru (cca 600-700 °C), uvolnéte spoust a civku ihned stahnéte ze Sroubu.

¢ Povoleni spoje: Na Zzhavou matici nasadte kvalitni kovany $estihranny kli¢ a spoj plynule povolte. Vlivem teplotni roztaZznosti matice dojde k rozdrceni koroze
v zavitu a spoj se lehce protodi.

2. POUZITi OHEBNE FLEXIBILNIi CiVKY NA NEPRiISTUPNYCH MiSTECH

Pokud nelze pouZit pevnou kruhovou civku (napt. u vyfukovych potrubi nebo dlouhych tahel):

¢ Uchopte ohebnou civku a ovirite ji 3 az 4 zavity tésné kolem zkorodovaného spoje.
* Oba konce lanka zasurite do ¢elnich svorek rukojeti a pevné utdhnéte Srouby.

e Stisknéte spinac a ohfivejte souc¢ast v cyklu 20-30 sekund.

3. PRACOVNI CYKLUS A TEPELNA OCHRANA (DUTY CYCLE)

DOPORUCENY CYKLUS 2 MIN / 2 MIN AUTOMATICKY TEPELNY ALARM

e Maximalni doba nepretrzitého sepnuti civky ¢ini 2 minuty. e Pfi pfehfati vnitfnich obvodd se ohfev automaticky vypne.

e Nasledné nechte ventilator béZet naprazdno min. 2 minuty pro ochlazeni e Ponechte pfistroj zapojeny v siti 230 V, aby ventilator ochladil jednotku (cca 3-5
vykonovych spinacich tranzistord. minut).

ZAKAZ POUZITI CHLADICICH SPREJU NA ZHAVOU CiVKU: Nikdy nestfikejte na indukéni civku vodu, odrezovaci spreje ani tekuty dusik za uéelem rychlého zchlazeni!
Teplotni $ok zni¢i keramicka a sklotextilni pojiva izolace a zpUsobi prasknuti médé&ného vinuti.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PLAN UDRZBY, PECE O CiVKY A KONTROLA KONTAKTU KD5991

1. HARMONOGRAM PRAVIDELNE UDRZBY ZARIZENi

Zatizeni vyZaduje minimalni UdrZbu, avSak Cistota kontaktl a chladicich otvor( je zésadni pro spolehlivy pfenos vysokofrekven&niho vykonu. Pied jakoukoli
udrzbou odpojte vidlici ze sité 230 V!

Interval udrzby y ¢ni Predepsany servisni ukon

. . virr . . , Vizualni kontrola &istoty zavitd a kontaktl bez nanosi oxidace a
Ptfed kazdym pouZzitim Upinaci mosazné svorky civek

opalu.
PFed kaZdym pousitim bl R iettah ahel: ﬁl;;r'ltrolovat, zda sklotextilni navlek neni prodfeny na holou
Vyfoukat h Cistot fizek hym stlaceny
Po kazdé sméné Ventilaéni $térbiny sk¥iné yroukat prach a necistoty z mrizek suchym stiacenym
vzduchem (max. 2 bar).
Mésicné Pfivodni sitovy kabel Zkontrolovat celistvost pryZzového plasté a vidlice 230 V.
- , —_— Y , . Opotiebovanou civku ihned nahradit novou originalni civkou
P k Vv h k
fi poSkozeni yména spotfebnich cive KRAET&DELE.
2. PECE O UPINACIi SVORKY A MEDENE CiVKY
CGISTENi MOSAZNYCH SVOREK SKLADOVANI V HLINIKOVEM KUFRU
e Vysokofrekvenéni proudy vyzaduji dokonaly elektricky kontakt. e Civky i ohfiva¢ po praci vzdy ukladejte do tvarovanych pfihradek kufru.
e Zoxidované dosedaci plochy v otvorech i na koncich civek ocistéte jemnym e Zamezite tak mechanickému pomackani zavitl civek a vnikani vihka do pfistroje.

smirkovym papirem zrnitosti P400.

ZAKAZ PROVOZU S POVOLENYMI SROUBY CiVKY: Pokud nejsou mosazné upinaci $rouby pevné dotazeny, vznika na pfechodovém odporu intenzivni jiskieni, které
roztavi konce civky a nevratné spali vnitini mosazné terminaly rukojeti!

temmn
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA ZAVAD, RESENi PROBLEMU A SKLADOVANI KD5991

1. PREHLED MOZNYCH ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI

PFiznak poruchy Pravdépodobna pFic¢ina Doporuéené Feseni a naprava

P¥istroj nereaguje, LED nesviti Chybi napajeni 230 V, poskozeny pfivodni kabel, vadny sitovy Zkontrolovat zasuvku a jisti¢, provérit kabeldZ, svéfit vyménu spinace

mikrospinac. servisu.
Ventiltor b&i, ale civka neohfivé kov Sp?tne d?tazene upinaci Srouby, pferuseny vodi¢ civky, I?lotarhn.ot{t mosvaz'ne Srouby, vymeénit civku za novou; pfistroj neohfiva
nezelezny kov. Cisty hlinik a méd'!
Ohfev se b&hem prace néhle vypne Sepnula vnitfni tepelnd ochrana proti pfetizeni (pfekrocen Nve’vypl‘nejyte ze snev,ynechte ventildtor béZet cca 3 minuty. Po ochlazeni
cyklus). pfistroj sdm naskodi.
Ohfev je pomaly (Sroub se neohfeje do 30 P¥ili§ velky pramér civky vaéi Sroubu, nizké sitové napéti v Pouzit mensi pramér civky tésné&jsi k matici, nepouzivat dlouhy
s) dilné. poddimenzovany prodluzovak.
. P L Znecisténé zoxidované konce civky, uvolnény vroubkovany lhned vypnout! O¢istit konce civky smirkem P400 a pevné dotdhnout
Civka silné jiskfi v upinacim hrdle N . Sy
Sroub. upinaci Srouby.
. ” . s - Zaneseny ventilator prachem, poskozeni vnitfniho Okamzité vytahnout ze sité 230 V! NepouZzivat, pfedat pfistroj
Z téla pfistroje vychazi zapach spaleniny o . . .
rezonan¢niho obvodu. autorizovanému servisu.

2. SKLADOVANI, PREPRAVA A ZIMNi ODSTAVKA

Zafizeni skladujte v suchych prostorach pfi teploté +5 °C az +40 °C a vlhkosti vzduchu pod 70 %.

* Pfistroj i se véemi ¢tyfmi civkami uchovavejte v originalnim hlinikovém kufru s pénovou vystelkou.

e Chrante pristroj pfed pady, destém, vihkem a agresivnimi vypary z autobaterii.

* PFipfechodu z mrazu do teplé dilny nechte pfistroj 2 hodiny aklimatizovat bez zapnuti, aby se odpafila zkondenzovana vihkost z elektronickych desek.

ZAKAZNICKA TECHNICKA PODPORA: Opravy vysokofrekvenénich elektronickych obvod smi provadét pouze kvalifikovany personal autorizovaného servisu Nejedly
s.r.o. Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi KRAFT&DELE.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ES/EU PROHLASENi O SHODE A ZARUCNI LISTINA KD5991

ES | EU PROHLASENIi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce [ Dovozce: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP: PL5272671502).
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nize specifikované strojni zafizeni:

Vyrobek [ ZaFizeni: Indukéni ohtivaé pro Srouby 1500 W KD5991
Typové oznaceni: KD5991
Prislusné smérnice EU: 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS)

q z CSN EN 60519-1:2016, CSN EN 60519-3:2006, CSN EN 55011 ed. 4:2016, CSN EN 61000-6-2 ed. 3:2019, CSN EN ISO
Harmonizované normy: 12100:2011

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 - Zplnomocnéna osoba: Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovana zédkonna zaruéni IhGita 24 mésict pro koncového spotiebitele (fyzickd osoba nepodnikajici) a 12 mésict pro podnikatelské subjekty (nakup na
1€0) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zakonem o ochrané spotfebitele & 634/1992 Sh. Zaruka kryje veskeré materialové vady a vyrobni nedostatky
zjisténé béhem zarucni doby pfi Fadném uzivani dle navodu.

Zaruka se nevztahuje na: Pfirozené provozni opotfebeni dilt (uhliky motoru, filtry, noZe, pilové kotoude, tésnéni, ventilova sedla a vysokotlaké trysky), vady zplsobené
mechanickym poskozenim, chodem nasucho, pretéZzovanim nad stanovené limity ¢i zanedbanim pravidelné udrzby a Cisténi.

Vyhradni distributor pro €R: Oficialni distribuce a e-shop: Zarucéni a zakaznicky servis:
Nejedly s.r.0., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Distribu¢ni a servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — originaln{
Ceska republika sortiment KRAFT&DELE

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):

Tento symbol na vyrobku nebo obalu znamena, Ze zafizeni nepatfi do smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU). Médéné civky odevzdejte do shéru
barevnych kova (17 04 01), hlinikovy kufr (17 04 02). Elektronickou vysokofrekvenéni spinaci jednotku pfedejte k odborné likvidaci OEEZ dle zdkona &. 541/2020 Sh. Spotfebitel
ma zakonné pravo bezplatné odevzdat vyslouzilé elektrozatizeni v mistech zpétného odbéru nebo u autorizovaného prodejce. Spravna likvidace chrani Zivotni prostfedi a zdravi
obyvatel pred toxickymi latkami.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENi

Typ servisniho zasahu [ prohlidky Zjistény stav, Ffené hodnoty a udrzba Razitko a podpis servisu
15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce ig::\izm Kompletiilelekizicke/mechianickeiparametivly Foreintrade S.A. QC Dept.

Periodicka bezpecénostni provérka a revize
Pravidelnd udrzba, ¢isténi a kontrola opotfebeni

Pravidelnd dilenska revize nafadi BOZP
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