KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PNEUMATICKE A RUCENi MAZNICE / MAZACI SPOJKY A KONCOVKY m

Samoblokovaci vysokotlaka mazaci spojka pro mazaci lisy 690 bar (G-Coupler M10x1)
PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

MAX. TLAK ZAVIT CELISTI ZAMEK
690 bar / 10 000 PSI M10 x 1 6 kalenych pacek Pakovy mechanizmus

KLICOVE PREDNOSTI A INOVATIVNi KONSTRUKCE SPOJKY KD5942

¢ Revoluéni samoblokovaci technologie pro éisté mazani: Sest kalenych &elisti z pruzinové oceli pevné uzamkne koncovku na mazniéce (kalamitce) bez nutnosti drzeni.
e Odolnost viié&i extrémnimu tlaku az 690 bar (10 000 PSI): Zabrariuje Uniku plastického maziva okolo mazni¢ky — veskery tuk sméfuje pfimo do loZiska.

e Snadné a bezpeéné uvolnéni i pod plnym tlakem: Pouhym stisknutim packy se celisti plynule rozeviou bez rizika utrzeni zavitu maznicky.

e Standardizovany metricky pfipojovaci zavit M10 x 1: PIné kompatibilni se v§emi ru¢nimi pakovymi, pneumatickymi i akumulatorovymi mazacimi lisy na trhu.

o Trojité t&snéni z nitrilové pryze (NBR) pro nulové ztraty: Kvalitni vnitfni tésnéni zaru¢uje hermetické dosednuti na kulovou hlavu maznice bez prisakd.

o Idealni pro stavebni, zemédélskou a lesni techniku: Nepostradatelny pomocnik pro Gdrzbu bagrd, traktord, kombajn(, cepl naprav a kardanovych kfizd.

KRITICKE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI - EXTREMNI TLAK AZ 690 BAR

Tato mazaci spojka pracuje s extrémnimi tlaky az 690 bar (10 000 PSI). Nikdy nesmérujte Usti spojky ani hadice proti lidskému télu a nikdy se nepokousejte zastavit proud unikajiciho
maziva rukou! Proud kapaliny nebo plastického maziva pod takto vysokym tlakem mize proniknout lidskou pokozkou do tkané (vstfiknuti pod kdzi / high-pressure injection injury), coz

predstavuje zavazny Uraz vyzadujici okamzity chirurgicky zakrok.

KRAFT&DELE KD5942 - Samosvorna mazaci spojka 690 bar
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKA SPECIFIKACE A PRINCIP CINNOSTI m

1. UVOD DO VYROBKU A TECHNICKE PARAMETRY

Samosvorna vysokotlaka mazaci spojka KRAFT&DELE KD5942 (konstrukéni typ G-Coupler) predstavuje zasadni technologicky pokrok v oblasti Udrzby a mazani strojnich sou¢asti. Na rozdil od
béznych nasuvnych Ctyicelistovych koncovek, které vyzaduji neustalé manudlni pfitlatovani a ¢asto z kalamitky sklouzavaji za masivniho Uniku maziva, je model KD5942 vybaven
Sesti¢elistovym samoblokovacim pakovym mechanizmem. Po nasazeni a uvolnéni paky se Celisti pevné uzamknou za kuZelovou hlavu maznice, ¢imz vytvofi hermeticky uzavieny spoj

schopny bezpeéné odolat tlaku az 690 bar.

TECHNICKA DATA SAMOBLOKOVACI SPOJKY KD5942

Modelové oznaéeni

Typ vyrobku

Maximalni pracovni tlak
Pripojovaci zavit

Pocet aretacnich &elisti
Material téla spojky
Tésnici prvek
Kompatibilita kalamitek
Ovladaci prvek
Rozméry

Hmotnost

EAN kéd

2. ANATOMIE A MATERIALOVE SLOZENi SPOJKY

KRAFT&DELE KD5942

Samosvorna pakova mazaci spojka na kalamitky

690 bar /10 000 PSI

Vnitfni metricky zavit M10 x 1,0

6 kust z kalené pruzinové oceli

Galvanicky pozinkovana vysokopevnostni ocel

Vysokotlaké elastomerové tésnéni NBR odolné ropnym maziviim
Standardni kuZelové a kulové maznice dle DIN 71412 (M6, M8, M10, 1/4", 1/8")
Dvouramenna péaka s profilovanym ergonomickym Gchopem
Délka cca 90 mm, priimér hlavy cca 15 mm

Cca150g

5903957015729

Kazdy komponent spojky KD5942 byl navrzen pro maximalni mechanickou odolnost a dlouhou Zivotnost v agresivnim prostfedi prmyslovych provozdl, zemédélstvi a stavebnich staveb:

* 6 kalenych aretaénich pacek: Vyrobeny ze zuslechténé pruzinové oceli s vysokou mezi pruznosti, zabrariujici deformaci i pfi opakovaném razovém narlstu tlaku.

o Vodici pouzdro z legované oceli: Precizné brousené téleso zajistuje plynuly linearni posuv &elisti bez zadrhavani.

« Dvojita paka s protiskluzem: Ergonomicky tvarovana ovladaci paka s vroubkovanym profilem pro jisty stisk v pracovnich rukavicich.

e Vysokotlaké tésnéni NBR: Odolné vici véem druhim mineralnich i syntetickych plastickych maziv, petroleji a Cistidlim.

e Standardni zavit M10 x 1: UmozZiiuje pfimou montaZ na bézné hadice a pevné nastavce bez nutnosti redukci.
e Galvanické zinkovani: Spickova povrchova pasivace poskytuje dlouhodobou ochranu pred korozi zpisobenou vihkosti a hnojivy.

VYHODA KONSTRUKCE PROTI BEZNYM SPOJKAM

Bé&zné spojky drzi na kalamitce pouze tfenim pruznych lamel. Pfi protitlaku v ucpaném lozisku se bézna spojka nafoukne a vystiikne tuk do okoli, pfipadné se pod tlakem zasekne tak pevné, ze ji
nelze sejmout bez destrukce kalamitky. Spojka KD5942 se uvoliiuje pakovym odsunutim objimky — tlak uvnitf komory nezpUsobuije jeji samovolné zamé&eni na maznici, takze uvolnéni je vzdy

hladké a bezpecéné.

KRAFT&DELE KD5942
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VSEOBECNE BEZPEGNOSTNi POKYNY m

1. RIZIKA SPOJENA S VYSOKOTLAKYM VSTRIKOVANIM MAZIVA

Ackoli je mazaci spojka pasivnim mechanickym pfisluSenstvim, stava se po nasroubovani na ruéni, pneumaticky ¢i akumulatorovy mazaci lis soucasti tlakového celku s provoznimi tlaky
presahujicimi bézné hydraulické okruhy. Z tohoto diivodu je bezpodmine¢né nutné dodrzovat pfisné zasady bezpecnosti prace:

NEBEZPECi PODKOZNI{HO VSTRIKNUTI TUKU (INJECTION INJURY)

Vysokotlaky proud maziva o tlaku stovek barli dokéze proniknout kizi a vniknout hluboko do podkoznich tkani a svalstva. Pogate¢ni zranéni mize vypadat nenapadné — pouha drobna
vpichova ranka bez vétsi bolesti. Jedna se vSak o kriticky stav! Ropné pfisady a zahu$tovadla v mazivu zpusobuji téZzkou nekrdzu tkané a otravu krve. Pii zasazeni kiize mazivem
okamzité vyhledejte specializovanou chirurgickou pohotovost a informujte Iékare o pfesném typu maziva a provoznim tlaku!

2. PRAVIDLA BEZPECNEHO PROVOZU

e Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP): Pii praci vzdy pouzivejte certifikované ochranné bryle nebo oblicejovy $tit chranici pfed odstfiknutim tuku a odoIné ochranné rukavice
(nitrilové ¢&i koZené).

* Kontrola integrity tlakového vedeni: Pred kazdym natlakovanim peclivé zkontrolujte stav mazaci hadice, spojovaciho zavitu M10x1 i télesa spojky. Nikdy nepouzivejte hadice s viditelnym
poskozenim pryzového plasté, boulemi nebo prolinajicim tukem.

e Ochrana pied rotujicimi ¢astmi: Nikdy nemazte stroje a mechanismy za chodu! Pfed nasazenim spojky na kalamitku vzdy vypnéte motor hnaci jednotky, odpojte stroj od elektrické sité
nebo hydrauliky a zajistéte jej proti nechténému spusténi.

e Uvolnéni zbytkového tlaku: Pfed odpojovanim spojky z hadice nebo pfed demontazi ehokoli na mazacim lisu vzdy provedte uvolnéni tlaku v souladu s navodem k obsluze daného
mazaciho lisu.

e Zakaz modifikaci: Je pfisné zakazano jakkoli brousit aretacni Celisti, zkracovat vratnou pruzinu nebo upravovat télo spojky KD5942. Neodborné zasahy mohou vést k destrukci dilu pod
plnym tlakem.

TEPLOTNi A CHEMICKE LIMITY

Spojka je dimenzovana pro pracovni teploty od =20 °C do +80 °C. Neni uréena pro ¢erpani kyselin, louhl, brzdovych kapalin ani agresivnich rozpoustédel, kterd by mohla degradovat vnitini
tésnici krouzek z nitrilového kaucuku (NBR).

KRAFT&DELE KD5942 8
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MONTAZ A PRIPOJENI K MAZACIMU LISU m

1. KOMPATIBILITA A ZAVITOVE ROZHRANi M10 x 1

Mazaci spojka KRAFT&DELE KD5942 je osazena standardnim vnitfnim metrickym zavitem M10 x 1,0, ktery pfedstavuje nejrozsifenéjsi evropsky standard pro ru¢ni pakové maznice, jednorucni
pistolové maznice i pneumatické a akumulatorové tlakové agregaty (véetné modelt KRAFT&DELE, Pressol, Mato apod.).

PFipojeni na pruznou vysokotlakou hadici

Pro dosazeni maximéalni ergonomie a pfistupnosti doporuc¢ujeme spojku KD5942 instalovat na ohebnou vysokotlakou hadici (s minimalni zkusebni pevnosti 700 bar). Pruzna hadice umoziiuje
snadné navedeni spojky na kalamitky umisténé pod Ghlem ¢&i v hlubokych kapsach strojnich ramd.

PFipojeni na pevnou kovovou trubku

Pfi montazi na pevnou ocelovou trubku mazaciho lisu vznika velmi tuha sestava idealni pro pfimé mazani volné pfistupnych loZiskovych domk( a Eepd. Pakovy mechanizmus spojky Ize v tomto
pfipadé pohodiné ovladat jednou rukou, zatimco druha ruka drzi télo lisu.

2. KROK ZA KROKEM: SPRAVNY POSTUP INSTALACE NA HADICI

-

. Ogisténi zavitu hadice: Diikladné ogistéte vnéjsi zavit M10x1 na koncovce hadice od starého ztvrdlého tuku, pisku a kovovych otfepli pomoci Eistého hadfiku a odmastovace.

N

. Aplikace tésniciho materialu: Pro zajisténi absolutni tlakové tésnosti naneste na vnéjsi zavit hadice 2 az 3 vrstvy kvalitni PTFE (teflonové) tésnici pasky po sméru hodinovych rucicek,
popfipadé kapku stfedné pevnostniho anaerobniho zavitového tésniva (napf. Loctite 577).
. Nasroubovani spojky: Ru¢né nasroubuijte spojku KD5942 na zavit hadice a dbejte na to, aby nedoslo ke strzeni jemného stoupani zavitu (1 mm). Zavit musi jit zpo&atku lehce.

N

. Dotazeni kli¢em: Konec téla spojky je opatfen ploskami pro stranovy kli¢ (obvykle 13 mm nebo 14 mm). Uchopte protikus hadice klicem a télo spojky pevné dotahnéte pfiméfenym
momentem cca 20-25 Nm. Nikdy nedotahujte spojku za pohyblivou oviadaci paku!

o

. Tlakova zkouska tésnosti: Napumpujte mazaci lis naprazdno, dokud Cerstvy tuk nevyplni hadici a nevstoupi do spojky. Zkontrolujte, zda nedochazi k prolinani tuku v misté zavitového spoje.

POZOR NA PALCOVE ZAVITY (1/8" NPT / BSP)
Nékteré americké a asijské maznice mohou pouzivat kuzelovy zavit 1/8" NPT nebo trubkovy zavit G 1/8" BSP. Tyto zavity maji velmi podobny vnéjsi primér jako M10, ale odlidné stoupani. Nikdy

nesroubujte spojku M10x1 nasilim na zavit 1/8"! V pfipadé potieby pouzijte odpovidajici redukéni adaptér (napf. M10x1 vnitini — 1/8" NPT vnéjsi).

KRAFT&DELE KD5942 8
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY NAVOD K OBSLUZE A TECHNIKA MAZAN{ m

1. ZAKLADNi PRACOVNI CYKLUS SPOJKY KD5942

Préace se samosvornou spojkou KD5942 je mimoradné jednoducha, rychla a cista. Cely proces spojeni, promazani a rozpojeni probiha ve tfech krocich:

Krok 1: Pfipojeni a uzamé&eni na kalamitce

1. Dikladné ocistéte hlavu mazni¢ky od prachu a blata.

2. Stisknéte ovladaci paku smérem k télu spojky — vodici objimka ustoupi vzad a 6 aretacnich pacek se pIné rozevre.
3. Nasurite spojku rovné na kuzelovou hlavu maznice tak, aby celisti prekryly jeji limec.

4. Uvolnéte paku. Vnitini pruzina vysune objimku vpred a packy se pevné seviou pod kuzelovou hlavu maznicky.
Krok 2: Vstfikovani tuku bez drzeni rukou

1. Jakmile je spojka uzaméena, drzi na maznici zcela samostatné.

2. Mate obé ruce volné pro pohodiné pumpovani pakou mazaciho lisu.

3. Tuk proudi pod vysokym tlakem pfimo skrz kulickovy ventil kalamitky do mazaciho kanalku.

4. Hermetické tésnéni eliminuje pretékani a kapani tuku na stroj ¢i podlahu.

2. KROK 3: BEZPECNE UVOLNENI A SEJMUTI

Po dokonéeni mazaci davky jednoduse stisknéte ovladaci paku. Vodici krouzek se okamzité zasune vzad, Celisti uvolni své sevieni a spojku hladce sejmete pouhym staZzenim v ose maznice.
Z4dné krouceni, pa&eni ani trhani, které u oby&ejnych koncovek zplsobuje ulomeni zavitu kalamitky!

3. RESENi NESTANDARDNICH SITUACI: UCPANE LOZISKO A EXTREMNi PROTITLAK

Pokud je mazaci kanal, ep nebo staré loZisko zcela zaneseno zatvrdlym mazivem ¢&i korozi, tlak v mazacim lisu a hadici prudce vzroste az k limitnim hodnotam (500-690 bar). V takovém
pfipadé:
« Nikdy se nesnazte pumpovat nasilim pfes odpor: Pfekroceni limitniho tlaku muze vést k roztrzeni hadice lisu!

e Uvolnéni spojky pod plnym protitlakem: Na rozdil od béznych koncovek, které se v tomto stavu neoddélitelné "zakousnou", u KD5942 staéi stisknout ovladaci paéku. Mechanismus
prekona vnitini tlak a spojka se bezpecné uvolni. Zbytkovy tlak v hadici pak uvolnéte odvzdusiiovacim ventilem lisu.

e Uvolnéni ucpaného kanalku: Nikdy netlatte tuk pfes ucpanou kalamitku. Vysroubujte kalamitku, vyGistéte ji v rozpoustédle nebo ji vymérite za novou a zprichodnéte kanalek mechanickym
trnem &i rozpoustédlem rzi.

DULEZITOST CISTOTY PRED NASAZENIM
Vzdy pfed nasazenim spojky otfete mazni¢ku Cistou utérkou! Prach, kiemicity pisek a blato vtlatené do Celisti spojky plsobi jako brusna pasta, ktera poskozuje vnitini gumové tésnéni NBR i
kulovy profil maznice a mGze zpUsobit vniknuti necistot pfimo do loZiska stroje.

KRAFT&DELE KD5942 8
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, CISTENI A PECE O SPOJKU w

1. PRAVIDELNY PLAN UDRZBY

Spojka KD5942 je konstruovana pro naro¢né provozni podminky, nicméné pravidelna péce je nezbytna pro zachovani stoprocentni tésnosti a spolehlivého chodu aretacniho mechanizmu:

Interval n udrzby Postup a doporuéeni

Denné / pred praci Vizualni kontrola tésnosti a Cistoty QOdstrarite nanosy prachu z &elisti, zkontrolujte neporusenost pryzového
tésnéni uvnitF Usti.

Tydné / po znegisténi Vyprani aretacnich Celisti Proplachnéte predni ¢ast spojky v technickém benzinu nebo odmastovaci
brzd pro vyplaveni pisku.

Mésiéné Mazani vnéjsiho kloubu paky Naneste kapku lehkého strojniho oleje na Eep ovladaci paky a vodici drazky
pro hladky chod.

Dle opotiebeni Vymeéna pryzového tésnéni NBR Pokud tuk zaéne prolinat kolem hlavy kalamitky i pfi plném sevieni, vymérite

vnitini tésnéni.

2. KOMPATIBILITA S TYPY MAZACICH HLAVIC DLE NORMY DIN 71412

Spojka KD5942 je navrzena pro spolehlivou spolupréci se véemi standardnimi kuzelovymi a kulovymi mazacimi hlavicemi podle némecké a mezinarodni normy DIN 71412:
Podporované standardy a tvary

* Pfimé hlavice (Typ A / H1 - 180°): Standardni pfimé kalamitky se zavitem M6, M8, M10, 1/4" a 1/8" NPT/BSPT.

o Uhlové hlavice 45° (Typ B / H2): Snadné nasazeni diky tihiému profilu hlavy spojky (vnéjsi primér pouhych 15 mm).

o Uhlové hlavice 90° (Typ C / H3): Umoziiuje bezpe&né uzamdeni i ve stisnéném prostoru zavéseni kol a kardant.
Nevhodné typy maznic

e Ploché nastréné maznice (DIN 3404): Pro diskové a talifové maznice (ploché hlavy M16/M22) je nutné pouzit posuvnou bajonetovou koncovku.

o Trychtyfové maznice (DIN 3405): Zapustné maznicky vyzaduiji $picaty jehlovy nastavec.

o Poskozené / opotiebené kalamitky: Zkorodované ¢i deformované hlavy maznic mohou poskodit tésnéni spojky.

SPRAVNE SKLADOVANI

Po ukonceni prace ulozte mazaci lis se spojkou KD5942 na Cisté a suché misto. Pro zabranéni vnikani prachu do Usti spojky doporuc¢ujeme nasadit na predni ¢ast ochrannou pryzovou krytku
nebo spojku zabalit do &istého polyetylenového sacku.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA A RESENi PROBLEMU m

1. PREHLED MOZNYCH PROVOZNiCH PORUCH A JEJICH RESENI

Pokud béhem provozu mazaci spojky KD5942 zaznamenate nepravidelnosti v tésnosti nebo ovladani, postupujte podle nasleduijici pfehledné diagnostické tabulky:

Problém / Zavada Zna Doporuéené feseni
Tuk unika kolem mazniéky 1. Znetidténé nebo poskozené NBR tésnéni uvnitt spojky. Vygistéte Usti spojky od pisku. V pfipadé zasekd v tésnéni vyméiite tésnici
2. Opotiebend ¢i zkorodovana hlava kalamitky. krouzek. Zkontrolujte kalamitku a pfipadné ji vymérite za novou DIN 71412.

3. Spojka neni nasazena v ose maznice.

Spojku nelze nasadit na kalamitku 1. Nedostate¢né stisknuti ovladaci paky. Stisknéte paku nadoraz. Proplachnéte spojku rozpoustédlem pro uvolnéni
2. Celisti jsou zalepeny zaschlym mazivem a neoteviraji se. Celisti. Ovérte, zda kalamitka odpovida normé DIN 71412,
3. Atypicky rozmér kalamitky.

Paka jde stisknout ztuha 1.V mechanismu jsou zachyceny drobné kaminky ¢i pisek. Vyperte mechanismus v Gisti¢i brzd a vyfoukejte stlacenym vzduchem.
2. Zaschly tuk na vodicim pouzdfe. Aplikujte kapku lehkého oleje na ¢ep a drazky.
3. Chybéjici mazani na Eepu paky.

Tuk unika v zavitu M10x1 1. Nedotazeny spoj mezi hadici a spojkou. Demontujte spojku, oCistéte zavity, aplikujte 2-3 vrstvy PTFE pasky a pevné
2. Chybéjici teflonova paska ¢i tésnici tmel. dotahnéte stranovym klicem za télo.

Mazivo vilbec neteée do loziska 1. Zaseknuta kulicka v hlavici kalamitky. Stlacte kuli¢ku kalamitky trnem nebo dratkem. Pokud je kanalek ucpany,
2. Ztvrdly tuk v loziskovém kanalku. vysroubujte kalamitku a vycistéte jej. Zkontrolujte funkci lisu naprazdno.
3. Zavada na mazacim lisu.

2. ZASADY EKOLOGICKE LIKVIDACE UNIKLEHO MAZIVA

Ropna plasticka maziva predstavuji nebezpecnou latku ohrozujici pldu a podzemni vody. Jakykoli Gnik maziva pfi Gdrzbé techniky okamzité zasypte vhodnym sorbentem (piliny, kiemelina,
univerzalni vapex). Znecistény sorbent a mastné Cistici utérky likvidujte jako nebezpecny odpad dle platné legislativy.

ORIGINALNi NAHRADNI DiLY KRAFT&DELE

V piipadé opotrebeni tésnéni nebo aretacnich Celisti pouzivejte vyhradné originaini servisni sady KRAFT&DELE. Pouziti neorigindlnich tésnéni z nekompatibilnich pryzi mize zplsobit jejich
okamzité roztrzeni pfi nabéhu vysokého tlaku.

KRAFT&DELE KD5942 8
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ES PROHLASEN{ O SHODE, ZARUKA A SERVIS m

ES / EU PROHLASENi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce a dovozce do Evropské unie:
FOREINTRADE S.A., ul. Przemystowa 10, 05-555 Tarczyn, Polska republika

Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize specifikované strojni zafizeni / vyrobek:

Typ a modelové oznaéeni: KRAFT&DELE KD5942 - Samoblokovaci vysokotlaka mazaci spojka pro mazaci lisy 690 bar (G-Coupler M10x1)
EAN kdd vyrobku (GS1): 5903957015729
Funkéni uréeni: Profesionaini dilenské, montazni a servisni pouziti v souladu s navodem.

spliiuje vSechna prislusna ustanoveni nésledujicich evropskych harmoniza¢nich smérnic:
« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES (Obecna bezpecnost vyrobkd)
a byl navrZzen a vyroben ve shodé s nasledujicimi technickymi normami a predpisy:
« DIN 71412 (Mazaci hlavice kuzelové)
« CSNEN ISO 12100:2011 (Bezpednost strojnich zafizeni — Véeobecné zasady pro konstrukci)
Osoba povérena sestavenim dokumentace:

Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko + 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu, Foreintrade S.A.

ZARUCNi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS PRO CR

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku v souladu s platnymi pravnimi predpisy Ceské republiky:
«  Zaruéni Iniita: 24 mésicli pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku), 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO).
« Rozsah zaruky: Vztahuje se na veskeré skryté vyrobni vady a vady materidlu, které se projevi béhem zaruéni doby pfi dodrzeni navodu k obsluze.

« Vyluky ze zaruky: Bézné opotiebeni spotiebnich ¢asti, mechanicka poskozeni zplisobena padem &i narazem, poskozeni vniknutim tekutiny do motorovych &asti, neodborné zésahy do konstrukce a
zanedbana Udrzba.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro Ceskou republiku:
Nejedly s.r.o. - Web: www.nasenaradi.cz - E-mail: info@nasenaradi.cz - Technicka podpora a reklamace v CR.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem é&. 541/2020 Sb. o odpadech a evropskou smérnici 2012/19/EU (WEEE) nesmi byt elektrozafizeni a kovové konstrukce po skonéeni Zivotnosti likvidovany spole¢né s netfidénym
komunalnim odpadem. Spotfebitel je povinen odevzdat zafizeni na uréeném sbérném misté nebo v prodejné k ekologické recyklaci.

Katalogova &isla odpadu dle vyhlasky MZP: 20 01 40 — Kovy (pozinkovana ocel, pruziny); 15 01 02 — Plastové obaly.

ZAZNAMY O VYSTUPNi KONTROLE A SERVISNI HISTORII

zel / operace Vysledek / Pouzité méfidlo Podpis a razitko

15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola Viyhovuje véem technickym specifikacim Foreintrade S.A. QC Dept.

KRAFT&DELE KD5942 - Samoblokovaci vysokotlaka mazaci spojka pro mazaci lisy 690 bar (G-Coupler M10x1) -+ Strojové pFeIBiené z8



