KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TRYSKACI A POVRCHOVA TECHNIKA / MOBILNi TLAKOVE PiSKOVACKY KD5855

POJiZDNA SIFONOVA PiSKOVACKA 80 L S PRISLUSENSTVIM

PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

OBJEM TLAKOVE NADOBY PRACOVNI TLAK SPOTREBA VZDUCHU PRISLUSENSTVI V SADE
80 litr(i (pro dlouhotrvajici nepretrzitou 4,0 az 8,5 bar (60-125 PSI s 170 az 700 I/min dle velikosti trysky Hadice 2,5 m, 4 keramické trysky,
praci) manometrem)

maska, nalevka

PREDNOSTI TLAKOVE PiSKOVACKY KD5855

* Vysokokapacitni mobilni tlakova piskovacka o objemu 80 litrdi navrzena pro intenzivni odstrariovani rzi, starych lakd a okuji

e Sifonovy systém smésovani abraziva se stlaéenym vzduchem zarucuje vysokou kinetickou energii zrn a maximalni G¢innost ¢isténi
Vhodna pro celou $kalu tryskacich médii: kiemicity pisek, hnédy a bily korund, balotinu (sklenéné kuli¢ky), ocelovou drt i sodu
Velky a pfehledny manometr umozriuje pfesnou kontrolu pracovniho tlaku uvnitt tlakové nadoby v realném Case

Dvé velka pojezdovéa gumova kola a masivni vodici madlo zajistuji snadnou manipulaci v dilné i po nerovném terénu stavenisté

Integrovany odkalova¢ stlaceného vzduchu s filtrem spolehlivé zachycuije vihkost z kompresoru a zabrariuje ucpavani abraziva

VYSTRAHA PRED TLAKOVYM ABRAZIVEM, ODRAZENYMI CASTICEMI A SILIKOZOU: .
EXTREMNI NEBEZPECI POSKOZENI ZRAKU, PLIC A KUZE TRYSKACIM PROUDEM: Paprsek stlateného vzduchu s abrazivem zplsobuje okamzZité oslepnuti a hluboké trzné rany! P¥i praci VZDY

noste pfilozenou ochrannou kuklu s priizorem, t&zké kozené rukavice a respirator proti kremicitému prachu (silikéze plic)! NIKDY nesméruite trysku na osoby, zvitata ani tlakovou nadobu! ZAKAZ
PREKROCENI MAXIMALNIHO TLAKU 8,5 BAR! Pred kazdym otevienim plnici zatky zcela odtlakujte nadobu!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE

KD5855

| 1. TECHNICKA DATA PiSKOVACKY KD5855
Model sifonové piskovaéky
Objem tlakové nadoby
Pracovni tlak stlaéeného vzduchu
Maximalni povoleny tlak
Spotieba stlaéeného vzduchu
Délka tryskaci pancéiové hadice
Priiméry keramickych trysek v baleni
Doporuéena zrnitost abraziva
Podvozek a kola
Ochrana proti vihkosti
Pfislusenstvi v baleni

Hmotnost prazdného zafizeni

TLAKOVA NADOBA A SMESOVACi SOUSTAVA

2. POPIS HLAVNICH KONSTRUKENICH KOMPONENTU

KRAFT&DELE KD5855

80 litrd

4,0 a2 8,5 bar (60-125 PSI)

9,0 bar (jisténo pojistnym ventilem)

170 az 700 I/min (dle priméru pouZité trysky)

2,5 metru

2,0mm/2,5mm/3,0mm/3,5mm

0,1 az 1,0 mm (suché prosaté médium)

2x celopryzova kola 150 mm + predni stabilizaéni noha
Integrovany odlu¢ovaé kondenzatu s filtrem

Hadice, tryskova pistole, 4 trysky, ochranna maska, nalevka

28,0 kg

PNEUMATICKA ARMATURA A PODVOZEK

« Ocelova nadoba 80 I: Svarovany kotlovy plech s kvalitnim praskovym lakem odolnym vagi

otéru.

Spodni smé$ovaci ventil: Mosazny kulovy kohout pro pfesné davkovani mnozstvi abraziva
do proudu vzduchu.

Plnici trychtyi s uzavérem: Siroké horni hrdlo s tésnici zatkou pro rychlé nasypani
abrazivniho média.

Bezpecénostni ventil: Pretlakovy pojistny ventil nastaveny na limitni tlak 10 bar.

Odluéovaé kondenzatu: Integrovany cyklonovy filtr zachycuje vodu a olej z kompresoru pred
vstupem do nadrze.

Glycerinovy manometr: Tlumeny ukazatel tlaku pro pfesné méfeni provozniho tlaku v
nadobeé.

Abrazivni hadice 2,5 m: Silnosténnad pryzova hadice odolna vGiéi vnitfnimu obrusu zrny
abraziva.

Mobilni pojezd: Pevna pogumovana kola o priméru 150 mm s pfedni opérnou patkou pro

PRINCIP PRETLAKOVEHO SIFONOVEHO TRYSKANI

vysokou stabilitu.

Na rozdil od injektorovych piskovacek (kde se pisek nasava podtlakem) je v sifonové piskovacce KD5855 cela nadrz pod pinym provoznim tlakem vzduchu. Tlak v nadobé tlaci abrazivum gravitacné a
pneumaticky do spodniho smésovaciho bloku, kde se misi s hlavnim proudem vzduchu. Vysledkem je nékolikanasobné vyssi kineticka energie zrn abraziva pfi vystupu z trysky, coz umoziuje bleskové

odstranéni hluboké koroze, starych syntetickych natérd i okuji po valcovani.

KRAFT&DELE KD5855
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

BEZPECNOSTNi POKYNY A BOZP KD5855

| 1. ZASADY BEZPECNE PRACE PRI PNEUMATICKEM TRYSKANI

Obsluha zafizeni je povinna diisledné dodrzovat bezpe&nostni predpisy pro tlakova zafizeni a praci s nebezpeénymi prachy podle CSN EN ISO 12100.

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY (OOPP)

« Ochranna kukla s pfilbou: Dodavana kukla s prizorem z netfistivého skla je povinné pfi
kazdém spusténi! Chrarite obli¢ej a o&i.

« Ochrana dychacich cest: Pouzivejte respirator tfidy FFP3. Vdechovani jemného kiemicitého
nebo kovového prachu zplisobuje nevratnou silikdzu plic!

« Hrubé kozené rukavice: Specialni piskovaci rukavice s dlouhou manzetou chranici predlokti
pfed odrazenym piskem.

| 2. ZABRANA ZRANENi PROUDEM ABRAZIVA

ZAKAZ MIRENi PROUDEM ABRAZIVA NA OSOBY

BEZPECNOST TLAKOVE NADOBY

« Zakaz prekroéeni tlaku: Maximaini povoleny pracovni tlak je 8,5 bar. Nikdy neblokujte ani
neodpojujte pojistny ventil!

« Zakaz otevirani pod tlakem: Nikdy se nepokousejte uvolnit plnici zatku nebo rozebirat
Sroubeni, pokud je v nadobé tlak!

« Odtlakovani pred servisem: Pfed dopliiovanim média vzdy uzaviete piivod vzduchu a
oteviete odvzdusiovaci ventil.

« Proud stla¢eného vzduchu s abrazivem opousti keramickou trysku rychlosti pfes 100 m/s. Pfi kontaktu s lidskym télem zpUsobuje okamzZité hluboké trzné rany a ztratu zraku!

« Vokruhu 15 metr(i od mista tryskani se nesmi zdrzovat zadné nechranéné osoby ani domaéci zvitata.

« Pracovisté ohranicte ochrannou plachtou nebo pracujte ve vyhrazeném piskovacim boxu s Géinnou filtraci vzduchu.

VYSTRAHA PRED POUZITiM OBYCEJNEHO RIENIHO PiSKU:

nizkokifemenna abraziva (korund, strusku, granat, ocelovou drt)!

Pouzivani bézného neupraveného kiemicitého pisku je v uzavienych prostorach zakonem zakazano z diivodu vysokého rizika silikozy plic. PouZivejte vyhradné certifikovana bezkiemenna nebo
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

VOLBA ABRAZIVA A PRIPOJENI KD5855

| 1. VYBER VHODNEHO ABRAZIVNIHO MATERIALU

DRUH ABRAZIVA ZRNITOST (FRAKCE) TVRDOST (MOHS) DOPORUGENE POUZITi

Hnédy korund (Al,O;) 0,2-0,8 mm
PFirodni granat (Garnet) 0,15-0,6 mm
Sklenéné kuli¢ky (Balotina) 0,1-0,4 mm
Vysokopecni struska 0,2-1,0mm

| 2. PNEUMATICKE POZADAVKY A ZAPOJENi KE KOMPRESORU

KAPACITA KOMPRESORU

«  Minimalni vytlak: Pro trysku 2,0 mm postacuje 250-350 I/min; pro trysku 3,0 mm je nutny
kompresor s vytlakem min. 500-600 I/min!

« Pfivodni hadice: Pouzivejte hadici s vnitfnim prdmérem min. 10-13 mm, aby nedochazelo k
prudkym tlakovym ztratam.

KONTROLA A PRESIVANi ABRAZIVNIHO MATERIALU:

Hluboka rez, okuj, tvrdé ocelové svary

7,5-8,0 Cisténi karoserii, litiny a kamennych zidek

6.0 Jemné sjednoceni povrchu hliniku, nerezi a
’ mosazi

6,5-7,0 Hrubé venkovni otryskavani konstrukci

ODLUCOVAC VLHKOSTI A OLEJE
« Prevence spékani: Vihkost v piskovadi zpUsobi okamzité ucpani smésovaciho ventilu a
vytvoreni hrudek pisku.

« Odkalovani filtru: Pfed kazdym zahajenim prace zkontrolujte a vypustte sklenku dodavaného
odlucovace.

Abrazivo musi byt pfed nasypanim do nadrze dokonale suché a zbavené nedistot. Vzdy pouzivejte jemné sito (velikost oka max. 1,0 mm). Vniknuti kaminku, cigaretového nedopalku nebo kousku dratu do

nadrze okamzité zablokuje trysku o priméru 2,5 mm!

KRAFT&DELE KD5855
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY OBSLUHA A TECHNIKY TRYSKANI{ KD5855

| 1. POSTUP PLNENI A NATLAKOVANI PiSKOVACKY

Uzavrete hlavni pfivodni kulovy ventil stiaceného vzduchu i spodni davkovaci ventil abraziva.
Otevrete horni odvzdu$iovaci ventil a ovéfte na manometru, ze tlak v nadrzi je 0 bar.

Odsroubuijte tésnici zatku v trychtyfovém hrdle nadrze.

Pres sito nasypte suché abrazivum do nadrze (maximalné do 3/4 objemu, tj. cca 50-60 litrd média).
Ocistéte zavit piniciho hrdla od zrnek pisku, nasadte tésnici vicko a rukou jej pevné dotahnéte.

Uzavrete horni odvzdusiiovaci ventil a oteviete hlavni ventil pfivodu vzduchu z kompresoru.

N o o s 0D

Néadoba se natlakuje na provozni tlak (obvykle 5,5 aZ 6,5 bar).

| 2. REGULACE DAVKOVANI ABRAZIVA A TECHNIKA TRYSKANI

NASTAVENi SMESOVACIHO VENTILU UHEL A VZDALENOST PISTOLE

Spodni davkovaci ventil otevirejte z polohy ,zavieno“ velmi pomalu a plynule (obvykle postacuje Trysku drzte ve vzdalenosti pfiblizné 10 az 25 cm od ¢idténého povrchu. Tryskaci proud vedte pod
pootevieni o 10-20°). Z trysky méa vychazet jemny, téméF prlihledny kouf abraziva. Pokud z pistole uhlem 45° az 60° vi&i rovingé materialu. Tryskani pod kolmym Ghlem 90° zpisobuje prudky odraz
léta tmavy proud pisku, smés je presycend, dochazi k plytvani médiem a poklesu rychlosti zrn zpét do trysky a obli¢eje obsluhy a snizuje Cistici vykon.

tryskani!

| 8. BEZPECNE VYPNUTi A ODSTRANENI TLAKU

Pfi pferuseni prace nejprve uzaviete spodni smésovaci ventil abraziva a profouknéte hadici ¢istym vzduchem po dobu 10 sekund. Poté uzaviete pfivod vzduchu z kompresoru a oteviete horni odvzdusiovaci
ventil pro bezpeéné vypusténi tlaku z nadrze do nuly.

VYSTRAHA PRED ZANASENIM HADICE PRI ZASTAVENI:

Nikdy nezastavujte praci pouhym uzavienim pistole bez predchoziho uzavieni spodniho smésovaciho ventilu! V hadici by zlistala nahromadéna zrna abraziva, ktera po opétovném spusténi vytvori
pevnou zatku a ucpou trysku!

KRAFT&DELE KD5855 Pojizdna sifonova piskovacka 80 | s pfislusenstvim R A ]
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

UDRZBA A SPOTREBNI DiLY KD5855

| 1. HARMONOGRAM UDRZBY PiSKOVACKY KD5855

INTERVAL KONTRO PREDMET UKONU POKYNY PRO SPRAVNE PROVEDEN({

Pred kazdym spusténim

Po kazdé sméné

Kazdych 20 hodin

Pololetné

Kontrola trysky, hadice a odkalovace

Profouknuti hadice a vyprazdnéni pisku

Vymeéna keramické trysky

Vnitini revize stén nadrze a armatur

| 2. VYMENA A OPOTREBENI KERAMICKYCH TRYSEK

VLIV PRUMERU TRYSKY NA SPOTREBU

Opotiebenim keramické trysky roste jeji vnitini primér. Zvétseni otvoru z 2,0 mm na 3,0 mm
znamena narGst spotfeby stlateného vzduchu o vice nez 120 %! Pokud kompresor nestiha udrzet

pracovni tlak, je opotfebovana tryska prvni pficinou.

KONTROLA OTERU TRYSKACI HADICE A ARMATUR

Vysokorychlostni proud abraziva zplisobuje postupny Ubytkovy otér vnitfni pryzové stény hadice a mosaznych fitink(l. Zvlasté naméahany je spodni T-kus pod nadrzi a ohyby hadice tésné pred pistoli.
Pravidelné hadici prohmatavejte - jakmile zjistite mékka nebo ztencena mista, hadici ihned zkratte nebo vymeérite za originaini silnosténnou hadici KRAFT&DELE!

KRAFT&DELE KD5855

Zkontrolujte primér otvoru trysky; vypustte vodu z odkalovade; provéfte
tésnost spojd.

Vypustte zbytkovy pisek z nadrze, pokud bude stroj del$i dobu skladovan ve
vihku.

Pokud se otvor trysky zvétsi o vice nez 0,8 mm oproti nominalu, trysku
vymérite za novou.

Zkontrolujte stav spodniho smésovaciho T-kusu na pfitomnost vnitfniho
probrouseni.

POSTUP VYMENY DYZY V PISTOLI

Zcela odtlakujte systém. OdSroubujte prevle¢nou ryhovanou matici na Usti tryskaci pistole.
Vyjméte starou keramickou trysku a zkontrolujte gumové tésnéni za ni. Vlozte novou trysku a
prevle¢nou matici pevné dotahnéte rukou.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANi ZAVAD KD5855

| TABULKA ZAVAD, JEJICH PRIiCIN A RESENIi

ZAVADA / PROBLEM PRAVDEPODOBNA PRICINA NAPRAVNE OPATRENI{

Doplrite suché médium; pooteviete spodni davkovaci ventil; vycistéte trysku

Z pistole jde pouze vzduch bez abraziva Prazdna nadrz, zavieny smésovaci ventil, ucpana tryska. drétkem

Abrazivo vychazi prerusované a v pulzech Vihkost v nadrzi zpUsobila hrudkovani pisku; ucpany smésovac. Vypustte nadrz, vysuste abrazivo a prosejte sitem; odkalte vzduchovy filtr.

Rychly pokles tlaku béhem tryskani Nedostate&ny vykon kompresoru, pfili§ velka tryska. :j;liﬁ)”te trysku mensiho priiméru (2,0 mm); zvolte vykonnéjsi kompresor (> 400

Unik vzduchu kolem plnici zatky nadrze Zrnka pisku v tésnicim O-krouzku piniciho otvoru. Odtlaku;tle LIS, et O EZAL 0, G i G S (Rt il
dosedaci plochu.

Abrazivo pada z pistole bez rychlosti P¥ili§ otevieny davkovaci ventil, zanesena hadice piskem. Priviete spodni smésovac pisku; profouknéte hadici plnym tlakem vzduchu.

Pojistny ventil odfukuje vzduch Prekrocen maximalni provozni limit 8,5 bar (porucha kompresoru). Serdteledikenivenilliompresoinalmaicyzees Olbarizkoptclliteliinkencst

ventilu.

POSTUP VYCISTENI UCPANE PiSKOVACI TRYSKY

Pokud trysku zablokuije cizi ¢astice nebo kaminek, okamzité uzaviete spodni davkovaci ventil pisku. Pfitlacte Usti pistole s tryskou proti kousku silné gumy nebo dievénému $palku a na 2 sekundy stisknéte
spoust. Zpétny raz vzduchu vyfoukne uvizlou &astici zpét do smésovace nebo hadice. Pokud to nepomiize, odtlakujte systém, odsroubujte matici trysky a pfekazku mechanicky vytlacte tenkym médénym
dratem.

SERVISNi UPOZORNENI PRO ZARUCNIi OPRAVY:
Keramické trysky, tésnéni a vnitini povrch tryskaci hadice jsou spotfebnim materialem podléhajicim pfirozenému provoznimu otéru a nevztahuje se na né zaruka na vyrobni vady materidlu. Pouzivejte pouze
originalni pfislusenstvi KRAFT&DELE.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DOKUMENTACE A ZARUCNI LIST KD5855

ES / EU PROHLASENi O SHODE

podle evropskych smérnic nového pfistupu a harmonizovanych norem EU

Viyrobce timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nize uvedené strojni zafizeni spliiuje véechny pfislusné pozadavky harmonizaénich pravnich predpist Evropské unie:

Vyrobce: FOREINTRADE S.A.
Sidlo: Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
Identifikace: KRS: 0000918231, NIP: PL7972070857

Zafizeni: Pojizdna sifonovéa piskovacka 80 | s pisluenstvim
Model / Typ: KRAFT&DELE KD5855
Rok vyroby / Sériova fada: 2026 / KD-KD5855-2026-CZ

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady:

« 2014/68/EU (Tlakova zafizeni - PED)
« 2006/42/ES (Strojni zafizeni - MD)

Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. ledna 2026
Osoba povéiena kompletaci technické dokumentace: Krzysztof Forein

Pouzité harmonizované technické normy (CSN EN 1SO):
«  CSNEN 13445-1 az 5 (Netopené tlakové nadoby)

« CSNEN ISO 12100:2011

« CSNEN 1248 ed. 2:2010

Krzysztof Forein
Prezes Zarzadu / Generalni reditel
FOREINTRADE S.A. [podepsano v.r]

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

Na zafizeni poskytuje autorizovany dovozce pro CR Nejedly s.r.o. zakonnou zéaruku v délce 24
mésicti pro spottebitele (fyzické osoby) a 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO).

Zéruka se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady. Neplati pfi provozu bez oleje, mechanickém
pretizeni, béhu nasucho nebo neodborném zasahu. Servis a objednavky originalnich dild:
www.nasenaradi.cz.

ZAZNAMY O VYROBNI VYSTUPNi KONTROLE, REVIZICH A SERVISNICH ZASAZiCH
DATUM UKONU DRUH ZAZNAMU / SERVISNi UKON
15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti (QC)
Predprodejni kontrola prodejce
Pravidelna ro¢ni revize / servis

Zaruéni / pozaruéni oprava

KRAFT&DELE KD5855

ZJISTENY STAV ZARIZENi / PROVEDENE PRACE
Elektricka a tlakova bezpeénost, kompletnost vybavy OK
Vizualni kontrola obalu a shody sériového &isla

Zkouska tésnosti, tlakovych ventil a izolace

Zaznam o vyméné komponentt a testu funkénosti

Pojizdna sifonova piskovacka 80 | s pfislusenstvim

EKOLOGICKA LIKVIDACE A ODPADY (ZAKON €. 541/2020 SB.)

Elektricka zafizeni, tlakové nédoby ani opotiebované napiné nesmi byt likvidovany s netfidénym
komunalnim odpadem. Podle Zakona &. 541/2020 Sb. o odpadech odevzdejte vyfazeny stroj do
sbérného dvora.

Katalogova &isla odpadd dle vyhlasky: 17 04 05 (Zelezo/ocel), 17 04 02 (hlinik), 16 02 14 (vyfazena
elektrozafizeni), 15 01 01 (papirovy obal), 20 01 39 (plasty).

RAZITKO A PODPIS TECHNIKA
Foreintrade S.A. QC Dept. v
Autorizovany prodejce CR
Autorizovany servisni technik
Nejedly s.r.o. Servis
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