KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY CISTICI A DILENSKA TECHNIKA « ULTRAZVUKOVE MYCKY KD448

PROFESIONALNIi ULTRAZVUKOVA MYCKA 3,2 L S OHREVEM KD448

OFICIALNI GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

OBJEM VANY VYKON ULTRAZVUKU VYKON OHREVU ZARUKA
3,2 litru (nerezova ocel SUS304) 120 W (frekvence 40 kHz) 100 W (termostat 20-80 °C) 24 mésicu

KLICOVE KONSTRUKCNi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Profesionalni ultrazvukova &isticka s objemem 3,2 litru pro bezkontaktni, hloubkové &idténi karburétor(, vstfikovadéd, loZisek, bryli, $perkd i optiky.

¢ Dva vysoce vykonné piezoelektrické ultrazvukové ménice generujici frekvenci 40 kHz s mikroskopickym kavitaénim G&inkem.

* Integrovany keramicky topny element 100 W s plynulou digitalni regulaci teploty lazné v rozsahu od 20 °C do 80 °C pro aktivaci Cistici chemie.

¢ Digitalni mikroprocesorovy ovladaci panel s LED displeji zobrazujicimi aktudlni a nastavenou teplotu a odpocet ¢asovace (0-30 min nebo trvaly chod).
e Robustni monolitickd nerezova vana i vnéjsi plast z korozivzdorné potravinaiské oceli SUS304 s protihlukovym vikem a zavésnym koSem.

* Spolehlivy systém chlazeni elektroniky s ochranou proti pfehtati a protiskluzovymi tlumicimi nozkami pro klidny a tichy chod.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

PRISTROJ NIKDY NEZAPINEJTE NASUCHO BEZ CISTICI KAPALINY V NADRZI! Hladina kapaliny musi vzdy dosahovat minimalné do 2/3 vy$ky vany (nad rysku MIN). Zapnuti
ultrazvuku &i ohfevu bez kapaliny vede k okamzitému propéaleni topeni a poskozeni piezoméni¢u! Do vany NIKDY nelijte hoflavé kapaliny (benzin, lih, fedidla) — hrozi nebezpeci
poZaru a vybuchu par kavitadnim ohfevem! Cidténé predméty vkladejte vidy do nerezového kose, nikdy pfimo na dno vany.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY POPIS CISTICKY, KAVITACNI PRINCIP A PARAMETRY KD448

1. POPIS ULTRAZVUKOVE MYEKY A PRINCIP KAVITACE

Profesionalni digitalni ultrazvukovd mycka KRAFT&DELE KD448 o objemu nerezové vany 3,2 litru s vestavénym elektrickym ohfevem lazné predstavuje vysoce
uginné zafizeni pro bezkontaktni, mikroskopicky pfesné a hloubkové ¢isténi kovovych, sklen&nych, keramickych a plastovych pfedmétd. S oblibou se vyuziva v
autoservisech (&isténi karburator(, vstfikovacich trysek, EGR ventil, zapalovacich sviek), jemné mechanice, optikach, laboratofich, hodinafstvich i
klenotnictvich.

Princip ultrazvukového Cisténi spociva v jevu kavitace: dva vykonné piezoelektrické ménice prendseji do kapalné lazné vysokofrekvenéni vinéni 40 kHz (40 000
kmit za sekundu). V kapaling se stfidaji zony pretlaku a podtlaku, ¢imz vznikaji miliony mikroskopickych vakuovych bublinek. Tyto bublinky pfi narazu na povrch
Cisténého predmétu imploduji (zanikaji) a uvoliuji obrovskou lokalni energii ve formé mikrotrysek. Tato sila bleskové a Setrné strhava mastnotu, karbon, pasty,
kaly, usazeniny i oxidaci z nejhlub$ich vnitfnich kanalk( a slepych otvord, kam se mechanické kartacky nedostanou.

HLAVNi PREDNOSTI MODELU KD448 ROZSAH DODAVKY A PRISLUSENSTVI

« Objem 3,2 I: Dostateény prostor pro automobilové dily a trysky. « Ultrazvukova mycka KRAFT&DELE KD448 (3,2 1).
« Dva piezo ménice 120 W: Silné, rovnomérné kavitac¢ni pole. « Zavésny nerezovy Cistici ko$ s Gchyty.

« Ohiev 100 W (20-80 °C): Zvysuje uc¢innost odmastovani o 300 %. « Nerezové protihlukové viko s plastovym Gchytem.
. Digitalni panel: Pfesné nastaveni teploty a ¢asu s LED displejem. « Odpojitelny sitovy napajeci kabel 230 V.

« Nerez SUS304: Chemicky i mechanicky odolna monoliticka vana. « OrigindIni ¢esky névod k obsluze a zaruéni list.

2. DETAILNi TECHNICKA SPECIFIKACE

Model zafizeni KRAFT&DELE KD448

Typ pFistroje

Napajeci napéti [ frekvence
Celkovy jmenovity pFikon

Vykon ultrazvukovych generatoru
Pracovni frekvence ultrazvuku
Topny vykon télesa

Rozsah nastaveni teploty lazné
Nastaveni digitalniho ¢asovace
Celkovy objem nerezové vany
Vniténi rozméry vany (D x § x H)
Material nadrze a plasté

Hmotnost pfistroje

KRAFT&DELE - PROFESIONALNi ULTRAZVUKOVA MYCKA 3,2 L S OHREVEM KD448

Digitalni ultrazvukova mycka s ohfevem lazné
230V ~50Hz

220w

120 W (2x piezoménic)

40 kHz (40 000 kmitu/s)

100 W

20 °C az 80 °C (nastaveni po 1 °C)

0 az 30 minut (nebo nepfetrzity chod ON)
3,2 litru

cca 240 x 135 x 100 mm

Nerezova uslechtila ocel SUS304

cca 3,4 kg
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VSEOBECNE, TEPELNE A CHEMICKE BEZPECNOSTNI POKYNY KD448

3. BEZPECNOST PRI PRACI S ULTRAZVUKOVOU MYCKOU

Ultrazvukovd mycka kombinuje vysokofrekvenéni akustickou energii, elektricky ohfev a Cistici chemické roztoky. Pfed uvedenim do provozu si prostudujte
nasledujici bezpecénostni pravidla!

PRISNY ZAKAZ CHODU NASUCHO A HORLAVYCH KAPALIN

« ZAKAZ CHODU NASUCHO: Pfistroj NIKDY nezapinejte, pokud v nerezové vané neni nalita Cistici kapalina alespor do 2/3 vysky (minimalné 25 mm pod horni okraj). Spusténi
ultrazvuku nebo ohfevu bez kapaliny zpUsobi okamZité spaleni topného télesa a odlepeni piezoménica!

+ ZAKAZ HORLAVYCH ROZPOUSTEDEL: Do vany je PRISNE ZAKAZANO lit technicky benzin, aceton, lih, Fedidla &i jiné t&kavé hoflaviny! Kavita&ni vinéni kapalinu intenzivné
lokdln& ohfiva a vytvaii aerosol, ktery by mohl vznitit pary a zpUsobit pozér &i explozi!

« PouZivejte vyhradné vodné roztoky neutralnich, mirné zasaditych nebo kyselych &isticich koncentratt uréenych pfimo pro ultrazvukové my&ky.

OCHRANA ZDRAVi A OOPP ELEKTRICKA BEZPEENOST

« Ochrana rukou: Béhem chodu ultrazvuku NIKDY nesahejte holyma rukama do « Pripojujte do uzemnéné zasuvky 230 V jisténé proudovym chrani¢em 30 mA.
1dzné! Ultrazvukové mikrovibrace pronikaji do kostni tkané a kloub( a mohou . P¥istroj nikdy neponofujte do vody ani jej neomyvejte hadici! Voda se nesmi
zpUsobit poskozeni cév a kloubnich chrupavek. dostat do vétracich otvor( ve spodnim plasti.

« PouZivejte chemicky odolné gumové rukavice a nerezové pinzety ¢i klesté. « Pfed vylévanim nebo vyménou ldzné VZDY vytahnéte napajeci kabel ze zasuvky

« P¥ipraci s horkou lazni (nad 50 °C) pouzivejte ochranné bryle dle ¢SN EN 166 230 V!
proti potfisnéni chemikalii. «  Nechte horkou lazefi pfed vylévanim zchladnout pod 40 °C.

POVINNOST POUZiVANi ZAVESNEHO KOSE

Cisténé predméty NIKDY nepokladejte p¥imo na nerezové dno vany! PoloZeni pfedmétil na dno tlumi akustické vyzafovani piezoelektrickych méniéd, zptsobuje lokalni prehtivani
dna vany a miize vést k prasknuti svar nadrze. Vechny pfedméty vkladejte VYHRADNE do dodévaného nerezového zavésného kose.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

KONSTRUKCE, OVLADACI PANEL A PRIPRAVA LAZNE KD448

4. HLAVNi CASTI MYCKY KD448 A DIGITALNi PANEL

POPIS KONSTRUKCE PRISTROJE

. Zavésny nerezovy kos: Pletivovy ko$ pro ukladani ¢isténych dild.

. Tlumié hluku (nerezové viko): Snizuje hluk kavitace a odpafovani lazné.
Dva piezoelektrické ménice: Umistény pod dnem vany (120 W).

. Topné téleso (100 W): Nalepeno na spodni strané vany.

. Ventilaéni mfizky chlazeni: Odvod tepla z generatoru v zakladné.

. Sitova zasuvka s pojistkou: Zasuvka IEC na zadnim panelu.

. Protiskluzové gumové nozky: Tlumi rezonance na pracovni plose.

5. VOLBA A PRIPRAVA CISTICIHO ROZTOKU

. Nerezova vana SUS304 (3,2 I): Lisovana beze$va nadrz pro Cistici lazen.

FUNKCE DIGITALNIHO OVLADACIHO PANELU

. Displej TEPLOTY (°C): Zobrazuje nastavenou a aktualni teplotu lazné.

. Tlaéitka TEMP +/-: Nastaveni pozadované teploty v krocich po 1 °C (20 az 80
°C).

« Tlacitko HEATING ON/OFF: Zapina / vypina elektrické predehfivani.

. Displej EASOVACE (MIN): Digitalni odpodet &asu v minutach (0-30 min).

. Tlaéitka TIME +/-: Nastaveni délky Cisticiho cyklu po 1 minuté.

« Tlacitko ULTRASONIC ON/OFF: Spousti / zastavuje ultrazvukovy proces.

Druh &isténych predmé Doporuéeny Eistici roztok Optimalni teplota a éas

Karburatory, vstfikovaée, ventily %)
b

Vlazna destilovana voda + 2 kapky neutrélniho saponatu /

Zlaté tFil ¢ § k i 52 P 3
atclalstuibrnciEperkymince Sperkarsky koncentrat

Voda + specidlni ultrazvukovy odmastovaé (koncentrace 3-5

50 °C az 65 °C | 15-20 minut

35 °C az 45 °C | 5-10 minut

Bryle, optika, hodinafska pouzdra Cista demineralizovana voda + kapka smacedla 30 °C az 40 °C | 3-5 minut

Desky plosnych spojti (PCB), elektronika PCB cleaner

KRAFT&DELE - PROFESIONALNI ULTRAZVUKOVA MYCKA 3,2 L S OHREVEM KD448

Izopropylalkoholova vodna smés (IPA max 10 % ve vodé) nebo

Bez ohfevu (pokojova teplota) | 3-6 minut

Lo L Stenn 778
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY POSTUP CISTENI, ODPLYNENI A PROVOZNi KROKY KD448

6. PRACOVNIi POSTUP KROK ZA KROKEM

Pro dosaZeni maximalni kavitaéni G¢innosti a perfektniho vyc&iténi i silné znedidténych dild dodrZujte nasledujici technologicky postup:

STANDARDNI CYKLUS CISTENI

=

. NaplInéni vany: Nalijte do nerezové nadrze Cistou vodu s pfidavkem Cisticiho koncentratu tak, aby hladina dosahovala 2/3 az 3/4 hloubky vany (minimélné 6 cm hloubky).

N

. Zapojeni do sité: Pfipojte napajeci kabel do zasuvky 230 V a zapnéte hlavni kolébkovy spina¢ na zadni strané pfistroje. Displeje se rozsuviti.

w

. Odplynéni lazné (Degas): Cerstva voda z vodovodu obsahuje rozpuéténé plyny, které tlumi kavitaci. Pfed vloZenim pfedmét(i zapnéte ultrazvuk na cca 3 aZz 5 minut
naprazdno, aby se z vody uvolnily bublinky plynu.

. Nastaveni ohfevu: Tladitky TEMP nastavte pozadovanou teplotu (napf. 55 °C) a stisknéte HEATING. Vyckejte nahfati [4zné na nastavenou hodnotu.
. VloZeni predméti: Cisténé predméty rozloZte do nerezového kose tak, aby se vzajemné nedotykaly a nepfekryvaly. Ko§ pomalu ponofte do 1dzné a ptiklopte viko.
. Nastaveni ¢asovace: Tlacitky TIME zvolte dobu Ci$téni (napf. 15 minut) a stisknéte ULTRASONIC. Zazni charakteristicky bzudivy zvuk kavitace.

N O o s

. Ukonéeni a oplach: Po uplynuti nastaveného ¢asu se ultrazvuk automaticky vypne. Opatrné sejméte viko, vytahnéte ko$ a pfedméty dikladné oplachnéte pod tekouci ¢istou
vodou a osuste.

VLIV TEPLOTY NA KAVITACI OPAKOVANE CISTICSKE CYKLY

« Nejvy$si mechanicka intenzita kavitace ve vodé probiha v rozmezi 50 °C az 60 « U siln& zakarbonovanych dilG (napt. trysky) cyklus zopakujte s vyménou lazné.
°C. « Pfedméty v koSi po 10 minutdch pootocte pro rovnomérné vystaveni

. PFiteplotach nad 75 °C roste tlak par v kapaliné a kavitaéni raz slabne. ultrazvukovému poli.

« Ohfev aktivuje chemické tenzidy v odmastovacich a urychluje rozpousténi « Po 45 minutach nepfetrzitého provozu nechte my¢ku 10 minut vychladnout.
mastnoty.

7. NEPRETRZITY PROVOZ (REZIM ON)

POUZITi KONTINUALNIHO REZIMU

Nastavenim Casovace do polohy ,ON” (stiskem tlacitka TIME pod 1 minutu nebo podrZzenim) Ize myc¢ku uvést do trvalého chodu. Tento reZim pouZivejte pouze pod neustalym
dohledem obsluhy, aby nedoslo k vyvafeni kapaliny a pfehfati 1azné!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VHODNE MATERIALY, CHEMIE A PREVENCE CHYB KD448

8. MATERIALOVA KOMPATIBILITA PRO ULTRAZVUK

Material predmétu Vhodnost isténi

Nerezova ocel, ocel, litina VYBORNA (100 %) Snasi vysoké teploty (az 75 °C) i silné odmastovaci koncentraty.
Hlinik a jeho slitiny PODMINENE VHODNA Pouzivejte pouze specialni chemii na hlinik s neutralnim pH. Agresivni zasady hlinik leptaji!
Mosaz, méd’, bronz VYBORNA PouZijte mirné kysely roztok pro odstranéni oxidace (médénky). Nepfekracujte 10 minut.
Drahé kameny a $perky POZOR NA POREZNI KAMENY toszti:jilt)lt diamanty, safiry a rubiny. ZAKAZ pro perly, kordly, smaragdy a opaly (kavitace je
Plasty a tvrzena pryz DOBRA Teplota lazné nesmi piekrodit 45 °C, aby nedo$lo k tvarové deformaci termoplastd.
9. NEJCASTEJSI CHYBY PRI ULTRAZVUKOVEM CISTENI

CASTE CHYBY OBSLUHY SPRAVNA PRAXE

« Pfedméty poloZené pfimo na dno: Tlumeni ultrazvuku, riziko propaleni dna vany. « Vzdy pouZzivat zavésny nerezovy kos.

« Chod s nizkou hladinou: Pfehfati a podkozeni piezoménicl. « Udrzovat hladinu minimalné 2/3 vys$ky nadrze.

« PFepInéni koSe dily na sobé&: Stinéni ultrazvukovych vin, dily uprostfed ztstanou « Dily v ko$i rozlozit v jedné vrstvé s mezerami.

Spinavé. « Pouzivat vyhradné nehoflavé vodné koncentraty.
« Pouziti hoflavin v 1azni: Extrémni riziko pozaru a vybuchu par! « Po zne&isténi lazefi vylit a vanu do&ista vytfit.
« Nevyc€erpana $pinava lazen: Znecisténa kapalina tlumi kavitaci a nanasi kal zpét.

METODA NEPRIMEHO CISTENI (V KADINCE)

Potiebujete-li ¢istit velmi drobné soucdastky (napf. hodinarska kole¢ka) nebo pouZzit malé mnozstvi drahé ¢i agresivnéjsi chemie, napliite vanu myc¢ky béZnou vodou. Chemicky
roztok s dily vloZte do sklené&né kadinky a kadinku zavéste do nerezového ko$e tak, aby dno kadinky bylo ponofeno ve vodni Iazni. Ultrazvukové vinéni bez problému projde sklem
k&dinky pfimo k dilam.

temmn
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA PRISTROJE, PECE O NEREZ A RESENI ZAVAD KD448

10. PRAVIDELNA UDRZBA A CISTENi NADRZE

Pfed zahdjenim jakychkoli Ukond ¢isténi nebo vypousténi kapaliny vzdy odpojte pfivodni kabel ze sité 230 V a vy&kejte ochlazeni lazné!

VYMENA LAZNE A CISTENI VANY PECE O VNEJSIi PLAST A VENTILACI

« Vypustte znecisténou kapalinu z vany prelitim pfes bo¢ni hranu (pozor, aby voda « VnéjSi nerezovy plast otfete suchym hadfikem z mikrovldkna.
nestékala po ovladacim panelu!). « Ventilaéni otvory na bocich a spodku skfiné zbavujte prachu stlaéenym

« Usazeny kal na dné vany vytfete mékkou houbou s vlaZnou vodou. vzduchem.

« Nikdy nepouzivejte draténky, abrazivni Cistici pisky ani ocelové kartace, které by . Ujistéte se, Ze chladici ventilator v zakladné ma volny pfistup vzduchu.

poskrabaly pasivacni vrstvu nerezu SUS304!
« PFi tvorbé vodniho kamene odstrarite usazeniny zfedénou kyselinou citronovou.

« Napdjeci zadsuvku a kabel udrZujte v absolutnim suchu.

11. TABULKA MOZNYCH PROVOZNICH ZAVAD A JEJICH RESENI

PFiznak poruchy Pravdépodobna pfi€ina Doporucéené napravné opatieni

My&ka viibec nereaguje Ch-)./bl napajeci napéti, vypnuty zadni spinac, prepalena Zk?ntrolujtet’zasjuvku, zapnéte zadni spina¢, provérte trubi¢kovou
pojistka IEC. pojistku v sitovém konektoru.
A A R o Nestisknuto tlac¢itko ULTRASONIC, ¢asovac na nule, zavada Nastavte ¢as na ¢asovacdi a stisknéte tlacitko ULTRASONIC. Pfi
Displej sviti, ale ultrazvuk nebézi . p Ay . .
generatoru. pretrvavani kontaktujte servis.
Slaby Sistici G&inek ultrazvuku Nue’odplynéné I'ézefl, pfili§ studena voda, nespravny Cistici Provedte od'plynénillézn(je (5 min béhu), predehfejte na 50 °C, pfidejte
pfipravek, piny kos. ultrazvukovy odmastovac.
” ok . Nestisknuto tlacitko HEATING, nastavena teplota je nizsi nez Zvyste nastavenou teplotu tlacitkem TEMP+ a stisknéte tladitko
Ohtev 1azné nefunguje P et
teplota lazné. HEATING (rozsviti se kontrolka).

Dopliite kapalinu nad Uroven 2/3 vany, ujistéte se, Ze dily jsou bezpecné

Hlasité skfipavé zvuky pfi béhu Pfedméty se dotykaji stén ¢i dna vany, nedostatek kapaliny. ulo¥eny v kogi.

PODMINKY SKLADOVANI PREPRAVA A TRANSPORT

« Pred uskladnénim vanu vyprazdnéte a vytfete dosucha. « Nikdy neptepravujte pfistroj naplnény kapalinou!

« Skladujte v suchém prostfedi pfi teplotach +5 °C az +35 °C. « PFepravujte v origindlnim kartonovém obalu s polystyrenovymi vyplnémi.
« Priklopte viko, aby do vany nepadal prach a nedistoty. « Chrarite pfed nérazy a pady z vysky.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

PROHLASENi O SHODE, ZARUKA A SERVIS

KD448

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce [ Dovozce do Evropské unie:
FOREINTRADE S.A.
Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko + NIP: PL5272671502

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nize specifikované strojni / elektrické zafizeni:

Vyrobek: PROFESIONALNI ULTRAZVUKOVA MYCKA 3,2 L S OHREVEM KD448

Typové oznaceni [ Model: KRAFT&DELE KD448

Rok vyroby: 2026

Spliiuje vSechny pfislusné pozadavky nasledujicich evropskych smérnic a nafizeni:
2014/35/EU (Nizké napéti LVD), 2014/30/EU (Elektromagneticka kompatibilita EMC), 2011/65/EU (RoHS).

A bylo navrZeno a vyrobeno v souladu s témito harmonizovanymi evropskymi normami:

Misto a datum vydani:
Tarczyn, Polsko - 15. ledna 2026

ZARUCNIi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

« Zaruéni doba: 24 mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku &.

89/2012 Sb. a zdkona o ochrané& spotfebitele &. 634/1992 Sb.); 12 mésicl pro
podnikatelské subjekty (nakup na IC0).

« Zéaruka se vztahuje na vady materialu a prokazatelné vyrobni vady zjisténé béhem
zaruéni Ihity.

« Vyluky ze zaruky: B&Zné opotiebeni dili, mechanickéd poskozeni padem, vniknuti
cizich téles, neodborné Upravy a zanedbani predepsané Gdrzby.

INFORMACE O EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARIiZENi A ODPADU:

CSN EN 61010-1 ed. 2:2011, CSN EN 61326-1:2013, CSN EN 55011 ed. 4:2017, CSN EN 60335-1 ed. 3:2012, CSN EN ISO 12100:2011.

Zplnomocnéna osoba:
Krzysztof Forein - Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

VYHRADNI DISTRIBUCE A SERVIS PRO €R

Vyhradni distributor: Nejedly s.r.o.

Sidlo: Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, Ceska republika

Oficialni distribuce a e-shop: www.nasenaradi.cz

Zakaznicka podpora a reklamace: info@nasenaradi.cz

V pfipadé poruchy ¢&i potfeby servisu kontaktujte autorizované servisni stfedisko
distributora prostfednictvim webu www.nasenaradi.cz.

Tento vyrobek nesmi byt vyhazovan do smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU a zakon ¢. 541/2020 Sb. o odpadech). Symbol pfeskrtnuté popelnice na vyrobku nebo
obalu znadi povinnost odevzdat vyslouZilé elektrické, elektronické, motorové ¢i mechanické zafizeni do ptislu§ného sbérného dvora nebo autorizovaného mista zpétného odbéru k
recyklaci. Nerezova vana SUS304, viko a nerezovy ko$ patfi do sbéru kovového Srotu (kéd 17 04 05 - Zelezo a ocel). Piezokeramické ménice, Fidici elektroniku a napajeci kabelaz

odevzdejte do zpétného odbéru OEEZ (kéd 20 01 36) dle zadkona ¢. 541/2020 Sb.

EVIDENCENI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

_ Druh tkonu [ revize Zjistény stav a provedené tkony Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce

KRAFT&DELE - PROFESIONALNI ULTRAZVUKOVA MYCKA 3,2 L S OHREVEM KD448

Zatizeni kompletni, parametry a funkce v normé

Foreintrade S.A. QC Dept.

Loy L enn 2278
« Strojoveé pfelozeno



