KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY STROJNI NARADI A UPINACi TECHNIKA KD3513

v 7

KRiZOVY STROJNi SVERAK 100 MM (DVOUSMERNY POSUV X-Y)

PROFESIONALNi GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

SiRKA CELISTI VOUSMERNY POSUV MATERIAL TELESA VODICi $ROUBY
100 mm (kalena ocel) Osa X130 mm/OsaY 120 mm Vysokopevnostni liti Trapézové Tr s noniem

PREDNOSTI KRiZOVEHO STROJNIHO SVERAKU KD3513

e Presné polohovani obrobku ve dvou na sebe kolmych osach X a Y bez nutnosti prepinani dilce na stole.

e Téleso z jakostni litiny s brousenymi vodicimi plochami rybinového profilu pro maximalni tuhost a pfesnost.

e Ocelové kalené Celisti s horizontalnimi a vertikalnimi prizmatickymi drazkami pro spolehlivé upnuti kulatin.

o Kuvalitni trapézové vietenové Srouby s ovladacimi klikami a oto¢nymi krouzky s milimetrovou stupnici pro jemné nastaveni.
e Moznost vymezeni villi v rybinovém vedeni pomoci boénich sefizovacich Sroubl s kontramaticemi.

e PodéIné kotevni drazky v zakladné umoznuji snadné a pevné prisroubovani k T-drazkam strojniho stolu.

VYSTRAHA PRED PRETIZENIM A BEZPECNOSTNi POKYNY:

PRISNY ZAKAZ PROVOZU BEZ PEVNEHO UKOTVENI SVERAKU KE STOLU VRTACKY NEBO FREZKY! PRI UVOLNEN{ SVERAKU HROZi JEHO ROZTOCENI VRTAKEM A VAZNY URAZ OBSLUHY!
MATERIAL VZDY PEVNE UPINEJTE V CELISTECH! NIKDY NEDOTAHUJTE KLICKY UDERY KLADIVA ANI PRIDAVNOU TRUBKOU! PRI OBRABENI VZDY POUZIVEJTE OCHRANNE BRYLE A PRACOVNI
ODEV BEZ VOLNYCH RUKAVU!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE

KD3513

1. DETAILNi TECHNICKA DATA KRiZOVEHO SVERAKU KD3513

Modelové oznaceni

Typ strojniho naradi

Sika upinacich &elisti
Maximalni rozevieni Gelisti
Hloubka upnuti

Rozsah posuvu v ose X (podélny)
Rozsah posuvu v ose Y (pfiény)
Déleni stupnice nonia

Vedeni posuvti

Material télesa svéraku
Material Gelisti

Zakladna svéraku

Hmotnost netto

2. KONSTRUKCNi A MECHANICKE CHARAKTERISTIKY

Kraft&Dele KD3513

Dvouosy kfizovy strojni svérak

100 mm

cca 100 mm

cca 37 mm

cca 130 mm

cca 120 mm

0,1 mm na dilek

Brousené rybinové vedeni s kliny
Vysokojakostni tvarna litina

Kalena a brousena ocel s drazkami
Plocha s podélnymi montaznimi drazkami pro $rouby M10/M12

cca 9,5 kg

DVOUOSY SYSTEM POSUVU X-Y

« Osa X (podélna): Rozsah posuvu 130 mm ovladany predni klickou.
« OsaY (pfiénd): Rozsah posuvu 120 mm ovladany boé&ni klickou.

« Nonius a stupnice: Oto¢né krouzky s délenim po 0,1 mm pro pfesné ustaveni.

« Rybinové vedeni: Pfesné brousené plochy zajistuji kolmost obou os.

DOPORUCENE STROJNI A VYROBNi APLIKACE

CELISTI A LITINOVY KORPUS

. Sirka &elisti 100 mm: Brougené ocelové Celisti s vysokou tvrdosti.

« Prizmatické drazky: Vodorovna a svisla V-drazka pro kulatiny a hfidele.
« Litinova baze: Tézky litinovy odlitek dokonale pohlcuje vibrace pfi vrtani.

« Montazni drazky: Podéiné vyfezy pro kotevni Srouby M10/M12.

Kfizovy svérak KD3513 proméni béznou sloupovou &i stolni vrtacku v univerzalni polo-frézovaci a pfesné souradnicové vrtaci pracovi§té. Umozniuje presné vrtani fad otvorQ v jedné ose, vyvrtavani
rozte&nych kruznic, lehké drazkovani a pfesné zarovnavani hran mékkych kovd, plastd i oceli.

KRAFT&DELE - Kiizovy strojni svérak 100 mm (dvousmérny posuv X-Y) - NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE

- Strojové pfelozeno o, g



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi POKYNY A ZASADY OBRABENI KD3513

1. VSEOBECNE ZASADY BEZPECNOSTI PRI STROJNIM OBRABENI

PRAVIDLA BEZPECNE OBSLUHY KRiZOVEHO STOLU A SVERAKU
Pred montazi a uvedenim kfizového svéraku do provozu si dikladné prostudujte tento navod. Svérak smi byt pouzivan pouze tehdy, je-li pevné pfisroubovan k pracovnimu stolu vrtaky nebo frézky. Nikdy
neobrabéjte dilec, pokud drzite svérak pouze v rukou — nebezpeéi prudkého roztoceni a amputace prsta!

2. ZAKAZANA JEDNANI A PREVENCE RIZIK

KATEGORICKY ZAKAZANE UKONY DOPORUCENE OCHRANNE POMUCKY

« Neukotveny svérak: Zakaz vrtani s volné polozenym svérakem na stole! « Ochrana zraku: Ochranné bryle nebo $tit proti odletujicim horkym $ponam.
« Dotahovani pakou: Zakaz nasazovani trubek na ovladaci klicky vieten! « Pracovni odév: Piiléhavy odév se zapnutymi rukavy — zakaz volnych $perka!
« Tézké frézovani: Svérak neni uréen pro hrubovaci frézovani oceli velkou hloubkou! « Ochrana vlasi: Dlouhé vlasy sepnéte pod &epici &i ochrannou sitku.

« UvoInéné vedeni: Zakaz prace s uvolnénymi vymezovacimi kliny! « Zakaz rukavic u rotujicich vieten: Hrozi zachyceni rukavice vrtakem!

VYSTRAZNE PIKTOGRAMY A JEJICH VYZNAM

SYMBOL / ZNAGENi BEZPECNOSTNi VYZNAM POKYN PRO OBRABI

POVINNA OCHRANA ZRAKU Riziko odletu horkych tfisek a zlomeni vrtaku Vzdy pracuijte v certifikovanych brylich dle EN 166
PEVNE UKOTVENI K STOLU Svérak musi byt pevné pfisroubovan k T-drazkam Pouzijte 2 nebo 4 upinaci rouby M10 s kameny do drazek
ZAKAZ RUKAVIC Nebezpedi vtazeni rukavice rotujicim nastrojem Pfi samotném vrtani na vrtaéce nepouzivejte volné rukavice
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MONTAZ A SERIZENi RYBINOVYCH VEDENI KD3513

UKOTVENI SVERAKU KE STOLU OBRABECIHO STROJE

[y

SPRAVNA MONTAZ DO T-DRAZEK VRTACKY NEBO FREZKY

Svérak KD3513 je vybaven podélnymi upevriovacimi otvory v zakladné:

Pouziti upinek a T-Sroubu: Do T-draZek stolu vrtacky zasunte T-matice (kameny) a pomoci Sroubd M10/M12 svérak pevné pfitahnéte. Pod matice vlozte masivni ocelové podlozky DIN 125.

Vyrovnani rovnobéznosti os: Pomoci &iselnikového Uchylkoméru (indikatoru) upevnéného ve vietenu stroje miizete proméfit rovnobéznost pevné &elisti s osou X a svérak presné vyrovnat pred kone¢nym

dotazenim kotevnich Sroubd.

2. SERIZENIi VULE V RYBINOVYCH VEDENICH (OSY X A Y)

IDEALNi TUHOST POSUVU
Vedeni musi byt sefizeno tak, aby sané nemély Zadnou citelnou bo¢ni vili, ale zaroven aby se
ovladaci klicky otacely plynule po celé délce posuvu bez zadirani a nadmérného odporu.

VYMEZOVACI KLINY A STAVECi SROUBY

« Kontrola vile: Rukou zahybejte hornim sanémi do stran.

« Povoleni kontramatic: Povolte matice na boku sani klicem.

« Dotazeni ervik(: Imbusové rouby dotahujte jemné a rovnomérné.
. Zaijiténi: Po sefizeni opét pevné dotahnéte pojistné matice.

NULOVANi STUPNICE NONIA
Krouzek se stupnici nonia u ovladaci klicky je otoény. Po najeti na referenéni bod (napf. okraj obrobku) podrzte klicku a otoéte krouzek tak, aby nula licovala se znackou na télese. Timto zplisobem

mUzZete odméFovat presné roztece otvord po 0,1 mm.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRACOVNI POSTUPY A PROVOZ KD3513

1. SPRAVNE UPINANi OBROBKU RUZNYCH TVARU

TECHNIKA UPINANi PRO MAXIMALN{ STABILITU A GEOMETRICKOU PRESNOST

Ploché desky a hranoly: Obrobek podlozte presnymi kalenymi rovnobéznymi podlozkami (paralelkami), aby byla plocha presné vodorovna a vrtak neprovrtal dno svéraku. Dilec usadte doprostied $itky
Gelisti a pevné dotahnéte vieteno.

Valcové obrobky a tyée: Pro upnuti kulatin vyuzijte horizontalni nebo vertikalni prizmatickou drazku na pohyblivé a pevné Celisti. V-drazka zajisti tfibodovy stisk a zabrani vyvraceni tyce pfi vrtani do cela ¢i
plaste.

Mékké materidly (dural, mosaz, plasty): PouZivejte magnetické hlinikové navleky na Celisti, aby vroubkovani neotlacilo obrobeny povrch.

2. KOORDINACE POSUVU PRI VRTANI RADY OTVORU

VRTANi SOURADNICOVYCH OTVORU ARETACE OSY PRI OBRABENI
Po vyvrtani prvniho otvoru neni nutné uvoliiovat obrobek. Staéi pootocit klickou osy X nebo Y o P¥i vrtani nebo frézovani v jedné ose vzdy utahnéte aretacni Sroub druhé osy, aby fezné sily
pozadovany pocet otacek/dilki a mizete vrtat dalsi otvor v pfesné primce. nezplisobily samovolné pootoceni vietene a posun stolu.

ZASADY PRO CHLAZENI A MAZANI PRI VRTANI
P¥i vrtani do oceli pouzivejte chladici emulzi nebo fezny olej. Kapalina odvadi teplo, prodluZuje Zivotnost vrtaku a zabrariuje zadfeni tfisek v rybinovém vedeni svéraku. Po praci vzdy svérak odistéte.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, MAZANI A SERVIS KD3513

1. CISTENI VODICICH PLOCH A TRAPEZOVYCH SROUBU

PRAVIDELNY SERVIS PO STROJNIM OBRABENI

Spony z vrtani a jemny litinovy prach predstavuiji pro presna vedeni vysoké riziko abraze:

Odstranéni tfisek po praci: Po ukonceni prace zmette ze svéraku Spony $tétcem nebo ofouknéte stladenym vzduchem. Nikdy nestirejte Spony holou rukou!
Kryti rybinovych drah: Pokud obrabite litinu bez chlazeni, chrarite odkryté ¢asti vodicich ploch kozenym nebo gumovym krytem.

Konzervace povrchu: Broudené plochy stolu a elisti oSetfete po praci tenkym filmem konzervaéniho oleje proti korozi zptisobené vodou z emulzi.

2. MAZANI RYBIN A VRETENOVYCH SROUBU

MAZANI RYBINOVYCH PLOCH

« Vodici olej: Pouzivejte specialni kluzny olej na vodici plochy.

« Rozetfeni: Po naneseni oleje projedte sané v celém rozsahu.

. Setieni prebytk(: Pfebytecny olej otfete hadrem, aby nechytal pony.
« Kontrola vili: Mési¢né provéfte dotazeni stavécich klinG.

MAZANi TRAPEZOVYCH SROUBU

« Druh maziva: Strojni olej ISO VG 68 nebo lithna vazelina MoS2.

« Aplikace na zavit: Vytocte sané do krajnich poloh a promazte zavit.
« Mazani kluznych ulozeni: Olejnicka do mazacich otvor( u klicek.

« Interval: Tydné pfi dvousménném provozu, mési¢né v dilné.

KONTROLA VYMENNYCH CELISTi
Pravidelné kontrolujte stav vroubkovani upinacich celisti. Pfi opotfebeni nebo vylomeni zub( povolte zapusténé imbusové srouby M6 a Celisti otocte nebo vymérnite za originalni nahradni dily Kraft&Dele.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY RESENI POTIZi A PERIODICKE KONTROLY KD3513

1. MOZNE PROVOZNIi ZAVADY A JEJICH ODSTRANENi

‘ ZAVADA / PROBLEM PRAVDEPODOBNA PRICINA DOPORUCENE RESENi A NAPRAVA

P¥ilis dotazené vymezovaci kliny; zadfené $pony v rybiné; vyschlé

Posuv v ose X nebo Y jde velmi ztuha Povolte stavéci Srouby o 1/8 otacky; vycistéte rybiny petrolejem a naolejujte

mazivo
Sané se v rybiné viklaji (velka viile) Uvolnéné stavéci Srouby vymezovaciho klinu po del$im provozu Sefidte stavéci Cerviky tak, aby viile zmizela, a zajistéte kontramatice
Obrobek se pfi vrtani pootaéi gss)%sktstecny stisk Celist; zanesené drazky mastnotou; konicky tvar Vydistéte a odmastéte Celisti; obrobek upinejte v celé hloubce celisti

Opotiebeni matice trapézového Sroubu nebo uvolnény pojistny

o Dotahnéte axialni vymezeni ulozeni kli¢ky; pfi opotfebeni matici vymérite

Ovladaci klicka ma velkou mrtvou viili

Svérak se na stole stroje posunuje Nedostate¢né dotazené kotevni Srouby M10; zamastény stlll vrtacky ~ Odmastéte stlil stroje i zakladnu svéraku a Srouby pevné dotahnéte

2. PLAN PRAVIDELNYCH TECHNICKYCH KONTROL

PREDEPSANY HARMONOGRAM SERVISNICH INSPEKCI

Denné po praci: Mésiéné: Roéné (celkova revize):

» Ometeni $pon z rybin a stolu « Kontrola vali v rybinach X a Y + Demontaz a vycisténi sani

- Osetieni brousenych ploch olejem « Promazani trapézovych vieten + Kontrola opotfebeni matic $roubd
« Ponechani mezery v Celistech - Kontrola dotazeni Gelisti « Z4pis do servisni tabulky (str. 8)
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROHLASENI O SHODE A ZARUCNi PODMINKY KD3513

ES / EU PROHLASENi O SHODE (CE)

PODLE SMERNIC EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY EU

1. IDENTIFIKACE VYROBCE A ZMOCNENEHO ZASTUPCE V EU

Vyrobce a drzitel technické dokumentace: FOREINTRADE S.A.
Sidlo spoleénosti: Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika (PL)
1€ (NIP): PL1231284450 | KRS: 0000432190 | Statutarni zastupce: Krzysztof Forein — Prezes Zarzadu

2. IDENTIFIKACE VYROBKU A ZARIZENI

Nazev vyrobku: Precizni litinovy kfizovy strojni svérak Kraft&Dele KD3513 s Sitkou celisti 100 mm, nezavislym dvousmérnym posuvem v podélné ose X a pfi¢né ose Y, milimetrovou kalibrovanou stupnici s
noniem, trapézovymi vodicimi Srouby s ovladacimi klickami a montaznimi podélnymi drazkami pro stabilni ukotveni ke stolu sloupové vrtacky nebo frézky

Modelové oznaéeni (Typ): KD3513

Funkce zafizeni: Profesionalni dilenské, diagnostické, montazni, osvétlovaci a svafovaci zafizeni Kraft&Dele pro priimyslové a servisni pouZiti.

3. POUZITE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Harmonizované evropské smérnice: Aplikované harmonizované technické normy (ESN / EN / ISO):

«  Smeérnice 2001/95/ES o obecné bezpeé&nosti vyrobki (GPSD) . Cj)SN EN ISO 12100 (Bezpecnost strojnich zafizeni - Vieobecné zasady)
« CSN 24 3130 (Strojni svéraky a prislusenstvi obrabécich strojti)
« DIN 8605 (Obrabéci stroje a upinaci nastroje)

4. ZARUKA KVALITY A ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

Vyhradni dovozce a distributor pro CR, spoleénost Nejedly s.r.o. (se sidlem v Ceské republice, provozovatel portalu www.nasenaradi.cz), poskytuje na vyrobek plnou zakonnou zéaruku v délce 24 mésicti pro
koncové spotfebitele a 12 mésict pro nakup na ICO (podnikatelské subjekty). Zaruka se vztahuje na vady materidlu a vyrobni chyby. Zaruka se nevztahuje na bézné provozni opottebeni a $kody vzniklé
pouzivanim v rozporu s timto navodem.

5. EKOLOGICKA LIKVIDACE A ODPADOVE HOSPODARSTVIi

V souladu se zakonem ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech musi byt vyfazeny celolitinovy kfizovy svérak s ocelovymi dily odevzdan do sbéru druhotnych surovin k materialové recyklaci (katalogové ¢islo odpadu 17 04 05 —
Zelezo a ocel). Obalovy karton a ochranné félie odevzdejte do tfidéného sbéru (15 01 01 papir, 15 01 02 plast).

Misto a datum vydani: Jandwek / Tarczyn, 15. ledna 2026 L . ;
Osoba opravnéna k podpisu: Krzysztof Forein, Prezes Zarzadu Foreintrade S.A. (vlastnoruni podpis a razitko)

6. TABULKA PERIODICKYCH REVIZi A SERVISNICH ZAZNAMU

‘ DATUM DRUH UKONU (REVIZE / OPRAVA) PROVEDENE SERVISNi ZASAHY A MERENI RAZITKO A PODPIS TECHNIKA

15. 01. 2026 Vystupni kontrola QC Vyrobni test funkénosti, celistvost sestavy Foreintrade S.A. QC Dept. v
Pravidelna ro¢ni revize
Servisni prohlidka

Periodicka kontrola
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