KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SVARECKY PLASTU A PAJECI STANICE - MULTIFUNKCNI STANICE 3V1 KD3463

PROFESIONALNI STANICE 3V1 NA SVAROVANIi PLASTU A PAJENIi KD3463
OFICIALNI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

CELKOVY PRIKON HORKY VZDUCH PAJECI KOLBA ZARUKA
700 W/ 230V 100 - 480 °C (120 I/min) 60 W (200 - 480 °C) 24 mésicu

KLIGOVE KONSTRUKCENi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Komplexni servisni centrum 3v1 sdruzujici horkovzdugnou pistoli (hot-air), mikropajku s keramickym topnym téliskem a stanici pro svafovani plasta.

* Mikroprocesorové PID Fizeni teploty s nezavislou digitalni LED indikaci pro horkovzdusnou jednotku i pajeci kolbu.

¢ Plynula regulace teploty horkého vzduchu v rozsahu 100 aZ 480 °C a pratoku vzduchu aZ do 120 I/min pomoci bezkarta&ového ventilatoru.

¢ Funkce automatického chlazeni: po odloZeni horkovzdusné rukojeti do stojanku se aktivuje profukovani studenym vzduchem pro ochranu topné spiraly.
e Pajeci kolba 60 W s ergonomickou silikonovou rukojeti, kabelem 120 cm a vyménitelnymi hroty fady 900M.

e Dodavano se sadou 3 kruhovych trysek horkého vzduchu, pajecim stojankem s &istici houbi¢kou a adaptéry pro navafovani plastovych profild.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

Vysoké teploty az 480 °C a riziko popaleni, pozaru a vzniku toxickych zplodin! Pfi svafovani plastl a pajeni s olovnatou i bezolovnatou pajkou vznikaji nebezpeéné vypary —
pracujte vyhradné v dobfe vétraném prostoru nebo pouZijte odsavaé par. Horkou péjeci kolbu i horkovzdudnou rukojet odkladejte VYHRADNE do originélnich nehoFlavych
stojankd. Nikdy se nedotykejte hrotu ani kovového plasté trysky! Pfed vymeénou trysky vyCkejte na tpIné vychladnuti. Povinné OOPP: ochranné bryle CSN EN 166, nehoflavy
pracovni od&v, respirator proti organickym vypardm CSN EN 149.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY POPIS STROJE, KONSTRUKCNI RESENi A SPECIFIKACE KD3463

1. POPIS STROJE A PRINCIP MULTIFUNKENIHO CENTRA 3V1

Profesionalni multifunkéni servisni stanice KRAFT&DELE KD3463 v sobé integruje tfi nepostradatelné technologie pro moderni elektrotechnické a
autoklempifské dilny: horkovzdu$nou stanici (Hot-Air), mikropajku s keramickym topnym télesem a vysokovykonny systém pro svafovani a opravy termoplastd
(ndrazniky, svétlomety, kapotaze).

Zafizeni je osazeno vyspélou mikroprocesorovou Fidici jednotkou s PID regulaci teploty, kterd v redlném case kompenzuje ochlazovani proudicim vzduchem a
garantuje mimoradnou tepelnou stabilitu (+ 2 °C). Nezdvislé digitalni LED displeje pfehledné zobrazuji nastavenou i skute¢nou teplotu pro horky vzduch i pajeci

pero. V rukojeti horkovzdusné pistole je instalovan bezkartacovy tichy ventilator s dlouhou Zivotnosti a magneticky senzor pro automaticky pfechod do rezimu
spanku a ochlazovani.

HLAVNi PREDNOSTI MODELU KD3463 OBSAH BALENI

e Kombinace 3v1: Horky vzduch + mikropajka + svafovani plastd. e Zakladni fidici jednotka stanice KD3463

e Digitalni PID regulace: Nezavislé nastaveni a stabilita teplot. e Horkovzdu$na rukojet s bezkartacovym dmychadlem
e Pritok vzduchu aZ 120 I/min: Plynule fiditelny bezkarta&ovy motor. e Pdjeci kolba 60 W s kabelem 120 cm a hrotem 900M
e Auto-Sleep funkce: Automatické chlazeni po odloZeni do stojanku. e Boc¢ni drzak horkovzdus$né rukojeti s magnetem

e ESD Safe: Antistaticka ochrana citlivych MOS/SMD obvodU. e Kovovy stojanek na pajedlo s houbickou

e 3x vymeénna kruhova tryska horkého vzduchu

e Navod k obsluze v ¢eském jazyce

2. DETAILNi TECHNICKA SPECIFIKACE

Model zafizeni KRAFT&DELE KD3463

Typ stanice Multifunkéni horkovzdu$na a pajeci stanice 3v1
Napajeci napéti 220-240V AC |50 Hz

Celkovy pfikon stanice 700 W

Teplotni rozsah horkého vzduchu (Hot-Air) 100 °C - 480 °C

Stabilita teploty horkého vzduchu + 2 °C (PID mikroprocesorové Fizeni)

Maximalni pritok vzduchu 120 I/min (bezkartacové dmychadlo v rukojeti)
Ptikon pajeci kolby 60 W

Teplotni rozsah pajeciho hrotu 200°C-480°C

Typ pajecich hrot Standardni fada 900M

Potencial hrotu vaé&i zemi < 2 mV (antistatické ESD provedeni)

Displej Dvojity digitalni LED displej s modrym podsvicenim
Hmotnost stanice s pfislusenstvim cca2,8kg
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY A BOZP KD3463

1. ZASADY BEZPECNOSTI PRI PRACI S VYSOKYMI TEPLOTAMI

Pracovni teploty hrotu i vzduchu dosahuji az 480 °C. P¥i nedbalosti hrozi t&Zké popéleniny tfetiho stupné, vzniceni hoflavych materiél a otrava toxickymi plyny:

POZARNIi PREVENCE A ODPOCINKOVY REZIM TOXICKE VYPARY PRI SVAROVANI PLASTU

e Horkou pajeci kolbu i trysku horkého vzduchu odkladejte VYHRADNE do e Tavenim PVC, PUR, ABS a kalafuny vznikaji toxické plyny a aerosoly.
nehoflavych originalnich drzakd. e Pracujte vyhradné v dokonale vétraném prostoru nebo s lokalnim odsavagem.

e Zakaz odkladdani rozpalenych néstroji na pracovni stdl &i kabely. e Pfi del$im svafovani plastd pouZivejte respirator s filtrem plynd.

e V dosahu pracovi$té nesmi byt hoflava fedidla, papir ani plasty. o Po praci si diikladn& umyite ruce (pajka obsahuje zbytky tavidla).

e Pfi odchodu z pracovisté stanici VZDY vypnéte hlavnim vypinagem.

2. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

OCHRANA ZRAKU TEPELNE RUKAVICE ESD OCHRANA
Ochranné bryle SN EN 166 chranici pfed vystfiknutim Jemné tepelné odolné montazZni rukavice chrénici pred Antistaticky uzemnovaci naramek chranici citlivé
roztavené pajky a Zhavych kapek plastu. nahodnym dotykem trysky nebo pajeného dilu. polovodigové struktury integrovanych obvodd.

VYSTRAHA — CHLAZENi HORKEHO VZDUCHU: Po ukon&eni prace s horkym vzduchem rukojet VZDY vlozte do boéniho drzaku a nechte b&Zet automatické
ochlazovani, dokud teplota neklesne pod 100 °C! Nikdy nevypinejte hlavni sitovy vypina¢ za béhu spirdly bez dochlazeni — hrozi okamzité prepaleni topného ¢lanku!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY INSTALACE, VYBER TRYSEK A PID NASTAVENI KD3463

1. SESTAVENI A PRiIPRAVA STANICE K PROVOZU

Stanici KD3463 umistéte na vodorovnou nehoflavou pracovni desku mimo dosah vibraci a privanu:

* Montaz drzaku horkovzdus$né pistole: Bo¢ni plechovy drzéak pfisroubujte na pravou i levou stranu stanice dodanymi $rouby. Drzak obsahuje magneticky
spina¢ pro automatickou detekci odloZeni rukojeti.

* PFipojeni pajeci kolby: 5kolikovy konektor kolby zasurite do zasuvky na ¢elnim panelu a zajistéte pfevle¢nou matici. Kovovy stojanek usadte vedle stanice a
navlh¢éete Cistici houbi¢ku vodou.

¢ Volba trysky horkého vzduchu: Dle typu prace nasadte vhodnou redukéni kruhovou trysku na konec nerezového tubusu a zajistéte ji stahovacim roubkem.
Vyménu trysek provadéjte VYHRADNE ve studeném stavu!

2. NASTAVENI A KALIBRACE TEPLOTY (PID SYSTEM)

OVLADANiI HORKEHO VZDUCHU (HOT-AIR) OVLADANI PAJECI KOLBY (60 W)

e Stisknéte samostatny spinac napajeni ,HOT AIR". e Stisknéte samostatny spina¢ ,SOLDERING IRON".

e Tlacitky A / ¥ nastavte pozadovanou teplotu (100-480 °C). e Tlacitky nastavte teplotu hrotu (obvykle 300-350 °C pro bezolovnatou pajku).
e Oto&nym potenciometrem nastavte pritok vzduchu (10-120 I/min). e Keramické topné télisko dosadhne nastavené teploty do 15 sekund.

e Displej po 3 sekundach zobrazi redlnou teplotu proudiciho vzduchu. e LED kontrolka blikanim signalizuje pfesné udrZovani teploty.

NASTAVEN{ PRUTOKU VZDUCHU PRI VYSOKYCH TEPLOTACH: P¥i nastaveni teploty nad 400 °C nikdy nenastavujte minimalni pratok vzduchu! Nedostate&ny odvod
tepla mlze vést k pfehiati a poSkozeni topné spirdly v rukojeti.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY POSTUP SVAROVANI PLASTU A ODPAJENi SMD KD3463

1. TECHNOLOGIE SVAROVANiI TERMOPLASTU KROK ZA KROKEM

Svafovani plastl vyZaduje striktni shodu materialt - svafovat Ize pouze shodné druhy termoplastd:
1. Identifikace materialu: Vyhledejte recyklaéni znac¢ku na rubu opravovaného dilu (PP, ABS, PE, PA, POM, PVC). K opravé pouzijte pfidavny drat ze zcela

identického materialu!
PFiprava svarovych ploch: Prasklinu na obou koncich odvrtejte vrtdkem @ 2 mm (zamezeni dalSimu $iteni trhliny). Frézkou nebo Skrabakem vybruste drazku

2.
tvaru V" s Uhlem cca 60-90°. Plochu odmastéte izopropylalkoholem.
3. Nastaveni teploty svafovani: Nastavte teplotu dle typu plastu: PP (250-280 °C), PE (260-300 °C), ABS (300-340 °C), PA (380-420 °C).
4. Svarovaci proces: Konec dratu i drazku souc¢asné ohfivejte horkym vzduchem, dokud povrch plastu nezmatni do téstovitého stavu. Mirnym tlakem vtladujte

drat do drazky pod thlem 90°.
5. Chladnuti svaru: Svar nechte volné vychladnout pfi pokojové teploté. Nikdy nechladte svar vodou (vznik vnitfniho pnuti a zkfehnuti spoje!). Pfebytecny plast

zbruste.

ODPAJENi SMD SOUCASTEK Z DPS PECE O PAJECIi HROT 900M

e Na vyvody soucastky naneste gelové pajeci tavidlo (Flux). e Hrot udrzujte neustale pocinovany tenkou vrstvou pajky.
o Cistéte jej v mosazné viné nebo vihké houbi&ce.

e Nasad'te trysku odpovidajici velikosti Cipu.
e Nikdy necistéte hrot pilnikem ani smirkovym papirem!

e Krouzivym pohybem trysky rovnomérné nahfivejte vSechny piny.

e Pinzetou soucastku zvednéte, jakmile se pajka roztavi. e Po préaci naneste na hrot kapku pajky a kolbu vypnéte.

ZAKAZ PREPALENI PLASTU: Pokud plast pfi svafovani zaéne hnédnout, &ernat nebo bublat a koufit, okamZité sniZte teplotu! Pfepaleny plast ztraci polymerni fetézce a
vytvoreny svar bude kiehky a bez pevnosti.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, VYMENA TOPNYCH TELISEK A POJISTKY KD3463

1. VYMENA KERAMICKEHO TOPNEHO TELiSKA PAJECi KOLBY

PFi mechanickém poskozeni hrotu nebo preruseni topného téliska (chyba H-E) provedte jeho vyménu:
* Demontaz kolby: Odpojte pero od stanice a nechte jej vychladnout. Od$roubujte ryhovanou pfevlie¢nou kovovou matici a sejméte trubku s hrotem 900M.

¢ Uvolnéni télesa: Od3roubujte plastovou rukojet a vysufite desku plodnych spojd s keramickym té&liskem.
¢ Pfepajeni kontaktd: Odsavackou odpéjejte 4 vyvody (2 vodi€e topného &lanku, 2 vodite termoélanku senzoru) a zapajejte nové originalni keramické télisko
60 W se spravnou polaritou.

VYMENA TOPNE SPIRALY HOT-AIR VYMENA HLAVNi PRISTROJOVE POJISTKY

e Odpojte stanici od sité 230 V a vyckejte na vychladnuti trysky! e Pojistka je umisténa v pouzdie napajeci euro-zasuvky 230 V na zadech stanice.
e Povolte Sroubky plastového pouzdra rukojeti. e Plochym Sroubovékem vysuiite zasuvku s pojistkou.

e Vysuiite keramicky nosi¢ se spiralou a konektorem. e Pouzivejte vyhradné sklenénou trubi¢kovou pojistku T 5A [ 250 V (pomala).

e Pfi vyméné dbejte na to, aby se spirala nedotykala nerezového tubusu. e Nikdy nezkratujte pojistkové pouzdro dratem!

PECE O SILIKONOVE KABELY: Kabely rukojeti jsou vyrobeny z vysoce flexibilniho Zaruvzdorného silikonu, ktery odold kratkodobému dotyku horkého pajedla. Pfesto
zabraiite trvalému pFiskFipnuti nebo zalamovéni kabell na hranach stold.

temmn
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

DIAGNOSTIKA ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI

KD3463

1. PREHLED MOZNYCH ZAVAD A CHYBOVYCH KODU

Elektronika stanice KD3463 provadi autodiagnostiku obvod( a pfi poruse zobrazi chybovy kdd:

Chyba [ PFiznak

Displej zobrazuje koéd ,S-E”

Displej zobrazuje kéd ,H-E”

Ventilator horkého vzduchu netoéi

Hrot pajedla nerozpousti pajku

Stanici nelze viibec zapnout

Pravdépodobna pfic¢ina

Chyba teplotniho senzoru (Sensor Error), odpojeny
konektor kolby nebo preruseny termoclanek.

Chyba topného ¢lanku (Heater Error), pfepalena topna
spirala v peru nebo rukojeti.

Zadreny rotor dmychadla, vniknuti ciziho télesa nebo
zavada bezkartacového motorku.

Zaoxidovany zcernaly hrot bez cinového povlaku, pfili§
nizka nastavena teplota, uvolnény hrot.

Pfepalena sitova pojistka T 5A, vadny sitovy pFivodni kabel
nebo vypadek sité 230 V.

2. ZASADY ESD OCHRANY DLE €SN EN 61340

Napravné opatieni

Zkontrolujte dotazeni 5kolikového konektoru na panelu. Pokud
chyba trva, vyménte keramické topné téleso se senzorem.

Vymeéiite topny keramicky ¢lanek za novy originalni ndhradni dil
KRAFT&DELE odpovidajiciho vykonu.

lhned vypnéte stanici (zamezeni spaleni spiraly)! Demontujte
rukojet a vycCistéte lopatky ventilatoru.

Dotahnéte prevle¢nou matici hrotu. Zvyste teplotu na 350 °C a
odistéte hrot v aktivatoru hrotl (salmiak / cin).

Zkontrolujte a vyménte sklenénou pojistku 5 A na zadnim panelu
stanice. Provérte privodni kabel a zdsuvku.

Pajeci kolba stanice KD3463 ma hrot galvanicky spojeny s ochrannym vodi¢em PE (odpor vici zemi < 2 Q, svodovy potencidl < 2 mV). Tim je zaru¢ena naprostd bezpe&nost pfi
péjeni citlivych CMOS a MOSFET integrovanych obvodU bez rizika elektrostatického prirazu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

PROHLASENi O SHODE, ZARUKA A SERVISNI LIST

KD3463

ES [ EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce [ Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A.
Sidlo: Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko - NIP: PL5272671502
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze strojni / technické zafizeni:

- 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS)

Misto a datum vydani:
Tarczyn, Polsko - 15. ledna 2026

ZARUCNI PODMINKY V CESKE REPUBLICE

Vyrobek: PROFESIONALNI STANICE 3V1 NA SVAROVANI PLASTU A PAJEN| KD3463
Modelové oznaéeni: KRAFT&DELE KD3463

spliiuje veskera pfisluéna ustanoveni nasledujicich harmonizaénich smérnic Evropského parlamentu a Rady EU:

aje v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi a narodnimi technickymi normami (CSN / EN / 1SO):
- €SN EN 60335-1 ed. 3:2012, €SN EN 60335-2-45 ed. 3:2003, CSN EN 55014-1 ed. 5:2021, €SN EN 55014-2 ed. 3:2021, €SN EN 1SO 12100:2011

Zplnomocnéna osoba:
Krzysztof Forein « Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

VYHRADNI DISTRIBUCE A SERVIS PRO €R

KRAFT&DELE - Pajeci a svafovaci stanice 3v1 KD3463 - Navod k obsluze a technickd dokumentace

« Zaruéni doba: 24 mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku &. Vyhradni distributor: Nejedly s.r.o. .
89/2012 Sb. a zakona o ochrané sthFebiteIe €. 634/1992 Sb.); 12 mésicl pro Sidlo: Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, Ceska republika
podnikatelské subjekty (nakup na ICO). Oficialni distribuce a e-shop: www.nasenaradi.cz

« Zaruka se vztahuje na vady materialu a prokazatelné vyrobni vady zjiténé béhem Zakaznicka podpora a reklamace: info@nasenaradi.cz
zaruéni Ihity.

V pfipadé poruchy ¢&i potieby servisu kontaktujte autorizované servisni stfedisko

« Vyluky ze zaruky: B&7né opotiebeni dilCi, mechanicka poskozeni padem, vniknuti distributora prostfednictvim webu www.nasenaradi.cz.

cizich téles, neodborné Upravy a zanedbani predepsané Gdrzby.

INFORMACE O EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARiZENi A ODPADU:

Tento vyrobek nesmi byt vyhazovan do smésného komundlniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU a zakon ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech). Symbol pfeskrtnuté popelnice na vyrobku nebo
obalu znaéi povinnost odevzdat vyslouzilé elektrické, elektronické, motorové ¢i mechanické zatizeni do prislu§ného sbérného dvora nebo autorizovaného mista zpétného odbéru k
recyklaci. Elektronickou fidici jednotku, topna téliska i pajeci kolbu likvidujte v rezimu OEEZ jako elektroodpad (katalogové Cislo 20 01 36) dle zdkona €. 541/2020 Sb. Opotfebované kovové
hroty a trysky odevzdejte do sbé&ru kovli (kéd 17 04 05).

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh tkonu [ revize Zjistény stav a provedené ukony Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zatizeni kompletni, parametry a funkce v normé Foreintrade S.A. QC Dept.
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