KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DILENSKE NARADI « ELEKTRICKE SESIVACKY A SVARECKY PLASTU KD3462

PROFESIONALNI SVARECKA A SESIiVACKA PLASTU 50 W KD3462

OFICIALNI GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

PRIKON ZARIZENI DOBA ZHAVENI SADA SPON V BALENi ZARUKA
50 W (230 V [ 50 Hz) cca 2 az 3 sekundy 200 ks (4 druhy profila) 24 mésicu

KLICOVE KONSTRUKCNi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Profesionalni tepelna sesivacka plastl pro rychlé, pevné a trvalé opravy prasklych naraznikl, svétlometd, spoilerti a plastovych kryta.

¢ Bleskurychly nabéh teploty: nerezové spony se nazhavi na tavici teplotu plastu (400-700 °C) béhem pouhych 2 aZ 3 sekund.

e VytvaFi extrémné pevny mechanicky spoj armovanim trhliny nerezovymi ocelovymi sponami pfimo v taveniné materialu.

e Dod&véna v praktickém kufru se 4 druhy tvarovych spon (vinité, vnitini rohové, vnéjsi rohové, ploché) po 50 kusech pro vdechny typy loma.
* Integrovana pfedni LED dioda dokonale osvétluje pracovni zénu a usnadriuje presné zavedeni spony do praskliny.

e Ergonomicky tvar pistole s nizkou hmotnosti 0,5 kg umoZziuje pohodlnou a bezpe¢nou praci i ve stisnénych motorovych prostorech.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

Hroty ptistroje a nerezové spony dosahuji p¥i provozu teplot az 700 °C! NIKDY SE NEDOTYKEJTE HROTU ANI ZHAVYCH SPON - nebezpe&i téZkych popalenin! Po zapusténi spony
vy&kejte nékolik sekund na ztuhnuti plastu a teprve poté pistoli uvolnéte. P¥i zastfihovani preénivajicich koncl spon kle§témi VZDY pouZivejte ochranné bryle — ustfizeny ocelovy
drat maze prudce odletét vysokou rychlosti! Chrarite pfed détmi a vihkosti.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY POPIS NARADI, PRINCIP SPOJOVANi A PARAMETRY KD3462

1. POPIS SESIVACGKY PLASTU A OBLAST POUZITI

Profesiondlni tepelnd sedivacka a svafelka plastd KRAFT&DELE KD3462 o ptikonu 50 W pFedstavuje nepostradatelny néstroj pro rychlé, strukturainé pevné a
trvalé opravy prasklych, rozlomenych &i deformovanych plastovych dilG. Pfistroj je specialné konstruovan pro autoservisy, karosarny, opravny motocykld i
domaci dilny pro renovaci naraznik(, krytd svétlomet(, spoilerd, pfistrojovych desek, kapotazi motocykl( a zahradni techniky.

Princip technologie spocivd v odporovém nazhaveni tvarové nerezové ocelové spony béhem 2 az 3 sekund na teplotu 400 az 700 °C. RozZhavend spona se
jemnym tlakem vtlacéi napfi¢ pres prasklinu do roztavené hmoty plastu. Po uvolnéni spinace tavenina plastu bleskové ztuhne a vytvofi extrémné odolny armovany
kompozitni most, ktery snese vysoké mechanické vibrace, ohyb i rdzové zatiZeni. Integrovand predni LED dioda perfektné osvétluje zénu svaru.

HLAVNi PREDNOSTI MODELU KD3462 OBSAH DODAVANE SADY V KUFRU

. Bleskovy ohfev za 2-3 s: Zadné zdlouhavé &ekani, okamzita prace. « Svafeci pistole na plasty KRAFT&DELE KD3462.
. Vysoka pevnost armatury: Nerezové ocelové spony odolné vuéi korozi. « 50 ks vInitych spon (ploché, 0,8 mm).

« 4 typy spon v baleni (200 ks): Pro rovné plochy, vnitini i vnéjsi rohy. « 50 ks vinitych spon jemnych (ploché, 0,6 mm).
« LED pracovni osvétleni: Pfesné zaméfeni i ve stisnéném prostoru. « 50 ks rohovych spon pro vnitini rohy (Ghlové).

« Kompletni kuffikova sada: V&etné Stipacich klesti a noziku. « 50 ks rohovych spon pro vnéjsi rohy (tvar M).

. Boéni $tipaci kle§té na zadidténi koncl spon.
« Technicky odlamovaci nozik na zacisténi plastu.
« Pevny plastovy kufr a ndvod k obsluze.

2. DETAILNi TECHNICKA SPECIFIKACE

Model zafizeni KRAFT&DELE KD3462

Typ pfistroje Elektricka odporova se$ivaéka [ svaFeéka plasth
Napajeci napéti [ frekvence 230V ~50 Hz

Jmenovity pfikon 50 W

Vystupni proud Zhaveni 0az15A

Doba nazhaveni spony cca 2 az 3 sekundy

Pracovni teplota spon az 400 °C-700°C

Primé&r montaZnich otvora hrott standard 0,8 mm pro nerezové spony

Typy dodavanych spon Ploché vinité (0,8 mm), vinité (0,6 mm), vniténi rohy, vnéjsi rohy
Pocet spon v zakladnim baleni 200 kust (4x 50 ks)

Pracovni osvétleni PFedni vysoce svitiva LED dioda

Rozméry samotné pistole cca 225 x 155 x 40 mm

Hmotnost pfistroje cca 0,5 kg (komplet s kufrem cca 1,1 kg)

KRAFT&DELE + PROFESIONALNI SVARECKA A SESIVACKA PLASTU 50 W KD3462 ., cemenngg
« Strojoveé pfelozeno



BEZPECNOSTNIi POKYNY A OCHRANA PRI TEPELNE PRACI

KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY KD3462

3. ZASADY BEZPECNOSTI PRI TAVNEM SESiVANi PLASTU

Zafizeni pracuje na principu odporového ohfevu, pfi némz kovové hroty a ocelové spony dosahuji teplot 400 °C az 700 °C. Pti nedbalém zachazeni hrozi tézké
popaleniny klze, pozar pracoviété nebo zranéni o&i odletujicimi Glomky dratu!

POVINNE OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY (OOPP)

Ochrana zraku - KRITICKY DULEZITE: P¥i zkracovani pfe&nivajicich konci spon

kle$t&mi VZDY pouZivejte ochranné bryle dle SN EN 166! Ostry kaleny ocelovy drat

odlétd obrovskou rychlosti a mize zplsobit oslepnuti!
Ochrana dychadel: Pfi taveni plastl se uvolfiuji drazdivé plyny. Pracujte ve
vétraném prostoru nebo pouZzijte respirator.

POZARNI PREVENCE A PRACOVISTE

V bezprosttedni blizkosti pracovi§té nesmi byt hoflavé kapaliny (benzin, fedidla,
Cistice brzd) ani rozpoustédla!

Horkou pistoli nikdy neodkladejte na hoflavé povrchy (dfevo, papir, plast).

Ochrana rukou: PouZivejte tepelné odolné koZené pracovni rukavice pro ochranu
pfed ndhodnym dotykem rozzhaveného hrotu ¢i spony.

0dév: Nehoflavy pracovni odév s dlouhym rukdvem. Zékaz préace v syntetickych
odévech, které se pfi kontaktu s hrotem tavi.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

« Prfipojujte do zasuvky 230 V ji§téné proudovym chrani¢em 30 mA.
« Chraiite pfivodni kabel pfed dotykem s horkymi mosaznymi hroty pistole!
« PfFistroj nikdy neprovozujte ve vlhku, za desté ani s mokryma rukama.

Odkladejte ji na nehoflavy kovovy stojanek. A e L e, . q 53
« Nepouzivejte zatizeni pfi poSkozeni téla pistole ¢i kabeladze.
« Maéjte na dosah funkéni hasici pfistroj nebo hasici rousku.
« Po ukonceni prace nechte pfistroj zcela vychladnout (min. 15 minut) pred
uloZzenim do kufru.

ZAKAZ DOTYKU HROTU A ZAPNUTE SPONY

Nikdy se nedotykejte mosaznych upinacich trubi¢ek ani vioZzené spony, pokud drzite stisknutou spoust, ani bezprostfedné po jejim uvolnéni. K vychladnuti spony zapus$téné do
plastu dochézi béhem cca 5-8 sekund, ale samotné mosazné koncovky zlstavaji horké nékolik minut!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

KONSTRUKCE, TYPY SPON A PRIPRAVA PRACE KD3462

4. HLAVNi CASTI PISTOLE KD3462

PREHLED KOMPONENTU PRISTROJE

1.

a B W N
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Dvojité mosazné hroty: Vodici trubi¢ky s otvory 0,8 mm pro zavedeni nozi¢ek
spony.

. Pracovni LED osvétleni: Bild dioda umisténa mezi hroty pro osvit zény svaru.

. Ergonomické pistolové télo: Teplotné odolny plast s protiskluzovym Zebrovanim.
. Spoustéci tladitko (mikrospinaé): Spina Zhavici obvod pfi stisku.

. Zabudovany oddélovaci transformator: SniZuje sitové napéti na bezpec¢né

nizkonapétové zhaveni.

. Ventilaéni m¥izky: Odvod tepla od vnitiniho transformatoru.
. Flexibilni napdjeci kabel 230 V: Odolnd gumova vyvodka chranici kabel proti

zlomeni.

5. PRIPRAVA PRASKLEHO DiLU PRED SESiVANIM

4 TYPY DODAVANYCH SPON A JEJICH POUZITi

1. VInita spona 0,8 mm (tlustd): Univerzalni spona pro spojovéni dlouhych
rovnych prasklin na silnéjSich plastech (narazniky, podbéhy).

2. VInita spona 0,6 mm (tenka): Pro jemnéjsi a tenkosténné plasty (kryty
zrcatek, drobné pfichytky, masky chladice).

3. Rohova spona - vnitfni ihel: Tvarovana do pismene V pro spojovani prasklin v
pravych a ostrych vnitfnich rozich dild.

4. Rohova spona - vnéjsi uhel (tvar M): Konstruovana pro zpevnéni
vystupujicich vné&jSich hran naraznik( a lemd.

[

s oW

o

SPRAVNY POSTUP PRIPRAVY PRASKLINY

barvy.

dal sifit!

KRAFT&DELE - PROFESIONALNI SVARECKA A SESIVACKA PLASTU 50 W KD3462

. O¢isténi a odmasténi: Okoli praskliny dikladné& ocistéte od blata, mastnoty a asfaltu lihem nebo technickym benzinem.
. Odstranéni laku: V misté budouciho svaru o$krabejte lak a zakladni barvu pfiloZenym odlamovacim noZikem nebo brusnym papirem na ¢isty plast, aby nedochazelo k hofeni

. Srovnani a fixace: Obé strany lomu k sobé pfesné priloZte a srovnejte. Zafixujte je kle§témi, truhlaiskymi svérkami nebo paskou, aby se pfi zapousténi spony nerozchazely.
. Zastaveni $ifeni praskliny: Na samém konci praskliny vyvrtejte tenkym vrtdkem (pramér 1,5-2 mm) maly otvor. Tim se odstrani vnitini pnuti materidlu a prasklina se nebude

. Volba spon: Zvolte odpovidajici profil spony podle tvaru geometrie lomu (plocha, vnitini nebo vnéjsi roh).

Lo L Stenn 778
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY POSTUP SESiVANIi, ZATAVOVANI A ZACISTENI KD3462

6. PRACOVNi POSTUP TEPELNEHO SESiVANI

Spravna technika zatavovani spony rozhoduje o pevnosti spoje. Cilem je ponofit sponu zhruba do 1/2 az 2/3 tloustky plastu tak, aby byla plné obklopena
roztavenou hmotou, ale nepropdlila dil skrz na druhou stranu!

KROKY PROVEDENIi SPOJE

1. Nasazeni spony: Zasufite ob& nozi¢ky zvolené spony do otvor(i v mosaznych hrotech pistole az nadoraz. Sponu Ize zasunout rovné nebo pod Uhlem 45° dle potfeby pfistupu.
2. PriloZeni k praskliné: PfiloZte stfed spony kolmo napfi¢ pfes prasklinu.

3. Aktivace zhaveni: Stisknéte spoust na pistoli. BEéhem 2 sekund se spona rozzafi a plast pod ni zaéne okamzité méknout.

4.

Zanofeni spony: Mirnym, kontrolovanym tlakem pomalu tlate sponu do plastu. Pootoéte mirné zapéstim (cca o 10-15°), aby se viny spony Iépe zakously pod okolni chladny
materidl.

o

. Uvolnéni spousté: Jakmile je spona zanofena do 1/2 tloustky materidlu, IHNED pustte spoust! Zhaveni ustane.
6. Vychladnuti spoje: Drzte pistoli bez hnuti dalSich 5 aZ 8 sekund, dokud plast okolo spony zcela neztuhne a nezmatni.
. Vysunuti pistole: Opatrnym pfimym tahem dozadu vysurite hroty pistole z noZi¢ek zatavené spony. Spona zUstane pevné zabetonovana v dilu.

~N

HUSTOTA A ROZESTUPY SPON ZACISTENI PREENIVAJICICH DRATU
« Spony umistujte ve vzdjemnych rozestupech 15 az 25 mm podle zatiZeni dilu. « Po Uplném vychladnuti odstfihnéte pfecnivajici nozi¢ky spon pfilozenymi Stipacimi
«  Prvni sponu umistéte na za&atek praskliny, druhou na konec a nasledné& vypliiujte kleStémi co nejblize povrchu plastu.

stfed. + POZOR NA OCI: Odsttihavany dratek ptidrzte prstem v rukavici nebo hadrem, aby
«  Pro maximalni tuhost stfidejte mirné Ghly spon v cik-cak konfiguraci. neodletél! PouZivejte ochranné bryle.

. U siln& naméhanych spoji aplikujte spony z vnitfni (rubové) strany dilu, aby . Zbytky ostrych koncl zabruste stopkovou bruskou nebo smirkovym papirem

pohledova licové strana zUstala hladka. dorovna.

7. HLADICi NASTAVEC A ZATAVENi POVRCHU

UZAVRENi POVRCHOVYCH TRHLIN

Po odstfizeni spon lze povrch praskliny tepelné vyZehlit a zatavit. Do hrotd pistole vloZte specialni Zehlici plodku nebo zahFejte povrch a nozikem rozetiete taveninu plastu do
roviny. Tim se trhlina hermeticky uzavfe proti vnikani vody a nedistot.

KRAFT&DELE - PROFESIONALNI SVARECKA A SESIVACKA PLASTU 50 W KD3462 Lo z8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TYPY PLASTU, PROFESIONALNI TIPY A CHYBY KD3462

8. PREHLED SVARITELNYCH PLASTU (TERMOPLASTY)

Tepelné sesivani sponami KRAFT&DELE funguje spolehlivé na v§ech druzich termoplastickych hmot, ze kterych se vyrabi naprostd vétSina automobilovych a

primyslovych komponentd:

PP | EPDM Pfedni a zadni narazniky vozidel, spoilery, kryty prahd. IdedlIni taveni, vynikajici pfilnavost ke spondm, vysoka pruznost po opravé.

KapotaZze motocykll, masky chladi&(, kryty zrcatek,

ABS elektrospotebide. Pevny materidl, ¢isty lom, spona vytvofi spoj pevnéjsi nez puvodni material.
Saci potrubf tord i nadobky chladice, tél . P s . P B

PA (Nylon) aC|>plo rug I matord, expanzni nadobky chiadice, telesa Vysoka teplota tani, vyZaduje pIné nazhaveni spony po dobu 3 sekund.
ventilatord.

PC [ PBT Kryty svétlometd, pfistrojové desky, naraznikové vyztuhy. HouZevnaty materidl, pro rohové spoje pouZijte Uhlové spony.

PE (HDPE/LDPE) Nadobky ostfikovall, podbéhy kol, palivové nadrze sekalek. Rychlé méknuti, nutno v¢as uvolnit spoust, aby nedoslo k propaleni.

9. NEJCASTEJSi CHYBY PRI TEPELNEM SESiVANI

CASTE CHYBY OBSLUHY SPRAVNA PROFESIONALNi METODIKA

« Propaleni skrz dil: Dlouhé drzeni spousté zpUsobi vypadnuti spony na druhou « Pustit spoust hned pfi dosazeni polovi¢ni hloubky materiélu.
stranu. « Vzdy vyckat 5-8 sekund na ztuhnuti plastu v klidu.

« VytaZeni pfed ztuhnutim: VytaZeni pistole dfive nez za 5 sekund vytahne sponu . Dukladné& obrousit barvu a¥ na &isty podkladovy plast.

ven z tekutého plastu.

. Neodstranény lak: Pivodni barva se pali, doutna a znemoZfiuje zanofeni spony do
Cistého plastu.

. Stipani bez bryli: Drat vystieleny z kleéti hrozi poran&nim o&i!

« Vzdy mit nasazené ochranné bryle a dratek pfidrZet prstem.
« Ovéfit recyklaéni kdd plastu vylisovany na rubové strané dilu.

« Pouziti na reaktoplasty: Sesivani nefunguje na sklolaminat a epoxidy (netavi se).

DOKONCENI TMELEM A LAKOVANI

Po odstfizeni a zabrou$eni koncl spon odmastéte povrch isopropanolem. Na licovou stranu naneste pruzny tmel na plasty (napf. polyesterovy tmel na néarazniky). Po vytvrzeni
pfebruste jemnym brusivem pod vodou (P400 - P800), naneste zaklad na plasty (adhezni mlstek) a pfelakujte do odstinu vozu. Spoj je zvenéi naprosto neviditelny.

temmn
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA PRiSTROJE, PECE A ODSTRANOVANI ZAVAD KD3462

10. PRAVIDELNA UDRZBA PRISTROJE KD3462

Pfed jakoukoli manipulaci, ¢i§ténim otvor( hrotli nebo uloZenim pfistroje do kufru vzdy odpojte vidlici ze zadsuvky 230 V a nechte pistoli zcela vychladnout!

CGISTENi MOSAZNYCH HROTU PECE O TELO A TRANSFORMATOR

« Vnitfni otvory hrotl udrzujte v &istoté. PFi zaneseni roztavenym plastem zahfejte « Vétraci mfizky pistole vyfukujte stlaenym vzduchem.
hrot bez spony a tenkym ocelovym dratkem plast protlatte ven. + Plastové télo &istéte suchym nebo mirné navih&enym hadfikem.

+ Mosazné koncovky zvenku ocistéte jemnym mosaznym draténym kartacem od «  P¥i del3i nepfetrzité praci (vice neZ 30 spon v kuse) nechte transformator 5 minut
napalenin. odpoéinout, aby nedo$lo k sepnuti tepelné pojistky.

. Nedeformujte otvory hrotd nevhodnymi néstroji — spona v nich musi pevné drZet
kontakt!

11. TABULKA MOZNYCH PROVOZNICH ZAVAD A JEJICH RESENI

Zkontrolujte zasuvku, ovérte pfivod proudu. Pfi zavadé kabelu

Spona se nezhavi, LED nesviti Chybi sitové napéti 230 V, poskozeny kabel nebo vadny spinac. N N
P ! ybi sitov petl P zeny v Y Spl kontaktujte servis.
LED sviti, ale spona se nezhavi épafrl)'/ «ko'makt v otvorech hrotl, spona mélo zasunuta, Ze'asuﬁte nozi¢ky spony nadoraz, vy&istéte vnitfek mosaznych hrotti od
znedistény otvor. nanosu plastu.
Fhaveni je pomalé (>5 sekund) E)r;:ztrebene nebo zoxidované kontakty v otvorech, uvolnény Sécl;stete kontaktni plochy. Zkontrolujte pevnost mosaznych drzakl v

Pferuste praci na 10 minut a nechte transformator v rukojeti samovolné

Pistole silné hieje v rukojeti Dlouhy nepfetrzity provoz bez technologickych pfestavek. ey

Spona po zanofeni nedrzi v plastu Pistole byla vytazena pfili§ brzy, plast nestacil ztuhnout. Vzdy vyckejte 5-8 sekund po uvolnéni spousté, nez pistoli odtdhnete!
PODMINKY SKLADOVANI PREPRAVA A TRANSPORT

« Ukladejte v originadlnim plastovém kuffiku na suchém misté. « Prfed vlozenim do kufru se ujistéte, Ze hroty jsou zcela studené.

« Spony uchovavejte rozttidéné v prihradkach kufru. « Pfivodni kabel volné smotejte do prostoru v kufru bez ldamani.

« Chraiite pfed détmi, vihkosti a kyselymi vypary. . Zajistéte zamky kufru proti ndahodnému otevieni.

KRAFT&DELE - PROFESIONALNI SVARECKA A SESIVACKA PLASTU 50 W KD3462 RS
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROHLASENi O SHODE, ZARUKA A SERVIS KD3462

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce [ Dovozce do Evropské unie:
FOREINTRADE S.A.
Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko + NIP: PL5272671502

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nize specifikované strojni / elektrické zafizeni:

Vyrobek: PROFESIONALNI SVARECKA A SESIVACKA PLASTU 50 W KD3462
Typové oznaceni [ Model: KRAFT&DELE KD3462
Rok vyroby: 2026

Spliiuje vSechny pfislusné pozadavky nasledujicich evropskych smérnic a nafizeni:

2014/35/EU (Nizké napéti LVD), 2014/30/EU (Elektromagneticka kompatibilita EMC), 2011/65/EU (RoHS).

A bylo navrZeno a vyrobeno v souladu s témito harmonizovanymi evropskymi normami: B B

CSN EN 60335-1 ed. 3:2012, CSN EN 60335-2-45 ed. 3:2003 (Zvlastni pozadavky na pfenosné elektrické topné a pajeci naradi), CSN EN 55014-1 ed. 5:2021, CSN EN 55014-2
ed. 3:2021, €SN EN 1SO 12100:2011.

Misto a datum vydani: Zplnomocnéna osoba:
Tarczyn, Polsko - 15. ledna 2026 Krzysztof Forein - Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)
ZARUCNI PODMINKY V CESKE REPUBLICE VYHRADNI DISTRIBUCE A SERVIS PRO €R
« Zaruéni doba: 24 mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku &. Vyhradni distributor: Nejedly s.r.o. B

89/2012 Sb. a zadkona o ochrané sp9t|”'ebitele €. 634/1992 Sb.); 12 mésicl pro Sidlo: Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, Ceska republika

podnikatelské subjekty (nakup na ICO). Oficialni distribuce a e-shop: www.nasenaradi.cz
« Zaruka se vztahuje na vady materialu a prokazatelné vyrobni vady zji$téné béhem Zakaznicka podpora a reklamace: info@nasenaradi.cz

zaruéni Ihity. V pfipadé poruchy ¢&i potfeby servisu kontaktujte autorizované servisni stfedisko
« Vyluky ze zaruky: B&zné opotfebeni dild, mechanicka poskozeni padem, vniknuti distributora prostfednictvim webu www.nasenaradi.cz.

cizich téles, neodborné Upravy a zanedbani predepsané Gdrzby.

INFORMACE O EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARiZENi A ODPADU:

Tento vyrobek nesmi byt vyhazovan do smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU a zakon ¢. 541/2020 Sb. o odpadech). Symbol pfeskrtnuté popelnice na vyrobku nebo
obalu znaci povinnost odevzdat vyslouzilé elektrické, elektronické, motorové ¢i mechanické zafizeni do pfislusného sbérného dvora nebo autorizovaného mista zpétného odbéru k
recyklaci. Nerezové spony, kle3té a kovové hroty odevzdejte do sbé&ru kov( (katalogové &islo odpadu 17 04 05 - Zelezo a ocel). Pistoli s transformatorem a pfivodnim kabelem odevzdejte
jako elektroodpad OEEZ (kdd 20 01 36). Transportni plastovy kuffik patfi do tfidéného plastu (kéd 15 01 02).

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Druh dkonu [ revize Zjistény stav a provedené tkony Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zafizeni kompletni, parametry a funkce v normé Foreintrade S.A. QC Dept.

KRAFT&DELE - PROFESIONALNI SVARECKA A SESIVACKA PLASTU 50 W KD3462 ., ceonmogg
« Strojoveé pfelozeno



