KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SVARECKY PLASTU A PAJECI STANICE - DIGITALNIi SVARECKY 2V1 KD3461

PROFESIONALNIi SVARECKA PLASTU 2V1 S REGULACI TEPLOTY KD3461
OFICIALNI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

PRIKON STANICE REGULACE TEPLOTY PRUTOK VZDUCHU ZARUKA
az750 W [230V 200°C-480°C az 120 I/min (LED) 24 mésicu

KLIGOVE KONSTRUKCENi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

¢ Profesionalni dilenska svafecka plastld a horkovzdudna stanice 2v1 uréend pro pfesné opravy prasklych naraznikd, svétlomet(, spoilerd a nadrzi.
¢ Digitalni mikroprocesorové fizeni s prehlednym modrym LED displejem zobrazujicim nastavenou i skute¢nou teplotu v redlném case.

e Plynula regulace teploty proudu vzduchu od 200 °C do 480 °C zabrafiujici degradaci a prepaleni citlivych plastovych polymerd.

e Bezkartadovy tichy ventilator integrovany pfimo v ergonomické rukojeti s plynulym nastavenim pratoku az do 120 litr( za minutu.

¢ Inteligentni magneticky senzor v drzaku: po odloZeni rukojeti do stojanku se automaticky spusti chlazeni topného téliska na bezpeénych 100 °C.

e Sada 4 specializovanych nerezovych trysek (kruhové redukce i Siroka plocha tryska) pro precizni vedeni pfidavného plastového dratu.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

Vysoké teploty vzduchu a% 480 °C a riziko téZkych popélenin, poZaru a otravy toxickymi zplodinami! P¥i taveni termoplast(l vznikaji drazdivé plyny — pracujte VYHRADNE ve
vétraném prostoru nebo pouZijte odsavaé par. Horkou rukojet odkladejte VYHRADNE do originalniho kovového stojanku. Nikdy se nedotykejte nerezového tubusu trysky. Po
skon&eni prace VZDY nechte prob&hnout automatické chlazeni pod 100 °C pfed vypnutim hlavniho vypinage! Povinné OOPP: ochranné bryle CSN EN 166, nehoFlavé montazni
rukavice, respirator CSN EN 149.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

POPIS STROJE, KONSTRUKCNI RESENi A SPECIFIKACE KD3461

1. POPIS STROJE A PRINCIP DIGITALNIHO SVAROVANI PLASTU

Profesionalni digitélni horkovzdusna svéarecka plastl KRAFT&DELE KD3461 s pfikonem 750 W je uréena pro vysoce pfesné svafovani termoplastickych dild,
opravy prasklych naraznikl, svétlometd, motocyklovych kapotazi, plastovych nadrzi a potrubi. Zafizeni rovnéz slouZi jako precizni odpéajeci horkovzdudna

stanice pro elektrotechniku a SMD soucastky.

Zafizeni vyuziva pokrocilou mikroprocesorovou regulaci PID s digitadlnim LED displejem, kterd udrZuje nastavenou teplotu vzduchu v rozsahu 200 °C az 480 °C s
presnosti +2 °C. Bezkarta€ovy ventildtor zabudovany pfimo v téle ergonomické rukojeti zajistuje tichy chod a plynulou regulaci pritoku vzduchu az do 120 I/min.
Ve stojanku je integrovan magneticky senzor, ktery po odlozZeni rukojeti automaticky aktivuje rezim ochlazeni topného télesa.

HLAVNi PREDNOSTI MODELU KD3461

« Vykon 750 W: Bleskovy nabéh na provozni teplotu za 5-8 sekund.
- PID regulace: Konstantni teplota vzduchu bez tepelnych $ok(.

« Auto-Cooling systém: Bezpeéné dochlazeni keramického téliska.
« Tichy dmychadlovy motor: Bezkartacové provedeni bez vibraci.

« LED displej: Okamzita kontrola nastavené i skute¢né teploty.

2. DETAILNi TECHNICKA SPECIFIKACE

Model zafizeni

Typ stanice

Napajeci napéti a frekvence
Maximalni pfikon zafizeni
Rozsah regulace teploty
Teplotni stabilita
Maximalni pratok vzduchu
Displej

Automaticky rezim spanku
Délka kabelu rukojeti
Sada trysek v baleni

Hmotnost stanice s pfisluSenstvim
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SOUCASTI A PRISLUSENSTVI V BALENI

« Zakladni Fidici stanice KD3461 s napajecim kabelem

« Horkovzdu$na rukojet se silikonovym pfivodnim kabelem

« Boéni kovovy drzéak rukojeti s magnetickym senzorem

« Sada 4 nerezovych trysek (@ 3 mm, @ 5 mm, @ 8 mm, plochd)

« Navod k obsluze v ¢eském jazyce

KRAFT&DELE KD3461

Digitalni horkovzdu$na svaFeéka plastu 2v1
220-240 VAC /50 Hz

750 W

200 °C - 480 °C (kroky po 1°C)

+ 2 °C (PID mikroprocesor)

120 I/min (bezkartacové dmychadlo)
Digitalni LED displej

Ano (magneticky senzor ve stojanku)

1,0 m (vysoce ohebny silikon)

4 kusy (@ 3 mm, @ 5 mm, @ 8 mm a plocha navafovaci tryska)

cca 1,6 kg
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY A BOZP KD3461

1. BEZPECNOST PRI PRACI S VYSOKYMI TEPLOTAMI A PLASTY

Proud vzduchu o teploté aZ 480 °C a taveni polymernich plastl pfedstavuji rizika téZkych popélenin, poZaru a intoxikace jedovatymi zplodinami rozkladu.
Dodrzujte nasledujici zavazné pokyny:

POZARNIi BEZPECNOST A VENTILACE PRISNE ZAKAZY MANIPULACE

«  Pracujte VYHRADNE v dobfe vétrané mistnosti nebo pod odsavaem par. . ZAKAZ DOTYKU TRYSKY: Kovova tryska ma teplotu pfes 400 °C!

. PFitaveni plastd (PVC, ABS, PP) se uvolfiuji drazdivé a toxické plyny. « Nikdy nesmérujte horky proud vzduchu na osoby, zvitata ani télo.

« V dosahu pracovisté nesmi byt hoflavé kapaliny, papiry a fedidla. . Z&kaz pouzivani pfistroje jako fénu na vlasy nebo susi¢e odévd.

« Horkou rukojet odkladejte VYHRADNE do originélniho stojanku. « Zakaz svafovani nadrzi s nevymytymi zbytky hoflavych paliv (vybuch!).

« Méjte na pracovisti vzdy pfipraveny funkéni praskovy hasici pfistroj. « Nikdy neucpévejte vyfukovou trysku (dojde k okamZzitému spaleni spiraly).

2. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

RESPIRATOR S FILTREM ABEK TEPELNE RUKAVICE OCHRANNE BRYLE
Poloobli¢ejova maska nebo respirator proti organickym KoZené nehotlavé montazni rukavice chrénici pfed Bryle dle CSN EN 166 chranici o&i pfed vystfiknutim
vypardim a plyntim dle normy CSN EN 14387. popélenim odkapavajicim plastem dle SN EN 407. horké plastové taveniny pfi vyhlazovani svard.

VYSTRAHA - CHLAZENI PRED VYPNUTIM: Nikdy nevypinejte hlavni sitfovy vypinaé stanice ihned po skon&eni svafovani! Rukojet vioZte do stojanku a nechte bézet
dmychadlo, dokud teplota neklesne pod 100 °C. Okamzité vypnuti zplsobi akumulaci tepla v tubusu a spaleni keramického topného &lanku.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY INSTALACE STANICE, VOLBA TRYSEK A PRiIPRAVA MATERIALU KD3461

1. INSTALACE A PRiIPRAVA PRACOVNIHO MiSTA

Pfed zahajenim prace s pfistrojem KD3461 provedte tyto montazni a bezpecénostni kroky:

* Montaz drzaku: Kovovy bocni drzak rukojeti prisSroubujte dvéma Srouby k pravé nebo levé strané $asi stanice podle toho, zda jste pravak i levak.

¢ Volba a nasazeni trysky: Vyberte vhodnou nerezovou trysku a nasuiite ji na tubus rukojeti. Lehce dotahnéte zajiStovaci Sroubek. POZOR: Trysku vymériujte
VYHRADNE ve studeném stavu!

¢ PFipojeni k siti: Vidlici stanice zapojte do zasuvky 230 V [/ 50 Hz s funkénim ochrannym kolikem.

2. PREHLED POUZITi TRYSEK A TEPLOTNi TABULKA PLASTU

VYBER NEREZOVYCH TRYSEK DOPORUCENE TEPLOTY PRO SVAROVANI

« Tryska @ 3 mm a 5 mm: Bodové bodovani trhlin a jemné detaily. « PP (Polypropylen - narazniky): 280 °C - 320 °C

. Tryska @ 8 mm: Univerzélni svafovani s pfidavnym dratem. . ABS (Kapotaze motocykld): 300 °C - 340 °C

. Plocha navafovaci tryska: Pieplatovani félii a vyhlazovani spoja. « PE (Polyethylen - nadoby, sudy): 260 °C - 300 °C

« PVC (Trubky, desky): 250 °C - 280 °C

PRIPRAVA SVAROVANEHO MIiSTA: Trhlinu v plastu na koncich provrtejte malym vrtakem (@ 2-3 mm), abyste zamezili jejimu dal$imu ifeni. Hranu praskliny vyfrézujte
do tvaru pismene ,V* pod thlem 90° pro dokonalé provareni pfidavného materialu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY POSTUP SVAROVANI PLASTU A OBSLUHA STANICE KD3461

1. METODIKA OBSLUHY KROK ZA KROKEM

P¥i préci se svafeckou plasti KD3461 dodrZujte tento technologicky postup:

1.
2.
3.
4.
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Zapnuti stanice: Pfepnéte kolébkovy vypina¢ na ¢elnim panelu do polohy ,ON". Rozsviti se LED displej zobrazujici aktudlni teplotu.

Nastaveni teploty: Tlacitky [A] a [¥] nastavte poZadovanou teplotu odpovidajici danému typu polymeru (napf. 300 °C pro PP).

Nastaveni pratoku vzduchu: Oto&nym potenciometrem nastavte silu proudu vzduchu (nizky proud pro tenké plasty, vy$s$i pro hluboké svary).

Uvolnéni ze stojanku: Jakmile zvednete rukojet ze stojanku, magneticky senzor sepne pIné vyht¥ivani a stanice béhem nékolika sekund dosahne nastavené
teploty.

Vedeni svaru: Nahfejte konec pridavného dratu i draZzku v materidlu do zrosolovaténi. Pfitlaénym pohybem vtladujte drat do drazky pod Ghlem 90° za stalého
krouZivého predehfivani.

. Ukonéeni prace: VloZte rukojet zpét do drzaku. Stanice automaticky dochladi trysku proudem vzduchu na 100 °C a poté dmychadlo vypne.

PRAVIDLO SHODNOSTI MATERIALU VYHLAZENi A KONTROLA SVARU

« Svafovat Ize vyhradné chemicky identické plasty (PP s PP, ABS s ABS). « Po zchladnuti sefiznéte prebytecny svarovy drat Skrabkou.

« RUzné druhy polymer( se spolu nespoji a spoj okamzité praskne. « Svar jemné prebruste brusnym papirem zrnitosti P120 az P240.
« Identifikujte znac¢ku materidlu na zadni strané dilu (recyklaéni trojuhelnik). « Spréavné provaieny spoj dosahuje az 90 % plvodni pevnosti dilu.

ZAKAZ PREHRIVANI PLASTU (DEGRADACE): Pokud plast za&ne koufit, ¢ernat nebo bublat, okamzité zvy$te vzdalenost trysky a snizte teplotu! Pfepaleny plast ztraci
polymerni fetézce, kiehne a svar nebude drzet.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA PRISTROJE, CISTENI TRYSEK A VYMENA TELISKA KD3461

1. PERIODICKA PECE O SVARECKU PLASTU
Sprdvna udrzba zarucuje presné drzeni teploty a dlouhou Zivotnost topného elementu:

o Cisténi nerezovych trysek: Po kaZzdém svafovan( jeté za tepla (v ochrannych rukavicich) o&istéte trysku mosaznym kartaé¢kem od nanost plastu. Ucpana
tryska omezuje vyfuk a prehfiva rukojet.

¢ Vzduchové saci otvory: Mfizky ventilatoru na zadni strané rukojeti udrzujte v absolutni Cistoté. Prach a vlasy z podlahy mohou zablokovat ventilator.

* Kontrola silikonového kabelu: Pfesvédcte se, Ze silikonovy kabel spojujici rukojet se stanici neni propaleny ani mechanicky pfelomeny.

VYMENA KERAMICKEHO TOPNEHO CLANKU PECE O MAGNETICKY DRZAK

. Odpojte stanici od sité 230 V a nechte rukojet zcela vychladnout. « Vrukojeti je zabudovan jazyckovy kontakt (reed switch).

« OdsSroubujte kovovy plast tubusu rukojeti. « VdrZzaku je umistén permanentni neodymovy magnet.

« Opatrné vysurite keramické topné télisko s termoclankem. « Zkontrolujte, zda pti odloZeni dojde k rozsviceni népisu SLP.
. Odpojte 4 vodic¢e a zapojte nové origindlni télisko se stejnymi parametry. « Udrzujte stojanek cisty bez kovovych pilin.

« Sestavte rukojet zpét a provéite tésnost montaze.

JAK MAXIMALIZOVAT ZIVOTNOST TOPNE SPIRALY: Zivotnost keramické spiraly zavisi na spravném chlazeni. Nikdy nevytahuijte rukojet ze stojanku b&hem faze
dochlazovani (kdy na displeji klesa teplota pod 100 °C). Ponechte proces vzdy dokondit!

temmn
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI KD3461

1. PREHLED MOZNYCH ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI
P¥i vyskytu poruchy vyhledejte pFic¢inu v diagnostické tabulce:
PFiznak [ Kod Pravdépodobna pfi¢ina

Stanice po zapnuti nesviti Chybi snovg napéti, spalend trubi¢kova pojistka na zadnim
panelu stanice.

Chyba H-E | S-E na displeji Porucha topného téliska (pfepalena spirdla) nebo preruseny
senzor teploty.

, Y. Rukojet je v dosahu magnetu stojanku (rezim spanku),

Vzduch fouka, ale nehieje . ) .
spalena topna spirdla.

Slaby proud vzduchu z trysky Zane_slena nerezova_ tr_yska plastem, prach v mfizce
ventilatoru na rukojeti.

Teplota na displeji kolisa Nekst_aliflm sitové napéti, uvolnény spoj termoclanku v

rukojeti.

2. PRAVIDELNE BEZPECNOSTNI REVIZE DLE ¢SN 33 1600 ED. 2

Napravné opatieni

Zkontrolujte zasuvku 230 V. Odpojte kabel, vyjméte pouzdro pojistky na
zasuvce IEC a vyménite sklenénou pojistku 5 A (250 V).

Odpojte stanici ze sité. Demontujte rukojet a vyménte keramicky topny ¢lanek
s integrovanym termoclankem za novy.

Zvednéte rukojet z drzaku. Pokud teplota na displeji nestoupd, je pfepaleny
topny prvek — provedte vyménu téliska.

Vycistéte vystupni otvor trysky mosaznym kartdCem. Vycistéte nasavaci
Stérbiny ventilatoru stlacenym vzduchem.

Pfipojte stanici do stabilni zasuvky bez ruseni. Zkontrolujte pajené spoje
vodi&l v rukojeti.

Svérec&ka plastd je dilenskym elektrickym nafadim tfidy ochrany I. P¥i pouZivani v autoservisech, karosarnach a vyrobnich provozech podléha pravidelnym revizim dle CSN 33 1600
ed. 2. Revizni technik kontroluje odpor ochranného vodi¢e (max. 0,2 Q) a izola¢ni stav vinuti dmychadla a topného ¢lanku (min. 2 MQ) v intervalu stanoveném pro skupinu B (1x za

6 mésicu).
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

PROHLASENI O SHODE, ZARUKA A SERVISNI LIST

KD3461

ES [ EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce [ Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A.
Sidlo: Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko - NIP: PL5272671502
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze strojni / technické zafizeni:

- 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS)

Misto a datum vydani:
Tarczyn, Polsko - 15. ledna 2026

ZARUCNI PODMINKY V CESKE REPUBLICE

« Zaruéni doba: 24 mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku &.

89/2012 Sb. a zakona o ochrané sthFebiteIe €. 634/1992 Sb.); 12 mésicl pro
podnikatelské subjekty (nakup na ICO).

« Zaruka se vztahuje na vady materialu a prokazatelné vyrobni vady zjisténé béhem
zaruéni Ihity.

« Vyluky ze zaruky: B&Zné opotiebeni dili, mechanickéd poskozeni padem, vniknuti
cizich téles, neodborné Upravy a zanedbani predepsané Gdrzby.

INFORMACE O EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARIiZENi A ODPADU:

Vyrobek: PROFESIONALNI SVARECKA PLASTU 2V1 S REGULACI TEPLOTY KD3461
Modelové oznaéeni: KRAFT&DELE KD3461

spliiuje veskera pfisluéna ustanoveni nasledujicich harmonizaénich smérnic Evropského parlamentu a Rady EU:

aje v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi a narodnimi technickymi normami (CSN / EN / 1SO):
- €SN EN 60335-1 ed. 3:2012, €SN EN 60335-2-45 ed. 3:2003, CSN EN 55014-1 ed. 5:2021, €SN EN 55014-2 ed. 3:2021, €SN EN 1SO 12100:2011

Zplnomocnéna osoba:
Krzysztof Forein « Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

VYHRADNI DISTRIBUCE A SERVIS PRO €R

Vyhradni distributor: Nejedly s.r.o.

Sidlo: Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, Ceska republika
Oficialni distribuce a e-shop: www.nasenaradi.cz

Zakaznicka podpora a reklamace: info@nasenaradi.cz

V pfipadé poruchy ¢&i potieby servisu kontaktujte autorizované servisni stfedisko
distributora prostfednictvim webu www.nasenaradi.cz.

Tento vyrobek nesmi byt vyhazovan do smésného komundlniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU a zakon ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech). Symbol pfeskrtnuté popelnice na vyrobku nebo
obalu znaéi povinnost odevzdat vyslouzilé elektrické, elektronické, motorové ¢i mechanické zatizeni do prislu§ného sbérného dvora nebo autorizovaného mista zpétného odbéru k
recyklaci. Elektronickou fidici jednotku stanice a rukojet s topnou spiralou likvidujte v rezimu OEEZ (katalogové Cislo 20 01 36) dle zdkona ¢. 541/2020 Sb. Vyménné nerezové trysky

predejte do sbé&ru kovi (kéd 17 04 05).

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh tkonu [ revize

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce
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Zjistény stav a provedené ukony

Zafizeni kompletni, parametry a funkce v normé

Razitko a podpis servisu

Foreintrade S.A. QC Dept.
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