KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PAJECI A HORKOVZDUSNA SVAROVAC TEGHNIKA KD3460

PROFESIONALNI SVAROVACI STANICE PRO ELEKTRONIKU A PLASTY

PROFESIONALNi GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

CELKOVY PRIKON TEPLOTA HORKEHO VZDUCHU PRUTOK VZDUCHU PAJECI HROTOVA SEKCE
750 W (230 V / 50 Hz) 100 °C - 480 °C az 120 I/min (bezkartag) 50 W /200-480 °C

KLICOVE PREDNOSTI KOMBINOVANE STANICE KD3460

Univerzalni kombinovana stanice 2v1 spojujici horkovzdusné dmychadlo pro svafovani plastl a pfesnou mikropajecku.

¢ Idedlni pro opravy plastovych autodilll (narazniky, svétlomety, kapotaze motorek) i precizni servis elektroniky a SMD desek.

¢ Dva nezavislé digitalni LED displeje s pfesnym zobrazenim nastavené i redlné teploty vzduchu a péjeciho hrotu.

¢ Integrovana bezkarta¢ova turbina v rukojeti poskytuje mimoradné tichy chod, dlouhou Zivotnost a rovnomérny proud vzduchu.

¢ Inteligentni magneticky spina¢ v odkladacim stojanku po odloZeni automaticky ochladi topné téleso a prepne stanici do rezimu spanku.
¢ Dodéavéana se sadou 4 tvarovanych ocelovych trysek (& 3, 5, 8 a 10 mm) a houbickou na ¢isténi hrotu.

VYSTRAHA PRED POPALENIM A TOXICKYMI VYPARY PLASTU: ’ X ) o »
NEBEZPECi POPALEN| VYSOKOU TEPLOTOU 480 °C A VZNIKU POZARU: HORKY VZDUCH A PAJECI HROT ZPUSOBUJI OKAMZITE TEZKE POPALENINY! NIKDY NESMERUJTE TRYSKU NA

LIDSKE TELO ANI NA HORLAVE MATERIALY! PRI SVAROVANI PLASTU ZAJISTETE DUKLADNE VETRANI NEBO ODSAVANI KVULI SKODLIVYM ZPLODINAM! PRED VYMENOU TRYSEK NECHTE
STANICI ZCELA VYCHLADNOUT V REZIMU AUTO-COOLING!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

PAJECi A HORKOVZDUSNA SVAROVACI TECHNIKA - TECHNICKE PARAMETRY A

KONSTRUKCE KD3460

1. TECHNICKA SPECIFIKACE STANICE KD3460

Modelové oznaéeni

Typ zafizeni

Napajeci napéti / frekvence
Celkovy maximalni pfikon

Pfikon horkovzdusné sekce (Hot-Air)
Teplotni rozsah horkého vzduchu
Teplotni stabilita vzduchu

Typ zdroje vzduchu

Maximalni priitok vzduchu
Prikon pajeciho hrotu

Teplotni rozsah pajeciho hrotu
Potencial hrotu vié&i zemi

Odpor hrotu vié&i zemi

Zobrazeni teplot

Délka pfivodnich kabelt rukojeti

Hmotnost kompletni stanice

2. KONSTRUKCNi MODULY A ELEKTRONICKE RIiZENi

HORKOVZDUSNY MODUL HOT-AIR (700 W)

Kraft&Dele KD3460

Kombinovana horkovzdu$na a hrotova pajeci/svarovaci stanice 2v1
230 VAC /50 Hz

750 W

700 W

100 °C az 480 °C (nastavitelny po 1 °C)

+1 °C (PID mikroprocesorové Fizeni)

Tichy bezkartagovy ventilator v rukojeti (Brushless fan)
az 120 litr za minutu

50w

200 °C az 480 °C

< 2 mV (antistatické provedeni ESD Safe)

<2Q

2x 3mistny digitalni LED displej

cca 100 cm

cca 2,4 kg

MIKROPAJECI HROTOVA SEKCE (50 W)

e Bezkartagovy ventilator v rukojeti: Extrémné tichy chod (< 45 dB), dlouha
Zivotnost a pratok az 120 I/min.

* Keramické topné téleso: Rychly nabéh teploty z 20 °C na 300 °C béhem
pouhych 10 sekund.

* Plynula regulace teploty a foukani: Dva samostatné oto¢né potenciometry
pro presné nastaveni obou parametrd.

e Automaticky rezim spanku: Magneticky senzor ve stojanku po odlozeni
spusti ochlazeni na 100 °C a vypne foukani.

OBLASTI VYUZITI V DILNE A SERVISU

Antistatické provedeni ESD Safe: Zabrariuje poskozeni citlivych
polovodiCovych soucastek elektrostatickym nabojem.

Vyménné pajeci hroty fady 900M: Siroka dostupnost kuzZelovych, zkosenych
i dlatovych hrotd.

Stabilni PID regulace: Mikroprocesor udrzuje nastavenou teplotu s pfesnosti
+1 °C i pfi dotyku s masivni médénou plochou.

Kovovy odkladaci stojanek: Masivni stojanek s &istici houbi¢kou a
draténkou na hroty.

Stanice KD3460 je idealni pro: profesionalni svafovani a opravy prasklych plastl (automobilové narazniky, svétlomety, spoilery, motocyklové kapotaze, plastové nadrze z PP, ABS, PE, PVC), pajeni a
odpajeni elektronickych soucastek SMD/BGA na plo$nych spojich, smrstovani teplem smrstitelnych buzirek a formovani termoplastickych trubek.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o o ) } )
PAJECi A HORKOVZDUSNA SVAROVACI TECHNIKA - BEZPEGNOST PRACE A
QUALITY OCHRANA ZDRAVI KD3460

1. VSEOBECNE ZASADY BEZPECNOSTI PRI PRACI S HORKYM VZDUCHEM

e Zakaz mifeni na lidi a zvifata: Proud vzduchu o teploté az 480 °C zpUsobuije hluboké popaleniny tkané béhem zlomku vtefiny!

e Vétrani pfi svafovani plasta: Pfi taveni plastd vznikaji zdravi $kodlivé dymy a plyny. Pracujte pod odsavaci digestofi nebo v dobfe vétrané dilné.

e Zakaz prace v blizkosti hoflavin: NepouZivejte v blizkosti nadob s benzinem, fedidly, rozpoustédly ani v prasném prostiedi.

* Vychlazeni pfed vypnutim: Pfed vypnutim hlavniho vypinace vzdy odloZte rukojet do drzaku a nechte probéhnout automaticky cyklus dochlazovani! Nahlé odpojeni
napajeni zni¢i keramické topné téleso.

¢ Odkladani pouze do stojanku: Horkou rukojet i pajedlo odkladejte vyhradné do dodanych kovovych stojankd. Nikdy nepokladejte horkou trysku pfimo na desku
stolu!

2. 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

OCHRANA ZRAKU OCHRANA DYCHACICH CEST OCHRANA RUKOU
Ochranné bryle s boénimi kryty (CSN EN 166) chranici pred Filtraéni polomaska s kombinovanym filtrem A1P2 (CSN EN Jemné tepelné odolné montazni rukavice s kevlarovou nebo
odstriknutim roztaveného cinu, tavidla a kapicek plastu. 14387) chranici pred vdechovanim organickych par z kozenou dlani (CSN EN 407) zabrarujici nahodnému
tavenych polymert a kalafuny. popaleni.

VYSTRAHA PRED ELEKTRICKYM URAZEM:
Zarizeni pfipojujte vyhradné do radné uzemnéné zasuvky 230 V jisténé proudovym chrani¢em (RCD 30 mA). Nikdy neotvirejte kryt stanice pod napétim!

PRAVIDLA PRO OCHRANU ELEKTRONIKY (ESD SAFE)
Stanice je vyrobena v antistatickém standardu ESD Safe. P¥i pajeni citlivych obvodi CMOS a mikroprocesorl pouZivejte uzemfovaci naramek a antistatickou podloZku na pracovisti pro vyrovnani
potenciall.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

PAJECIi A HORKOVZDUSNA SVAROVACI TECHNIKA - OVLADANI A PRIPRAVA
QUALITY SVAROVANI PLASTU KD3460

1. POPIS OVLADACIHO PANELU A NASTAVENi HODNOT

HORKOVZDUSNA SEKCE (HOT-AIR)

« Tlagitkovy spinaé Hot-Air: Nezavislé zapnuti/vypnuti dmychadla.

« Displej teploty vzduchu: Zobrazuje pozadovanou a redlnou teplotu v °C.
« Tlagitka A / V¥ (Air Temp): Digitalni nastaveni teploty v krocich po 1 °C.
« Otoény knoflik Air Flow: Plynulé nastaveni pritoku vzduchu (1 az 8).

2. TABULKA TEPLOT A MATERIALU PRO SVAROVANI PLASTU

Zkratka plastu Typické pouziti v automobilu a dilné

PP (Polypropylen) Narazniky, kryty motoru, podbéhy, nadrzky ostfikovacd
ABS Kapotaze motocykll, masky chladice, kryty zrcatek
PE (Polyethylen) Kanystry, palivové nadrze, plastové nadoby

PVC (Polyvinylchlorid) Potrubi, elektroinstala¢ni listy, podlahové profily

PUR (Polyuretan) Pruzné narazniky, mék&ené dopliky karoserie

ZASADA STEJNEHO MATERIALU:

HROTOVA SEKCE (IRON)

.

Tlac¢itkovy spina¢ Iron: Nezavislé zapnuti/vypnuti mikropajecky.

Displej teploty hrotu: 3mistny LED ukazatel teploty pajedia.

Tlacitka A / V¥ (Iron Temp): Pfesna regulace teploty hrotu 200-480 °C.
Konektor pro pFipojeni pera: 5kolikovy Sroubovaci konektor s bajonetem.

Doporuéena teplota Pritok vzduchu
250°C-280°C Stfedni (stupen 3-5)
300 °C - 350 °C Stedni (stupeti 4-5)
240 °C - 270 °C Nizky (stupefi 2-3)
280°C-320°C Stredni (stupen 3-4)
320 °C - 370 °C Nizky (stuperi 2-3)

Svarovaci drat musi byt VZDY ze stejného typu polymeru jako opravovany dil (PP k PP, ABS k ABS)! Rlizné druhy plast(i se molekularné nespoji a svér se pfi prvnim zatizeni rozlomi!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o o ) o
PAJECi A HORKOVZDUSNA SVAROVACI TECHNIKA - POSTUP SVAROVANI
QUALITY PLASTU A PAJENI KD3460

1. KROK ZA KROKEM: OPRAVA PRASKLEHO PLASTOVEHO NARAZNiKU

PRIPRAVA SVAROVE PLOCHY SVARENI A ZCHLAZENI

Nasadte redukéni trysku @ 5 nebo 8 mm a nastavte predepsanou teplotu podle tabulky.
Nahfejte soucasné V-drazku i hrot pfidavného svarovaciho dratu, dokud nezmatni a
nezmeéknou.

Svarovaci drat zatlacujte pod Uhlem 45° do drazky za stalého krouzivého ohfevu.

1. Identifikujte typ plastu podle vylisované recyklacni znacky na rubu dilu (napf. >PP/EPDM<).
2. Na koncich praskliny vyvrtejte vrtakem @ 2-3 mm otvory pro zastaveni Sifeni trhliny.

(]

3. Obrousi barvu v okoli praskliny v $ifce cca 20 mm hrubym smirkem P80.

«@

4. Pomoci frézky nebo $krabky vytvorte v praskliné drazku tvaru V pod thlem cca 90°.

&>

Po zaplnéni drazky nechte svar volné vychladnout na vzduchu (nikdy nechladit vodou —
zkiehnel).
Po vytvrzeni pfebruste svar do roviny a pfipravte pro lakovani.

5. Odmastéte povrch isopropanolem (nepouzivat fedidla rozpoustéjici plast!).

Cl

2. POSTUP PAJENI A ODPAJENI ELEKTRONICKYCH SOUCGASTEK

Pfi pajeni desek PCB zapnéte mikropajku a nastavte teplotu 320-360 °C (pro bezolovnaty cin 350-380 °C). Ocistéte hrot o navihéenou houbitku a naneste kapku ¢erstvého cinu. PfiloZte hrot
soucasné k vyvodu soucastky i ploSce desky po dobu 2-3 sekund, pFiloZte trubi¢kovy cin s tavidlem a po rozliti pajky nejprve odsurite cin a poté hrot. Pfi odpajeni obvodii SMD horkym vzduchem
aplikujte gelové tavidlo, nahfivejte vyvody tryskou @ 8 mm krouzivym pohybem z vysky 15 mm a soucastku vyjméte vakuovou pinzetou.

UPOZORNENi PROTI PREHRAT{ PCB:
P¥i odpajeni SMD nikdy nedrzte proud vzduchu na jednom misté déle nez 5 sekund! Hrozi delaminace desky plo$nych spojd a odtrzeni médénych pajecich plosek!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o o ) o .
PAJECi A HORKOVZDUSNA SVAROVACI TECHNIKA - UDRZBA A PEGE O
QUALITY TOPNA TELESA KD3460

1. HARMONOGRAM UDRZBOVYCH UKONU A CISTENI

Soucastka Interval Predepsany ukon a doporuéeny postup
Paieci hrot mikronaik Ped a bo kasdém péieni Ogistit o navihéenou houbi¢ku nebo mosaznou draténku. Po skonceni prace pokryt hrot vrstvou

ajeci hrot mikropajky P pa cinu proti oxidaci.

. . - Odstranit zbytky roztaveného plastu mosaznym kartackem za tepla. Trysky ménit vyhradné po
Horkovzdus$né trysky Pred vyménou . o
vychladnuti na < 50 °C!

Saci miizka d hadl Kazdy mésic Zkontrolovat mfizku na spodku rukojeti. Odstranit prach a vlasy branici volnému nasavani

acl mrizka dmychadia Y chladiciho vzduchu.

., o, - Udrzovat dosedaci Itzko ¢isté, aby byla zaru¢ena spolehliva aktivace magnetického spinace

Stojanek a magneticky senzor Priibézné

automatického chlazeni.

2. POSTUP VYMENY KERAMICKEHO TOPNEHO TELESA

VYMENA TELESA HORKOVZDUSNE RUKOJETI VYMENA TELESA MIKROPAJKY

« Odpojte stanici od sité 230 V a nechte rukojet zcela vychladnout. « Odsroubujte ryhovanou matici hrotu a stahnéte kovové pouzdro.

« Odsroubujte 3 upevriovaci $rouby plastového plasté rukojeti a sejméte ocelovou trubici. « Povolte plastovou prevle¢nou matici rukojeti pajedia.

« Opatrné odpojte konektory keramického topného ¢lanku a termoclanku a viozte nové « Vytahnéte keramické topné téleso 50 W, odpdjejte vodice a pripajejte nové téleso se
origindlni téleso. spravnou polaritou ¢idla.

ZAKAZ POUZIVANI PILNIKU NA HROTY:
Péjeci hroty maji tenkou ochrannou vrstvu niklu a Zeleza. Nikdy je necistéte pilnikem ani brusnym papirem! Doslo by k okamzitému zni¢eni povrchu a vyzrani médéného jadra hrotu tavidlem.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

QUALITY

PAJECIi A HORKOVZDUSNA SVAROVACI TECHNIKA - CHYBOVA HLASENI A

ODSTRANOVANIi ZAVAD

KD3460

1. DIAGNOSTIKA CHYBOVYCH KODU NA DISPLEJI

Chybovy kod

S-E (Sensor Error)

H-E (Heater Error)

F-E (Fan Error)

Displej nesviti

Vyznam chyby

Porucha teplotniho ¢idla (termo¢lanku) v rukojeti nebo preruseny kabel.

Prerusené topné téleso (pfepalena spirala) nebo selhani triaku fizeni.

Zaseknuty turbinovy ventilator v horkovzdugné rukojeti; chybi priitok
vzduchu.

Chybi napdjeni; prepalena pojistka na zadnim panelu stanice.

2. ZAVERECNE INSTRUKCE PRO DLOUHOU SPOLEHLIVOST

Napravné opatieni

Zkontrolovat zapojeni konektoru; preméfit odpor termoélanku; vyménit
topné téleso.

Vymeénit keramické topné télisko v rukojeti za nové originalni téleso
Kraft&Dele.

Zkontrolovat cizi télesa v saci mfizce; ovéfit volné otaceni rotoru; vyménit
ventilator.

Vymeénit sklenénou trubi¢kovou pojistku 5 A v zasuvce IEC; zkontrolovat
sitovy kabel.

Kombinovana svafovaci a pajeci stanice Kraft&Dele KD3460 predstavuje nepostradatelné multifunkéni zafizeni pro autokarosérny, elektroservisy i modelafe. Diisledné dodrzovani automatického
dochlazovani po praci a pouzivani kvalitnich pajecich hrotti a svarovacich dratt vam zajisti profesionaini vysledky a dlouholetou Zivotnost.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED = L ) o }
PAJECi A HORKOVZDUSNA SVAROVACI TECHNIKA - PROHLASEN| O SHODE A
QUALITY ZARUGNI PODMINKY KD3460

1. ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: Foreintrade S.A.

Sidlo spoleénosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

1€ / KRS: 0000382902 - DIC / NIP: PL1231245869

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze vyrobek:

Vyrobek: Profesionalni kombinovana horkovzdusna a hrotova pajeci/svarovaci stanice 2v1 Kraft&Dele KD3460 s celkovym piikonem 750 W, horkovzdu$nym modulem Hot-Air (100-480 °C,
pritok vzduchu az 120 I/min s plynulou regulaci), mikropajeckou (200-480 °C), dvéma nezavislymi LED digitalnimi displeji, automatickym chlazenim v pohotovostnim stojanku a sadou 4
vyménnych redukénich trysek pro svarovani plastli a odpajeni SMD/BGA

Modelové oznaéeni: KD3460

Rok vyroby / Certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Harmonizované technické normy (ESN / EN / ISO):

* Smérnice 2014/35/EU o nizkém napéti (LVD) o (SN EN 60335-1, CSN EN 60335-2-45 (Bezped&nost elektrickych spotiebi&c)

* Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (EMC) » CSNEN 55014-1, CSN EN 55014-2 (Elektromagneticka kompatibilita)

* Smérnice 2011/65/EU o omezeni nebezpednych latek v elektrozafizenich (RoHS) ¢ CSN EN 61000-3-2, CSN EN 61000-3-3 (Emise harmonického proudu a kolisani
napéti)

Vyrobek byl podroben posouzeni shody v souladu s prislusnymi moduly a splfiuje veskeré zakladni pozadavky na bezpecnost a ochranu zdravi. Technicka dokumentace je ulozena v sidle spoleénosti
Foreintrade S.A.
V Tarczynu dne 15. ledna 2026
Krzysztof Forein
Prezes Zarzadu Foreintrade S.A.

3. ZARUCNi PODMINKY A ZARUCNI SERVIS V CR

Spole&nost Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice, provozovatel autorizovaného internetového a velkoobchodniho prodeje www.nasenaradi.cz, poskytuje na vyrobek znacky Kraft&Dele
zaruku:

« 24 mésicu pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb.

« 12 mésich pro podnikatelské subjekty a pravnické osoby (nékup na ICO).

Zaruka se vztahuje na vady materialu a vyrobni vady vzniklé prokazatelnou chybou vyroby. Zaruka se nevztahuje na opotfebeni zplsobené béznym provozem, neodbornym zasahem, pfetézovanim,
zanedbanim Udrzby nebo poskozenim zplsobenym cizimi télesy &i havarii. Zaruéni a pozaruéni servis zajidtuje servisni stfedisko dovozce.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARIZENi A OBALU

V souladu se zakonem ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt vyfazené elektrozafizeni vyhazovano do smésného komunalniho odpadu. Pfedejte stanici na sbérné misto elektroodpadu (katalogové &islo
odpadu 20 01 36 — vyFfazena elektricka a elektronicka zafizeni). Ocelové trysky a stojanek odevzdejte do sbéru kovi (17 04 05 - Zelezo a ocel). Obalovy karton predejte do sbérového papiru (15 01 01).

5. ZAZNAMNIK ODBORNYCH KONTROL, REVIZi A SERVISNICH UKONU

Datum Druh tkonu / Revize Provedené ukony, kontrola dilG Razitko a podpis
15. 01. 2026 Vystupni kontrola vyrobce (QC) Kontrola kompletnosti, rozmér(, jakosti a baleni vyrobku Foreintrade S.A. QC Dept.
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