KRAFT&DELE «- GERMAN DESIGNED QUALITY DILENSKE A ZAMECNICKE VYBAVENI - OHYBACKY KD338

Hydraulicka ohybacka ocelovych trubek 12T (1/2" - 2")

PROFESIONALNi GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

OHYBACI SiLA ROZSAH TRUBEK MAX. UHEL OHYBU ZDVIH PiSTU
12 tun (120 kN) 1/2" az 2" az 90° 232 mm

KLIEOVE KONSTRUKENI PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Vysoce vykonna hydraulickd pumpa s integrovanym valcem vyvijejici tlakovou silu 12 tun pro ohybani silnosténnych trubek za studena.
e Kompletni sada 6 pfesné opracovanych litinovych profilovych segmentl (kopyt): 1/2", 3/4", 1", 1-1/4", 1-1/2" a 2".

e Dva stavitelné kalené protilehlé vodici valce s rychloupinacimi aretacnimi koliky pro optimalni nastaveni poloméru a tGhlu ohybu.

e Umoziiuje precizni ohyb ocelovych vodovodnich, plynovych, topenafskych a zamecnickych trubek pod Ghlem 0° az 90° bez zahfivani.
e Masivni tuhy ocelovy ram z tlustosténného profilu eliminuje krouceni a zaru€uje absolutni souosost ohybu.

e Ergonomicka odnimatelna ovladaci paka a citlivy vypoustéci ventil pro plynulé a kontrolované spousténi pistu do vychozi polohy.

DULEZITE BEZPEGNOSTNI POKYNY:

VAROVANI: Zatizeni vyviji hydraulickou silu 12 tun. Nikdy nepFfekra&ujte jmenovitou nosnost a nepouzivejte prodluZovaci trubky na ovladaci paku pumpy. PouZivejte vyhradné
ohybaci segment pfesné odpovidajici vnéj§imu priméru ohybané trubky; nespravny segment vede k deformaci, zplo§téni stény nebo prasknuti trubky. Tenkost&nné trubky je nutné
pfed ohybem vysypat suchym jemnym piskem a z obou stran zazatkovat, aby se zabranilo zborceni profilu. BEhem ohybani nestujte v roviné deformovaného materialu - hrozi riziko
vymrs$téni obrobku pfi selhani materialu. PouZivejte obli¢ejovy $tit EN 166.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED DILENSKE A ZAMECNICKE VYBAVENI{ - OHYBACKY - VSEOBECNA BEZPECNOST A
QUALITY ZASADY TVARENI KD338

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi ZASADY (CSN EN I1SO 12100)

Hydraulickd ohybacka trubek Kraft&Dele KD338 je mechanicko-hydraulicky nastroj uréeny vyhradné k tvareni a ohybani ocelovych silnosténnych trubek za
studena. Jakékoliv jiné pouZiti (napt. jako hydraulicky zvedak vozidel &i lisovani nepovolenych profilQ) je pfisné zakazéano.

Bezpecénost obsluhy a organizace pracovisté Hydraulicka rizika a prevence pietizeni
e Obsluha musi byt prodkolena v zdsadach bezpe&ného tvareni kovd. e Jmenovita tlaénd sila je 12 tun (120 kN). Nikdy nepfekracujte tento limit!
e Ohybacku postavte na rovny, stabilni a nemastny podklad (dilensky sttl e Pfisny zakaz prodluzovani ovladaci paky trubkou pro dosazeni vys$si sily.
¢i podlahu). e Pravidelné kontrolujte tésnost hydraulickych spojti, pistnice a
e Zajistéte dostatecny manipulaéni prostor pro otdceni a manipulaci s odvzdusnéni.
dlouhymi trubkami. e Pfi zji$téni trhlin na rdmu nebo segmentu zatizeni okamzité vyfadte z
e V pracovnim prostoru se nesmi zdrZzovat nepovolané osoby. provozu.

2. ZVLASTNI RIZIKA PRI OHYBANi TRUBEK ZA STUDENA

Nebezpedéi vymrsténi materialu a destrukce: Ohybana ocelova trubka akumuluje obrovské mnoZstvi elastické energie. P¥i nahlém prasknuti trubky nebo
vyklouznuti z op&rnych kladek mGze dojit k tézkému urazu.

¢ Nikdy nesttjte v roving ohybu ani se nenaklangjte nad tvafeny material b&hem pumpovani.

e Vzdy zkontrolujte, zda jsou aretaéni ¢epy opérnych kladek zasunuty pres obé bocnice rdmu a zajistény.

e PouZivejte pouze trubky s jakosti vhodnou pro ohybani za studena (bez viditelnych vad $vu a hluboké koroze).

3. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Ochrana obli¢eje a zraku Ochrana rukou Ochrana nohou
Ochranny polykarbonatovy §tit nebo robustni bryle (CSN Zesilené kozené dilenské rukavice (CSN EN 388) chranici Bezpednostni obuv s ocelovou tuzinkou (€SN EN 1SO
EN 166) odolné proti narazu ¢ésti zkorodovaného kovu ¢&i pred sevienim, otfepy a ostrymi hranami trubek. 20345) chréanici pfed padem t&zkych trubek a segmenta.

okuji.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

QUALITY A PARAMETRY

DILENSKE A ZAMECNICKE VYBAVENI{ - OHYBACKY - DETAILNi TECHNICKA SPECIFIKACE

KD338

1. KOMPLETNi TABULKA TECHNICKYCH PARAMETRU

Technicky parametr [ Vlastnost
Maximalni hydraulicka sila
Pracovni zdvih hydraulického pistu
Pracovni rozsah (praméry trubek)
Maximalni thel ohybu

Typ ohybanych materialQ

Pocet ohybacich matric v sadé
Rozméry matric

Hydraulické médium

Objem olejové naplné

Provozni poloha

Konstrukce ramu

Vnéjsi rozméry ramu

Hmotnost zafizeni véetné prisluSenstvi

2. TABULKA POUZITYCH OHYBACICH MATRIC V SADE

Oznaéeni matrice Vnéjsi pramér trubky

Matrice 1/2" 21,3 mm
Matrice 3/4" 26,9 mm
Matrice 1" 33,7 mm
Matrice 1-1/4" 42,4 mm
Matrice 1-1/2" 48,3 mm
Matrice 2" 60,3 mm

3. OBSAH BALENi A ROZSAH DODAVKY

* Robustni ocelovy rdm ohybacky s hydraulickou jednotkou 12 tun.

e Sada 6 kust litinovych profilovych tvarnic (1/2", 3/4", 1", 1-1/4", 1-1/2", 2").

* Dva kalené bo¢ni opérné vodici valecky s aretaénimi Cepy.

e Odnimatelna dvoudilna ovlddaci paka hydraulické pumpy.

e Tii opérné nohy pro horizontalni i vertikalni ustaveni na podlaze.
e Oficiadlni ndvod k obsluze v ¢eském jazyce se zaru¢nim listem.

Jmenovita hodnota [ Specifikace

12 tun (120 kN)

232 mm

12", 3/a", 1", 1-1/4", 1-1]2", 2"

90°

Svafované i beze$vé ocelové trubky, topenaiské trubky

6 kusu (litina)

1/2" (21,3 mm), 3/4" (26,9 mm), 1" (33,7 mm), 1-1/4" (42,4 mm), 1-1/2" (48,3

mm), 2" (60,3 mm)

Hydraulicky olej 1SO VG 32 | VG 46

cca 600 ml

Horizontalni i vertikalni

Svafovana profilova ocel s pojistnymi éepy
610 x 540 x 160 mm

34,5 kg

Svétlost trubky (DN)

DN 15 2,0 mm
DN 20 2,3 mm
DN 25 2,6 mm
DN 32 2,9 mm
DN 40 2,9 mm
DN 50 3,2 mm

KRAFT&DELE - Hydraulickd ohybacka ocelovych trubek 12T (1/2" — 2") - Oficialni ¢esky uZivatelsky manual

Min. tloustka stény

Lo Gteon 78
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED DILENSKE A ZAMECNICKE VYBAVENI{ - OHYBACKY - KONSTRUKCE, SESTAVENI A VOLBA
QUALITY SEGMENTU KD338

1. POPIS HLAVNICH CASTi OHYBACKY
Ohybacka KD338 se sklada z pevného klenutého ocelového ramu, hydraulického véalce s integrovanou pistovou pumpou a soustavy otvorl pro proménné

ustaveni opérnych vodicich valcd.

Tvareci segmenty a kladky

¢ Ohybaci matrice (kopyta): Nasazuji se pfimo na tla¢nou hlavu pistnice
bez Sroubovani.

e Opérné kladky: Dva valce s pllkruhovym profilem, které se vkladaji do
otvord v ramu.

e Otvory v ramu: UmoZnuji nastaveni optimalni roztece kladek dle

Hydraulicky valec a pumpa

* Hydraulicka jednotka: Jednodinny valec s vnitini vratnou pruZinou
pistu.

o Cerpadlo: Manualni pistové &erpadlo ovladané pakou v I&izku.

¢ Vypoustéci ventil: T-ventil - dotaZzenim po sméru hodin se okruh

natlakuje, povolenim se pist zasune.
praméru trubky.

2. SESTAVENi OHYBACKY PRED PRACI

1. Montaz stojanu: Na spodni ram prfiSroubujte dodané opérné nohy tak, aby ohybacka stala pevné a stabilné.

2. Volba otvort pro opérné kladky: Kladky zasufite symetricky do otvord v ramu. Pro malé praméry trubek (1/2" a 3/4") volte otvory blize ke stfedu, pro velké
trubky (1-1/2" a 2") volte krajni otvory, aby se minimalizovalo riziko zborceni profilu.

3. Nasazeni matrice: Na konec pistnice nasadte matrici odpovidajici priméru ohybané trubky. Zkontrolujte, zda matrice dosedla na doraz.

4. Vlozeni trubky: VloZte trubku mezi ¢elni matrici a obé opérné kladky.

3. PRIPRAVA TRUBEK PRO DOKONALY OHYB BEZ DEFORMACE

TECHNOLOGICKY POSTUP PRO TENKOSTENNE TRUBKY:
¢ U tenkosténnych trubek (sténa pod 2,5 mm) hrozi pfi ohybu zplos§téni ¢i zvinéni vnitini strany.
Postup s piskem: Jeden konec trubky zazatkujte dfevénym kolikem. Nasypte dovnitf suchy jemny kifemicity pisek, pribé&zné poklepavejte dievénou

Ll
palickou pro maximalni upéchovani a druhy konec pevné zazatkujte. Pisek zabrani kolapsu stény trubky a zajisti dokonaly kruhovy prifez ohybu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

DILENSKE A ZAMECNICKE VYBAVEN{ - OHYBACKY - PRACOVNIi POSTUPY, OHYBANI A

METODIKA KD338

1. POSTUP PRI PROVADENI OHYBU

. Na trubce oznacte kfidou nebo fixem stfed poZadovaného ohybu.

. Trubku vloZte do ohybacky tak, aby se znacka kryla s vrcholem stfedové matrice.

. Utadhnéte vypoustéci ventil hydrauliky ve sméru hodinovych ruci¢ek na doraz (dotahujte pouze rukou, nepouzivejte klesté!).

. Zasuite ovladaci paku do lGzka pumpy a pomalym pumpovanim vysouvejte pist, dokud matrice nedosedne na trubku.

. Zkontrolujte souosost a pfesné usazeni trubky v drazkach matrice i obou opérnych kladek.

. Plynulym pumpovanim provadéjte ohyb az do pozadovaného uhlu (napft. 45° nebo 90°). Kontrolujte thel Sablonou nebo Uhlomérem.

. Po dosazZeni Uhlu pomalu povolte vypoustéci ventil proti sméru hodinovych ruci¢ek o cca 1/2 otacky. Vniténi pruzina zatdhne pistnici zpét a trubka se uvolni.

N o o~ N =

2. ZPETNE ODPRUZENI MATERIALU (SPRING-BACK EFEKT)

Kazda ocelova trubka ma urcitou miru elasticity. Po uvolnéni hydraulického tlaku se trubka mirné narovna zpét:

Korekce thlu ohybu Zasady pro vicenasobné ohyby

* U béZné konstrukéni oceli pocitejte s odpruzenim o 2° az 5°. o

Chcete-li dosahnout pfesného Ghlu 90°, ohnéte trubku na cca 92° az
93°.

Pfed zahajenim sériového ohybani provedte zkusebni ohyb na odfezku
stejného materialu.

Pfi ohybani trubky s vice ohyby (napf. U-profily ¢i rdmy) dbejte na
rovinnost v8ech ohyb.

Mezi dvéma protilehlymi ohyby ponechte rovny Usek o délce minimalné
dvojnasobku praméru trubky.

Nikdy neohybejte trubku v misté, kde byl jiZz dfive proveden a narovnan

ohyb!

3. CO DELAT PRI ZASEKNUTI TRUBKY V MATRICI

Vlivem deformace se trubka mdze tésné sevfit v draZzce matrice:
e Zcela oteviete vypoustéci ventil, aby se pist stahl do spodni polohy.
e Vytahnéte aretac¢ni ¢epy obou opérnych kladek a kladky vyjméte z ramu.

¢ Poklepejte na trubku v blizkosti matrice dfevénou nebo gumovou pali¢kou (nikdy ne ocelovym kladivem pfimo do matrice!). Trubka se uvolni bez
poskozeni stény.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED DILENSKE A ZAMECNICKE VYBAVENI - OHYBACKY - PLAN TECHNICKE UDRZBY A PECE O

QUALITY HYDRAULIKU KD338
1. HARMONOGRAM UDRZBY OHYBACKY
Interval udrzby Kontrolni a servisni tkon Poznamka [ Doporu¢ené mazivo
Pfed kazdym pouzitim Kontrola Cistoty pistnice, stavu matric a dotazeni vypoustéciho ventilu Pistnice musi byt zrcadlové Cistd bez ryh a zaschlych nedistot
Po kazdé praci Ocisténi ohybacich matric a kladek, zasunuti pistu do vychozi polohy Pistnici chrafte pfed korozi lehkym filmem oleje
Kazdych 20 provoznich hodin Promazani &epl opérnych kladek a kloubového IiZka pumpy Aplikace univerzalniho lithiového tuku NLGI 2
Kazdych 100 hodin / 1x ro¢né Kontrola hladiny hydraulického oleje v nddobé pistu Doplnéni oleje ISO VG 32 nebo VG 46
Kazdé 2 roky Kompletni vyména hydraulického oleje Vypusténi starého oleje a nova népli cca 600 ml
2. POSTUP KONTROLY A DOPLNENi HYDRAULICKEHO OLEJE
PF¥i Ubytku oleje pist nedosahuje plného zdvihu 232 mm: Odvzdus$néni hydraulického systému
1. Zcela zasurite pistnici do vélce a oteviete vypoustéci ventil. Vzduch v hydraulice zpUsobuje pruZeni paky a neochotu pistu se
2. Ohyba&ku postavte svisle na rovnou plochu (pumpou nahoru). vysunout:
3. Vysroubujte gumovou plnici zatku na téle hydraulického valce. e Otevrete vypoustéci ventil o 1 plnou otacku.
4. Hladina oleje by méla sahat t&sné pod spodni okraj plniciho otvoru. * Rychle zapumpujte ovladaci pdkou 10-15krét (tim se vzduch vyZene z
5.V ptipadé potieby dopliite olej ISO VG 32 pres &istou stfikadku. ventild zpét do nadrze).
6. Zatku diikladné zatla&te zpét. e Utdhnéte vypoustéci ventil a vyzkou$ejte vysunuti pistu na plny zdvih.

3. PECE O MATRICE A PREVENCE KOROZE

Litinové tvarnice a opérné valce skladujte v suchu. Po kazdé praci je oCistéte draténym kartdaCem od rzi a okuji a potfete konzervacnim olejem. Zvlastni
pozornost vénujte drazkdm - jakékoliv vrypy ¢i nanosy kovu mohou pfi dal$im ohybu poskrabat povrch novych trubek.

temmn
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED DILENSKE A ZAMECNICKE VYBAVENI{ - OHYBACKY - DIAGNOSTIKA ZAVAD, SKLADOVANI
QUALITY A PREPRAVA KD338

1. PREHLED MOZNYCH ZAVAD A JEJICH RESENI

PFiznak zavady Pravdépodobna pfFicina Napravné opatreni
, L - Uvolnény vypoustéci ventil, nedostatek hydraulického Dotahnéte ventil rukou na doraz, doplnte olej ISO VG 32, provedte
Pist se nevysouva pfi pumpovani K - kot
oleje, vzduch v pumpé odvzdusnéni pumpy
Pist nedosahuje plného zdvihu Nizka hladina oleje v nadrzi Zasunte pist a dopliite olej do plniciho otvoru
. M PR o Netésnici sedlo vypoustéciho ventilu nebo zanesené Nékolikrat prudce oteviete a zavfete ventil pod tlakem, pfipadné
Pist samovolné klesa pti zatizeni v . N Yy PO .
kulickové ventily vymeénte tésnéni v servisu

q Bl . . Praskla vnitfni vratna pruzina, mechanicky ohnutd pistnice Vyzaduje servisni vyménu pistnice nebo pruziny; zdkaz rovnani
Pist se po otevfeni ventilu nevraci

bocnim tlakem ohnuté pistnice!
Trubka se pfi ohybu deformuje &i borti Zvolena nevhc’>dnla vellk?st matrice, pfili§ tenka sténa Pou2|1te pvrespou matrici, vypliite trubku suchym piskem, zvétSete
trubky, nespravna rozte¢ kladek rozte¢ opérnych kladek

2. SKLADOVANI ZARIZENi

¢ Pred uskladnénim pist zcela zasurite, aby byla vyle$téna plocha pistnice chranéna uvnitf valce.
¢ Dotahnéte vypoustéci ventil, aby nedochéazelo k vnikani vihkosti a prachu.

e VSechny matrice ulozte do suché prepravni bedny a oSetfete antikoroznim olejem.

e Ohybacku skladujte v suchém prostfedi s teplotou nad bodem mrazu (5-35 °C).

3. PREPRAVA A MANIPULACE

Zafizeni vazi 34,5 kg. Pfi manipulaci dodrZujte pravidla bezpeéné prace:

* Prendasejte ohybacku za nosny ram obéma rukama, nebo ve dvou osobach.

* Pfi pfevozu ve vozidle zajistéte ram kurtou proti prevraceni.

e PFi horizontalnim poloZeni zajistéte, aby plnici gumova zatka sméfovala nahoru a nevytékal olej.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED DILENSKE A ZAMECNICKE VYBAVENIi - OHYBACKY « ES PROHLASENI O SHODE &
QUALITY ZARUGNI PODMINKY KD338

ES | EU PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)
Vydané vyrobcem [ dovozcem v souladu s pravnimi pfedpisy Evropské unie
Identifikace vyrobce [/ zpInomocnéného zastupce:
FOREINTRADE S.A.
Jandéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko - NIP: PL5272671502
Identifikace a popis strojniho zafizeni:
Néazev: Hydraulicka dilenska ohybacka trubek 12 tun Kraft&Dele KD338
Model / Typové oznaéeni: KRAFT&DELE KD338 - Rok vyroby: 2026
Pfedmét prohlaseni je ve shodé s pfisluSnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy Evropské unie:
2006/42/ES (Strojni zafizeni — v rozsahu mechanickych a hydraulickych zvedacich/ohybacich zafizeni).
Odkazy na pFislu§né harmonizované normy a technické specifikace: B
CSN EN ISO 12100:2011 (Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci), CSN EN ISO 4413:2011 (Hydraulika - VSeobecna pravidla a bezpe¢nostni pozadavky na
hydraulické systémy).
Toto prohlaSeni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce. Vyrobek spliiuje veskeré zakladni pozadavky na bezpecnost a ochranu zdravi stanovené platnou legislativou EU. Zafizeni
je bezpecné za predpokladu jeho spravné instalace, Gdrzby a pouzivani v souladu s timto ndvodem k obsluze.
Osoba opravnéna jednat jménem vyrobce:

Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko - 15. ledna 2026 Predseda predstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCENIi PODMINKY A SERVIS V CESKE REPUBLICE

« Zaruéni doba pro spotiebitele: 24 mésicl od data pfevzeti v&ci kupujicim (dle « Vyluky ze zaruky: B&zné opotiebeni souéasti (uhliky, t&snéni, loziska, femeny, filtry),
obc¢anského zakoniku ¢. 89/2012 Sb. a zdkona o ochrané spotfebitele ¢. 634/1992 Sb.). mechanické poskozeni pfetizenim &i paddem, poskozeni zplisobené chodem na nesprévné
« Zaruéni doba pro podnikatele (1€0): 12 mésich od data prodeje. médium nebo bez maziva. .
« Rozsah zaruky: Zaruka se vztahuje vyhradné na prokazatelné vyrobni vady materialu + Vyhradni distributor a autorizovany servis pro CR:
nebo montaze, které se projevi béhem zaruéni doby. Nejedly s.r.0., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec

Web & e-shop: www.nasenaradi.cz - E-mail: info@nasenaradi.cz

EKOLOGICKA LIKVIDACE ODPADU (ZAKON ¢. 541/2020 SB. O ODPADECH)

Kovové konstrukce, pistnici a ohybaci litinové segmenty odevzdejte do sbéru kovového odpadu (katalogové ¢islo odpadu 17 04 05 - Zelezo a ocel). Vyfazenou hydraulickou kapalinu pfedejte
autorizované sbérn& nebezpednych odpadd (katalogové &islo 13 01 10* — nechlorované hydraulické oleje na mineralni bazi). Obalovy material recyklujte dle mistnich pfedpisd (15 01 01 —
papirové a lepenkové obaly). Vyfazené strojni zafizeni nesmi byt vyhazovano do netfidéného smésného komunéiniho odpadu (symbol pfeskrtnuté popelnice WEEE dle smérnice 2012/19/EU).
Odevzdejte jej bezplatng do systému zp&tného odbé&ru elektrozafizeni (sb&rny dvir, prodejni misto). Obalové materidly (karton, dfevény rost, félie) roztfidte do pfisludnych kontejnerl na
separovany odpad.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Druh tkonu [ revize Zjistény stav a provedené ukony Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zatizeni kompletni, parametry a funkce v normé Foreintrade S.A. QC Dept.
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