KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY HYDRAULICKE NARADI A DILENSKE LISY KD3371

RUCNi HYDRAULICKY LIS NA HADICE A TRUBKY 8-30 MM (2 T)

PROFESIONALNi GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

LISOVACI SiLA ROZSAH LISOVAN{ KONSTRUKCE

VYMENNE MATRICE
2 tuny (20 kN hydraulicky tlak) Priimér hadic 8 mm az 30 mm

Kovana ocelova hlava + hydraulika Sada tvarovych krimpovacich éelisti

PREDNOSTI HYDRAULICKEHO LISU NA HADICE KD3371

Generuje masivni hydraulicky tlak 2 tuny (20 kN) umozniujici vytvoreni dokonale tésnych a pevnych lisovanych spojl hadic.

Univerzalni pracovni rozsah prdmérd 8 az 30 mm pokryva autoklimatiza¢ni, palivové, olejové, brzdové i primyslové tlakové hadice.
Kompaktni kovana lisovaci hlava umoZiiuje snadny pfistup i do stisnénych prostor motorového prostoru pfimo na vozidle.

Rychloupinaci mechanizmus délenych matric zajistuje bleskovou vymeénu Celisti bez nutnosti pouZiti montazniho naradi.

Manualni odpoustéci ventil (Release Valve) umoznuje okamzité uvolnéni tlaku a rychlé otevieni Celisti po dokonceni zalisovani.
Ergonomicka pumpovaci paka s vroubkovanym pryZzovym navlekem poskytuje maximalni pakovy prevod bez prokluzu v mastnych rukach.

VYSTRAHA PRED NEBEZPECIM ZRANEN{ VYSOKYM HYDRAULICKYM TLAKEM A PRISKRIPNUTI: ’ ’ o
PRI PRACI S HYDRAULICKYM LISOVACIM PRISTROJEM VZDY POUZIVEJTE OCHRANNE BRYLE (CSN EN 166) A PRACOVNI RUKAVICE! NIKDY NEVKLADEJTE PRSTY MEZI LISOVACI CELISTI A

MATRIGE BEHEM PUMPOVANI HYDRAULICKE PAKY - HROZi DRTIVE PORANEN| NEBO AMPUTACE PRSTU! PRED ZAHAJENIM LISOVANI SE UJISTETE, ZE ZVOLENA MATRICE PRESNE ODPOVIDA
PRUMERU LISOVANE OBJIMKY! NIKDY NEPREKRACUJTE MAXIMALNI TLAK LISU ANI NEPROVADEJTE UPRAVY NA HYDRAULICKEM POJISTNEM VENTILU!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE - HYDRAULICKE NARADI A DILENSKE LISY KD3371

1. DETAILNi TECHNICKA DATA LISU KD3371

Modelové oznaéeni

Typ dilenského naradi

Maximalni hydraulicka lisovaci sila
Pracovni rozsah priimérd hadic
Typ hydraulického systému
Pracovni zdvih pistu

Dosedaci hlava

Ovladani zpétného ventilu

Sada krimpovacich matric

Hydraulicka kapalina

Kraft&Dele KD3371
Ruéni hydraulicky lis na tlakové hadice a trubky
2 tuny (20 kN)

8 mm az 30 mm (vnéj$i pramér lisované objimky)

Uzavieny hydraulicky valec s ruéni pumpovaci pakou

cca 15 mm
Masivni kovana ocel s rychlouzavérem

Otoény Sroubovy odpoustéci ventil (Open/Close)

Vyménné magnetické / zapadkové segmenty pro riizné priméry

Hydraulicky mineralni olej ISO VG 32

Délka naradi cca 380 mm
Hmotnost lisu s kuffikem cca 4,5 kg
2. HYDRAULICKY SYSTEM A MECHANICKA KONSTRUKCE

KOVANA OCELOVA C-HLAVA A MATRICE HYDRAULICKY VALEC A VENTILOVY BLOK

« Monoliticky vykovek ze slitiny Cr-V: Zajistuje absolutni tvarovou stalost bez pruzeni i pFi « Integrovany hydraulicky pist: Pfesné brouseny pist s tvrdym chromovanim a dvojitym
meznim tlaku 20 kN. polyuretanovym tésnénim.

« Rychlovyménné krimpovaci &elisti: Kalené matrice odolné proti otéru se snadnou magnetickou . Vysokotlaky odlehéovaci ventil: Sroubovaci ventil umozfiuje jemné odpusténi tlaku a bleskovy
¢&i zapadkovou aretaci. navrat pistu.

« Univerzalni rozsah 8 az 30 mm: Umozriuje krimpovani tenkych palivovych trubek i masivnich « Ruéni pumpovaci paka: Optimalné dimenzované pakové rameno s vroubkovanou rukojeti pro
klimatizacnich spojek. minimalni namahu.

« Symetrické radialni sevieni: Délené matrice vytvareji rovnomérny 360° zasek objimky do téla « Napli ISO VG 32: Spi¢kovy mineralni hydraulicky olej s vysokou viskozitni stabilitou a ochranou

hadice.

ROZSAH POUZITi V AUTODILNE A PRUMYSLU

proti pénéni.

Hydraulicky lis Kraft&Dele KD3371 predstavuje nepostradatelného pomocnika pro autoservisy specializujici se na opravy klimatizaénich okruhtl vozidel (A/C hadice s hlinikovymi koncovkami), renovace
palivovych a olejovych potrubi, vyrobu brzdovych hadic u zemédélské techniky a lisovani priimyslovych pryZovych hadic. Diky kompaktnim rozmérlim a nezavislosti na elektrické siti ¢i tlakovém vzduchu
Ize se zafizenim pracovat pfimo pod kapotou vozidla nebo v terénnich podminkach.

KRAFT&DELE - Ruéni hydraulicky lis na hadice a trubky 8-30 mm (2 t)
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY  BEzZPECNOST PRACE A HYDRAULICKE BOZP - HYDRAULICKE NARADI A DILENSKE LISY ~ KD3371

1. ZASADY BEZPECNOSTI PRI PRACI S TLAKEM 20 KN

Hydraulicky lis KD3371 vyviji lisovaci tlak az 2 tuny (20 000 N). Pro zabranéni téZkym Grazim pfisné dodrzujte:

Ochrana rukou a zrakovych organu: Tlakova integrita a manipulace:

+ VZDY pouzivejte ochranné bryle (CSN EN 166) a pracovni rukavice. - Nikdy nenastavuijte pojistny pretlakovy ventil hydraulického okruhu.

+ NIKDY nevkladeijte prsty ani ruce do pracovniho prostoru Celisti pfi pumpovani! - Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda nedochézi k tniku hydraulického oleje.
« Lisovanou hadici drzte vyhradné za télo hadice min. 10 cm od matrice. « Zjistite-li prasklinu v kované hlavé, zafizeni okamzité vyradte z provozu!

« Nikdy nestujte pfimo v ose pohybu &elisti pfi maximalnim dotlacovani. « Na pumpovaci paku nenasazujte zadné trubkové nastavce k prodlouzeni paky.

2. ZASADY VOLBY MATRIC A SPRAVNEHO KRIMPOVANI

SPRAVNA VOLBA ROZMERU MATRICE MANIPULACE S HYDRAULICKOU KAPALINOU

« Ovéfeni priméru objimky: Pred lisovanim zméfte vnéjsi pramér lisovaci objimky posuvnym « Zakaz kontaktu s pokozkou: Mineralni olej drazdi kizi; potfisnéné misto omyjte mydlem a
méidlem. vodou.

« Zakaz poddimenzovani: Pouziti pfili§ malé matrice povede k prestfizeni stény objimky a « Ochrana zivotniho prostfedi: Zabrarite Uniku oleje do plidy a kanalizace; pouzivejte sorpéni
poskozeni lisu. rohoze.

« Zakaz predimenzovani: P¥ili§ velka matrice nezaruc¢i dostatecnou tésnost a hadice pod tlakem . Cistota oleje: Do nadrze nesmi vniknout zadné necistoty, piliny ani voda, které ni&i tésnéni.
vystreli. « Likvidace vyjetého oleje: Pouzity olej odevzdejte do sbérného dvora jako nebezpe¢ny odpad

«  Kompletni par matric: Vzdy pouZivejte oba protilehlé segmenty matrice stejného rozméru. (1301 10).

VYSTRAHA PRED UVOLNENIM LISOVANEHO SPOJE:
Nové zalisovanou hadici pfed montazi do vozidla i tlakového rozvodu vzdy podrobte zkou$ce tésnosti a tlakové odolnosti! Uvolnéni tlakové hadice klimatizace (R134a/R1234yf) nebo palivového potrubi
za chodu motoru mlize zpUsobit tézké popaleniny, omrzliny od chladiva nebo vzniceni hoflavych par motorového paliva!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY KONSTRUKCNI POPIS A SOUCASTI SADY - HYDRAULICKE NARADI A DILENSKE LISY KD3371

1. ANATOMIE HYDRAULICKEHO LISU KD3371

MECHANICKE A HYDRAULICKE USTROJi
Robustni télo lisu je zkonstruovano z vysokopevnostni zuslechténé oceli:

« Kovana pracovni C-hlava: Zajistuje pevné ulozeni matric s rychlym pristupem ze strany.
« Pohyblivy pist s vodicim éepem: Tlaci spodni matrici smérem k horni pevné zakladné.

« Pumpovaci paka s navlekem: Ergonomicka paka prenasejici silu na vnitini pistek hydrauliky.

« Odpoustéci ventil (Release Valve): Ryhovany $roub pro uzavieni (pumpovani) a otevieni

(odlehé&eni).

« Olejova nadrz s odvzdusiiovaci zatkou: Hermeticky utésnéna komora s mineraini naplni ISO

VG 32.

2. OBSAH BALENi A POLOZKOVY PREHLED

SADA VYMENNYCH KRIMPOVACICH MATRIC
Matrice jsou vyrobeny z kalené nastrojové oceli s laserovym znacenim:

Délené pilkruhové segmenty: Snadné vlozeni i na hadice s jiz nalisovanymi koleny a
koncovkami.

Presné krimpovaci profily: Zajistuji optimalni stlaceni objimky s prolisy bez protrzeni pryze.
Rychloupinaci &epy: Spolehlivé zajisténi matric v IGzku bez vypadavani pfi manipulaci.
PFehledné uloZeni v kuffiku: Kazda velikost matrice ma své presné oznacené misto v
plastovém vylisku.

‘ POLOZKA POPIS SOUCASTI MNOZSTVi TECHNICKA SPECIFIKACE A MATERIAL

Hydraulicky lis KD3371

2 Pumpovaci paka

3 Sada krimpovacich matric 8-30 mm
4 Odpoustéci roubovy ventil

5 Sada nahradnich tésnéni

6 Pevny transportni kuffik

7 Uzivatelsky manual a zaruéni list

PREDBEZNA KONTROLA PRED UVEDENIM DO PROVOZU

1ks

1 sada

1ks

1 baleni

1ks

1ks

Tlak 2 tuny (20 kN), télo z kované oceli, hmotnost cca 4 kg
Ocelové rameno s protiskluzovym vroubkovanym madiem
Kalena nastrojova ocel s pfesnymi prolisy pro rtizné primeéry
Kovovy ryhovany otocny ventil s tésnici kuliCkou a O-krouzkem
Polyuretanové a NBR tésnici krouzky pro hydraulicky valec
Rézuvzdorny plastovy kufr s kovovymi prezkami a prolisy

Ceska technicka dokumentace a prohlageni o shodé

Pred prvnim pouzitim zkontrolujte, zda je odpoustéci ventil dotazen a zda lis nevykazuje stopy uniklého oleje. Provedte zku$ebni napumpovani naprazdno (bez viozeného materialu, avsak s nasazenymi
matricemi) pro ovéfeni plynulého chodu pistu. Nasledné povolte odpoustéci ventil proti sméru hodinovych ruci¢ek a ovérte, Ze se pist plynule zasune zpét do vychozi polohy. Zkontrolujte dosedaci plochy

matric — musi byt zcela Cisté, bez kovovych tfisek a necistot.

KRAFT&DELE - Ruéni hydraulicky lis na hadice a trubky 8-30 mm (2 t)
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

PRACOVNI POSTUP A METODIKA LISOVANI - HYDRAULICKE NARADI A DILENSKE LISY

KD3371

1. KROK ZA KROKEM: VYROBA TLAKOVEHO SPOJE

KROK 1 - PRIPRAVA HADICE A KONCOVKY
Zakladem kvalitniho spoje je precizni mechanicka pfiprava:

«  Kolmy ez hadice: Hadici sefiznéte specialnim nozem na hadice presné pod thlem 90°. Rez
nesmi byt roztfepeny.

« Nasazeni lisovaci objimky: Na hadici nasufite odpovidajici hlinikovou nebo ocelovou
krimpovaci objimku.

« Zasunuti trnu koncovky: Trn armatury zasurite nadoraz do hadice. Vnitfek hadice Ize lehce
zvIhéit montaznim gelem.

KROK 3 + ZALOZENi SESTAVY A NATLAKOVANI

Postup hydraulického krimpovani objimky:

« Uzavfeni ventilu: Otoéte ryhovany odpoustéci Sroub ve sméru hodinovych rugicek nadoraz
(poloha CLOSE).

« Vlozeni hadice: Zasuiite objimku s hadici pfesné do stfedu matric mezi tvarové krimpovaci
vystupky.

+  Pumpovani pakou: Plynulym pumpovanim paky posunuijte pist. Sledujte, jak matrice symetricky
seviou objimku.

« Dosazeni dorazu: Pumpuijte, dokud se ¢elni dosedaci plochy obou polovin matric zcela
nedotknou.

DULEZITA ZASADA PRO ELIMINACI DEFORMACE KONCOVKY

KROK 2 - VYBER A INSTALACE MATRICE
Spravna kombinace Celisti pro dany primér:

Zméfeni objimky: Suplerou zméfte vnéjsi primér objimky nasazené na hadici a zvolte
odpovidajici par matric.

Vlozeni do ltizka: Jeden segment vlozte do horni ¢asti kované C-hlavy, druhy segment do sedla
hydraulického pistu.

Aretace: Ujistéte se, Ze obé poloviny matrice pevné sedi ve vybrani a nemohou se vzpiicit.

KROK 4 - UVOLNENI TLAKU A KONTROLA SPOJE

Vyjmuti hotového spoje a ovéreni kvality:

Otevieni ventilu: Pomalu oto¢te odpoustéci ventil proti sméru hodinovych rucicek o 1 otacku
(poloha OPEN).

Zpétny pohyb pistu: Tlak poklesne a pruzina vrati pist s matrici do oteviené polohy.

Vyjmuti hadice: Vyjméte zalisovanou hadici z pracovni hlavy a zkontrolujte rovnomérnost prolist
po celém obvodu.

Méfeni priméru: Zméite vysledny krimpovaci primér posuvnym méfidlem dle tabulky
specifikaci.

P¥i lisovani tenkosténnych hlinikovych fitink(i (zejména u klimatizaci R134a/R1234yf) dbejte na to, aby byl trn koncovky pIné zasunut az po dorazovy nakruzek. Nedostate¢né zasunuti zplsobi zborceni
stény hadice dovnitf prifezu a zizeni pritoku média. V pfipadé tvrdych silnosténnych ocelovych objimek lisujte vzdy plynule bez trhavych razd.

KRAFT&DELE - Ruéni hydraulicky lis na hadice a trubky 8-30 mm (2 t)
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TABULKA KRIMPOVANI A METODIKA KONTROLY - HYDRAULICKE NARADI A DILENSKE LISY KD3371

1. TABULKA MATRIC A DOPORUCENYCH LISOVACICH ROZMERU

‘ OZNACENiI MATRICE VNEJSi PRUMER HADICE TYPICKE POUZITi V PRAXI VYSLEDNY PRUMER PO ZALISOVANi

Matrice #6 (8 mm / 5/16") 8,0-10,5 mm Palivové hadice, podtlakové vedeni, odvétrani 7,8 + 0,2 mm (dle tloustky stény objimky)
Matrice #8 (10 mm / 13/32") 10,5-13,0 mm Autoklimatizace (vysokotlaka vétev tenka), olej 10,2 + 0,2 mm
) Autoklimatizace (stfedni vedeni), zahradni
Matrice #10 (12 mm / 1/2") 13,0 - 16,5 mm K 12,9 + 0,2 mm
hadice
Matrice #12 (16 mm / 5/8") 16,5-21,0 mm Autoklimatizace (saci vétev silnd), hydraulika 16,4 + 0,3 mm
Matrice #16 (20-25 mm / 1") 21,0 -26,0 mm Priimyslové chladici okruhy, technické rozvody 20,8 + 0,3 mm
Matrice #20 (26-30 mm) 26,0 - 30,0 mm Zemédeélskeé a dilenské velkoobjemové hadice 25,6 + 0,4 mm
2. METODIKA KONTROLY SPOJE A ZKOUSKA TESNOSTI
VIZUALNi KONTROLA ZALISOVANI TLAKOVA ZKOUSKA TESNOSTI
« Symetrie prolist: Prolisy po obvodu objimky musi byt stejnomérné, bez ostrych otfept a « Zkouska suchym dusikem: U klimatizaénich hadic natlakujte sestavu dusikem na 15-20 bar a
materialovych prasklin. ponofte do vodni lazné.
« Zadné prestfizeni pryze: Hrana objimky nesmi zafiznout vnéj$i pryzovy plast hadice az na . Bublinkovy test: Zadné bublinky nesmi unikat zpod objimky ani z rozhrani hadice a fitinku.
textilni ¢i ocelovy kord. « Tlakova rezerva: U hydraulickych hadic vyzkou$ejte spoj na 1,5nasobek provozniho tlaku po
« Axidlni posun: Hadice se nesmi pfi pokusu o pootoceni rukou vici koncovce ani nepatrné dobu 2 minut.

pohnout.

DOPORUCENI PRO SKLADOVANI A MANIPULACI S MATRICEMI

Vsechny krimpovaci segmenty udrzujte Cisté a lehce nakonzervované tenkou vrstvou minerélniho oleje. Pfi praci v prasném prostiedi zabrarite zaneseni pisku a kovového prachu do vodicich drazek lisu.
Po ukonéeni prace ulozte vechny matrice do pfislusnych prihradek kuftiku, aby nedoslo k jejich ztraté &i zaméné.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA ZAVAD A HYDRAULICKA UDRZBA - HYDRAULICKE NARADI A DILENSKE LISY KD3371

1. MOZNE HYDRAULICKE ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

Pfiznak poruchy Pravdépodobna pri¢ina Napravné opatieni

Lis nevyviji tlak, pist se neposouva Odpoustéci ventil neni dotazen; vzduchova bublina v hydraulickém Dotahnéte ventil ve sméru hodinovych rugicek; provedte odvzdusnéni okruhu dle
okruhu; nedostatek oleje navodu; doplrite olej ISO VG 32

Pist se pfi zatizeni samovolné vraci Necistota na sedle kulickového ventilu uvniti cerpadla; poskozeny Otevrete ventil a 10x rychle zapumpujte pro proplachnuti sedla ventilu; vymérite
tésnici krouzek pistu vnitfni tésnéni ze servisni sady

Pist se po otevieni ventilu nevraci Znecisténé vodici plochy pistu; praskla nebo uvolnéna vratna pruzina Ocistéte a naolejujte chromovany povrch pistu; zkontrolujte mechanicky chod
uvnitf valce vratné pruziny v odborném servisu

Unik hydraulického oleje kolem pistu Opotfebované nebo ztefelé stiraci manzety a O-krouzky hydraulického Vymeérite sadu tésnéni valce; zkontrolujte, zda neni chromovany povrch pistu
vélce poskraban hrubymi necistotami

2. POSTUP ODVZDUSNENI A VYMENY HYDRAULICKEHO OLEJE

PRAVIDELNA UDRZBA HYDRAULICKEHO OKRUHU

Odvzdus$néni hydrauliky: Doplnéni oleje ISO VG 32: Dlouhodobé uskladnéni:

« Oteviete odpoustéci ventil (proti sméru rucicek) « Zasufte pist zcela do vychozi polohy - Ocistéte télo lisu i kovanou hlavu od $piny

« Otocte lis hlavou dolli a pakou 15x zapumpuijte - Odsroubujte gumovou plnici zatku na nadrzce - Pist zasurite nadoraz a uvolnéte ventil

- Zaviete ventil a pumpuijte do pIného zdvihu - Dopiliite ¢isty hydraulicky olej cca 5 mm pod okraj - Nakonzervujte matrice konzerva¢nim olejem

« Tento cyklus vytlaéi vzduch do expanzni komory « Zatku odistéte a pevné zatlacte zpét « Ulozte v suchém prostfedi v transportnim kufru
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

PROHLASENI O SHODE A ZARUCNi PODMINKY - HYDRAULICKE NARADI A DILENSKE LISY

KD3371

Vyrobce / ZpInomocnény zastupce v EU:
Foreintrade S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nize uvedené strojni / technické zafizeni:

a sadou vyménnych krimpovacich matric pro klimatiza¢ni, palivové, zahradni i technické hadice
Obchodni oznaéeni / Model: KRAFT&DELE KD3371 - Rok vyroby: 2026

Spliiuje pozadavky evropskych smérnic:
« Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich (MD)
«  Smérnice 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobkd (GPSD)

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobek: Profesionalni ruéni hydraulicky krimpovaci lis na hadice, trubky a koncovky Kraft&Dele KD3371 s lisovaci silou 2 tuny (20 kN), pracovni kapacitou pro priméry hadic od 8 mm do 30 mm, pevnou
kovanou ocelovou hlavou s rychloupinacimi délenymi Celistmi, hydraulickym pistem s plynulym posuvem a odleh¢ovacim ventilem, ergonomickou pogumovanou pakou s vysokym pfevodovym pomérem

Aplikované harmonizované normy a specifikace:

C:)SN EN ISO 12100 (Bezpetnost strojnich zafizeni - Véeobecné zasady)
CSN EN ISO 4413 (Hydraulické fluidni mechanismy - VSeobecna pravidla a bezpe¢nostni pozadavky)
DIN 862 (Geometrické tolerance a mechanicka spolehlivost)

Osoba povéfena sestavenim a archivaci technické dokumentace v EU: Krzysztof Forein, sidlo spole¢nosti Foreintrade S.A.

Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. ledna 2026

Krzysztof Forein
Prezes Zarzadu (Foreintrade S.A.)

ZARUGNi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CR

Na vyrobek je poskytovana zakonna zaruka v délce 24 mésici pro spotfebitele (fyzické osoby dle
obcanského zakoniku) a 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO dle obchodniho zakoniku) od data
prevzeti zboZzi.

Zarugni i pozaruéni servis, technické konzultace a dodavky originalnich nahradnich diléi pro Ceskou
republiku zajistuje:

Nejedly s.r.o. * Autorizované servisni centrum a distribuce Kraft&Dele
Web: www.nasenaradi.cz * E-mail: info@nasenaradi.cz

EVIDENCNI LIST PRAVIDELNYCH ZARUGNICH A SERVISNICH REVIZi

EKOLOGICKA LIKVIDACE A ODPADOVE HOSPODARSTVI

V souladu se zékonem &. 541/2020 Sb. o odpadech musi byt vyfazeny hydraulicky lis odevzdan do
kovosrotu ¢&i sbérného dvora k materialové recyklaci (katalogové &islo odpadu 17 04 05 - Zelezo a
ocel). Pred likvidaci vypustte hydraulicky olej do nadoby pro nebezpe¢né odpady (13 01 10 mineralni
hydraulické oleje). Obalovy karton odevzdejte do tfidéného sbéru (15 01 01).

Obalové materidly (lepenka, LDPE félie) jsou 100% recyklovatelné a patfi do sbérnych nadob na

separovany komunalni odpad. Chrarite Zivotni prostfedi a nevystavujte pfirodu nebezpe¢nym
odpadim.

DATUM ZAZNAMU DRUH REVIZE / SERVISNIHO UKONU POPIS PROVEDENYCH PRACI A VYMENENYCH DiLU RAZITKO A PODPIS TECHNIKA

15. 01. 2026 Vystupni kontrola kvality (QC)
Servisni prohlidka (12 mésicl)
Servisni prohlidka (24 mésicl)

Mimoradna oprava / idrzba

KRAFT&DELE - Ruéni hydraulicky lis na hadice a trubky 8-30 mm (2 t)

Ovéfeni kompletnosti, rozmérova inspekce, zkouska mechaniky

Foreintrade S.A. QC Dept. « Schvaleno v/

- Strojové pfelozeno g, g




