KRAFT&DELE Professional

Dilenska & Zvedaci technika - Rada KD325 | KD1360

PROFESIONALNi DILENSKE VYBAVENi - €SN EN 1494 - CSN EN I1SO 12100 - EDICE 2026

UNIVERZALNI POJIZDNY DILENSKY MONTAZNi STOJAN NA MOTORY A
PREVODOVKY 450 KG

Model: KD325 (fada KD325 [ KD1360) - Nosnost 450 kg (1 000 Ibs) - Oto¢na hlava 360° s aretaci v 6 polohach - 4 stavitelna
ramena - Ocelova kola

750LBS

1250LBS 1500LBS

JMENOVITA NOSNOST ROTACE HLAVY
450 kg 360°
1000 lbs (staticka rezerva) 6 aretacnich poloh po 60°

1000LBS
2000LBS
KOTEVNIi RAMENA POJEZDOVY SYSTEM
4 stavitelna 4 ocelova kola
Rozte¢ 150-420 mm 2 pevna + 2 rejdova 360°

- Masivni svafovany ocelovy ram: Tvafené uzaviené profily z
konstrukéni oceli dimenzované na torzni tuhost a trvalé zatizeni do
450 kg bez rizika vyboceni sloupu.

- 4 nezavisle nastavitelnd montazni ramena: Pevnostni ramena s
podélnymi drazkami a distanénimi pouzdry umoznuji uchyceni
libovolného bloku motoru ¢i pfevodovky.

- Celoocelova pojezdova kolecka na loZiskach: Dvojice zadnich
pevnych a dvojice pfednich oto¢nych rejdovych kolecek zajistuje
stabilitu a snadné manévrovani na dilné.

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY:

- PIna rotace 360° s aretaci v 6 bodech: Hladce oto¢né masivni
pouzdro montazni desky umoznuje komfortni polohovani agregatu
po 60° pro snadny pfistup ze vSech stran.

- Tvrzeny ocelovy aretacni kolik s pojistkou: Kaleny ¢ep se
zajistovaci R-zavlackou garantuje absolutni jisténi polohy agregatu a
vyluduje samovolné pootoceni.

- Praskovy epoxidovy vypalovaci lak: Spi¢kova antikorozni
povrchova Uprava odolna vidi odéru, plisobeni motorovych olejd,
paliv i dilenskych odmastovacd.

ZASADNi BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI: Montazni stojan je uréen pro agregaty o hmotnosti max. 450 kg « 000 Ibs) Zarlzenl sml byt
pouzivano vyhradné na dokonale rovném, pevném, &istém a vodorovném betonovém povrchu. PRISNY ZAKAZ PREVAZENI ZATiZENEHO
STOJANU PO NEROVNOSTECH, SCHODECH PRAZICH €I KABELECH! Pted uvolnénim vézacich prosttedk dilenského jefabu vzdy provétte

100% stabilitu stojanu a pevné dotazeni v8ech montaznich Sroubd.
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KRAFT&DELE Professional Bezpeénostni pfedpisy - Manipulace s agregaty

1. VSeobecna bezpecnost & Zasady prace s tézkymi agregaty

Montdzni stojan KRAFT&DELE KD325 je profesiondlni mechanické dilenské zafizeni uréené pro bezpecné uchyceni,
polohovani a montaz spalovacich motord a prevodovek osobnich a lehkych uzitkovych automobil( do celkové hmotnosti 450
kg (1 000 Ibs). Manipulace s té€Zkymi bfemeny predstavuje vysokd mechanicka rizika. Obsluha je povinna fidit se predpisy

BOZP a normami CSN EN 1SO 12100 a €SN EN 1494.

KRITICKE NEBEZPECi - PAD BREMENE A PREVRACENI STOJANU: Zavéseny motor o hmotnosti stovek kilogram@ akumuluje

nerovnost hrozi okamzité pfevrzeni stojanu a fatalni rozdrceni kon&etin! PRISNY ZAKAZ VSTUPU A PRACE PRIMO POD
ZAVESENYM MOTOREM! VZdy pracujte pouze z boénich stran stojanu.

Ctéte navod k obsluze
E Osvojte si postupy montaze, vyvazeni a
aretace hlavy.

Pracovni rukavice
@ Ochrana rukou proti ostrym hranam a

sevieni (EN 388). 000 Ibs!

Bezpecénostni obuv S3
Chrarite chodidla pfed padem tézkych
soucasti (EN I1ISO 20345).

Max. nosnost 450 kg
Nikdy nepfekracujte jmenovité zatizeni 1

Ochranné bryle
@®) Ochrana o&i pfi montazi a vyklepavani
&epd (EN 166).

Pevny vodorovny beton
Provozujte pouze na hladkém nosném
betonovém podkladu.

2. Pozadavky na dilensky podklad & Stabilita stojanu

1. Kvalita a rovinnost podlahy dilny

Stojan vyzaduje primyslovou betonovou podlahu s minimalni
tloustkou 100 mm a pevnosti v tlaku min. C20/25. Maximalni
pfipustnd odchylka rovinnosti je 2 mm na 1 metr délky. Jakykoliv
sklon podlahy nad 0,5° zdsadné zvySuje riziko samovolného rozjeti a
prevraceni stojanu pfi bo¢nim otdceni motoru.

3. Zakaz transportu pod zatézZi na nerovnostech

PRISNY ZAKAZ pfejizdéni dilataénich spar, odtokovych ?lab(, prahl
vrat, $térkovych ploch ¢i dfevénych podlah se zavéSenym agregatem!
Stojan je uréen jako statickd montazni stanice. Pfesun pod zatézi je
povolen pouze na minimalni vzdalenost (do 2 m) po hladkém betonu
za asistence 2 osob.

2. Cistota pojezdové drahy
Pfed manipulaci se stojanem dlkladn& zamette pracovni prostor.
Odstrafite kovové Spony, matice, Srouby, kabely a hadice. Najeti
ocelového kolecka o prdméru 65 mm na Sroub M8 pfi zatizeni 400 kg
zplsobi nahlé zablokovani koletka a setrvaény klopny moment, ktery
muze stojan okamzité prevratit!

4. Zajisténi agregatu pred uvolnénim jefabu

Dilensky hydraulicky jefab ("zirafa") nesmi byt odpojen, dokud nejsou
vSechna 4 montdzni ramena spolehlivé zaSroubovana do bloku
motoru a dotaZena predepsanym momentem. Spoustéjte jefab
pozvolna a sledujte, zda stojan pfebird zatéz bez vyoseni rdmu.

3. Analyza provoznich rizik & Zasady prevence havarii

Identifikované riziko PFi¢ina a rizikovy faktor

Pfevraceni stojanu ;
stojanu

Uvolnéni motoru z ramen
moment

Vyjmuti koliku bez pevného drZzeni paky,

Zranéni rukou pfi rotaci Yvix

Skfipnuti chodidel o —

4. Souhrn striktné zakazanych ¢innosti obsluhy

Nerovny podklad, sklon podlahy, rychly pfesun

Kratké Srouby, strzeny zavit v hliniku, nizky

Najeti ocelového kolec¢ka na nohu obsluhy pfi

Preventivni bezpeénostni opatfeni

Provozovat vyhradné na vodorovném hladkém betonu;

pomaly pojezd

Min. délka zavitu 1,5-2,0xD; Srouby tfidy 8.8; moment

85 Nm

odjisténim

Povinnost pouzivat bezpeénostni kotnikovou obuv S3 s
ocelovou tuZinkou

- ZAKAZ pouzivani stojanu na nezpevnéném podkladu (asfalt, zdmkova dla?ba se sparami, udusana hlina, roty).
« ZAKAZ pouZivani po$kozeného stojanu s prasklymi svary, ohnutym sloupem nebo uvolné&nymi koledky.

- ZAKAZ vyjmuti aretaéniho koliku bez pevného drZeni otaéeci paky obéma rukama.

. ZAKAZ aplikace razového utahovéaku pfimo na $rouby montaznich ramen pti zavé$eném t&zkém motoru.

« ZAKAZ ponechani zatizeného stojanu bez dozoru na mistech s pohybem nepovolanych osob a déti.

POVINNOST ASISTENCE DRUHE OSOBY: Pfi montaZi motoru na stojan, vyvaZzovani té7i§té a prvnim pootoéeni agregatu o
360° je bezpodmineéné nutna pfitomnost dvou zplsobilych pracovnikd. Jeden pracovnik ovlada jefab ¢i jisti motor, druhy

dotahuje kotevni Srouby a manipuluje s aretaci.
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KRAFT&DELE Professional

Technicka specifikace - Rozpis konstruké&nich dila

2. Technické parametry montazniho stojanu KD325

Stojan KRAFT&DELE KD325 (kompatibilni s Ffadou KD1360/KD1361) byl navrZzen pro naroéné profesiondlni pouziti v
autoservisech, dilnadch renovace motorl a strojirenskych provozech. Spliiuje veékeré pozadavky normy CSN EN 1494 pro

mobilni zvedaci a polohovaci zafizeni.

Technicky parametr [ Vlastnost
Jmenovita nosnost (WLL)
Zkusebni statické pFetiZzeni
Rozsah otaceni montazni hlavy
Pocet aretaénich poloh hlavy
ZajisStovaci areta¢ni mechanismus

Pocet montaznich kotevnich ramen
Rozsah roztece upeviiovacich ramen

Pracovni vy$ka osy otaceni
Padorysné rozméry zakladny (D x )
Celkova vyska stojanu

Zadni pevna pojezdova kole¢ka

Hodnota pro model KD325
450 kg /1000 Ibs

562 kg (koeficient 1,25)

360° plynule dokola

6 poloh (po 60°)

Kaleny ocelovy kolik d=12 mm

4 nezavisle stavitelna ramena
150 - 420 mm (variabilnfi)

815 mm nad podlahou
800 x 790 mm
870 mm

2x ocelova litinova, d=75 mm

Poznamka |/ Zkusebni norma

Max. hmotnost motoru v¢. ptisluSenstvi
Dle CSN EN 1494 + A1:2008

PIna rotace kolem podéiné osy
Predvrtané otvory v montazni desce
Zajistény pruznou R-zavlackou
Opatiena podélnymi drazkami

Vhodné pro 3-, 4-, 5-, 6- i 8valcové
motory

Optimalni ergonomicka vyska montaze
ZvysSena stabilita do stran
Véetné otoéného pouzdra sloupu

Masivni ocelové osy se samojistnymi
maticemi

Predni oto¢na rejdova kolecka

Konstrukéni material ramu
Pevnostni tfida spojovaciho materialu

Hmotnost stojanu (netto / brutto) 20,5 kg / 21,8 kg

Povrchova tUprava ramu

2x otocna ocelova 360° d=65 mm

Ocelové profily 50x50 a 60x60 mm

Ttida 8.8 (vysokopevnostni ocel)

Praskovy epoxidovy vypalovaci lak

UloZeni na kuli¢kovych véncovych
loZiskach

Konstrukéni jakostni ocel S235JR
Pozinkované Srouby a samojistné matice
Snadnd pfeprava v rozlozeném stavu

Vysoké& odolnost vidi olejim a
rozpous$tédIiim

3. Kusovnik a rozpis konstrukénich komponentt (BOM)

Poz. Nazev dilu /| Komponentu Pocet

1 Zadni pFiéna traverza 1ks

2 Pfredni pFiéna traverza 1ks

3 Centralni podélny nosnik 1ks

4 Hlavni svisly sloup 1ks

5 Sikmé zpeviiujici vzpéry 2 ks

6 Otoc¢na montazni deska 1ks

7 Stavitelna montazni ramena 4 ks
Aretacni kaleny kolik 1ks
Otaceci paka (vratidlo) 1ks

10 Zadni pevna ocelova kola 2 ks

1 Pfredni otoéna rejdova kola 2 ks

12 Sada spojovaciho materialu 1sada

4. Materialové standardy a protikorozni ochrana

Technicka specifikace, rozmér a materialové provedeni

Profil 50x50x2 mm, $itka 790 mm, navafena pouzdra zadnich kol
Profil 50x50x2 mm, $itka 700 mm, kotevni plotny pro rejdova kola
Profil 60x60x2,5 mm, délka 750 mm, spojuje predni a zadni traverzu
Profil 60x60 mm s masivnim pouzdrem oto¢né hlavy a kotevni patkou

Ploché ocelové profily 35x4 mm vyztuzujici sloup k podélnému
nosniku

Masivni deska tl. 10 mm s navafenym ¢epem d=50 mm a 6 otvory
aretace

Ocelové vykovky/vypalky tl. 12 mm s drdZzkou 13 mm a distan¢ni
trubkou

Ocel d=12 mm, ergonomické ocko, Fetizek proti ztraté, R-zavlacka
Kruhova ty¢ d=20 mm, délka 400 mm, s plastovymi koncovymi dorazy
Celoocelova kola d=75 mm, Sitka 30 mm, ocelovy ¢ep M12

Otoc¢na konzola 360°, kolo d=65 mm, kuli¢kovy vénec, 4 montazni
Srouby

Vysokopevnostni Srouby M12x70, M10x60, M8x20 tfidy 8.8, matice
DIN 985

Jakostni konstrukéni ocel S235JR

V8echny nosné dily réamu jsou vyrobeny z presnych za studena
tvafenych profill z oceli S235JR s garantovanou mezi kluzu min. 235
MPa a vysokou houZevnatosti. Material vykazuje vynikajici svafitelnost
bez sklonu ke kiehkému lomu.

KRAFT&DELE - KD325 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Praskovy epoxidovy vypalovaci lak
Povrch dild prochazi pfed lakovanim chemickym odmasténim a
fosfatovanim. Naneseny epoxypolyesterovy prasek je vypalovan pfi
teploté 200 °C, coz zaru€uje odolnost proti narazim, odlupovani a
plsobeni minerélnich i syntetickych olejd.
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KRAFT&DELE Professional Postup montaZe stojanu « Utahovaci momenty

4. Postup montaze stojanu krok za krokem z dilti ramu

Montdz stojanu KD325 provadéjte na Cisté, vodorovné podlaze s dostatkem manipulaéniho prostoru. Pfed zahajenim
montéze vybalte vSechny soucasti a zkontrolujte jejich pocet dle kusovniku na strané 3. K montaZzi budete potrebovat

ocCkoploché klice velikosti 13, 14, 17 a 19 mm a kalibrovany momentovy kli¢.

Stalowa konstrukcja przeznaczona do pracy pod duzym obciazeniem z mozliwoscia
obrotu 0 360° z blokads w 6 pozycjach. Prosty demontaz oraz latwe przechowywanie i
transport.

UWAGA

1. Nie nalezy przekraczaé maksymalnego udzwigu narzedzia.

2. Urzadzenie nalezy uzywaé tylko na wytrzymalej i prostej powierzchni.

3. Nigdy nie nalezy probowaé przenosié zaladowanego stojaka po podiozu, kidre nie jest
réwne, jest uszkodzone lub znajdujq si¢ na nim przeszkody, ktére moga wplywaé na
przemieszezanie si¢ kol.

4. Nigdy nie nalezy pracowaé bezposrednio pod podpartym silnikiem.

5. Nalezy upewnié sie, ze ladunek i stojak sq stabilne.

6. Okresowo nalezy

é stojak w celu i obstugi.

2 2godnie z moze

mienia i/lub obrazenia.

MAKSYMALNE OBCIAZENIE DLA MODELU KD325 - 900KG
MAKSYMALNE OBCIAZENIE DLA MODELU KD1360 - 340KG
MAKSYMALNE OBCIAZENIE DLA MODELU KD1361 — 450KG

Obr. 4.1: Oficialni montazni schéma a prehled konstruk&nich uzld KD325

Krok 1: Montaz pojezdovych kolecek k traverzam
K zadni pti¢né traverze (1) pfipevnéte pevna ocelova kola d=75 mm
pomoci Sroubl M12x75, podloZzek a samojistnych matic. K pFedni
traverze (2) pfiSroubujte oto¢né rejdové konzoly kole¢ek d=65 mm
pomoci $roubl M8x20 s pérovymi podlozkami. Dotahnéte tak, aby se
rejdova kola volné otacela kolem svislého ¢epu bez drhnuti.

Krok 3: Montaz svislého sloupu a Sikmych vzpér

Nasadte hlavni svisly sloup (4) na kotevni patku centralniho nosniku a
zasunte spojovaci Sroub M12x80. PriloZzte obé Sikmé vzpéry (5)
propojujici horni ¢ast sloupu se zadni traverzou ramu. Prostréte Srouby
M10x65. Zkontrolujte Uhelnikem kolmost sloupu k zakladné (90°) a
dotdhnéte vSechny Srouby ramu.

Krok 5: Osazeni 4 stavitelnych ramen na montazni desku

Legenda hlavnich montaZnich uzla:
A. Zakladovy podvozek: Pfedni traverza (2) s rejdovymi koly a zadni

traverza (1) s pevnymi koly propojené centralnim nosnikem (3).

B. Nosny sloup: Svisly profil (4) ukotveny Srouby M12 a zpevnény
Sikmymi vzpérami (5).
C. Oto¢na hlava: Pouzdro s kluznym uloZenim, mazacim filmem a
areta¢nim kolikem (8).

D. Montazni kfiz: Deska (6) se 4 nezavislymi stavitelnymi rameny (7) s
podélnymi dréazkami pro pfizptsobeni roztedi bloku motoru.

Krok 2: Sestaveni zakladového ramu podvozku

Propojte zadni traverzu (1) a predni traverzu (2) prostfednictvim
centrdlniho podélného nosniku (3). PouZijte spojovaci Srouby M10x70
s velkoplodnymi podlozkami a samojistnymi maticemi. Srouby zatim
nedotahujte nadoraz, aby bylo moZzné v dal$im kroku dokonale
vyrovnat geometrii podvozku.

Krok 4: Instalace oto¢né montazni desky a paky

Naneste tenkou vrstvu lithiového tuku na &ep otocéné desky (6).
Zasunte ¢ep do pouzdra na vrcholu svislého sloupu. Zajistéte desku
dorazovym Sroubem a vloZte kaleny aretacni kolik (8) s R-zavlackou.
Do pfiéného otvoru na konci ¢epu zasunte otaceci paku (9) a osadte
koncové plastové dorazy.

Do &tyr radialnich draZzek montazni desky (6) vlozte upeviiovaci Srouby M12x50 a nasadte stavitelnd ramena (7). Z rubové strany desky nasadte
silnosténné podlozky a naSroubujte matice. Ponechte ramena mirné volna, aby je bylo mozZné v dalSim kroku pfesné prizpUsobit roztedi

montéaZznich otvord bloku motoru.

5. Pfedepsané utahovaci momenty Sroubovych spoju (tfida 8.8)

Rozmér zavitu Pfedepsany moment

M8 (tfida 8.8) 22 -25Nm
M10 (tfida 8.8) 45 -50 Nm
M12 (tfida 8.8) 80 -85Nm

Umisténi spoje na stojanu

Pfiruby pfednich rejdovych
kolecek

Spoje traverz, centralni nosnik,
Sikmé vzpéry

Patka hlavniho sloupu, kotevni
ramena desky

6. Povinné kontrolni body po montazi pfed prvnim zatiZzenim

Perioda kontroly dotaZeni
Pfed kazdym pouZzitim

Jednou za mésic / po 10 hod.
provozu

Pfed kazdym upnutim motoru

1. Stabilita vSech 4 kol: Postavte stojan na rovnou betonovou podlahu - v§echna 4 pojezdové kola se musi spolehlivé dotykat zemé bez viklani.
2. Kolmost svislého sloupu: PfiloZte montazni Uhelnik k patce sloupu. Odchylka od svislice nesmi prekrodit +0,5° v podélném i pficném sméru.
3. Plynulost rotace hlavy 360°: Otadeci paka musi umoznit plynulé pooto&eni desky bez skiipani, zadrhavani ¢i nadmérné vile.

4. Spolehlivost aretace: Provérte zasunuti kaleného koliku do vSech 6 poloh po 60°. Kolik musi zapadnout nadoraz a byt zajistén R-zavlackou.

DILENSKE DOPORUCENI: Po prvnich 2 hodinach provozu pod plnym zatizenim zkontrolujte a dotahnéte véechny $roubové spoje
ramu. Vlivem sedani dosedacich ploch lakovanych souéasti mize dojit k drobnému poklesu predpéti Sroubu.

KRAFT&DELE - KD325 - CZ NAVOD K OBSLUZE
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KRAFT&DELE Professional

7. Postup upevnéni motoru k montaznim ramenim

Bezpeéné a spolehlivé upevnéni bloku motoru je kliCovym predpokladem bezpecnosti prace i stability celého stojanu.

DodrzZujte pfesné nasledujici metodicky postup:

Krok 1: Pfiprava motoru pred upnutim

Z motoru pfed montdzi vypustte motorovy olej a chladici kapalinu.
Demontujte setrvacnik, pfitlaény talif a lamelu spojky, aby byla zadni
pfiruba klikové skfiné zcela volnda. Ocistéte dosedaci plochy a zavitové
otvory od zbytk( t&snéni, mastnoty a koroze.

8. Fyzikalni princip vyvazeni tézisté bloku motoru

Krok 2: ZavésSeni na dilensky hydraulicky jefab

Zavéste motor na dilensky jerdb ("Zirafu") pomoci certifikovanych
textilnich véazacich popruhli nebo Fetézového balancéru. Motor
zvednéte do vysky cca 820 mm tak, aby byla osa klikového htidele
zhruba v roviné s osou oto¢né hlavy stojanu KD325.

aretaéniho koliku dojde k prudkému, nekontrolovanému protoceni agregatu vahou bfemene! Tento $vih mdze zlomit obsluze ruce, vyrazit otaceci

paku a zpUsobit pfevraceni stojanu.

VYPOCET KLOPNEHO MOMENTU PRI VYOSENI: Pfi hmotnosti agregatu 350 kg a vyoseni téZi$té o pouhych 100 mm vznika
staticky toCivy moment M =F -« r =3 500 N - 0,1 m = 350 Nm! Takto obrovsky moment neni lidska sila schopna udrzet na pace
délky 400 mm (vyzadoval by protisilu téméf 875 N / 89 kg na konci vratidla). Vzdy vyvaZujte motor tak, aby osa otaceni

7 .

9. Nastaveni ramen a pireneseni zatéze z jefabu

Nastaveni 4 ramen a dotaZeni

Pfisurite stojan k zavéSenému motoru. Natocte jednotliva stavitelnd
ramena (7) k zavitovym otvordm pfiruby pfevodovky na bloku motoru.
Vlozte S$rouby pfislusné délky pres trubkova pouzdra ramen a
zasroubujte je do bloku. Dotahnéte Srouby v bloku a nasledné pevné
utdhnéte matice ramen k montazni desce momentem 80-85 Nm.

Pomalé uvolnéni hydraulického jefabu

Pomalym pootocenim vypoustéciho ventilu jefdbu spustte motor o
nékolik milimetrd. Zkontrolujte, zda stojan pfebird hmotnost
rovnomérné a bez prohnuti ramen. Po Uplném odlehéeni jefabu
vyckejte 1 minutu. Teprve po ovéreni absolutni stability odpojte vazaci
prostfedky a odsuiite jefab.

10. Bezpecny postup otaceni motoru o 360° a aretace

Metodicky postup polohovani agregatu:

1. Uchopeni paky: Pevné uchopte otaéeci paku (vratidlo) obéma rukama a vytvofte mirny predpéti proti sméru tihové sily motoru.

2. Vyjmuti pojistky: Vytahnéte pruZznou R-zavlacku z aretaéniho koliku.

3. Vyjmuti koliku: Druhou rukou (nebo za pomoci asistenta) opatrné vysunte kaleny aretaéni kolik z otvoru.

4. Plynula rotace: Pomalym a kontrolovanym pohybem otacéejte pakou do poZadované pracovni polohy (k dispozici je 6 poloh po 60°).

5. Okamzita aretace: Ihned po dosaZeni poZzadovaného Uhlu zasunte aretac¢ni kolik nadoraz do pfislusného otvoru desky a zajistéte jej R-zavlackou.

11. Doporuéené parametry Sroubu pro kotevni pFiruby

Min. délka zaSroubovani

15 mm (M10) / 18 mm (M12)
20 mm (M10) / 24 mm (M12)
20 mm (3/8") [ 22 mm (7/16")

Typ motoru [ Bloku Obvykly zavit bloku
M10x1.5 | M12x1.75
M10x1.25 [ M12x1.5

3/8"-16 UNC / 7/16"-14 UNC

Doporucena tfida pevnosti
Tfida 8.8 (nebo 10.9)

Trida 8.8 + podlozky DIN 125A
Grade 5 (odpovida tfidé 8.8)

Litinovy blok (Cast Iron)
Hlinikovy blok (Al-alloy)

Americké / historické motory

12. Zasady bezpecnych montaznich praci na upnutém motoru

Montaz hlavy valcid a rozvodu

Utahovani hlavy vélci na pfedepsany moment provadéjte vzdy v
zakladni svislé poloze agregdtu (0°). Zamezite tak asymetrickému
krouceni bloku. Momentovy kli¢ tahejte plynule bez raza.

Montaz kliky a olejové vany (180°)
Pro instalaci klikového hfidele, loziskovych panvi a olejové vany otolte
motor do polohy 180° a ihned zajistéte kolikem. Ziskate dokonaly
pfistup k loZiskovym vikim a t&snéni vany.

NIKDY NENECHAVEJTE DESKU NEZAJISTENOU: P¥i jakékoliv praci na motoru (¢i$téni, demonta? pisttl, utahovani hlavy) musi
byt aretacni kolik spolehlivé zasunuty a zajistény. Otaceci paka slouzi vyhradné k pootoceni, nikoliv k udrzovani polohy béhem
montéaze!
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KRAFT&DELE Professional

Periodicka udrZba - Kontrola svard - Mazani

12. Plan preventivni Udrzby a technickych prohlidek

Pravidelnd udrZzba montdZniho stojanu KD325 je zasadni podminkou dlouhodobého bezpecného provozu a prevence
zavaznych havarii na dilné. VSechny servisni Ukony provadéjte v pfedepsanych intervalech:

Cetnost udrzby Kontrolovany uzel [ Soucast

Pfed kazdym pouzitim
Mésiéné (nebo po 20 h)
Ctvrtletné (nebo po 50 h)

Jednou rocné

Spojovaci Srouby ramen, aretaéni kolik, kola

Svarové spoje sloupu, patka centralniho ramu

Pouzdro otocné hlavy, rejdova loZiska kolecek

Celkovy technicky stav, lak, geometrie rdmu

PFedepsany servisni tikon

Vizudlni provérka, kontrola dotaZeni §roubd, test
hladkého pojezdu

Dukladna revize svarli na pfitomnost mikrotrhlin a
deformaci

Promazani oto¢ného pouzdra lithiovym tukem, ocista
b&houn kol

Kompletni rozborka, revize rovinnosti, zaznam do
servisni knihy

13. Nedestruktivni vizualni kontrola svaru a konstrukce

Revize svarovych spojl sloupu a patky

Nejvice namdhanym mistem stojanu je koutovy svar mezi svislym
sloupem (4) a kotevni patkou a svar pouzdra oto¢né hlavy. Ocistéte
tyto partie od prachu a oleje. Pomoci lupy zkontrolujte kofen i lic
svaru. Hledejte vlasové trhliny, péry nebo odlupovani laku signalizujici
Unavové plastické pretvoreni oceli.

Opatieni pfi zjisténi trhliny

PRISNY ZAKAZ POUZIiVANI! Pokud na jakémkoliv svaru nebo nosném
profilu zjistite trhlinu ¢i prohnuti, stojan musi byt okamzité odstaven z
provozu a zlikvidovan. Domaci prevafovani nebo neodborné svafovani
nosnych prvkd je pFisné zakazano, nebot dochéazi k tepelnému
ovlivnéni a zkfehnuti materidlu.

14. Mazani otoéného pouzdra a péce o loziska kolecek

Promazani oto¢ného pouzdra hlavy

Oto¢né pouzdro hlavy prendsi pfi otaceni motoru znacné radidlni i
axialni tlaky. Jednou za 3 mésice (nebo pfi ztizeném chodu)
demontujte montadzni desku, odlistéte staré znecisténé mazivo
technickym benzinem a naneste rovnomérnou vrstvu vysoce
jakostniho lithiového plastického maziva (tfida NLGI 2 s EP aditivy).

15. Mezni hodnoty opotiebeni a tolerance viili

Péce o rejdova ocelova kolecka

Ocelova kolecka a jejich oto¢né rejdové konzoly jsou vystaveny prachu
a kovovym Spondm. Pravidelné Ccistéte kulickovy vénec konzoly
kartdem a aplikujte penetraéni mazivo s PTFE nebo synteticky olej.
Zkontrolujte dotaZeni samojistnych matic os kol M12 - matice nesmi
byt uvolnéna, ale kolo se musi volné tocit.

Sledovany parametr opotiebeni

Radialni vlle Eepu v pouzdru hlavy Max. 1,0 mm
Vymackani aretaénich otvord desky Max. 0,8 mm (ovalnost)
Prihyb ramen pti plném zatiZzeni Max. 2,0 mm (pruzny)
Axidlni vile rejdového &epu kola Max. 1,5 mm

16. Podminky skladovani a antikorozni ochrana

Maximalni povolena mez

Dusledek prekroéeni & Napravny zasah

Viklani motoru; vyménte kluzné pouzdro nebo cep
Nestabilni aretace; vymérite montazni desku

Pfi trvalém ohnuti ramena ihned vyfadte z provozu!

Zasekavani kola; dotdhnéte nebo vymeérite otoénou konzolu

Pravidla dlouhodobého uskladnéni stojanu:

1. Prostredi: Stojan skladujte v suchych, krytych prostorach s teplotou +5 °C az +40 °C a relativni vlhkosti do 70 %.

2. Ochrana povrchu: Mista s poskozenym lakem ocistéte draténym kartaéem a opatfete antikoroznim zakladnim i krycim lakem.

3. Konzervace: Obrobené funkéni plochy (Eep desky, aretaéni kolik, zavity $roubl) lehce nakonzervujte olejem na zbrané &i konzerva&nim tukem.
4. Bezpecné uloZeni: Pfi skladovani ve slozeném stavu zajistéte montazni desku aretacnim kolikem, aby nedoslo k jejimu vypadnuti.

17. Doporucena plasticka maziva a technické kapaliny

Mazaci misto Doporuéeny typ maziva

Pouzdro otoéné hlavy
Loziska rejdovych kol

Aretacni kolik a ¢epy

Lithiové plastické mazivo EP-2

Syntetické PTFE / bila vazelina

Jemny strojni olej [ konzervacni sprej

Specifikace a viastnosti

TFida NLGI 2, vysoka pfilnavost, odolnost proti
vytladovani

Pronika do kulickového vénce, odpuzuje vodu a
necistoty

Zabranuje vaznuti v otvorech, chréni obrobenou ocel
pred korozi

DILENSKE DOPORUCENI: Nikdy neskladujte stojan v prostorach s vyskytem kyselych vypar( z nabijeni olovénych akumulator(i ani na
vihkém venkovnim prostranstvu pod plachtou, kde kondenzuje vzdusna vlhkost.
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KRAFT&DELE Professional

Diagnostika rizik « Spojovaci material 8.8 - Nahradni dily

18. Diagnosticka tabulka provoznich rizik, zavad a napravnych opatieni

Projev zavady [ Riziko

Prudké samovolné protoceni
motoru po vytazeni koliku

Uvolnéni roubt upeviiovacich
ramen pfi praci

Tézky, drhnouci chod otoéné
montazni desky

Zablokované kole¢ko nebo tézky
pojezd

Vychyleni svislého sloupu ze svislé
osy

Nadmérna vile v aretaci / viklani
motoru

Pravdépodobna pri¢ina

1. Tézisté motoru lezi mimo osu otaceni desky.
2. Absence protitlaku na otaceci pace.
3. Excentrické uchyceni kotevnich ramen.

. Nedostate¢ny utahovaci moment pfi montazi.

1
2. Vibrace pti povolovani matice kliky ¢i hlavy.
3. Absence pérovych &i véjifovych podlozek.

=N

. Nedostate¢né mazani ¢epu desky.

2. Znecisténi pouzdra prachem a kovovymi
$ponami.

3. Prohnuti ¢epu po mechanickém narazu.

1. Cizi téleso namotané na ose kolecka (draty,
Spony).

2. Zadrené kulickové loZisko rejdové konzoly.
3. Prili$ dotaZzenda samojistna matice osy.

1. Uvolnéné Srouby kotevni patky nebo vzpér.
2. PretiZeni stojanu bremenem nad 450 kg.

3. Trvald deformace materialu po dynamickém
razu.

1. Vymackani aretacnich otvord v desce
pretizenim.

2. Opotrebovany nebo neodborné upraveny
aretacni kolik.

3. Absence zajistovaci R-zavlacky.

Napravné opatieni | Reseni

1. Motor ihned podeprete jefabem.

2. Povolte ramena a presadte je tak, aby tézisté
leZelo v ose.

3. Pfi vytahovani koliku vzdy drzte paku 2
rukama.

1. Dotdhnéte Srouby pfedepsanym momentem
80-85 Nm.

2. Vzdy pouzivejte podlozky DIN 127.

3. Pravidelné kontrolujte dotazeni béhem
montaze.

1. Demontujte desku a vycistéte pouzdro
benzinem.

2. Aplikujte Cerstvé lithiové mazivo NLGI 2.

3. Poskozeny ¢ep vyménte za novy originalni dil.

1. Vycistéte prostor mezi kolem a vidlici.
2. Promazte loZisko olejem s PTFE; vyménte kolo.
3. Povolte matici osy o 1/4 otacky.

1. Zkontrolujte a dotahnéte Srouby M10 a M12.
2.V pfipadé trvalého ohnuti profilu stojan
vyradte!

3. Zkontrolujte rovinnost podlahy.

1. Vyménte montazni desku za novou.

2. Pouzivejte vyhradné originalni kaleny kolik
d=12 mm.

3. Vzdy zasuiite R-zavlacku.

19. Specifikace vysokopevnostniho spojovaciho materialu tfidy 8.8

Veskeré nosné spoje rdmu i uchyceni ramen montazniho stojanu KD325 vyzaduji pouziti vyhradné vysokopevnostniho
spojovaciho materialu tfidy 8.8 podle normy ISO 898-1:

Rozmér & Norma
§rouby M12x70 [ 80 (DIN 931)
Srouby M12x50 (DIN 933)

Srouby M10x65 (DIN 931)

Samojistné matice M10/M12

Pevnostni tfida
TFida 8.8 (pozink)
Trida 8.8 (pozink)

Trida 8.8 (pozink)

TFida 8 (DIN 985 s polyamidem)

povoleni

20. Katalog originalnich nahradnich dilli pro KD325

Min. mez kluzu [ pevnosti

Re = 640 MPa / Rm = 800 MPa
Re = 640 MPa /Rm = 800 MPa
Re = 640 MPa /Rm = 800 MPa

Odolnost proti samovolnému

Bezpecénostni funkce na stojanu

Kotveni sloupu k patce, ¢epy
zadnich kol

Uchyceni ramen k oto¢né desce
Spoje Sikmych vzpér a
centralniho nosniku

Pojistné matice vdech spoju
podvozku

Objednaci kéd

KD325-D01

KD325-R02

KD325-K03

KD325-P04

KD325-KZ05
KD325-KP06

Nazev nahradniho dilu

Otocna montazni deska s ¢epem
Sada stavitelnych ramen (4 ks)
Kaleny aretacni kolik s fetizkem

Otéaceci paka (vratidlo)

Zadni pevné ocelové kolo d=75 mm

Predni oto¢né rejdové kolo d=65 mm

mm

lak

fetizek

dorazl

KRAFT&DELE - KD325 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Technicka specifikace a materialové provedeni

Ocelovéa deska tl. 10 mm, &ep d=50 mm, 6 areta&nich otvord d=12,5
Ocelové vykovky tl. 12 mm s drézkou a trubkovym pouzdrem, ¢erny
Tvrzena ocel d=12 mm, ergonomické oc¢ko, R-zavlacka, spojovaci
Ocelova ty¢ d=20 mm, délka 400 mm, v¢. koncovych plastovych

Litinové ocelové kolo, Sitka 30 mm, vnitfni otvor 12 mm

Konzola 360°, ocelové kolo d=65 mm, kulickovy vénec, 4 otvory
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KRAFT&DELE Professional ES Prohlaseni o shodé « Zaruka

21. ES | EU Prohlaseni o shodé (Declaration of Conformity)

ES PROHLASENI O SHODE « EC DECLARATION OF CONFORMITY
Vyrobce | Zplnomocnény dovozce: FOREINTRADE S.A.
Adresa sidla: Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:
Nazev vyrobku: Univerzalni pojizdny dilensky montazni stojan na motory a prevodovky (Stojak do montazu silnika)
Obchodni oznaceni [ Modely: KRAFT&DELE KD325 (kompatibilni fada KD325 [ KD1360 / KD1361)
Typ a specifikace KD325: Jmenovitd nosnost 450 kg (1 000 Ibs), oto¢na hlava 360°, 4 stavitelnd ramena, ocelové kola
PFisluSsné smérnice Evropského parlamentu a Rady (ES [/ EU):
e 2006/42/ES (Machinery Directive): Smérnice o strojnich zafizenich.
* 2011/65/EU (RoHS 2 Directive): Smérnice o omezeni pouzivani nebezpedénych latek v zafizenich.
e 2000/14/ES (Noise Emission Directive): Smérnice o emisich hluku (v rozsahu platnosti).
Harmonizované technické a bezpecnostni normy pouzité k posouzeni shody:
- EN ISO 12100:2010: Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci — Posouzeni rizika a snizovani rizika.
- EN 1494:2000+A1:2008: Pojizdné a premistitelné zvedaky a souvisici zafizeni.
Cislo certifikatu: EC.1282.0D130617.JOM1228, vydal certifikacni organ Ente Certificazione Macchine Srl (Via Mincio, 386/a — 41056 Savignano s./P.
ITALY).
Osoba povéfena sestavenim a uchovavanim technické dokumentace: Ma Dong Hui, Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Misto a datum vydani: Janéwek, 09.01.2015 (revize 2026) FOREINTRADE S.A. (podpis a razitko)

ZARUCNI RAD & POSTUP PRI UPLATNENI REKLAMACE

Zaruéni doba zadina béZet dnem pfevzeti vyrobku kupujicim. V pfipadé zjisténi vyrobni vady v zaruéni Ihaté kontaktujte svého prodejce nebo
autorizovany servis. K reklamaci je nutné predloZit kompletni vy¢isténé zafizeni, originalni doklad o koupi (paragon / fakturu) a struény popis zavady.
Zaruka se nevztahuje na po$kozeni zplsobené pFetizenim stojanu nad 450 kg, dynamickym razem, transportem zatiZzeného stojanu po
nerovnostech, mechanickym poskozenim laku ani na béZné opotiebeni pojezdovych kolecek a aretacniho koliku.

DOPLNUJICI SERVISNi A TECHNICKE INFORMACE PRO CR A SR + EKOLOGICKA LIKVIDACE

Pravidelny zaru¢ni i pozaruéni servis, dodavky originalnich nahradnich dild a technické konzultace zajistuje autorizovana servisni sit dovozce
FOREINTRADE S.A. Vyrobek je vyroben z recyklovatelnych konstrukénich oceli. Po skonceni technické Zivotnosti demontujte stojan, oCistéte zbytky
plastickych maziv a odevzdejte ocelovy $rot do sbérnych surovin k hutni recyklaci dle zdkona o odpadech a smérnice 2008/98/ES.

PERIODICKE ODBORNE TECHNICKE REVIZE DLE NV 378/2001 SB. A CSN EN 1494
Provozovatel v podnikatelské sféfe je povinen zajistit provadéni pravidelnych technickych kontrol dilenskych zvedacich a polohovacich zafizeni

nejméné jednou za 12 mé&sicl. Revize zahrnuje vizualni kontrolu nosnych svar(, kontrolu vili v oto&ném pouzdru, test aretaéniho koliku a funk&ni
zkous$ku pojezdu. Zaznam o provedené revizi musi byt zapsan do niZe uvedeného evidenéniho listu.

ZARUCNI PODMINKY (CZ [ SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis: FOREINTRADE
mésicll pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

12 mésici pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka se Elektricka a elektronicka zafizeni nesmi byt vyhazovana do
vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokdzané v zaruéni smésného komunaliniho odpadu (smérnice 2012/19/EU - WEEE).
dobé. Zaruka se nevztahuje na bézné opotfebeni spotfebnich dill Odevzdeijte je na prislusnych sbérnych mistech k ekologické
(ocelova pojezdova kolecCka, rejdova loZiska, aretac¢ni kolik, recyklaci surovin. Pouzité akumulatory a baterie odevzdejte k
plastové zaslepky a povrchovy lak), $kody vzniklé neodbornym recyklaci dle smérnice 2006/66/ES.

zasahem, pretizenim nebo zanedbanim predepsané udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi (VYPLNUJE AUTORIZOVANY SERVIS)
Datum Typ servisniho ukonu [ revize Zjistény stav & vyménéné nahradni dily Razitko a podpis servisu

Pfedprodejni kontrola a zkouska chodu Vyrobek kompletni, ptezkousen
Garancni [ roéni prohlidka

Pozaruéni servis [ periodicka revize
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