KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ELEKTRICKE NARADI - PASOVE PILY NA KOV KD3037

Prenosna rucni pasova pila na kov1900 W
PROFESIONALNIi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

PRIKON RYCHLOST PASU PROREZ MAX. PILOVY PAS
1900 W 0,7-2,4 m/s (6 st.) 127 x 127 mm 1141 %13 x 0,65 mm

KLIEOVE KONSTRUKENI PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Vykonny elektromotor 1 900 W s vysokym to&ivym momentem pro &isté a rychlé déleni oceli, nerezi, hliniku i plast( bez jisk¥feni.
e Plynula 6stupfiova elektronicka regulace rychlosti pilového pasu pro optiméalni pfizptsobeni fezanému materiélu.

* Integrované LED pracovni osvétleni dokonale osvétluje linii fezu i ve zhor§enych svételnych podminkach.

e Ergonomicka nastavitelna pfedni rukojet a pogumovany tGchop pro bezpeéné a pohodIné vedeni pily pfi fezani z ruky.

e Rychloupinaci pakovy mechanismus pro snadnou a rychlou vyménu pilového pasu bez pouziti nafadi.

e MoZnost pouZiti jako samostatné ru&ni pily i pro montéaZ do stacionarniho Fezaciho stolu pro sériové dé&leni profilQ.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

VYSTRAHA PRED ROTUJICIM PILOVYM PASEM: Zatizeni je osazeno extrémné ostrym pilovym pasem pohybujicim se vysokou feznou rychlosti. Zakaz pfiblizovani rukou do roviny fezu!
Obrobek musi byt pevné upnut ve svéraku nebo na stabilni podloZce — NIKDY nedrZte fezany profil volné v ruce! Pfed vyménou pdsu, sefizovanim vodicich loZisek nebo ¢isténim
ttisek VZDY odpojte vidlici ze sité 230 V. POVINNE pouzivani ochrannych bryli (EN 166) a protiprachového respiratoru p¥i suchém déleni kov(i.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

VSEOBECNA BEZPECNOST A PREDPISY BOZP

KD3037

| 1. ZASADY BEZPEENOSTI PRI PRACI S PASOVOU PILOU NA KOV

Rué&ni pasova pila na kov Kraft&Dele KD3037 je vysoce vykonné elektrické naradi uréené pro rychlé, &isté a pfesné déleni trubek, profilt a pIného materialu bez
vzniku jisker a otfepl. Prace s rychle se pohybujicim pilovym pasem vyZzaduje maximalni soustfedéni a disledné dodrzovani pfedpisd BOZP.

MECHANICKA RIZIKA A ROTUJICi PILOVY PAS

e Zdkaz priblizovani rukou do pracovni zény fezu za chodu motoru.

* Obrobek musi byt vZdy spolehlivé zafixovan — nikdy nefeZte material
drzeny volné v ruce!

e Zakaz nodeni volného odévu, $atk(, vazanek &i $perkd, které by mohl
pas vtahnout.

e Pfi vyméné pasu nebo sefizovani dorazu vzdy odpojte pfivodni kabel ze
sité 230 V.

2. SPECIFICKA PRAVIDLA PRO BEZPECNE DELENi KOVU

ELEKTRICKA BEZPECNOST A PRACOVNi PROSTREDI

Zarizeni t¥idy Il (dvojitd izolace) - pfipojujte do sité 230 V [ 50 Hz.
Chrarite pfivodni kabel pfed ostrymi hranami nafezanych profild a
horkymi Sponami.

Zakaz prace za desté, ve vihkych prostorech nebo v blizkosti hoflavych
kapalin a plyn(.

Pred spusténim ovéfte neporusenost pryZzového plasté kabelu i vidlice.

¢ Podepfeni dlouhych obrobkl: Diouhé trubky a ocelové nosniky musi byt podepfeny stabilnimi vy$kové nastavitelnymi vale¢kovymi podpérami, aby

nedoslo k jejich pfevraceni nebo sevieni pasu v fezu.

Ubér materidlu bez ptretéZzovani motoru.

Rezny tlak a vlastni hmotnost: Na pilu b&hem fezani netladte nadmérnou silou. Vlastni hmotnost pily (8,5 kg) poskytuje optimalni pitlak pro efektivni

e Zakaz fezani hofciku a jeho slitin: Suché déleni hof¢ikovych slitin predstavuje extrémni nebezpedi samovzniceni kovového prachu a vybuchu!

| 3. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

OCHRANA ZRAKU (EN 166)

chranici zrak pred odletujicimi ocelovymi Sponami.
trubek.

OCHRANA SLUCHU (EN 352)
Uzaviené ochranné bryle nebo celoobli¢ejovy §tit Mus$lové chranice sluchu nebo zatkové chranice

potlacujici hluk pfi déleni rezonujicich tenkosténnych

PEVNA OBUV (S3)

Bezpecnostni obuv s ocelovou tuzinkou chrénici prsty
pfed padem téZkych ufiznutych ocelovych kusd.

VYSTRAHA PRED POUZiVANiM RUKAVIC PRI REZANI: P¥i manipulaci s ostrymi pilovymi pasy a $ponami noste koZzené ochranné rukavice. PRI SAMOTNEM REZAN/ v&ak
dbejte, aby prsty v rukavicich nepfisly do blizkosti vodicich rolen pésu — hrozi zachyceni rukavice zuby pasu a vtazeni prst(!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKA SPECIFIKACE A POPIS ZARIZENI KD3037

I 1. KOMPLETNi TECHNICKE PARAMETRY KD3037

Technicky parametr [ Specifikace Hodnota [ Provedeni

Jmenovité napajeci napéti [ frekvence
Jmenovity pfikon motoru

Rychlost pilového pasu

Rozméry pilového pasu

Maximalni kapacita fezu (Etvercovy profil)
Maximalni kapacita fezu (kruhovy profil)
Typ motoru

Pracovni osvétleni

Trida elektrické ochrany

Hladina akustického tlaku LpA

Hladina akustického vykonu LwA

Hmotnost zafizeni
| 2. KONSTRUKENI CHARAKTERISTIKA PASOVE PILY

HLINiIKOVY RAM A BEZVULOVE VEDENi PASU

Zakladni téleso pily je odlito z vysokopevnostni hlinikové slitiny zarucujici
dokonalou torzni tuhost pfi minimalni hmotnosti. Pilovy pas je veden pfes
dvé hlinikovd obéZna kola s vulkanizovanou pryZovou banddZi a soustavu
pfesnych kulickovych loZisek, coz zaruCuje absolutné kolmy a rovny fez
bez podiezavani.

RYCHLOUPINACI NAPINACi PAKA PASU

¢ Excentricky pakovy mechanismus pro okamzité napnuti a povoleni pasu.
* Prednastavené optimalni pnuti pasu eliminuje riziko jeho pretrzeni.

¢ Snadné a bleskova vyména pasu bez nutnosti demontaze krytd naradim.

| 3. OBSAH BALENI

230 V ~ 50 Hz (1 faze)

1900 W

0,7 az 2,4 m[s (plynule regulovatelna v 6 stupnich)
1141 x 13 x 0,65 mm (standardni bimetal 10/14 TPI)
127 x 127 mm

2127 mm

Komutatorovy jednofazovy elektromotor s médénym vinutim
Integrovana bila LED dioda s nezavislym spinacem
T¥ida Il (dvojita zesilena izolace)

89,0 dB(A) (odchylka K = 3 dB)

100,0 dB(A) (odchylka K = 3 dB)

8,5kg

VYKONNY POHON S ELEKTRONICKOU REGULACIi RYCHLOSTI

Jednofadzovy motor o prikonu 1 900 W prenasi tocivy moment pres
robustni planetovou pfevodovku v olejové lazni. Reguldtor s otoénym
voli¢em (stupné 1 az 6) umoZiiuje presné nastaveni fezné rychlosti od 0,7
m/s pro nerezovou ocel az po 2,4 m/s pro hlinik a mékké materidly.

INTEGROVANY LED SVETLOMET A DORAZ

e Vysoce svitiva LED dioda osvétluje pracovni prostor pfimo v misté
vnikani pasu do fezu.

¢ Nastavitelny ocelovy doraz pro opfteni pily o fezany profil.

e Ergonomické pogumované madlo pro jisty obouruéni tichop.

V prepravnim baleni se nachazi: 1x pfenosna ruéni pasova pila Kraft&Dele KD3037, 1x bimetalovy pilovy pas na kov 1141 x 13 x 0,65 mm (10/14 TPI), 1x
pfidavna pfedni rukojet, 1x $estihranny kli¢ pro sefizeni voditek, 1x sada ndhradnich uhlikovych kartadu a tento oficidlni ndvod k obsluze s CE certifikaci.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MONTAZ, NAPiNANIi A SERIZENi PILOVEHO PASU KD3037

| 1. POSTUP VYMENY A NAPNUTIi PILOVEHO PASU

Sprdvna instalace a sefizeni pilového pasu jsou nezbytné pro dosaZeni ¢istého fezu a zamezeni spadavani pasu z obéznych kol.

-

. Odpojeni od sité: VZDY vytdhnéte vidlici napajeciho kabelu ze sifové zasuvky 230 V!

2. Uvolnéni napinaci paky: Pootoéte napinaci paku na horni strané télesa pily o 180° proti sméru hodinovych ru¢i¢ek. Hnaci obé&zné kolo se posune smérem k hnanému kolu
a pas se zcela uvolni.

3. Demontaz opotiebeného pasu: Opatrné sejméte stary pas z obéznych kol a vysuiite jej z vodicich lozisek.
4. Kontrola sméru zubii: Zuby pilového pasu MUSI sméFovat doptedu ve sméru fezani (smérem k opérnému dorazu). Na téle pily je vyraZzen smérovy $ip pohybu pasu.

5. Nasazeni nového pasu: Nejprve zasuiite pas mezi kuli¢kova loZiska vodicich rolen, poté jej nasadte na hnaci i hnané pogumované kolo. Zkontrolujte, zda pas lezi pfesné
uprostied pryzové bandaze.

6. Napnuti pasu: Pootocte napinaci paku zpét o 180° do pracovni polohy, dokud neucitite pevné zacvaknuti excentru.
7. Ruéni protoéeni: Pas rukou v rukavici opatrné protoéte o nékolik otaéek a ujistéte se, Ze nesjizdi z ob&znych kol.

| 2. SERIZENi VODICICH LOZISEK A DORAZU

VODICi LOZISKA PASU NASTAVENi OPERNEHO DORAZU
e Vodici loZiska udrzuji pas v pfesné kolmé roviné 90° vudi fezanému e Opérny doraz slouzi k pevnému opreni pily o profil pfed zahajenim
materialu. Fezani.
e Vile meziloZisky a t&lem pasu ma &init cca 0,05 az 0,1 mm (tloustka e Doraz zabranuje zpétnému razu a vibracim pily.
papiru). * Povolte areta¢ni Sroub dorazu a nastavte jej co nejbliZze k obrobku pro
e Zadni opérné lozisko zachycuje fezny tlak — pas se jej ma dotykat az pfi maximalni stabilitu.

zatizeni fezem.

I 3. TABULKA VOLBY RYCHLOSTI PASU PODLE MATERIALU

Stupen regulace Rychlost pasu Vhodné materialy Doporucéené ozubeni
Stupefi 1-2 07 -1,0m/s S:;ﬁzo"a ocel (Inox), tvrdé legované 14 TPI nebo 10/14 TP

Bézna konstrukéni ocel, litina,

Stupei 3-4 12-16m/s silnost&nné trubky

10/14 TPI bimetal

Hlinik, méd, mosaz, tenkosténné profily,

Stupen 5-6 1,8 -2,4m/s plasty

8/12 TPl nebo 14 TPI

PRAVIDLO MINIMALNE 3 ZUBU: V zabé&ru s fezanym materiadlem musi byt VZDY sou¢asné minimalné 3 zuby pilového pasu! Pro tenkosténné trubky (tloustka stény 1-2
mm) volte jemné ozubeni (14-18 TPI), pro pIné ty¢e hrubsi pas (8-10 TPI).
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRACOVNi POSTUPY A TECHNIKY REZANI KD3037

| 1. SPRAVNY POSTUP REZANI Z RUKY (MANUALNIi PROVOZ)

Rezani pfenosnou pasovou pilou Kraft&Dele KD3037 se zasadné lisi od prace s Uhlovou bruskou. Pasova pila feZe kov za studena, bez jisker a bez vypalovani
uhliku ze svarovych ploch.

-

. Upnuti materialu: Rezany profil spolehlivé upnéte do zame&nického svéraku. Ujistéte se, 2e odiezavany konec nebude pfi dokon&eni fezu svirat pas.

2. Zaujeti postoje: Postavte se stabilné s mirné rozkro¢enyma nohama. Uchopte pilu obéma rukama — pravou rukou hlavni rukojet se spousti, levou rukou pfedni pomocné
madlo.

3. Zapnuti osvétleni a rozbéh pily: Spl’nfn”:em na téle zapnéte LED osvétleni. Stisknéte bezpecénostni pojistku spousté a stisknéte hlavni spina¢. Nechte pilovy pas dosdhnout
plné nastavené fezné rychlosti jesté PRED kontaktem s materidlem!

. PfiloZeni dorazu: Pevné pfiloZte opérny doraz pily k obrobku.

. Zafiznuti: Velmi pozvolna naklofite pilu tak, aby se zuby pasu dotkly hrany obrobku. Netlaéte! Nechte pés vytvofit Uvodni drazku fezu.

. Pribéh Fezani: UdrZujte rovnomérny pfitlak dany pfevazné hmotnosti pily. Pilu ve spéfe nekfiZte ani nepééte do stran!

. Dokoncéeni fezu: Tésné pred profiznutim profilu nadlehcete pilu, aby nedoslo k prudkému padu nafadi po oddéleni materialu.

0 N o o b

. Vypnuti: Uvolnéte spoust a pockejte, aZ se pilovy pas zcela zastavi. Teprve poté pilu zvednéte z fezu a odloZte.

| 2. ZASADY PRO REZANi RUZNYCH DRUHU PROFILU

REZANi KRUHOVYCH TRUBEK A DUTYCH PROFILU REZANIi PLNYCH TYCi A NOSNIKU 1JU/L

e Trubku upnéte tak, aby nedoslo k jejimu promacknuti ve svéraku. * PIny materidl fezte nizsi feznou rychlosti pro efektivni chlazeni pasu.

* Pfi vnikadni pasu do vnitfni dutiny trubky snizte pfitlak — hrozi vylomeni e Profily L a U upinejte tak, aby pas fezal material pod thlem, nikoliv
zub( o ostrou hranu. naplocho Sirokou sténu.

* Pro tenkosténné trubky pouZijte pas s hustym ozubenim (14-18 TPI). * Pfifezani nerezové oceli pouzijte fezny vosk nebo mineralni olej na pas.

VYSTRAHA PRED ZASEKNUTIM PASU: Dojde-li k sevieni pilového pasu v fezu, OKAMZITE uvolnéte spina& motoru! Nikdy se nepokousejte uvolnit zaseknuty pas chodem
motoru — dojde ke spaleni vinuti rotoru nebo pretrzeni pasu! Odpojte kabel ze sité a rozeviete fez klinem.

KRAFT&DELE - Pfenosna ruéni pasova pila na kov 1 900 W LTt z8
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

UDRZBA, KONTROLA A PECE O NARADI KD3037

| 1. PRAVIDELNA UDRZBA PO KAZDEM POUZITI

Kovové piliny a jemny ocelovy prach se usazuji uvnitf vodicich prostorl a na ob&znych kolech. Pravidelné &isténi je zékladni podminkou pro dlouhou Zivotnost a

pfesnost vedeni pasu.

CISTENIi OBEZNYCH KOL A GUMOVYCH BANDAZI|

* Po praci sejméte pilovy pas a $tétcem nebo stlacenym vzduchem
vycCistéte prostor obéznych kol.

e Zkontrolujte povrch gumovych bandazi kol — nesmi byt pokryty
zapecenymi kovovymi $ponami ani poskozeny.

e Znecisténé bandaze otfete hadfikem navlhéenym v lihu nebo technickém
benzinu.

e V pfipadé opotiebeni pryZové bandaze ji vymérite za novou (originalni
nahradni dil).

| 2. VYMENA UHLIKOVYCH KARTAEU MOTORU

KONTROLA A CISTENI VODICICH LOZISEK
e Zkontrolujte volné protaceni véech 6 kulickovych vodicich loZisek.
e ZloZisek odstrarite namotané kovové tfisky a Spony.

e Zadfené loZisko okamzité vyméiite — zadfend rolna zpUsobi okamzité
probrouseni a prasknuti pilového pasu!

e LoZiska jsou zakrytovana a nevyzaduji doplfiovani plastického maziva.

POSTUP KONTROLY A VYMENY UHLIKU (MINIMALNE PO KAZDYCH 50 HODINACH PROVOZU):

1. Odpojte pilu ze sité 230 V.

2. Plochym &roubovékem vySroubujte plastova vicka Sachet uhliki na obou stranach plasté motoru.

3. Vytahnéte uhlikovy karta¢ s pfitlacnou pruzinou.

4. Zmétte délku uhlikového bloku. Pokud je délka uhliku mens$i nez 6 mm, nebo vykazuje-li praskliny a spaleny povrch, VZDY vyméiite oba uhliky soucasné

jako par!

5. Zasunte nové originalni uhliky do Sachet, zasroubujte vicka a nechte pilu béZet naprdzdno 5 minut pro zabéhnuti kontaktu s komutatorem.

| 3. SKLADOVANi A PREPRAVA

UVOLNENI PNUTI PRI DELSiM ODSTAVENI

Pokud pilu nebudete pouzivat déle nez 1 tyden, uvolnéte napinaci paku
pdasu. Zabranite tim trvalé deformaci gumovych bandazi obéznych kol a
Unavé materialu pilového pasu.

PODMINKY SKLADOVANiI

Pilu skladujte v suchém, bezprasném prostiedi pfi teplotdch 5 °C az 35 °C,
mimo dosah déti a nepovolanych osob. Pilové pasy uchovavejte
konzervované tenkym filmem oleje proti korozi.

ORIGINALNi NAHRADNI UHLIKY: PouZivejte vyhradné originalni uhliky s pfesnou tvrdosti grafitu. PFili§ tvrdé uhliky vydiraji médéné lamely komutétoru, pfili§ mékké

zpUsobuji nadmérné jiskfeni a zanaSeni motoru vodivym prachem.

KRAFT&DELE - Pfenosna ruéni pasova pila na kov 1 900 W
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ODSTRANOVANI ZAVAD A SERVISNi POKYNY KD3037

| 1. TABULKA DIAGNOSTIKY A RESENi ZAVAD

ZjiStény problém Pravdépodobna pfi¢ina Napravné opatieni [ ReSeni
oL . vy Nedostate¢né napnuti pasu; opotfebovana nebo Dotahnéte napinaci paku. Ocistéte bandaze kol od nanosu $pon.
Pilovy pas pada z obé&znych kol Yoxiex . . . - . VI . cl L -
znelisténa pryzova banddaz; vadna vodici loZiska. Sefidte vili bocnich vodicich loZisek.
Pila FeZe kFivé (podFezava materiél) Tuvpy pas;vt]'avdmern'y tlak na pilu; r]esprz?\vna vile vodicich Vyménte tuup}/ pilovy pas. Netlac'fe na prltjrsHou. Sefidte vodici
loZisek; pfili§ hrubé zuby pro dany profil. roleny na vili 0,05 mm. Zvolte pas s vySsim TPI.
., o . . PFili§ vysoka fezna rychlost; pfili§ hrubé zuby pro Snizte rychlost na stupnici reguldtoru. PouZzijte pas s min. 3 zuby v
Vylamovani zubi pilového pasu tenkosténny profil; material neni pevné upnut. tloustce stény (14-18 TPI). Pevné upnéte obrobek.
= S e Opotfebované uhlikové karta¢e pod mezni délku 6 mm; Zkontrolujte a vymérite uhliky za novy par. Zkontrolujte sitové
Motor se nerozb&hne nebo silné jiskf¥i v B , S v " . . . .
poskozeny pfivodni kabel; vadny spinac. napéti 230 V a kabel. Pfedejte autorizovanému servisu.
LED pracovni osvétleni nesviti Uvoln’eny spina¢ LED; poskozeny vnitfni napajeci vodic; Zko’ntrvoltvute polohu spinace osvétleni. Pfedejte k servisni kontrole
vadny LED modul. a vyméné LED modulu.

2. DOPORUCENE PILOVE PASY A SPOTREBNi MATERIAL

OBJEDNACI KODY ORIGINALNICH PILOVYCH PASU POUZITi STACIONARNIHO REZACIHO STOLU

e Bimetalovy pas 1141 x 13 x 0,65 mm (10/14 TPI) — univerzalni kov: Pilu KD3037 Ize upevnit do volitelného stacionarniho stolu se svérdkem a
KD3037-B1014. nastavitelnym Uhlovym ramenem 0° aZz 45° Ziskate tak plnohodnotnou

o Bimetalovy pas 1141 x 13 x 0,65 mm (14 TPI) - tenkosténné trubky a dilenskou zkracovaci pasovou pilu pro sériové fezani profill pod presnymi
nerez: KD3037-B14. Uhly.

e Bimetalovy pas 1141 x 13 x 0,65 mm (8/12 TPI) - plna ocel a hlinik:
KD3037-B812.

e Nahradni gumova bandaz obézného kola (par): KD3037-TIRE.

e Sada nahradnich uhlikd (2 ks): KD3037-BRUSH.

ZABEH NOVEHO PILOVEHO PASU: Kazdy novy pilovy pas je nutné prvnich 10-15 minut zabihat p¥i poloviénim Fezném tlaku na mékké konstrukéni oceli. Odstrani se tim
mikroskopické otfepy z vyroby a Zivotnost pasu se prodlouzi az o 100 %!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ES PROHLASENi O SHODE A ZARUCNi PODMINKY KD3037

ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vydané v souladu s pravnimi pfedpisy Evropské unie a technickymi smérnicemi

1. IDENTIFIKACE VYROBCE A DOVOZCE DO EVROPSKE UNIE

Vyrobce [ Drzitel technické dokumentace: Autorizovany zastupce v €R & Zaruéni servis:
Foreintrade S.A. Nejedly s.r.o.

Jandwek, ul. Modrzewiowa 54 Podé&bradska 54, 289 03 Mé&stec Kralové, Ceska republika
05-555 Tarczyn, Polska republika Internetovy obchod a technicka podpora: www.nasenaradi.cz
160 / NIP: PL1231298450 E-mail: servis@nasenaradi.cz

2. PREDMET PROHLASENI A TECHNICKE SPECIFIKACE
Timto prohlagujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize uvedené strojni [ elektrické zafizeni:

Typ | Nazev vyrobku: Pfenosna rucéni a stacionarni pasova pila na kov Kraft&Dele KD3037
Modelové oznaéeni (Koéd): KD3037
Pfislu$né smérnice ES [ EU: 2006/42/ES (Strojni zafizeni), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS).

Harmonizované technické normy: EN IEC 61000-3-2 ed. 5:2019

Vyrobek spliiuje vedkera zékladni bezpeénostni a zdravotni ustanoveni vy$e citovanych pfedpisi a nese oznaéeni CE.

3. ZARUCNIi PODMINKY A ZARUCNI SERVIS (ZAKON €. 89/2012 SB.)

CSN EN 62841-1:2016, CSN EN 62841-2-5:2015, CSN EN 55014-1 ed. 5:2021, CSN EN 55014-2 ed. 3:2021, CSN

Na vyrobek Kraft&Dele je poskytovéna zdkonna zaruka v délce 24 mésict pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici) a 12 mésict pro pravnické osoby a podnikajici fyzické

osoby (nakup na ICO) od data pfevzeti zboZi.

« Zaruka se vztahuje vyhradné na vyrobni vady materidlu nebo montazni vady prokazané pfi autorizované diagnostice.
« Zéruka se nevztahuje na bézné provozni opotiebeni dilG (uhliky, tésnéni, Cepele, filtry, femeny, loZiska).

« Porusenim zaruky je provoz zafizeni v rozporu s timto ndvodem, pfetéZzovani, chybé&jici mazani a neodborné Upravy.
« Zarucni i pozaruéni servis zajistuje spole¢nost Nejedly s.r.o. prostfednictvim portalu www.nasenaradi.cz.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ODPADU (ZAKON €. 541/2020 SB.)

Ocelové téleso, ram a fezné péasy odevzdejte do sbéru kovl (katalogové &islo 17 04 05 - Zelezo a ocel). Plastové kryty z houZevnatého polyamidu recyklujte pod kédem 20 01 39.
Odpadni elektrozafizeni likvidujte dle zdkona €. 541/2020 Sb. pod kédem 20 01 36. Vyrobek ani jeho obal nesmi byt vyhazovan do smésného komunélniho odpadu. Odevzdejte jej

do sbérného dvora.

5. ZAZNAMY O PERIODICKYCH REVIZiCH A SERVISNICH KONTROLACH
Datum prohlidky Druh revize [ Ukon ZjiStény stav zafFizeni [ Zavér
15. 01. 2026 Vystupni vyrobni kontrola QC Zatizeni spliiuje parametry CE, bez zavad
Ro¢éni periodicka revize
Periodicka revize [ Servis

Mimoréadna technicka kontrola

Misto a datum vydani prohlaseni:
Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026

KRAFT&DELE - Pfenosna ruéni pasova pila na kov 1 900 W

Razitko a podpis technika

Foreintrade S.A. QC Dept.

Rivgysstef Fonein

Krzysztof Forein
Prezes Zarzadu Foreintrade S.A.
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