KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ELEKTRICKE NARADIi - MAGNETICKE JADROVE VRTACKY

KD2140

MAGNETICKA VRTACKA PRO 2100 W KD2140

OFICIALNI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

PRIKON MOTORU PRIDRZNA SiLA UPINANi NASTROJE ZARUKA
2100 W /[230V 14 000N (1,41) MT2 [ Weldon 19 mm 24 mésicu

KLIEOVE KONSTRUKENi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

* Vysoce vykonny elektromotor 2 100 W dimenzovany na trvalé jadrové i pIné vrtani do oceli a litiny.

¢ Silna dvoucivkova elektromagneticka zakladna s ptidrznou silou 14 000 N (1 400 kgf) pro spolehlivou fixaci.

e Standardizované pramyslové upinani Morse kuzel MT2 s adaptérem Weldon 19 mm (3/4") pro rychlou vyménu fréz.
e Jadrové korunkové vrtani az do prdméru @ 50 mm a moznost upnuti skli¢idla pro spirélové vrtaky do @ 16 mm.

* Integrovany gravitaéni systém vnitfniho chlazeni fezného nastroje s odnimatelnou nadobkou na chladici kapalinu.

e Pfesné prizmatické rybinové vedeni s nastavitelnym vymezenim vile a vysokym pracovnim zdvihem aZ 180 mm.

DULEZITE BEZPECNOSTNIi POKYNY:

SILNE MAGNETICKE POLE A PRACE VE VYSKACH: Elektromagnetické patka funguje pouze p¥i zapnutém sitovém napajeni 230 V na feromagnetickém podkladu (min. tloustka
ocelového plechu 10 mm)! Pfi vypadku elektrického proudu magnet okamzité odpadne! Pfi praci ve svislé poloze nebo nad hlavou je POVINNE vrtacku zajistit dodavanym
bezpecnostnim vazacim popruhem [ fetézem. Pfisny zakaz pouzivani na nemagnetickych materialech (hlinik, nerez, dfevo). Zakaz vstupu osob s kardiostimulatorem do

magnetického pole. OOPP: ochranné bryle CSN EN 166, sluch €SN EN 352, z4dkaz prace v rukavicich u rotujiciho vietena!
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KRAFT&DELE - GERMAN ELEKTRICKE NARADI - MAGNETICKE JADROVE VRTACKY - POPIS STROJE,

DESIGNED QUALITY ELEKTROMAGNETICKA PATKA A PARAMETRY KD2140

1. CHARAKTERISTIKA A PRINCIP CINNOSTI MODELU KD2140

Profesiondlni magneticka jadrova vrtatka KRAFT&DELE KD2140 je specializovany obrabéci stroj navrzeny pro pfesné vrtani do ocelovych profild, nosnikd,
mostnich konstrukci, nadrzi a silnosténnych plechl. Stroj kombinuje vysoce vykonny elektromotor 2 100 W s dvoucivkovou elektromagnetickou zakladnou
disponujici enormni pfidrznou silou 14 000 N (1,4 tuny).

Diky primyslovému upinacimu trnu Morse MT2 a adaptéru Weldon 19 mm (3/4") s gravitadnim vnitinim chlazenim umoZfiuje efektivni jddrové korunkové vrtani
az do praméru @ 50 mm, coz dramaticky zkracuje vyrobni ¢asy a snizuje spotiebu elektrické energie oproti béznému plnému vrtani.

HLAVNi KONSTRUKENi SKUPINY OBSAH DODAVANEHO BALENI
e Pohonna jednotka 2 100 W: Asynchronni motor s vysokym to¢ivym momentem. e Magnetickd jadrova vrtacka KRAFT&DELE KD2140 (2100 W)
e Elektromagnet 14 000 N: Spolehlivé upnuti na feromagnetickém podkladu. e Trn MT2 s upinacem Weldon 19 mm a hadi¢kou chlazeni
e Prizmatické rybinové vedeni: Hladky posuv vieteniku bez vali se zdvihem 180 e Nadobka na chladici kapalinu s ventilem a drzakem
mm. e Stiedici vodici kolik pro jadrové vrtaky
e Vieteno MT2 [ Weldon 19 mm: Vnitini gravitani chlazeni fezné korunky. o Vyrazeci klin Morse kuZele a montazni inbusy
e Ovladaci panel: Nezdavislé spinace magnetu a motoru s kontrolkami. o Bezpeénostni jistici raénovy popruh

2. KOMPLETNi TECHNICKA SPECIFIKACE

Znacka a model

Typ stroje

Jmenovité napajeci napéti
Jmenovity pfikon motoru

PFidrzna sila elektromagnetu
Rozméry magnetické patky

Upinaci kuzZel vietena

Upinaci drzak jadrovych vrtaka
Maximalni pramér jadrového vrtani
Maximalni primér spiralového vrtani
Maximalni pracovni zdvih vieteniku
Otacky vietena naprazdno

Trida elektrické ochrany

Délka privodniho kabelu

Chladici systém

Hmotnost stroje

e Robustni transportni plastovy kufr a ¢esky navod

KRAFT&DELE KD2140

PFenosna magneticka jadrova vrtacka
230V ~ 50 Hz

2100 W

14 000 N (cca 1400 kgf)

cca 165 x 80 x 50 mm

Morse kuzel MT2 (MK2)

Weldon 19 mm (3/4") s vnitfnim chlazenim
@ 50 mm

@ 16 mm (se skli¢idlem B16)

180 mm

cca 450 ot./min

Trida | (uzemnéna kovova kostra)

cca 2,5 metru s PE kolikem

Vnitini gravitaéni chlazeni pfes stied vietena

cca 15,0 kg
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ELEKTRICKE NARADIi - MAGNETICKE JADROVE VRTACKY - BEZPECNOST, MAGNETICKA
QUALITY PRIDRZNOST A BOZP KD2140

1. ZASADY BEZPECGNEHO PROVOZU DLE CSN EN 62841-3-6

Prace s magnetickou vrtackou vyZzaduje pfisné dodrzovéni bezpelnostnich pfedpisl. Elektromagnet vyZaduje nepfetrzité elektrické napéjeni a Cisty
feromagneticky podklad.

PODMINKY SPOLEHLIVEHO UPNUTi MAGNETU PRACE VE SVISLE POLOZE A VE VYSKACH

e Minimalni tloustka ocelového podkladu pro 100% silu magnetu je 10 mm! e Pfi vrtani na svislych sténach nebo nad hlavou VZDY pouZijte jistici popruh!

e Podklad musi byt rovny, zbaveny rzi, barvy, mastnoty a tfisek. e Popruh pevné ovazte okolo konstrukce a ramu vrtacky.

e Na tencich plesich (pod 10 mm) podloZte spodni stranu ocelovou deskou. e PFivypadku proudu zabrani popruh zficeni 15kg stroje na obsluhu.

e PRISNY ZAKAZ vypnuti magnetu pfed Uplnym zastavenim motoru! e PFi vrtani nad hlavou nepouzivejte kapalné chlazeni (hrozi zatékani do motoru!).

ZAKAZ PRACE V RUKAVICICH U ROTUJICIHO VRETENA:
U rotujiciho vrtaku a vietena vrtagky je PRISNE ZAKAZANO pracovat v textilnich &i kozenych rukavicich! Hrozi zachyceni rukavice rotujicim néstrojem, vtaZzeni ruky a
devastujici zranéni paze. Ttisky a $pony odstranujte vyhradné mosaznym hackem nebo $tétcem pfi vypnutém vietenu!

2. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

OCHRANA ZRAKU (éSN EN 166) OCHRANA SLUCHU (éSN EN 352) BEZPEENOSTNI OBUV
Uzaviené bryle nebo obli¢ejovy Stit chranici pred Chréni¢e sluchu tlumici rezonance pfi obrabéni Pracovni obuv s ocelovou tuZinkou a planzetou CSN
ostrymi rotujicimi ocelovymi $ponami. silnosténnych ocelovych konstrukci. EN ISO 20345 proti padajicim jadrim.

OCHRANA PRED SILNYM MAGNETICKYM POLEM:
Elektromagneticka patka vytvaFi silné magnetické pole. Osoby s kardiostimulatory a elektronickymi implantaty se nesmi zdrZzovat v okruhu 3 metr(i. Magnetické karty,
mobilni telefony a hodinky udrZujte mimo dosah zakladny.

KRAFT&DELE - Magneticka vrtacka KD2140

..... ~

Lo G z8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ELEKTRICKE NARADI - MAGNETICKE JADROVE VRTACKY « UPINANi NASTROJU WELDON,

QUALITY STREDICI TRN A CHLAZENI KD2140
1. UPINANIi JADROVYCH VRTAKU SE STOPKOU WELDON 19 MM
Jadrové vrtaky (korunky) vyuzivaji standardni stopku Weldon 19 mm se dvéma upinacimi ploSkami pro cerviky.

POSTUP MONTAZE JADROVEHO VRTAKU FUNKCE STREDICIHO KOLIKU

1. Vytahnéte sitovou vidlici ze zasuvky 230 V! Vodici stiedici kolik plni tfi zdsadni technologické funkce:

2. Do jadrového vrtaku zasufite stfedici vodici kolik. e PFesné navedeni hrotu vrtaku do ddlku pfed zapnutim magnetu.

3. Zasunite stopku vrtaku do upinaciho adaptéru Weldon 19 mm. e Otevird vnitfni ventil gravitaéniho pfivodu chladici emulze pfi zavrtani.

4. Plodky na stopce vyrovnejte pfesné proti zajiStovacim $roublim (CervikGim). e Pfi dovrtani automaticky vytlaéi ocelové jadro (odpadni peci¢ku) z korunky.

5. Dodavanym inbusem pevné a rovhomérné dotdhnéte oba upinaci Srouby.

2. VNITRNi CHLADICi SYSTEM REZNYCH BRITU

PRVEK SYSTEMU POZADOVANY STAV PROVOZNi DOPORUCENI

Druh kapaliny Rezn4 chladici emulze pro obrabéni oceli (voda + olej) Nikdy nevrtejte nasucho! Suché vrtani zni¢i korunku za 1 otvor.
Nadobka chlazeni Upevnéna na drzaku v horni poloze Gravitac¢ni spad zajistuje staly pfitok emulze do stfedu vrtaku.
Regulacni ventil Nastaven na cca 1-2 kapky za sekundu Prltok emulze regulujte kohoutkem na p¥ivodni hadicce.

ZAPIS PRO MONTAZ ZUBOVEHO SKLIiCIDLA B16 (SPIRALOVE VRTAKY):
Pro vrtani béznymi spirdlovymi vrtaky do @ 16 mm vyjméte trn Weldon z kuzele vietena MT2 pomoci vyrazeciho klinu a zasurite trn se zubovym skli¢idlem B16. PFi
spiralovém vrtani privadéjte chladici kapalinu zvenku na bfity vrtaku Stétcem nebo rozprasovacem.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ELEKTRICKE NARADI - MAGNETICKE JADROVE VRTACKY - OBSLUHA, VRTANI JADROVYMI

QUALITY KORUNKAMI A POSUV

KD2140

1. METODIKA PRACOVNiHO POSTUPU PRI JADROVEM VRTANI

Spravny technologicky postup je podminkou pro dosaZeni vysoké presnosti diry a dlouhé Zivotnosti jddrového vrtaku.

KROKY PRO VYVRTANi OTVORU ZASADY RUENIHO POSUVU

1. Oznacte stfed otvoru dll&ikem a ogistéte plochu pod magnetem. e Zavrtani (prvni 1-2 mm): Posunujte velmi jemné&, dokud se nevytvofi kruhova

2. Stroj usad'te a hrotem stfediciho koliku najedte pfesné do dllku. drazka.

3. Prepnéte kolébkovy vypinaé MAGNET do polohy ON (rozsviti se &ervena LED). . HI?‘{TI’ fez: Aplikujte rovhomé&rny pfiméfeny tlak. Tfisky musi mit tvar plynulych
spiral.

4. Zkontrolujte pevnost magnetického upnuti pokusem o pohnuti strojem. B

. . L . e Dovrtani (prichod skrz): V z&véru fezu snizte pfitlak, aby nedo$lo k vylomeni

5. Otevriete ventil chladici kapaliny. a
zubd korunky.

6. Stlacte zelené tlacitko MOTOR ON (I) - vieteno se roztodi. e Pfi dovrtani dojde k vystieleni horkého ocelového jadra!

7. Plynule a zvolna otacejte pakou posuvu a zavrtejte se do materialu.

2. CHYBY PRI VRTANI A JEJICH PREDCHAZENI

PFili§ velky tlak na paku Zastaveni motoru, odtrzeni magnetu, vylomeni zubt Zvolnéte tlak; nechte bfity odebirat tfisku vlastni geometrii.
Vrtani bez chladici kapaliny Modrani bFitl, popusdténi tvrdosti, okamzité otupeni Dopliite emulzi; zajistéte plynuly pratok stfedem néstroje.
Necistoty pod magnetem Sklouznuti vrtacky pfi zavrtavani, nepfesny otvor Pfed zapnutim magnetu ocelovy podklad vZzdy peclivé ocistéte.

VYSTRELENi HORKEHO OCELOVEHO JADRA:

P¥i dokoné&eni priichoziho otvoru vnitfni pruZinovy kolik prudce vymréti vyfiznuté ocelové jadro z korunky ven! Jadro je vrouci a ma ostré hrany. Pod pracovnim

prostorem se nesmi nachazet Zzadné osoby ani hoflavé materidly.

KRAFT&DELE - Magneticka vrtacka KD2140



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ELEKTRICKE NARADIi - MAGNETICKE JADROVE VRTACKY « SERIZENI RYBINOVEHO VEDENI,

QUALITY MAZANI A UDRZBA KD2140
1. VYMEZENI VULE RYBINOVEHO VEDENI VRETENIKU
Béhem intenzivniho vrtani dochazi k pfirozenému opotfebeni prizmatického vedeni. Vznikla vile vede k vibracim a lamani jadrovych korunek.

POSTUP SERIZENi RYBINY MAZANi OZUBENEHO HREBENE A VEDENI

1. Povolte pojistné matice na boku télesa vodici listy. e Rybinové vedeni a ozubeny hieben udrzujte v absolutni ¢istoté.

2. Inbusovym klicem jemné a rovhomérné dotahnéte stavéci Cerviky listy. e Pfed kazdou sménou naneste na kluzné plochy nékolik kapek strojniho oleje.

3. Otacejte pakou posuvu a ovérte lehkost a plynulost chodu vieteniku. e Nikdy nepouZzivejte lepkava tuha maziva, na ktera se lepi ocelové Spony.

4. Vedeni nesmi mit zadnou boé&ni vali, ale nesmi ani drhnout. e Vodici plochy po préci otfete a nakonzervujte olejem.

5. Po sefizeni opét pevné dotdhnéte pojistné matice.

2. TABULKA PERIODICKE UDRZBY STROJE KD2140

INTERVAL UDRZBY KONTROLOVANE MiSTO POZADOVANY SERVISNi ZASAH

Denné pfied praci Magneticka patka, kabel, jistici popruh Ocisténi dosedaci plochy, zkouska pfidrzné sily magnetu
Denné po praci Vieteno, adaptér Weldon, vedeni Odstranéni $pon, vycisténi emulze, promazani olejem
Mésiéné Prizmaticka rybinova lista Kontrola a vymezeni vile stavécimi Eerviky

Kazdych 100 hodin Uhlikové karta¢e motoru 2 100 W Kontrola opotfebeni uhlikd (min. délka 6 mm)

SKLADOVANI V PREPRAVNIM KUFRU:
Po ukonéeni prace vylejte zbytky chladici emulze z nadrzky, osuste stroj a naneste tenky film konzervaéniho oleje na magnetickou patku i vieteno. Vrtacku uloZte do
originalniho plastového kufru na suché misto chranéné pred prachem a vihkem.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNEDELEKTRICKE NARADI - MAGNETICKE JADROVE VRTACKY - DIAGNOSTIKA ZAVAD,

QUALITY

ODSTRANOVANi PROBLEMU A SERVIS

KD2140

1. PREHLED MOZNYCH ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI

PRIZNAK PORUCHY PRAVDEPODOBNA PRiCINA DOPORUCENE RESENI

Elektromagnet nedrZi na materialu
Motor se po stisknuti tlaéitka netoéi
Vrtak vibruje a kouSe se do
materialu

Z korunky nevytéka chladici emulze

Po dovrtani zlistava ocelové jadro v
korunce

Podklad je nemagneticky (hlinik/nerez); tloustka oceli <
10 mm; nedistoty pod patkou; spalena civka.

Neni zapnuty magnet (bezpecnostni blokovani); chybi
napéti v siti; opotfebované uhliky motoru.

Velka vile v rybinovém vedeni vieteniku; tupé bFity
korunky; nespravné otacky &i chlazeni.

Zavieny kohoutek; ucpana privodni hadicka; zaseknuty
stfedici kolik v upinadi.

Zlomeny nebo chybéjici stfedici kolik; unavena tlacna
pruzina ve vietenu.

2. NAHRADNI DiLY A PRISLUSENSTVI

Vrtejte pouze feromagnetickou ocel; podlozte ocelovou deskou;
ocCistéte povrch; civku svéfte servisu.

Nejprve zapnéte vypina¢ MAGNET,; zkontrolujte kabel 230 V a
zasuvku; vyméite uhlikové kartace.

Vymezte vili stavécimi erviky na boku vedeni; vyméfite nebo
nabruste korunku; zajistéte chlazeni.

Otevrete ventil nadrzky; profouknéte hadicku; kolik vyjméte,
olistéte a namazte olejem.

Jadro opatrné vyklepnéte dfevénou palickou; vyménte stredici
kolik nebo tlaénou pruzinu adaptéru.

Pro magnetickou vrtaéku KRAFT&DELE KD2140 nabizime kompletni sortiment originalnich nadhradnich dil( a jadrovych korunek.

KATALOG BEZNYCH NAHRADNICH DiLU

e KD2140-NDO1: Upinaci trn Morse MT2 pro stopky Weldon 19 mm.
e KD2140-NDO2: Stfedici vodici kolik 6,34 x 77 mm pro korunky.

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE V CR

Distribuce a autorizovany servis: Nejedly s.r.o., Masarykovo namésti 264,
Humpolec. Kompletni nabidku magnetickych vrtacek a korunek naleznete na

www.nasenaradi.cz.

e KD2140-NDO3: Kompletni nddobka na emulzi s hadi¢kou a ventilem.
e KD2140-NDO04: Sada nahradnich uhlikovych kartacd 2 100 W (2 ks).
e KD2140-NDO5: Jistici bezpeénostni ra¢novy popruh s hakem.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ELEKTRICKE NARADI + MAGNETICKE JADROVE VRTACKY - ES/EU PROHLASEN{ O SHODE,

QUALITY ZARUKA A SERVISNI LIST KD2140

ES | EU PROHLASENIi O SHODE (EC/EU DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze niZze specifikovany vyrobek spliiuje veskera pfislusna zakladni bezpecnostni a
zdravotni ustanoveni harmonizovanych pfedpist Evropské unie:

Vyrobce [ Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP:
PL5272671502)

Vyrobek [ Model: KRAFT&DELE KD2140 — Magneticka vrtacka PRO 2100 W KD2140

Smérnice Evropského parlamentu a Rady: 2006/42[ES (Strojni zafizeni), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU
(ROHS)

Aplikované harmonizované normy: €SN EN 62841-1:2016, €SN EN 62841-3-6:2015, €SN EN 55014-1 ed. 5, €SN EN
55014-2 ed. 3, GSN EN IS0 12100:2011

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026

Zplnomocnéna osoba vyrobce: Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCENi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovéna zédkonna zaruéni Ihita 24 mésicl pro koncového spotfebitele (fyzickd osoba nepodnikajici) a 12 mésicl pro podnikatelské subjekty (nédkup na
1€0) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zdkonem o ochrané spotiebitele & 634/1992 Sb. Zaruka kryje veskeré materidlové vady a vyrobni nedostatky
zjisténé béhem zaruéni doby pti fadném uzivani dle navodu.

Zaruka se nevztahuje na: PFirozené provozni opotfebeni dilG (uhliky motoru, trysky, t&snéni, vrtaky a redukce, filtry, ventily, zapalovaci svi¢ky a femeny), vady zpUsobené
mechanickym padem, pretézovanim nad stanovené limity ¢i zanedbanim pravidelné Gdrzby a cisténi.

Vyhradni distributor pro CR: Oficialni distribuce a e-shop: Zaruéni a zakaznicky servis:
Nejedly s.r.o., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Distribuéni a servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — originalni
Ceska republika sortiment KRAFT&DELE

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):
Ocelovy ram a téleso vieteniku odevzdejte do kovosrotu (17 04 05). Elektromagnetickou patku odevzdejte do sbéru elektrokovl (16 02 14). Zbytky fezné emulze zlikvidujte jako
nebezpecény odpad (12 01 09*). Zafizeni likvidujte v rezimu OEEZ/WEEE dle zdkona ¢. 541/2020 Sb.

EVIDENGNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENI

DATUM TYP SERVISNiHO ZASAHU | PROHLIDKY ZJISTENY STAV, NAMERENE HODNOTY A UDRZBA RAZIiTKO A PODPIS SERVISU

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zatizeni kompletni, elektrické/mechanické parametry v Foreintrade S.A. QC Dept.
normé

Periodickd bezpecnostni provérka a revize
Pravidelna udrzba, ¢isténi a kontrola opotfebeni

Pravidelna dilenska revize naradi BOZP
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