KRAFT&DELE

ORIGINALNI UZIVATELSKY NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE V CESKEM JAZYCE

SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVi - TLAKOVE LAHVE

Tlakova bezes$va ocelova lahev na technické plyny CO2 / Argon 8 L / 150 bar
MODEL: KD1831

Certifikovana nova bezesva tlakova lahev 8 litrd s ventilem W21,8 x 1/14" a ochrannym klobou¢kem pro svareni MIG/MAG a TIG

8 litr / 150 bar CO2/ Argon Zavit W21,8 10 let revize

OBJEM A TLAK OCHRANNE PLYNY NORMALIZOVANY VENTIL PLNA CERTIFIKACE

HLAVNi CHARAKTERISTIKY A KLICOVE PREDNOSTI ZARIZENi

« Vysokotlaka beze$va lahev z chrom-molybdenové oceli 34CrMo4 s pracovni zkouskou na 250 bard

« Vhodna pro ¢isty Argon (svafovani TIG / hlinik) i smésny plyn Ar+CO2 (Corgon) a Eisty CO2 (MIG/MAG svafovani)
« Normalizovany mosazny uzaviraci ventil s vystupnim zavitem W21,8 x 1/14" dle normy DIN 477-1

« Vybavena masivnim ocelovym Sroubovacim ochrannym klobouc¢kem chranicim ventil pfi pfepravé

« PIné legalizovana nova lahev s vyrazenou znackou Pi (1) dle smérnice TPED 2010/35/EU a 10letou revizi

«  Kompaktni rozméry a hmotnost cca 11 kg umozriuji snadné pfevazeni na montaze v kufru automobilu

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO OBSLUHU

Pred prvnim uvedenim zafizeni do provozu si dilkladné a s porozuménim prostudujte tento kompletni navod k obsluze véetné viech bezpeénostnich pokynl. Nedodrzeni pfedepsanych
technologickych postupli a bezpecnostnich zasad mlize vést k vaznému Urazu, Urazu elektrickym proudem, pozaru nebo fatalnimu poskozeni zafizeni a zpracovavaného materialu! Navod peclivé
uschovejte pro budouci pouZiti po celou dobu Zivotnosti vyrobku.
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KRAFT&DELE KD1831

TECHNICKA SPECIFIKACE TLAKOVE LAHVE 8 L

PODROBNA TECHNICKA SPECIFIKACE TLAKOVE LAHVE 8 L / 150 BAR

Bezedva ocelova tlakova lahev KRAFT&DELE KD1831 o vodnim objemu 8,0 litréi a maximalnim pracovnim plnicim tlaku 150 bart (zkudebni tlak 250 bard) je uréena pro bezpeéné skladovani, prepravu a
odbér stlacenych a zkapalnénych technickych plynl — pfedevsim &istého Argonu (Ar) pro svafovani metodou TIG a smésného plynu Argon + oxid uhliéity (Ar+CO2 / Mix / Corgon) Ci €istého oxidu
uhligitého (CO2) pro poloautomatické obloukové svafovani metodou MIG/MAG. Lahev je vyrobena z houzevnaté chrom-molybdenové legované oceli 34CrMo4 a je vybavena normalizovanym ventilem se

zavitem W21,8 x 1/14" a masivnim ocelovym ochrannym klobou¢kem.

Technicky a certifikaéni parametr lahve

Hodnota a specifikace KD1831

Modelové oznaéeni

EAN &arovy kéd

Vodni objem lahve
Maximalni pracovni tlak
Zkus$ebni hydraulicky tlak
Kompatibilni plyny

Typ uzaviraciho ventilu
Material télesa lahve
Povrchova Uprava a natér
Certifikace a homologace
Hmotnost prazdné lahve

Vyska a pramér

HLAVNi KONSTRUKCNi SESTAVY A KOMPONENTY LAHVE

KD1831

5903175335548

8,0 litrl

150 bar

250 bar

Argon, CO2, smés Ar+CO2 (Corgon / Mix)

Normalizovany tlakovy ventil se zavitem W21,8 x 1/14"
Legovana bezesdva ocel 34CrMo4

Praskovy lak dle barevného kédovani plynti CSN EN 1089-3
Znacka Pi () dle TPED 2010/35/EU, platnost tlakové zkousky 10 let
cca 11,5 kg (véetné ventilu a kloboucku)

cca 820 mm (s klobouckem), priimér @ 140 mm

Bezesvé téleso z oceli 34CrMo4: Tvarené za tepla z jednoho kusu, zaru€uje vysokou mez pevnosti

a houZevnatost.

Znacka shody Pi (1) dle TPED 2010/35/EU: Zarucuje legalni pInéni a revize ve véech autorizovanych
plnirnach v EU.

Kovany mosazny ventil W21,8 x 1/14": Standardni evropsky zavit dle DIN 477-1 pro pfimé pfipojeni Platnost tlakové zkousky 10 let: Dlouha doba platnosti revize od data vyroby vyrazeného na hrdle

redukéniho ventilu.

Ocelovy Sroubovaci kloboué&ek: Chrani armaturu ventilu pfed ulomenim a mechanickym néarazem

pii prepravé.

KRAFT&DELE KD1831 +  Navod k obsluze v ¢eském jazyce

lahve.

Barevné kédovani SN EN 1089-3: Praskovy lak odolny viigi UV zafeni, poskrabani a
atmosférickym vlivim.
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KRAFT&DELE KD1831

BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO TLAKOVE LAHVE

BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO TLAKOVE NADOBY NA PLYNY

NEBEZPECi: EXTREMNI TLAK 150 BAR A RIZIKO UDUSENI!

Tlakové lahev napInéna na 150 bar predstavuje obrovskou nahromadénou energiil Ulomeni ventilu v désledku padu lahve proméni nadobu v nefizenou raketu schopnou prorazit zdivo! Argon a oxid

uhliity jsou t&2$i nez vzduch, jsou bez barvy a bez zapachu. Pfi masivnim uniku vytésriuiji kyslik z mistnosti a v nevétranych prostorach, jdmach &i sklepich zplisobuji okamzité uduseni bez
varovnych pfiznak! Nikdy nepracujte s plyny v nevétranych prostorech!

POVINNA FIXACE PROTI PADU

Lahev musi byt na pracoviéti vzdy spolehlivé zajisténa proti prevrzeni — ukotvena ocelovym
fetizkem, pasem ke zdi, ke svarecimu voziku nebo ulozena ve stabilnim stojanu! VoIné postaveni
lahve na podlahu dilny je hrubym porusenim bezpe¢nostnich predpisti BOZP!

TEPLOTNI TLAKOVY NARUST

Tlak plynu v uzaviené lahvi roste pfimo imérné s teplotou okoli (P ~ T). Nikdy neskladujte
napInénou lahev v uzavieném automobilu zaparkovaném na letnim slunci, kde teplota v interiéru
snadno presahne 70 °C!

ZASADY MANIPULACE A BEZPECNOSTI POZARNi PREVENCE NA PRACOVISTI

« PFi kazdém prenaseni a prepravé musi byt nasroubovan ochranny ocelovy klobou&ek.
« Nikdy nezvedejte lahev za ovladaci kolecko ventilu!

« Chrante lahev pied zahtatim nad 50 °C (pfimé slunce, topidla, svafeci plamen).

« Udrzujte ventil a zavity v absolutni Cistoté — zékaz kontaktu s tuky a oleji!

« Pred otevienim ventilu se ujistéte, Ze je redukéni ventil spravné namontovan.

« Svafovaci pracovisté musi byt vybaveno snéhovym nebo praskovym hasicim pfistrojem.

« V pfipadé pozaru v dilné lahev neprodlené ochlazujte proudem vody z bezpe¢né vzdalenosti.
« Zakaz koufeni a prace s otevienym ohném v tésné blizkosti armatur.

« Po ukongeni svafe¢skych praci vzdy pevné uzaviete hlavni ventil lahve.
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KRAFT&DELE KD1831 MONTAZ REDUKGNIHO VENTILU A ZKOUSKA TESNOSTI

MONTAZ REDUKCNIHO VENTILU A KONTROLA TESNOSTI

K lahvi KD1831 se pripojuje standardni Idhvovy redukéni ventil pro Argon/CO2 se vstupnim zavitem W21,8 x 1/14". Postupujte pfesné podle nasledujicich krokl:

1 Kontrola a profouknuti ventilu: Odsroubujte ochranny kloboucek. Zkontrolujte, zda je 3 Uvolnéni regulaéniho Sroubu: Pied otevienim lahve vytoéte hlavni regulaéni Sroub

vystupni zavit Sisty a neposkozeny. Na zlomek sekundy kratce pooteviete a ihned zaviete redukéniho ventilu doleva (proti sméru hodinovych rugicek), aby byl redukéni ventil v

ventil lahve (,odfouknuti“), aby proud plynu vymetl pfipadné prachové negdistoty. Vyfuk nesmi beztlakovém stavu.

sméfovat na osoby! 4 Pomalé otevieni ventilu lahve: Postavte se stranou od ¢elnich prizord manometrd! Pomalu
2 Montaz redukéniho ventilu: VioZte nové tésnéni (fibrové nebo teflonové) do previeéné a plynule otoé¢te ruénim koleckem lahve doleva o 1 az 1,5 otacky. Vysokotlaky manometr ukaze
matice redukéniho ventilu. Nasadte matici na zavit W21,8 a dotahnéte ji montaznim klicem tlak v lahvi (az 150 bar).

pfislusné velikosti. NepouZivejte klesté sikovky ani hrubé nasili!

ZKOUSKA TESNOSTI SPOJU (BUBLINKOVY TEST)

Po kazdé vyméné lahve nebo opétovné montazi redukéniho ventilu MUSH byt provedena zkouska tésnosti:

POSTUP TESTOVANI UNIKU PLYNU

Naneste pénotvorny roztok na detekci Unikl (detekéni sprej na svary nebo mydlovou vodu) $tétcem na spoj previeéné matice, tésnéni a vieteno ventilu. Sledujte spoj po dobu 60 sekund. Pokud se tvofi
bubliny, spoj netésni! Zaviete ventil lahve, vypustte tlak z reduk&niho ventilu, spoj rozeberte, vymérite tésnéni a znovu dotahnéte. Nikdy nekontrolujte tinik otevienym ohném!
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KRAFT&DELE KD1831 PRACOVNI POSTUPY PRI ODBERU PLYNU MIG/TIG

PRACOVNi POSTUPY PRI ODBERU OCHRANNEHO PLYNU

Spravné nastaveni pratoku ochranného plynu je zasadni pro dosazeni kvalitniho svarového spoje bez pérovitosti a oxidace:

DOPORUCENE PRUTOKY PLYNU PREDEHREV PLYNU PRI VYSOKEM ODBERU CO2

« Svarovani MIG/MAG (Ar+CO2, 0,8 mm drat): 8 az 12 I/min. Zhruba plati pravidlo: primér Pfi expanzi ¢istého oxidu uhli¢itého z tlaku 50 bar dochazi k intenzivnimu ochlazeni (Joule-
dratu v mm x 10 = prétok v I/min. Thomson(v jev). Pfi priitoku nad 12 I/min hrozi zamrznuti redukéniho ventilu (tvorba suchého

« Svarovani TIG (isty Argon 99,99 %): 6 az 10 |/min dle velikosti keramické hubice. ledu) a zablokovani pritoku. Pro velky odbér CO2 instalujte elektricky pfedehfivac plynu 24V /

« Prace v privanu: Pfi lehkém proudéni vzduchu zvyste priitok o 2 az 4 I/min nebo pouzijte 230V pred redukéni ventil!

zasténu.

POVINNOST UDRZENi ZBYTKOVEHO PRETLAKU

DULEZITE: NIKDY NEVYPRAZDNUJTE LAHEV DO NULOVEHO TLAKU!

Lahev nesmi byt nikdy zcela vy&erpana! Jakmile tlak na manometru klesne na 2 az 3 bary (cca 0,2-0,3 MPa), ihned ukoncete odbér a ventil uzaviete. Tento zbytkovy pretlak zabraruje vniknuti vihkosti
a okolniho vzduchu do lahve. Vniknuti vihkosti zptsobuije vnitini korozi oceli 34CrMo4 a plnirna mize znecidténou lahev odmitnout naplnit nebo vyzadovat placené vnitini ¢isténi a suseni!
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KRAFT&DELE KD1831 PREPRAVA, SKLADOVANI A REVIZE TPED

PREPRAVA, SKLADOVANI A PERIODICKE TLAKOVE ZKOUSKY

PREPRAVA AUTOMOBILEM (VYJIMKA ADR 1.1.3.6) PERIODICKE REVIZE A TLAKOVA ZKOUSKA

Preprava 8L tlakové lahve pro vlastni femesinou potiebu podléha vyjimce z mezinarodni dohody Dle smérnice TPED 2010/35/EU a normy CSN EN ISO 9809-1 podiéhaji bezedvé ocelové lahve

ADR: periodické revizi:

« Lahev musi mit nasroubovan ocelovy ochranny klobou&ek. « Platnost zkousky: 10 let od data vyroby / posledni revize vyrazeného na hrdle lahve.

« Musi byt uloZena v kufru vozidla a pevné prikurtovana popruhy napfi¢ lozné plochy. < \Vyrazené tdaje na hrdle: Vyrobce, ¢islo lahve, zkusebni tlak (PH250BAR), pracovni tlak

« Zajistéte vétrani vozidla (oteviené okno nebo ventilace na Gerstvy vzduch). (PW150BAR), objem (8,0L), hmotnost prazdné lahve (Tara), znacka Pi (1) a rok revize (napf.

« Ve vozidle méjte praskovy hasici pfistroj min. 2 kg. 2026/01).

+ Nenechavejte lahev ve voze bez dozoru na slunci. « Po uplynuti 10 let musi autorizovana zkusebna provést novou hydraulickou tlakovou zkousku.
SKLADOVANI LAHVi V PROVOZOVNE POSTUP PRI PLNOVANi LAHVE
Lahve skladuijte ve svislé poloze v suchych, dobfe vétranych prostorach, oddélené od hotlavych latek. Lahev Ize naplnit vyménnym zplsobem nebo pfimym naplnénim ve viech oficialnich distribuénich
Je zakazano skladovat tlakové lahve v suterénech, schodistovych prostorech, prijezdech a tnikovych mistech technickych plynG (Linde, Messer, Air Liquide apod.).
cestach!

ZAKAZ PREPOUSTENI PLYNU DOMACIiMI HADICEMI

Kategoricky odmitnéte jakékoli podomacku vyrobené pfepoustéci trubky mezi lahvemi! Piepousténi plynu o tlaku 150 barl bez certifikovaného prepoustéciho zafizeni a pfesného vazeni pfinasi enormni
riziko roztrzeni lahve s nasledkem tézkych popalenin a smrti! PInéni svéfte vyhradné profesionalni pinirné.
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KRAFT&DELE KD1831 DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANi PORUCH

DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANi PROVOZNiCH PORUCH

Prehled typickych problém( pfi odbéru plyn( z tlakové lahve KD1831 a spravné postupy feseni.

Problém / Zavada Napravné opatieni
Unik plynu kolem pfevleéné matice Poskozené, deformované nebo chybéjici fibrové tésnéni; necistoty v Uzaviete ventil Iahve, vypustte tlak, vySroubujte matici, vycistéte dosedaci
reduktoru dosedaci plose; nedostate¢né dotazeni matice. plochu a viozte nové originlni tésnéni W21,8. Radné dotahnéte.
a _ . " Vysoky odbérovy pritok plynu zplsobuje prudky pokles teploty pod Ukongete svareni a nechte reduktor rozmrznout (nepouzivejte otevieny oheril).
Z dukénih til dbéru CO2 a e ) —— o
amrz recukeniho ventiiu pn ocberu bod mrazu (suchy led zablokoval trysku). Pro vy$$i pritoky instalujte predehriva¢ plynu 230V/24V.
Plnirna odmitla Ishev napinit Vyprsela 10leta platnost tlakové zkousky; neéitelna vyrazena data na Objednejte provedeni nové revize a tlakové zkousky v autorizované zkusebné.
P hrdle; lahev byla zcela bez tlaku a znecisténa. Dbejte na udrzovani zbytkového tlaku 2-3 bary.
Lol . . - Dlouhodoba necinnost; zaneseni vietene; poskozeni ovladaciho Nikdy nepouzivejte hrubou silu ani kladivo! Nikdy neaplikujte olej ani vazelinu!
Ventil lahve jde velmi ztuha otevrit oot o 2 . o q .
z&vitu mechanickym néarazem. Lahev odevzdejte do servisu plynovych armatur.
Pérovitost a p&nani svarové lazné Dosvel plyn v Ialjyl (tla5 plod 5 lbaru); I:Jcpana plynova hadice; Zkontrolu.Jte zasobu plynu na vstupnlm.n-.lanomevt/ru. Nastavte spravny pritok
netésnost v hofaku prisavajici okolni vzduch. (8-12 I/min). Zkontrolujte plynovou hubici na hotaku.

KONTROLNi SEZNAM PRED KAZDYM SVAROVANIM

Predoperaéni bezpeé&nostni kontrola:
1. Je lahev spolehlivé upevnéna fetizkem proti padu?
2. Je datum revize na hrdle lahve platné?
3. Je na spoji reduktoru nové neposkozené tésnéni a byla provedena pénova zkouska tésnosti?
4. Je pracovni prostor dostatecné vétran Cerstvym vzduchem?
5. Je na dosah funkéni hasici pfistroj?
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KRAFT&DELE KD1831 ES PROHLASEN{ O SHODE A ZARUGNI PODMINKY

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

ve smyslu evropskych smérnic pro strojni a technicka zafizeni

Identifikace dovozce a zplnomocnéného zastupce v EU:

FOREINTRADE S.A.
ul. Stawowa 1, 05-555 Tarczyn, Polska republika
NIP: 5213641258, REGON: 146432109

PFedmét prohlaseni a technicka specifikace:

Vyrobek: Tlakova bezesva ocelova lahev na technické plyny CO2 / Argon 8 L / 150 bar
Typ / Model: KD1831
Obchodni zna¢ka: KRAFT&DELE

Uplatnéné evropské smérnice a harmonizované normy:
« Smeérnice 2010/35/EU o prepravitelnych tlakovych zafizenich (TPED)
. CSNEN ISO 9809-1 (Lahve na plyny — Znovuplnitelné beze$vé ocelové lahve)
«  CSN EN 1089-3 (Lahve na plyny — Znageni lahvi barevnym kédovanim)
«  CSNEN ISO 10297 (Lahve na plyny — Ventily lahvi)

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein, Pfedseda predstavenstva FOREINTRADE S.A.
Tarczyn, 15. ledna 2026 (podpis a firemni razitko)

ZARUCGNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CR

Na zafizeni znagky KRAFT&DELE je poskytovana standardni zaruéni Ihiita v délce 24 mésici pro spotrebitele (fyzické osoby) a 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO) od data prodeje. Zaruka se vztahuje na
vady materialu a vyrobni vady prokazané v zaruéni dobé.

Vyhradni distributor a autorizovam’( servis pro Ceskou republiku:
Nejedly s.r.o., Hlavni 124, 250 82 Uvaly, Ceska republika
Web: www.nasenaradi.cz « E-mail: servis@nasenaradi.cz * Infolinka: +420 311 249 299

EKOLOGICKA LIKVIDACE A ODPADOVE HOSPODARSTVIi

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech a piislusnymi evropskymi smérnicemi nesmi byt toto zafizeni ani jeho Casti likvidovany spole¢né s béznym smésnym komunalnim odpadem! Opotfebené
zafizeni, kovy, plasty i obaly odevzdejte k ekologické recyklaci na autorizovaném sbérném dvore. Upotifebené obaly a kovové ¢asti tiidte podle materidlu.

Katalogova &isla odpadu (Katalog odpadu): 17 04 05 (zelezo a ocel), 17 04 02 (hlinik), 20 01 39 (plasty), 16 02 14 (vyfazena elektricka zafizeni), 15 01 01 (papirové a lepenkové obaly), 15 01 02 (plastové obaly).

ZAZNAM O VYSTUPNi TECHNICKE KONTROLE

Datum kontroly Kontrolni technik / oddéleni Vysledek Razitko a podpis

15. 01. 2026 Foreintrade S.A. QC Dept. VYHOVUJE (PASS) QC-01/2026
Vstupni servisni prohlidka CR
Pravidelnd ro¢ni revize

Pozaruéni servisni ikon
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