KRAFT&DELE rroressiONAL - Rada KD1800-KD1803

MULTIFUNKCNIi INVERTOROVA SVARECKA 3v1 MIG/MAG | MMA | TIG LIFT IGBT
250 A

Model: KD1803 - Pokrocila mikroprocesorova invertorova technologie IGBT 5. generace - 3v1: MIG/MAG, MMA, TIG Lift - 230 V ~ 50 Hz - Plynula
regulace proudu MIG/MAG 30-250 A - Vysoky pracovni cyklus 60 % pti 250 A /100 % pfi 193 A - Integrovany celokovovy dvouvaélcovy podavac pro
civky 1-5 kg (D100/D200) pro draty 0,6 / 0,8 /1,0 mm - Rychlé prepinani polarity pro plny drat i samoochranny FLUX - Digitalni podsviceny LCD
displej « Funkce Wire Feed - Eurohofdk MB-15AK

Systém 3v1 30-250 A Civka 1-5 kg Digitalni LCD
TRIREZIMOVY SYSTEM 3V1 SVAROVACIi PROUD INTEGROVANY PODAVAC DRATU DIGITALNI PODSVICENY LCD
MIG/MAG + MMA + TIG Cyklus 60 % pfi 250 A /100 % 193 A 2valcovy celokovovy mechanismus DISPLEJ

Pfesna kontrola proudu a napéti

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY:

- Vykonova technologie IGBT 5. generace: Moderni - Komplexni multifunkéni systém 3v1: PInohodnotna podpora
vysokofrekvenéni spinaci tranzistory zajistuji dokonalou dynamiku poloautomatického svarovani MIG/MAG s ochrannym plynem i
oblouku, minimalni rozstfik, vysokou energetickou ucinnost 85 % a trubi¢kovym dratem FLUX bez plynu, ru¢niho obloukového svafrovani
stabilitu parametr( v celém rozsahu 30-250 A. MMA i precizniho TIG Lift.

- Integrovany dvouvalcovy kovovy podavac: Robustni podavaci - Okamzita reverzace polarity na panelu: Bleskovy a bezpecny
mechanika zarucuje plynuly posuv plného i trubi¢kového dratu 0,6 / pfechod mezi standardnim svafovanim v ochranné atmosféfe (DC+) a
0,8 /1,0 mm s nastavitelnou brzdou pro civky 1 kg (D100) i 5 kg samoochrannym dratem FLUX (DC-) pouhym pfehozenim kabelové
(D200). propojky a zemnici svorky.

- Digitalni podsviceny LCD displej & Wire Feed: Piehledné - Odolna dilenska konstrukce a mobilita: Kompaktni vyztuzena skfin
zobrazeni svafovaciho proudu i napéti v redlném case; vyhrazena s krytim IP21S, ergonomickym madlem a hmotnosti pouhych 9,2 kg pro
funkce studeného zavedeni dratu bez odbéru drahého ochranného snadné prenaseni v dilné i na montazich v terénu.

plynu.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Pfed uvedenim zafizeni do provozu si diikladné prostudujte tento navod k obsluze. Svafeéka vyzaduje
pripojeni k siti 230 V jiv§téné jisticem min. 16 A s pomalou motorovou charakteristikou C nebo D. Pfi svafovani vZzdy pouzivejte certifikovanou
svarec¢skou kuklu dle CSN EN 175 [ EN 379, suché kozené rukavice a nehoflavy odév. Zakaz svafovani ve vlhku, desti nebo v dosahu hoflavin!
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Bezpeénostni predpisy « Normy €SN EN 60974-1/ 10 - Ochrana obsluhy

1. VSeobecné bezpecnostni predpisy pro poloautomatické svarovani

Multifunkéni invertorova svédfecka KRAFT&DELE KD1803 je zkonstruovana a certifikovana v pfisném souladu s evropskymi harmonizovanymi
normami €SN EN 60974-1 (Pozadavky na bezpeénost zdrojil svafovaciho proudu) a €SN EN 60974-10 (Elektromagnetickd kompatibilita).
Poloautomatické svafovani v ochranné atmosféfe plynt (MIG/MAG) i metody MMA a TIG pfedstavuji technologické procesy spojené s vysokou
koncentraci elektrické a tepelné energie, intenzivnim zafenim, uvolfiovanim plyn a tlakovymi médii. Obsluha je povinna bezpodmineéné
dodrZovat veskeré predpisy BOZP.

NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM A POPALENI: Nikdy se nedotykejte neizolovanych &asti svafovaciho obvodu (kontaktni $picka
horaku, svarovaci drat, elektrodové klesté, zemnici svorka, svafovany dilec) holyma rukama nebo vihkym odévem. Vystupni napéti naprazdno
U0 = 62 V DC mUZe za nepfiznivych podminek zplsobit smrtelny traz elektrickym proudem!

1.1 Ochrana zraku a obliceje svare¢skou kuklou (EN 175 [ EN 379 DIN 9-13)

¢ Intenzivni optické zafeni: Elektricky oblouk hotici v plynech CO2, Ar ¢i smésich vyzafuje mimoradné silné ultrafialové (UV) a infracervené
(IR) spektrum. Nechranény pohled v trvani zlomku sekundy zpUsobuje akutni fotokeratitidu (tzv. opaleni o&i s pocitem pisku pod vi¢ky) a
nevratné fotochemické poskozeni sitnice.

« Svareéska kukla: PouZivejte vyhradné certifikovanou samostmivaci svafeéskou kuklu nebo hlavovy $tit dle €SN EN 175 a €SN EN 379 se
stupném zatemnéni DIN 9 aZ DIN 13 dle nastaveného proudu (do 150 A stupern DIN 9-11, od 150 do 250 A DIN 11-13). Kukla musi chranit cely
obli¢ej, krk i usi pred odletujicim Zhavym rozstfikem kovu.

¢ Ochrana okolnich osob: Pracovisté oddélte nehoflavymi svarecskymi zasténami nebo lamelovymi zavésy zabranujicimi ozareni
kolemjdoucich.

1.2 Manipulace s tlakovymi lahvemi s ochrannym plynem a fetézové zajisténi

* Druhy plynu: Zafizeni pracuje s tlakovym oxidem uhlig¢itym (&isty CO2), dvousloZkovymi smé&snymi plyny (Ar + CO2, napf. Corgon 18) a
Sistym argonem (Ar 4.6 [ 4.8). Tlak v pIné lahvi dosahuje az 200 baru!

¢ Mechanické ukotveni proti padu: Tlakové lahve musi byt vzdy postaveny svisle a bezpecné zajistény ocelovym fetézem nebo pevnym
popruhem ke sté&né dilny, sloupu nebo specidlnimu podvozku. Pad ldhve s podkozenim ventilu zplsobi explozivni Unik plynu s reaktivnim
vymrs$ténim l[dhve!

¢ Ochrana pred teplem a kontrola tésnosti: Chrarite lahve pfed teplem nad 50 °C, otevienym plamenem a jiskrami. Kyslikovy redukéni ventil
je pFisné zakazano pouzit pro inertni plyny! Tésnost spoju zkouSejte vyhradné detekénim pénotvornym roztokem, nikdy plamenem! P¥i
prepravé lahve musi byt nasroubovan ochranny ocelovy kloboucek ventilu.

1.3 Odsavani toxickych dymu, zplodin a svafeéskych aerosoli

¢ SloZeni koufe: BE€hem svafovani se tavenim dratu a odpafovanim tavidla uvolfiuji jemné ¢astice oxidd kovl (Fe, Mn, Si) a nebezpeéné plyny
(CO, ozon 03, oxidy dusiku NOx). Pfi svafovani nerezovych oceli vznikaji vysoce toxické slouceniny chromu a niklu.

¢ Odsavani a vétrani: UdrZujte hlavu mimo stoupajici koufovy sloupec. Pracovisté musi byt vybaveno G¢innym lokalnim bodovym odsavanim
pfimo u svarové 1azné. V uzavienych prostorach je povinné pouZiti respiratoru tfidy FFP2 nebo FFP3 (CSN EN 149).

e Zdakaz svafovani pokovenych dilG: Pozinkované nebo kadmiované plechy uvolfiuji prudce toxicky oxid zine&naty (hrozi zinkova hore&ka).
Povrchovou vrstvu v §ifi min. 50 mm od svaru pfedem mechanicky obruste!

1.4 Ochrana pied trazem elektrickym proudem & stupné kryti IP21S

e Stupen kryti IP21S: Zafizeni je chranéno proti vniknuti téles nad 12,5 mm a proti svisle padajicim kapkam vody v klidovém stavu. Je pfisné
zakdzano pracovat za desté, snézZeni, ve vlihku ¢i na mokrém terénu.

¢ lzolace obsluhy: Svafe¢ musi stat na suché izola¢ni podloZce a mit suché kozené rukavice. Klesté MMA ani hofak neodkladejte na uzemnény
stal.

PREHLED PREDEPSANYCH OSOBNiCH OCHRANNYCH PRACOVNICH PROSTREDKU (OOPP):

Chranéna ¢éast PFislu$na norma €SN [ EN Minimalni pozadavek pro svafece

Zrak a obliéej CSN EN 175, €SN EN 379 Svate&ska samostmivaci kukla DIN 9-13 s bo&nim krytim

Ruce a predlokti CSN EN 12477 (tfida A) CelokoZené suché svarecské rukavice s dlouhou manzetou

Télo a nohy CSN EN ISO 11611, EN ISO 20345 Nehoflavy odév, kozend zastéra, bezpecnostni kotnikova obuv S3
Dychaci cesty CSN EN 149 (FFP2 | FFP3) Filtra&ni polomaska proti aerosolm a plynim v uzavieném prostoru
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Technicka specifikace - Anatomie panelu a podavadée

2. Podrobna technicka specifikace svafecky KD1803

Technicky parametr [ Vlastnost Hodnota a specifikace modelu KD1803

Jmenovité napajeci napéti a frekvence 230 V AC = 10 %, 50 Hz (jednofazové napajeni)

Rozsah svarovaciho proudu - MIG/MAG 30 - 250 A (plynuld regulace proudu a napéti)

Rozsah svarovaciho proudu - MMA (Elektroda) 20 - 220 A (pro obalené elektrody @ 1,6-4,0 mm)

Rozsah svafovaciho proudu - TIG Lift 10 — 220 A (wolframové elektrody @ 1,0-3,2 mm v argonu)
Pracovni cyklus (zatéZovatel) pfi 40 °C 60 % pfi 250 A - 100 % pfFi 193 A (norma EN 60974-1)
Podporované priméry svafovaciho dratu Plny drat: 0,6 / 0,8 /1,0 mm - Trubi¢kovy FLUX: 0,8 [ 0,9 mm
Mechanismus podavace dratu Dvouvalcovy celokovovy podavac s plynulym pfitlakem
Maximalni primé&r a hmotnost civky dratu Max. 200 mm (civky 1-5 kg, typ D100 a D200)

Jmenovité napéti naprazdno (UO) 62 V DC (rychlé zapaleni oblouku a vysoka stabilita)
Energeticka Géinnost [ Uginik 85 % [ cos ¢ = 0,93 (nizké jalové ztraty)

Stupeni kryti krytu [ Tfida izolace IP21S / Tfida izolace F (tepelnd odolnost do 155 °C)
Hmotnost zdroje bez kabeld 9,2 kg (kompaktni ocelové $asi s ergonomickym madlem)
PFipojeni hofaku a kabell Centralni Eurokonektor (MB-15AK) - Bajonety DINSE 35-50

3. Anatomie ovladaciho panelu a podavacée s diagramem dilG

Desetibodova legenda konstrukénich prvki:
1. 1. Digitalni podsviceny LCD displej: Zobrazeni svafovaciho proudu (A) a

Y80 | 076 | 1.71 | 2730|725| 0.7 5.5 20 &2 380 napétl’ (V).
¥0s | 1.1 | 27 |1400f78 | 078] 65 23 23 |30 L, - , , , L e
vzl 2 Vaes lawlal szl 7 % | 25 be 2. 2. Regulator svafovaciho proudu a posuvu: Plynulé nastaveni ampéraze a
vioo | 22 | a7 | 0| o1 | 02| 7 22 | 23 |we dratu.
voo f22 | ess |asofsos|ora| o 20 | 22 [ 3. 3. Regulator svafovaciho napéti: Jemné doladéni napéti oblouku a prévaru
Y1004 3 | 66 | 1420|825 081 7 22 23 [380 Ia’zné
vio02| 3 | 612 | 280083 | 06| 65 23 23 |80 .,. L. . 3 ..
nes [ ven | 2oue || 0 | 20a | reen o || = o 4. 4. Prepinac svarovacich metod: Volba reZimu MIG/MAG, MMA nebo TIG
vo02 | 15 | 338 |mao|rrs| 07| s 20 | 22 |wo Lift.
Ml NN M ] L S CANE 5. 5. LED kontrolky POWER a THERMAL OVERLOAD: Zelend provoz, ?luta
vis24 55 | 128 ] 10s0 05 0ss| 7 22 | 23 | .

prehrati.
Y132-2| 5.5 10.76 | 2880 | 85.5| 0.88 7 20 23 380

6. 6. Tladitko Wire Feed: Rychlé studené zavedeni dratu do hotraku bez plynu.

7. 7. Centralni Eurozasuvka: Robustni eurokonektor pro hofdk MB-15AK.

8. 8. Silové rychlospojky DINSE (+) a (-): Mosazné bajonetové zasuvky
DINSE.

9. 9. Kabelova propojka polarity: Zména polarity pro plny drat (DC+) a FLUX
(DC-).

10. 10. Prostor podavace: Brzdény unaseci trn 1-5 kg a dvouvalcovy kovovy

posuv.

Obr. 1: Ovladaci panel a podavac¢ dratu KD1803

INTEGROVANY CELOKOVOVY DVOUVALCOVY PODAVAC: Svaiecka KD1803 je osazena preciznim podavacim mechanismem s robustnim
ocelovym rdmem a kalenou vodici kladkou. Mechanismus zajistuje stabilni pfitlak bez deformace dratu a konstantni rychlost podavani i pfi
ohybech ¢tyfmetrového hofdku MB-15AK.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL

Instalace civky dratu - Sefizeni podavace - Reverzace polarity

4. Montaz civky dratu na brzdény trn (civky 1-5 kg)

Podavacd svarecky KD1803 podporuje standardni civky dratu o praméru 100 mm (1 kg, D100) i 200 mm (5 kg, D200). Pfed vyménou civky vzdy

vypnéte svarecku hlavnim sitovym vypinac¢em na zadnim panelu.

¢ Montaz civky na trn: Oteviete bo¢ni kryt svarecky. Odsroubujte ptitlacnou plastovou matici a sejméte podlozku trnu. Nasadte civku tak, aby
se drat odvijel ze spodni strany civky v pfimé linii do vstupni vodici trubi¢ky podavace.

¢ Sefizeni tfeci brzdy trnu: Uprostied trnu se nachazi sefizovaci §roub s pfitlacnou pruZinou. Brzdu sefidte tak, aby se civka volné odvijela
tahem podavaciho motoru, ale po okamzitém uvolnéni spousté horfdku nedoslo k jejimu setrvaénému protoceni a rozmotani dratu uvniti

skriné!

5. Zavedeni dratu do kladky, sefizeni pfFitlaku a funkce Wire Feed

A. ZAVEDENI DO KLADKY A KALIBRACE PRITLAKU

1. Volba drazky kladky: Vyjméte oboustrannou vodici kladku a otoéte
ji pozadovanou drazkou (0,8 mm nebo 1,0 mm) smérem k télu stroje.

2. Zavedeni dratu: Odstfihnéte zahnuty konec dréatu Stipacimi kle$témi
rovné, srovnejte prvnich 10 cm a proviléknéte pfes vstupni trubicku,
drazku kladky aZz do mosazného voditka Eurozasuvky.

3. Nastaveni pfitlaku: Zaklopte pfitlacné rameno. Pfitlacnou matici
utdhnéte tak, aby kladka drat spolehlivé tahla bez prokluzu. P¥ili§ silny
pfitlak drat zplostuje a poskozuje kladku.

B. RYCHLE ZAVEDENI WIRE FEED DO HORAKU

1. PFiprava hofaku: Z hofaku MB-15AK odsroubujte plynovou hubici a
vySroubujte médénou kontaktni $picku.

2. Narovnani kabelu: Kabel hofaku rozvifite v celé délce po podlaze
tak, aby v ném nebyly Zadné ostré ohyby ¢i smycky.

3. Aktivace Wire Feed: Zapnéte svarecku a stisknéte tladitko Wire
Feed (nebo spoust hotaku). Motor plynule protdhne drat celym
bowdenem bez odbéru ochranného plynu a bez svafovaciho napéti.
4. Kompletace: Jakmile drat vyjede o cca 5 cm, nasroubujte $picku a
nasadte plynovou hubici.

6. Pfepinani polarity pro plny drat (MIG/MAG) vs. trubic¢kovy drat (FLUX)

Svarecka KD1803 je vybavena Celnim systémem rychlé reverzace polarity. Zvolena polarita zadsadné urcuje rozdéleni tepelné energie mezi drat

a svarovany material:

PLNY DRAT V OCHRANNEM PLYNU (DCEP | KLADNA POLARITA
NA HORAKU)

Konfigurace zapojeni:

- Kabelova propojka hofaku: zapojena do kladné svorky (+) DINSE.

- Zemnici kabel se svorkou: zapojen do zaporné svorky (-) DINSE.

PouZiti: Ocelové pIné draty (SG2/ER70S-6), nerez (ER308L) a slitiny v

plynu CO2 nebo Ar+CO2. Kladny pdl na dratu generuje vysokou teplotu
v tavening, zajistuje hluboky zdavar a Cisty povrch svarové housenky.

TRUBICKOVY DRAT FLUX BEZ PLYNU (DCEN | ZAPORNA
POLARITA NA HORAKU)

Konfigurace zapojeni:

- Kabelova propojka hofaku: zapojena do zaporné svorky (-) DINSE.
- Zemnici kabel se svorkou: zapojen do kladné svorky (+) DINSE.
PouzZiti: Samoochranny trubic¢kovy drat (napt. E71T-GS). Vnitini tavidlo
tvofi plynny $tit i strusku. Zaporny pdl na hofaku sniZuje vnesené teplo
do tenkého dratu a brani propaleni plechl p¥i montaZich ve vétru.

DOTAZENI BAJONETOVE PROPOJKY POLARITY: P¥i pfepojovani polarity dbejte na to, aby byl bajonetovy kolik zasunut nadoraz a pooto&en o
90° ve sméru hodinovych rudi¢ek. Volny spoj vykazuje velky pfechodovy odpor a pf¥i proudech nad 200 A mdzZe dojit k roztaveni svorkovnice!
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Obsluha zafizeni - Metody svafovani - Sefizeni plynu a technika

7. Volba provozniho rezimu na ovladacim panelu (MIG/MAG, MMA, TIG Lift)

Svaretka KD1803 disponuje mikroprocesorovym fizenim, které po volb& metody pfepinaem automaticky pfFizplsobi voltampérovou
charakteristiku invertorového zdroje:

¢ Rezim MIG/MAG: Plochéa voltampérova charakteristika (CV — Constant Voltage). Uréeno pro poloautomatické svafovani s plynulym posuvem
dratu v ochranné atmosfére plynt nebo se samoochrannym dratem FLUX.

¢ Rezim MMA (Obalena elektroda): Klesajici voltampérova charakteristika (CC — Constant Current). Podpora rutilovych i bazickych elektrod @
1,6-4,0 mm s automatickymi asisten¢nimi funkcemi Hot Start (snadné zaZehnuti), Arc Force (stabilizace oblouku) a Anti-Stick (omezeni
proudu pfi ptilepeni elektrody).

¢ Rezim TIG Lift (Wolframova elektroda): Klesajici charakteristika pro dotykové zapaleni oblouku $krtnutim bez vysokofrekvencniho (HF)
rudeni. VyZaduje volitelny TIG hotak s mechanickym plynovym ventilkem a Cisty argon.

8. Synergické a manualni nastaveni parametru: SvaFfovaci napéti vs. Rychlost dratu

Kvalita svaru v metodé& MIG/MAG zavisi na pfesné rovnovaze mezi svarovacim napétim (U ve voltech) a rychlosti podavani dratu (proudem |
v ampérech):

Vliv svarovaciho napéti (V): Vliv rychlosti posuvu dratu [/ proudu (A):

» Urcuje délku oblouku, $itku housenky a rozliv tavné lazné. - Pfimo urcuje hloubku zavaru a objem odtaveného kovu za jednotku
- PFilis vysoké napéti: Dlouhy oblouk, velky rozstfik, Siroky a plochy casu.

svar s nebezpedim propéleni a podpald. - Prilis vysoka rychlost: Prudké nardzeni dratu do materialu, rozstfik
- Prilis nizké napéti: Kratky oblouk, drat naradzi do dna lazné ("kope"), velkych kuli¢ek, nestabilita oblouku.

vysoka Uzka housenka s nedostateénym zavarem. « PFilis nizka rychlost: Odtavovani dratu zpét ke kontaktni $pi¢ce s

rizikem jejiho speceni ("utaveni").

9. Nastaveni pratoku ochranného plynu na redukénim ventilu

Plynovou hadici z redukéniho ventilu ldhve pfipojte k natrubku na zadnim panelu a zajist&te $roubovaci hadicovou sponou. Nastavte pritok na
pratokoméru reduktoru:
¢ Doporuéeny prutok plynu: Nastavujte v rozmezi 8 aZ 12 litrGi za minutu (I/min). Praktické pravidlo: pratok v I/min se pfiblizné rovna
10ngsobku aZ 12nasobku praméru dratu v mm (napt. pro drat 0,8 mm volte 8-10 I/min).
¢ Volba ochranné atmosféry:
- 100 % CO2: Hluboky privar, ekonomicky provoz pro nelegované konstrukéni oceli, vy$$i rozstfik kovu.
- Smésny plyn Corgon [ Ar+C02 (82/18): Mékky klidny oblouk, minimalni rozstfik, perfektni kresba svaru a hladky povrch housenky.
- Cisty argon Ar (99,99 %): Ur&eno pro metodu TIG Lift nebo svarovani hliniku.

10. Technika vedeni hofdaku MB-15AK pfi svafovani oceli

~

METODA TLACENi (DOPREDU) METODA TAZENi (DOZADU)

HoFék je sklonén pod tihlem 70° aZ 80° a je tlaen smérem dopiedu ve Horak je tazen smérem dozadu za vznikajici ldzni. Svarovaci oblouk
sméru svafovani. Ochranny plyn predbiha oblouk. Vysledkem je $irsi, plsobi pfimo do kofene spary. Vysledkem je hluboky privar a vy$si
plodsi housenka s mensim privarem - idedlni pro tenké plechy a housenka — vhodné pro masivni nosniky, silnosténné profily a koutové
pohledové svary. svary.

VOLNY VYLET DRATU (STICK-OUT): UdrZujte vzdalenost kontaktni §pi¢ky od materidlu v rozmezi 8 az 12 mm. P¥ili§ velkd vzdélenost
zhor8uje plynovou ochranu a oblouk prska; pfili§ mald vzdalenost zpUsobuje zanadeni hubice rozstfikem a prehfivani $picky.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Plan odborné Gdrzby - Servisni intervaly - Ci§téni hofaku

11. Zasady bezpecéné udrzby invertorového zdroje

Pravidelnd preventivni Udrzba zajiStuje dlouhou Zivotnost, spolehlivost a maximalni bezpec¢nost invertorové svareCky KRAFT&DELE KD1803.
Zanedbani Gdrzby a nahromadéni necistot uvnitf stroje vede ke ztraté zaruky a fatalnimu znic¢eni vykonovych komponent.

BEZPECNOSTNi POKYN PRO UDRZBU VNITRKU ZDROJE: Pfed sejmutim krytu nebo &i§ténim odpojte zatizeni z elektrické sit& 230 V
vytazenim vidlice ze zasuvky! Vyckejte minimalné 10 minut, dokud se zcela nevybiji filtraéni elektrolytické kondenzatory vysokého napéti!

12. Profukovani vnitiku invertoru suchym stlaéenym vzduchem

Vykonny chladici ventilator nasava do skfiné svarecky velké mnoZstvi vzduchu. V dilenském prostfedi tento vzduch obsahuje jemny vodivy

kovovy prach vznikajici pfi fezani a brouseni oceli Uhlovou bruskou.

* Riziko kovového prachu: Vodivé astice usazené na deskach plodnych spoji (PCB) a mezi vyvody tranzistorl IGBT vytvofi zkratovy mastek,
ktery zpUsobi okamzitou destrukci vykonové &asti invertoru!

¢ Predepsany interval ¢isténi: Vnitiek invertoru profouknéte suchym stlatenym vzduchem minimalné 1x za 3 mésice (v prasném provozu 1x
mésiéné).

¢ Postup profukovani: Odsroubujte Srouby a sejméte plechovy plast. Suchym stlaéenym vzduchem o redukovaném tlaku max. 2 az 2,5 baru
vyfoukejte prach z chladi¢l, transformatoru a ventilatoru ze vzdalenosti min. 15 cm. Nepouzivejte vihky vzduch bez odkalovace!

13. Cisténi horaku MB-15AK, plynové hubice a vyména kontaktni $picky (M6)

A. PLYNOVA HUBICE A SEPARACNI PASTA B. KONTAKTNI SPICKA M6 (0,8 MM)

Uvnitf plynové hubice se usazuji kapky Zhavého kovu. Kazdych 30 Médéna $picka prenasi proud do dratu. Tfenim dratu se jeji otvor
minut prace vycistéte vnitiek hubice specidlnimi svarecskymi klestémi. ovalné zvétsuje, coz vede ke ztraté kontaktu a kolisani oblouku. P¥i
Pro zamezeni nalepovani rozsttiku ponofte zahtatou hubici do opotfebeni nebo speceni otvoru $picku ihned vyménte za novou
separacni pasty nebo aplikujte keramicky ochranny sprej. originalni $pi¢ku M6 x 25 mm odpovidajiciho praméru.

14. Udrzba vodici kladky, bowdenu hofaku a centralniho Eurokonektoru

« Cisténi podavade a kladky: Pravidelné odstrafiujte mé&dény otér a kovové $pony z drazky podavaci kladky mosaznym kartaéem. Zkontrolujte
hladké otaceni lozisek ptitlacného ramene.

¢ Profouknuti bowdenu: Pfi vyméné civky dratu odpojte hofak od eurozasuvky a ocelovy bowden profouknéte stlatenym vzduchem od Spicky
k eurokonektoru pro odstranéni usazenych $pon.

¢ Kontrola Eurokonektoru: Zkontrolujte stav tésniciho O-krouzku plynového kanélku a dvou fidicich mosaznych pin spous$té. Dosedaci
plochy udrZujte Cisté a suché.

15. Plan pravidelnych servisnich prohlidek a revizi

Interval udrzby Pfedepsané kontrolni a servisni ukony Odpovédna osoba

Kontrola kabell, &istota plynové hubice, dotaZeni §pi¢ky M6,

Denné (pied praci) tésnost plynu

Obsluha svarecky

Cisténi podavaci kladky, kontrola chodu ventilatoru a mechaniky

Mésicné e Obsluha / udrzbar dilny

Demontdz krytu, profouknuti stlacenym vzduchem (2 bary),

Kvartalné (3 mésice) Kontrola spojd

Kvalifikovany elektrotechnik

Elektricka revize dle CSN 33 1500 / CSN EN 60974-4, méfeni

Roéné (12 mésicu) izolace Revizni technik / servis

KRAFT&DELE - Profesionalni technickd dokumentace Model: KD1803 - Strojové prelozeno



KRAFT&DELE PROFESSIONAL

Diagnostika zavad « Odstranovani poruch - Katalog nahradnich dilt

16. Diagnosticka tabulka provoznich poruch a zavad

V pfipadé nestandardniho chovani zafizeni vyhledejte pfiznak v nasledujici tabulce. V&tSinu b&znych problém( Ize vyfesit spravnym sefizenim

podavace, vyménou spotfebnich dild nebo Upravou parametri:

ZjiStény priznak zavady Pravdépodobna pfi¢ina Doporucéeny postup napravy
- Vyméite kontaktni $pi¢ku M6 za novou dle praméru
+ Opotiebend nebo zapecend kontaktni Spicka M6. dratu.
Drat podava trhané nebo se - Nespravny nebo slaby pfitlak kladky podavace. - Sefidte pritlacny Sroub kladky tak, aby neprokluzovala.
zcela zasekava « Zaneseny nebo zalomeny bowden hofaku. - Narovnejte kabel hotdku a profouknéte bowden
- PFili§ dotaZena tfeci brzda unaseciho trnu civky. vzduchem.

- Nedostate¢ny prltok ochranného plynu (prazdna

Svar je porézni, piny bublin a EIeH7s

- Prlivan na pracovisti odfukujici plynovou clonu.

- Povolte sefizovaci Sroub brzdy trnu civky.

- Zkontrolujte tlak v lahvi a nastavte prdtok 8-12 I/min.
« Pouzijte ochranné svarecské zastény proti vétru.

strusky Fllyrod [lsies Zeresons reesi e Kev - Vycistéte hubici kleStémi a pouzijte separacni pastu.
- Znecistény, mastny nebo silné zrezivély material. @l isicEvatulobustelnalcisivikovlalodmastcte
- Prekroden povoleny pracovni cyklus (60 % pfi 250 A). - NEVYPINEJTE hlavni vypinaé&! Ponechte svarecku
Sviti Zluta LED prehrati + Zanesené chladici Zaluzie prachem. zapnutou, aby ventilator béZel naprazdno.
THERMAL OVERLOAD - Vysoka teplota okolniho vzduchu (> 40 °C). - Po ochlazeni chladigl (cca 5-10 min) LED sama zhasne.
- Zablokovany ventilator chlazeni TurboFan. - Zkontrolujte volnost vétracich otvord.
. Spatny elektricky kontakt zemnici svorky. - Ocistéte sty¢nou plochu na materialu na Cisty kov.
Svarecka bézi, drat podava, - Silna vrstva barvy, rzi nebo okuje na obrobku. - Pevné zasuiite a pootocte bajonety DINSE o 90°.
ale oblouk nezapaluje + Uvolnénd bajonetova rychlospojka DINSE na panelu. - Zkontrolujte dotaZeni eurokonektoru matici.

- Pferuseny proudovy vodi¢ uvnitf hofdku MB-15AK. - V pfipadé vady horaku kontaktujte autorizovany servis.

17. Katalog originalnich nahradnich dilti a spotfebniho materialu

SPOTREBNI DiLY HORAKU MB-15AK + KRAFT&DELE

Kontaktni $picka M6 0,8 Médéna E-Cu, délka 25 mm (obj.

mm: KD1803-CT08)

Kontaktni Spicka M6 1,0 Médéna E-Cu, délka 25 mm (obj.

mm: KD1803-CT10)

Plynova hubice kénicka: KD1803-GN15)

Mezikus $picky s Mosazny drzak $picky M6 MB-15 (obj.
pruzinou: KD1803-DH15)

Vodici kladka 0,8 [ 1,0 Kalena ocelova kladka 30x10x10 mm
mm: (obj. KD1803-RL0810)

KRAFT&DELE - Profesiondlni technickd dokumentace

Koénicka hubice MB-15AK @ 12 mm (obj.

KOMPLETNi KABELAZ « SKLADOVANi A TRANSPORT

Eurohoidak MB-15AK (3 m): Ergonomicky poloautomaticky hotak s
kloubem a eurokoncovkou (obj. kdd KD1803-MB15-3M).

Zemnici kabel 25 mm? (2 m): Masivni mosazna zemnici svorka
300 A s bajonetem DINSE 35-50 (obj. KD1803-GC300).

Kabel s drzakem elektrod MMA: Kle$té 300 A s bajonetem DINSE
35-50 pro metodu MMA (obj. KD1803-EH300).

Skladovani: Skladujte v suchém prostfedi pfi teploté -10 °C az +40
°C a relativni vlhkosti do 80 %.

Model: KD1803 - Strojové prelozeno
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ES Prohlaseni o shodé - Zaruka - Servisni revizni list

-

ES PROHLASENi O SHODE (DEKLARACJA ZGODNOSCI WE)
vydané podle mezinarodnich norem ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

N

Vyrobce a zplnomocnény zastupce v Evropské unii:

FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize specifikované elektrické zafizeni:
Multifunkéni invertorova svarecka 3v1 MIG/MAG [ MMA [ TIG Lift IGBT 250 A

KRAFT&DELE KD1803 (kompatibilni vyrobni fada KD1800-KD1803)
MIG 30-250 A - MMA 20-220 A - TIG 10-220 A - 230V ~ 50 Hz - IP21S - 9,2 kg

Nazev vyrobku:
Modelové oznaceni:
Technické parametry:

spliiuje veskera prislusna ustanoveni a zakladni bezpecnostni pozadavky harmoniza¢nich smérnic Evropského parlamentu a Rady:
e 2014/35/EU - Smérnice pro elektrickd zafizeni nizkého napéti (Low Voltage Directive - LVD)

2014/30/EU - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC Directive)

2011/65/EU - Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek v EEZ (RoHS 2 Directive)

a bylo navrzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi technickymi normami:

CSN EN 60974-1:2018 (Zafizeni pro obloukové svafovani — Cést 1: Svafovaci zdroje; EN 60974-1:2012)

CSN EN 60974-10:2014+A1:2015 (ZaFizeni pro obloukové svafovani — Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu)
EN 61000-3-11:2000 - EN 61000-3-12:2011 (Mezni hodnoty kolisani napéti a harmonickych proudu)

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace:

Krzysztof Kowalczyk, Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Misto a datum vydani: Janéwek, 15. 01. 2024

FOREINTRADE S.A.
Krzysztof Kowalczyk
Pfedseda predstavenstva

J

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD1803 se poskytuje standardni zaruéni Ih(ta 24
mésicl pro spotfebitele (dle ob&anského zékoniku) a 12 mésici pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zéaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pfi dodrzeni véech pokynd tohoto navodu.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotfebni dily podléhajici bé&Zznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pfetizeni a neodborné zasahy.

EVIDENCNI LIST SERVISNiICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho tkonu [ Revize

Vstupni kontrola pfed predanim
Pravidelna roéni revize / Udrzba

Pozaruéni servis [ Oprava
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Zjistény stav & Vyménéné dily

Kompletni sestava, funkéni zkouska

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A.,
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Elektronicky nadvod a technickd podpora:
| obsluha@kraftdele.cz.

Elektrickd a elektronickd zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do
smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

Jandwek, ul.

www.kraftdele.info

Razitko a podpis servisu

Autorizovany prodejce

Model: KD1803 - Strojové prelozeno



