KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ELEKTRONIKA A PAJECI TECHNIKA / DIGITALNI PAJECI STANICE

KD1717

80 W (rychlé nah¥ati na 350 °C béhem 220 °C az 480 °C (digitalni regulace po 1 Podsviceny LCD displej, integrovany
°C)

PRESNA ELEKTRICKA MIKROPAJECKA 80 W S LCD (220-480 °C)

PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

VYKON TOPIDLA ROZSAH TEPLOTY DISPLEJ A SENZOR BOHATA VYBAVA
Stojanek, houbiéka, pinzeta, 5 hrotd,

15 sekund) PID termostat pajeci cin

PREDNOSTI MIKROPAJECKY S LCD KD1717

Vysoce presna digitalni mikropajecka pro jemné opravy elektroniky, SMD péjeni, modelarstvi i elektrikaiské prace
Keramické topné télisko s vykonem 80 W dosahuje pozadované pracovni teploty za necelych 15 sekund od zapnuti
Mikroprocesorovy PID regulator udrzuje nastavenou teplotu s pfesnosti +2 °C i pfi dotyku s masivnimi chladicimi plochami
Prehledny podsviceny LCD displej v rukojeti zobrazuje aktualni teplotu hrotu s moznosti prepinani mezi °C a °F
Ergonomicka rukojet s tepelné izolaénim silikonovym néavlekem zajistuje bezpe&ny a pohodiny tichop bez Unavy prsti
Kompletni sada XL obsahuije stojanek s ¢istici houbitkou, antistatickou pinzetu, 5 rliznych profilG hrotd a pajeci cin

VYSTRAHA PRED POPALENIM HORKYM HROTEM, VYPARY TAVIDLA A POZAREM: ’ 3
NEBEZPECI TEZKEHO POPALENI A POZARU: Péjeci hrot dosahuije teploty az 480 °C! PFi kontaktu s pokozkou zptsobuje okamzité popaleniny tfetiho stupné! Pajecku odkladejte VYHRADNE do

prilozeného kovového stojanku! Nikdy ji nepokladejte na holavé podlozky (stdil, papir, plast)! VYPARY Z TAVADEL: Pii pajeni vznikaji zdravi $kodlivé zplodiny z kalafuny — pracujte v dobfe vétraném
prostoru nebo pouzijte odsavac par!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE KD1717
I 1. TECHNICKA DATA MIKROPAJECKY KD1717
Model pajeci stanice / mikropajeéky KRAFT&DELE KD1717
Napajeci napéti / frekvence 220-240 V AC / 50 Hz
Jmenovity pfikon 80 W (maximalni $pickovy vykon)
Regulovatelny rozsah teploty 220 °C az 480 °C (428 °F az 896 °F)
Krok nastaveni teploty Po 1°C /1 °F pomoci tlacitek +/-
Typ topného télesa Vysoce kvalitni keramické topné jadro
Doba nahfati na provozni teplotu cca 15-20 sekund
Presnost stabilizace teploty + 2 °C (PID mikroprocesorové fizeni)
Displej Digitalni LCD displej s modrym podsvicenim
Kompatibilita hrotd Standardni fada 900M (snadno vyménitelné)
Prislusenstvi v baleni Stojanek, Cistici houbi¢ka, 5 nahradnich hrotd, cin, pinzeta
Hmotnost samotné pajeéky 0,12 kg (kompletni sada 0,45 kg)
| 2. POPIS HLAVNICH KONSTRUKCNICH KOMPONENTU
TOPNE TELESO A RiDICi ELEKTRONIKA ERGONOMIE A PRiSLUSENSTVi
« Keramické téleso 80 W: Integrovany termoclanek v jadru topidla zajistuje bleskovy ohfev za . Silikonovy protiskluzovy navlek: Uginné tepelné izoluje rukojet a zaruéuje bezpeény a jisty
15 sekund. uchop prsty.
- Digitalni PID mikroprocesor: Kontroluje teplotu hrotu 50krat za sekundu a udrZuje ji s « Standard hrotd 900M: Snadna a levna dostupnost desitek tvar( hrotl (kuZel, zkoseny,
presnosti +2 °C. dlatovy, jehla).
« Podsviceny LCD displej: Cisté zobrazeni cilové i aktualni teploty s vysokym kontrastem i na « Flexibilni napdjeci kabel: Odolny silikonovy kabel vzdorujici nahodnému dotyku horkého
pfimém svétle. hrotu.
« Tlagitkové ovladani: PohodIné nastaveni teploty tlacitky (+) a (-) s krokem 1 °C nebo rychlym « Kompletni dilensky set: Odkladaci stojanek, houbitka na stirani cinu, tuba pajky a ESD
posunem. pinzeta.

VYHODY SYSTEMU HROTU SERIE 900M

Péjecka KD1717 vyuziva celosvétové nejrozsifenéjsi standard vyménnych pajecich hrotd série 900M. Hrot je vyroben z vysoce Cisté bezkyslikaté médi s elektrolytickou vrstvou zeleza pro vysokou
mechanickou odolnost a chromovym pléstém zamezujicim oxidaci. Duta konstrukce hrotu se nasazuje pfimo na keramické topné téleso, coz zaru€uje minimalni tepelny pfechodovy odpor a bleskové

dotapéni pfi kontaktu s masivnimi médénymi spoji na plosném spoji.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

BEZPECNOSTNi POKYNY A BOZP KD1717

| 1. ZASADY BEZPECNEHO PAJENiI A OCHRANA ZDRAVi

Obsluha zafizeni je povinna diisledné dodrzovat bezpe&nostni predpisy pro elektrické spotfebice podle CSN EN 60335-2-45 a hygienické limity pro préci s tavidly.

PREVENCE POPALENIi A POZARU

« Horky hrot: Teplota hrotu dosahuje az 480 °C. Dotyk hrotu nebo kovové objimky zplisobi tézké
popaleniny tfetiho stupné!

« Pouziti stojanku: Rozpalenou péje¢ku odkladejte vyhradné do dodéavaného kovového
stojanku. Nikdy ji neodkladejte na stdl!

« Vypnuti pfi opusténi pracovisté: Pfed odchodem z dilny vzdy vytahnéte vidlici pajecky ze
sitové zasuvky 230 V.

I 2. OCHRANA CITLIVYCH ELEKTRONICKYCH SOUCASTEK (ESD)

ZABRANENI ELEKTROSTATICKEMU ZNIGENi MOS OBVODU

ODSAVANI ZPLODIN A ELEKTRICKA BEZPECNOST

« Zplodiny z kalafuny: Vypary z tavidel a pajecich past drazdi dychaci cesty a zpGsobuiji astma.
Pracuijte pfi nuceném odsavani koure!

« Ochrana zraku: P¥i stiihani dratkd a taveni pajky hrozi vystfiknuti tavidla — vzdy noste ochranné
bryle.

« Kabelaz: Chrarite pfivodni kabel pred prezehlenim horkym hrotem; poskozeny kabel okamzité
vyradte.

« P¥i pajeni modernich mikroprocesord, paméti a CMOS/MOSFET souc¢astek pouZivejte uzemriovaci antistaticky naramek a ESD podlozku.
« Dodavané pinzeta ma antistatickou povrchovou Upravu zabrariujici pfenosu elektrostatického naboje z prstli na vyvody integrovanych obvodt.
« Doba dotyku hrotu s vyvodem polovodice by neméla prekrocit 2 az 3 sekundy, aby nedoslo k tepelnému prorazeni vnitiniho Cipu.

VYSTRAHA PRED POUZ{VANIM AGRESIVNICH PAJECICH KYSELIN:

ochrannou vrstvu hrotu 900M a zni¢i keramické topné téleso!

P¥i préaci s mikropajeckou KD1717 nikdy nepouzivejte klempifskou pajeci kapalinu (kyselinu chlorovodikovou / chlorid zineénaty)! Agresivni kyselina béhem nékolika minut chemicky rozezere tenkou
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY NASTAVENi A OVLADANI TEPLOTY KD1717

| 1. POSTUP SPUSTENI A OVLADANI DISPLEJE
1. Vlozte dodavanou celul6zovou houbi¢ku do misky stojanku a navihcete ji nékolika kapkami vody (houbi¢ka musi byt vihka, nikoli promocena).
2. Zasurite vidlici paje¢ky do radné uzemnéné zasuvky 230V / 50 Hz.
3. Podsviceny LCD displej se rozsviti a zobrazi naposledy nastavenou cilovou teplotu.
4. Péjecka okamzité zahdji rychly ohfev — béhem cca 15 sekund dosahne pracovni teploty 300 °C.
5. Stisknutim tlagitka (+) zvySujete cilovou teplotu, tlacitkem (-) ji snizujete. Kratky stisk zméni hodnotu o 1 °C, podrzeni zrychli posuv.
6. Jakmile hodnota na displeji prestane blikat, hrot dosahl pozadované teploty a PID regulator ji stabilné udrzuje.

| 2. SPECIALNIi FUNKCE PAJECKY KD1717

PREPINANI JEDNOTEK (°C / °F) ELEKTRONICKA KALIBRACE TEPLOTY
Pro prepnuti mezi stupni Celsia a Fahrenheita stisknéte a podrzte sou¢asné obé tlacitka (+) a (-) po

Po vyméné hrotu za jiny tvar Ize provést doladéni odchylky teploty. Zméfte teplotu hrotu externim
dobu 3 sekund. Na displeji se pfepne symbol mérné jednotky a teplota se automaticky prepocita.

termoclankem. Vstupem do kalibraéniho menu zadate rozdil a PID elektronika posune stupnici pro
absolutni presnost.

PRVNi POCINOVANi NOVEHO HROTU:

Pfi prvnim zahtéati nového hrotu na cca 250 °C okamzité naneste na jeho pracovni $picku dodavany trubi¢kovy cin s tavidlem. Roztaveny cin musi vytvofit na povrchu lesklé stfibfité zrcatko. Pokud nechate
hrot rozpalit na sucho, jeho povrch zoxiduje, z&erna a cin na ném jiz nikdy nebude drzet!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRACOVNi TECHNIKY A VOLBA TEPLOTY KD1717

I 1. DOPORUCENE TEPLOTY PODLE TYPU PAJKY A APLIKACE

TYP PAJKY / UKON DOPORUCGENA TEPLOTA SLOZENI SLITINY CHARAKTERISTIKA SPOJE

Olovnaté pajka (Sn60Pb40) 280 - 320 °C 60 % cin, 40 % olovo s“;iﬁzhtl’l‘\’listf”' (183 °C), vysoky lesk,
Bezolovnata péjka (SAC305) 340 - 380 °C SN 96,5 %, Ag 3 %, Cu 0,5 % \’:‘;r:lr:; Eoh ey Ssibedn G e et sil
Jemné SMD souéastky 260 - 300 °C Sn63Pb37 / SnAg Kratky ohfev max. 2 s, prevence zni¢eni Cipu
Hrubé vodiée a konektory 380 - 420 °C Standardni slitiny Ilfsl:wei)eenr:zace vsikeholcdvedilteplalmedenym

| 2. CTYRKROKOVA TECHNIKA DOKONALEHO PAJENI

1. Ogisténi hrotu: Otfete horky hrot o vinkou houbi¢ku nebo mosaznou draténku pro odstranéni zoxidovanych zbytk( starého cinu.
2. Souéasny ohfev: Piilozte hrot pajecky tak, aby se dotykal sou¢asné médéné plosky na desce i dratového vyvodu souéastky. Ohfivejte obé Easti 1 az 2 sekundy.
3. Prilozeni pajky: PriloZte trubi¢kovy cin do mista dotyku (k protéji strané hrotu, nikoli pfimo na hrot). Tavidlo se aktivuje a cin se sam plynule rozlije po plose.

4. Vytvoreni menisku: Odsuiite nejprve cin a o pdl sekundy pozdéji hrot pajecky. Spoj nechte ztuhnout bez sebemensiho pohybu soucastky (cca 3 sekundy).

ZNAKY KVALITNIHO SPOJE STUDENY SPOJ A JEHO PRICINA
Spravné zapdjeny spoj ma konkavni (prohnuty) meniskus, leskly hladky povrch a cin dokonale Kulaté kapka cinu, matny zrnity povrch a praskliny znaéi studeny spoj (nedostatecné zahraty spoj
sméci jak nozi¢ku soudastky, tak médénou plosku PCB bez trhlinek. nebo pohyb pfi tuhnuti). Spoj odsajte odsavackou a zapajejte znovu s tavidlem.

VYSTRAHA PRED ZBYTECGNE VYSOKOU TEPLOTOU (> 400 °C):
Nastaveni zbyte&né vysoké teploty neurychli praci! Naopak vede k bleskovému spaleni tavidla jesté pred rozlitim cinu, odlepovani médénych cesti¢ek z DPS a rychlé degradaci hrotu 900M!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA A VYMENA HROTU 900M KD1717

| 1. HARMONOGRAM PECE O MIKROPAJECKU

INTERVAL KONTRO PREDMET UKONU POKYNY PRO SPRAVNE PROVEDEN({

Béhem prace Otirani hrotu o houbic¢ku Otirejte hrot kazdé 2-3 minuty; udrzujte houbi¢ku mirné vihkou vodou.

Pred vypnutim A e e e ) S;ieja\g/lpnutlm naneste na hrot silnou kapku ¢erstvého cinu chranici jej pred

Mésiéné Kontrola dotazen prevledné trubky ZE(ontrqulte dotazeni ryhované matice drzici hrot (povoleni zplsobuje pokles
prenosu tepla).

PFi poklesu vykonu Odstranéni okuji z topného télesa Sejmete hrot za studena a vyfoukejte ¢erny zoxidovany prach z dutiny hrotu a
topidla.

| 2. POSTUP BEZPECNE VYMENY PAJECIHO HROTU

1. PajeCku vypnéte ze zasuvky a nechte ji zcela vychladnout na pokojovou teplotu (minimainé 15 minut).

2. Rukou odsroubujte vroubkovanou matici na spodni ¢asti kovového plasté.

3. Stahnéte nerezovou vodici trubici z keramického topného télesa.

4. Vlysuiite plvodni hrot 900M z trubice. Pozor: Nikdy nepouzivejte silu ani klesté proti kiehkému keramickému jadru!

5. Nasadte novy pozadovany hrot 900M do vodici trubice a celou sestavu opatrné naviéknéte zpét na keramické téleso.

6. Rukou pevné dotahnéte prevlecnou matici. Zkontrolujte, zda se hrot nevikla.

REVITALIZATOR ZOXIDOVANYCH HROTU ZAKAZ BROUSENI PILNIKEM

Pokud hrot z&erna a cin z néj stéka, pouzijte specialni chemicky aktivator (Tip Refresher). Zahraty

Hroty 900M se nikdy nesmi brousit pilnikem ani smirkovym papirem! Probrousenim tenké
hrot (cca 300 °C) zaboite na 2 sekundy do pasty aktivatoru a ihned otfete o mosaznou vinu.

Zelezné ochranné vrstvy dojde k okamzitému rozpusténi vnitini médi roztavenym cinem.

PECE O KERAMICKE TOPNE TELESO

Srdcem péajecky KD1717 je tenkosténné keramické topné téleso z oxidu hlinitého s integrovanymi odporovymi platinovymi dratky. Keramika vynika bleskovym pfenosem tepla, avsak je kiehka. Vyvarujte se
padl pajecky na tvrdou podlahu, paceni hrotem pfi odpajeni konektor(i a jakychkoliv bo&nich razd, které by vedly k prasknuti keramického sloupkul!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANi ZAVAD KD1717

| TABULKA CHYBOVYCH HLASENI A ZAVAD

CHYBA / PROBLEM PRAVDEPODOBNA PRICINA NAPRAVNE OPATRENI{

Displej nesviti, paje¢ka nehieje Chybi napajeni v siti, pferuseny privodni kabel, vadna pojistka. Zkontrolujte zasuvku 230 V; provéite neporusenost kabelu u vyvodky rukojeti.
Chybové hlaseni ,,S-E* (Sensor Error) Prerugeny vnitfni obvod termoclanku (snimace teploty). Zkontrolujte pFipajeni kontaktd topného télesa; vymérite keramické topidlo.
Chybové hlaseni ,H-E“ (Heater Error) Prerusené topné vinuti v keramickém télese. Vymeérite keramické topné téleso 80 W (dostupny nahradni dil KRAFT&DELE).
Cin se nelepi na hrot (stéka do kuli¢ek) Zoxidovany z&ernaly povrch hrotu, prepalené tavidlo. Vycistéte hrot v aktivatoru hrotd (Tip Cleaner); vymeérite hrot za novy 900M.
Teplota na displeji divoce kolisa Uvolnéna matice hrotu, $patny tepelny kontakt s topidlem. Dotahnéte prevle¢nou matici; vycistéte vnitfek dutiny hrotu od okuiji.

Vymérite tenky jehlovy hrot za $ir§i zkoseny nebo dlatovy hrot 900M-D24 /

Pajecka tavi cin pfilis pomalu P¥ilis maly hrot pro dany spoj (masivni zemnici plocha PCB). 900M-K.

VYMENA NAHRADNiIHO TOPNEHO TELESA 80 W

V pfipadé mechanického poskozeni nebo opotrebeni keramického topného télesa Ize provést jeho snadnou vyménu. Po odSroubovani matice a sejmuti hrotu opatrné rozloupnéte dvé poloviny plastové
rukojeti (po vysroubovani kfizovych $roubkul). Odpajejte &tyFi vyvody topidla od zakladni desky plosnych spojl (dva silnéjsi vodice topeni a dva tenéi vodice senzoru teploty) a zapajejte novy originaini
nahradni ¢lanek KRAFT&DELE 80 W.

SERVISNi UPOZORNEN{ PRO ZARUCNI OPRAVY:

Zaruka se nevztahuje na pfirozené provozni opotfebeni pajecich hrot (otér, propéleni &i zoxidovani médéného jadra v disledku nespravné Udrzby) a mechanické zlomeni keramického topného télesa
vlivem padu na zem nebo neodborného padeni.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

DOKUMENTACE A ZARUCNI LIST KD1717

ES / EU PROHLASENi O SHODE

podle evropskych smérnic nového pfistupu a harmonizovanych norem EU

Vyrobce: FOREINTRADE S.A.
Sidlo: Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
Identifikace: KRS: 0000918231, NIP: PL7972070857

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady:
e 2014/35/EU (Nizké napéti - LVD)

« 2014/30/EU (Elektromagneticka kompatibilita - EMC)
« 2011/65/EU (Omezeni nebezpecénych latek - RoHS)

Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. ledna 2026
Osoba povéfena kompletaci technické dokumentace: Krzysztof Forein

Viyrobce timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nize uvedené strojni zafizeni spliiuje véechny pfislusné pozadavky harmonizaénich pravnich predpist Evropské unie:

Zafizeni: Pfesna elektricka mikropajecka 80 W s LCD (220-480 °C)
Model / Typ: KRAFT&DELE KD1717
Rok vyroby / Sériova fada: 2026 / KD-KD1717-2026-CZ

Pouzité harmonizované technické normy (ESN EN 1SO):
. CSN EN 60335-1 ed. 3:2012

« SN EN 60335-2-45 ed. 2:2003

« CSN EN 62233:2008

« CSNEN 55014-1 ed. 4:2017

« CSNEN 55014-2 ed. 2:2017

Krzysztof Forein
Prezes Zarzadu / Generaini feditel
FOREINTRADE S.A. [podepséno v.r.]

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE
Na zafizeni poskytuje autorizovany dovozce pro CR Nejedly s.r.o. zakonnou zéaruku v délce 24
mésich pro spottebitele (fyzické osoby) a 12 mésich pro podnikatelské subjekty (ICO).

Zéruka se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady. Neplati pfi provozu bez oleje, mechanickém
pretizeni, béhu nasucho nebo neodborném zasahu. Servis a objednavky originalnich dild:
www.nasenaradi.cz.

ZAZNAMY O VYROBNI VYSTUPNi KONTROLE, REVIZICH A SERVISNICH ZASAZiCH

EKOLOGICKA LIKVIDACE A ODPADY (ZAKON €. 541/2020 SB.)

Elektricka zafizeni, tlakové nédoby ani opotiebované napiné nesmi byt likvidovany s netfidénym
komunélnim odpadem. Podle Zakona &. 541/2020 Sb. o odpadech odevzdejte vyfazeny stroj do
sbérného dvora.

Katalogova &isla odpadd dle vyhlasky: 17 04 05 (Zelezo/ocel), 17 04 02 (hlinik), 16 02 14 (vyfazena
elektrozafizeni), 15 01 01 (papirovy obal), 20 01 39 (plasty).

DATUM UKONU DRUH ZAZNAMU / SERVISNi UKON ZJISTENY STAV ZARIZENi / PROVEDENE PRACE RAZITKO A PODPIS TECHNIKA

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti (QC) Elektrickd a tlakova bezpe¢nost, kompletnost vybavy OK Foreintrade S.A. QC Dept. v
Predprodejni kontrola prodejce Vizualni kontrola obalu a shody sériového &isla Autorizovany prodejce CR
Pravidelna ro¢ni revize / servis Zkouska tésnosti, tlakovych ventil a izolace Autorizovany servisni technik
Zaruéni / pozaruéni oprava Zaznam o vyméné komponent( a testu funkénosti Nejedly s.r.o. Servis
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