KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MALIRSKE POTREBY « PNEUMATICKE AGREGATY NA BARVU KD1653

PNEUMATICKY MALIRSKY AGREGAT 8 L KD1653
OFICIALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

OBJEM NADRZE PRACOVNIi TLAK PRUMER TRYSKY ZARUKA

8 litra 1,5 - 3,0 bar 2,0 mm v baleni 24 mésicu

KLIGOVE KONSTRUKCENi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Profesionalni tlakovy stfikaci agregét s nadrzi o objemu 8 litrG uréeny pro néstfik emulznich barev, lakl, lazur a strukturalnich omitek.

e Tlakovy systém pohdnény stlatenym vzduchem z externiho kompresoru umoZiujici nepfetrzitou praci bez nutnosti neustalého doplfiovani nddobky.
e Pfesny redukéni ventil na viku nddrze s manometrem pro nezavislé nastaveni tlaku vytlaku barvy a atomizaéniho vzduchu trysky.

* Odolna ocelova tlakova nadoba testovana na pretlak s hornim plnicim otvorem a masivnimi stahovacimi svorniky.

¢ Dlouha flexibilni tandemova hadice (vzduch + barva) délky 3 metry poskytujici volnost pohybu na leSeni a po mistnosti.

¢ Celokovova stfikaci pistole s nastavitelnym kuzelem rozstfiku (kruhovy / plochy paprsek) a kalenou nerezovou tryskou.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

Tlakova nadoba a aerosolové rozprasovani hoflavych ¢&i toxickych natérovych hmot! Nikdy nepfekracujte maximalni povoleny pracovni tlak 3,0 bar (0,3 MPa). Tlakova nadoba
je vybavena bezpe&nostnim pretlakovym ventilem — zékaz jeho blokovani! Pfed kazdym otevienim vika nddoby MUSITE zatahnout za krouzek pojistného ventilu a zcela
vypustit zbytkovy tlak! Zdkaz kouFeni a prace s otevfenym ohné&m. Povinné OOPP: ochranné polomaska s chemickym filtrem A2P3 dle CSN EN 14387, t&sné bryle CSN EN
166, nitrilové rukavice CSN EN ISO 374, antistaticky overal.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY POPIS STROJE, KONSTRUKCNi RESENIi A SPECIFIKACE KD1653

1. POPIS STROJE A PRINCIP PNEUMATICKEHO MALIRSKEHO AGREGATU

Pneumaticky malifsky tlakovy agregat KRAFT&DELE KD1653 s nadobou o objemu 8 litri pfedstavuje profesiondlni systém pro nanaseni Sirokého spektra
natérovych hmot, fasadnich a vnitfnich disperznich barev, lakd, motidel, zakladnich natérd i tekutych stérek na velké plochy. Oproti klasickym sttikacim pistolim
s horni ¢i doIni nddobkou nabizi obrovskou zasobu materidlu a nizkou hmotnost samotné pistole.

Agregat je napajen stlaenym vzduchem z externiho kompresoru. Cast vzduchu vstupuje do hermeticky uzaviené tlakové nadoby a vytladuje barvu stoupaci
trubici pfes hadici pfimo do trysky stfikaci pistole. Druhd vétev vzduchu vede do pistole jako atomizaéni vzduch, ktery barvu jemné rozprasuje. Redukéni ventil
na viku nddoby umozZnuje presnou kalibraci vytlaéného tlaku nezavisle na rozprasovani.

HLAVNi PREDNOSTI MODELU KD1653 OBSAH BALENi

e Kapacita 8 litri: Dlouhd nepfetrzita prace bez doplfiovani barvy. e Tlakovéa ocelovéd nadoba 8 | s redukénim ventilem a manometrem
e Lehka pistole v ruce: Nulova Unava zapésti (Zadna tézka nadobka na pistoli). e Viko s tésnénim a 4 masivnimi stahovacimi kfidlovymi Srouby

e Dvojité hadice 3 m: Volnost pohybu po mistnosti i na leSeni. e Tandemova hadice (vzduch + material) o délce 3 metry

e Presny redukéni ventil: Nezavislé nastaveni tlaku kapaliny a vzduchu. e Celokovova stfikaci pistole s tryskou @ 2,0 mm

e Pojistny pietlakovy ventil: Automaticka ochrana proti pfetlakovani nadoby. e Kli¢ pro demontaz trysky a &istici kartacek

e UZivatelsky navod v ¢eském jazyce

2. DETAILNi TECHNICKA SPECIFIKACE

Model zafizeni

Typ zafizeni

Objem tlakové nadrze
Maximalni pfipustny tlak nadoby
Doporuceny pracovni tlak
Spotieba stlaéeného vzduchu
Délka propojovacich hadic
Prumér dodavané trysky pistole
Pripojka stlaceného vzduchu
Material tlakové nadrze
Bezpecnostni prvky

Hmotnost prazdného agregatu

KRAFT&DELE KD1653

Pneumaticky tlakovy malifsky a lakovaci agregat
8 litra

3,0 bar (0,3 MPa)

1,5 - 2,5 bar

180 — 250 I/min

3,0 metry (hadice na vzduch + hadice na barvu)

22,0 mm

Standardni rychlospojka 1/4"

HlubokotaZna ocel s vnitfnim antikoroznim epoxidem
Kalibrovany pojistny ventil, redukéni ventil, manometr

cca 9,5 kg
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY A BOZP KD1653

1. ZASADY BEZPECNOSTI PRI PRACI S TLAKOVYMI ZARIiZENiMI

Tlakova nddoba s natérovou hmotou pfedstavuje pfi neodborné manipulaci riziko roztrzeni a zasaZeni o¢i a dychacich cest chemikaliemi:

TLAKOVA BEZPECNOST (PED) POZARNi BEZPECNOST A CHEMICKA RIZIKA

e MAXIMALNI TLAK 3,0 BAR: Nikdy nepFekradujte povoleny pracovni pietlak! e Pfi stfikani syntetickych a nitro barev vznikd vybusna smés par!

e ZAKAZ BLOKOVANI POJISTNEHO VENTILU: Ventil musi volné upoustét pfi e P¥sny zakaz koufeni, otevieného ohné a pouzivani jisicich p¥istrojt.
tlaku nad 3,2 bar. o Zajistdte Gginné vétrani pracovisté (privan, ventilator v Ex provedeni).

e PFed uvolnénim k¥idlovych $roubil vika VZDY zcela vypustte tlak zataZenim za e Tlakovou nadobu uzemnéte pro odvod elektrostatického naboje.

krouzek pojistného ventilu!
e Nikdy neotevirejte nddobu, pokud manometr ukazuje pretlak.

2. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

OCHRANA DYCHADEL OCHRANA ZRAKU A RUKOU ANTISTATICKY ODEV

Ochrannéa polomaska s kombinovanym filtrem A2P3 dle Tésné ochranné bryle CSN EN 166 proti mlhoviné a BavInény nebo antistaticky lakyrnicky overal s kapuci a
CSN EN 14387 chranici pfed organickymi parami a chemicky odolné nitrilové rukavice dle CSN EN I1SO 374. uzaviena pracovni obuv CSN EN ISO 20345.

aerosoly.

VYSTRAHA - NEBEZPECI VYSOKOTLAKEHO VSTRIKNUTI DO KUZE: Nikdy nemifte tryskou stfikaci pistole na zadnou &ast lidského téla ani na zvitata! Proud barvy
mUzZe proniknout pokoZkou a zpUsobit t&Zkou toxickou nekrézu tkani vyzadujici okamzity chirurgicky zékrok.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SESTAVENI, PRIPRAVA BARVY A REGULACE TLAKU KD1653

1. PRIPRAVA NATEROVE HMOTY A PLNENi NADOBY

Spravna viskozita a Cistota natérové hmoty jsou klicem k bezchybnému vysledku bez ucpavani trysky:

o Filtrace materialu: Barvu pfed nalitim do nadrze VZDY pfecedte pfes jemné lakyrnické sitko (190 um nebo jemné&j$i), aby se odstranily zaschlé kraloupy a
hrudky.

« Uprava viskozity: Barvu nafedte vhodnym fedidlem (vodou u akrylat(, syntetickym Fedidlem u alkyd() dle doporu&eni vyrobce barvy pro st¥ikani (obvykle o
10-15 % vice neZ pro valecek).

¢ PInéni nadrze: Do nadoby nalijte maximalné 7 litrd materidlu (ponechte minimalné& 1 litr vzduchového prostoru pro tlakovou expanzi).

¢ Uzavfeni vika: Peclivé usadte tésnéni vika a k¥idlové Srouby dotahujte postupné kiizem do rovhomérného dosednuti.

2. ZAPOJENI HADIC A NASTAVENi PRACOVNiHO TLAKU

PRIPOJENi TANDEMOVYCH HADIC SERIZENi REDUKENIHO VENTILU

o Cerna hadice (tlak vzduchu): Propojte z redukéniho ventilu na spodni vstup e Pfipojte pfivod vzduchu z kompresoru (nastaveného na cca 4-6 bar).
rukojeti pistole. e Otacenim regulaéniho kole¢ka na viku nastavte v nadrzi tlak 1,5 az 2,5 bar.

e Prihledna hadice (barva): Propojte z vystupniho kohoutu nadrze na spodni o PHli& vysoky tlak zpisobuje stékani barvy a pretizeni hadic.

materialovy vstup pistole. e v .
y pp e P¥ili$ nizky tlak neprotlaci hustou barvu do pistole.

e Spojky pevné dotahnéte montaznim klicem (zamezeni tniku).

KONTROLA TESNOSTI PRED PRACI: Po natlakovani nadoby KD1653 zkontrolujte tésnost vika a hadicovych $roubeni. Pokud usly$ite sy&eni vzduchu nebo uvidite kapky
barvy, okamzité vypustte tlak pojistnym ventilem a spoje dotahnéte.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY OBSLUHA, SERIZENi PISTOLE A TECHNIKA STRIKANI{ KD1653

1. SERIZENi OVLADACICH PRVKU STRIKACIi PISTOLE

Stiikaci pistole disponuje tfemi nezavislymi regulaénimi prvky pro dosazeni dokonalého rozptylu natéru:

1. Regulace tvaru paprsku (boéni Sroub): Otacenim Sroubu volite mezi kruhovym paprskem (pro Uzké profily, trubky a rohy) a Sirokym plochym véjifem (pro
velkoplo$né stfikani stén a stropl).
Regulace mnozstvi barvy (zadni Sroub): Omezuje zdvih jehly v trysce @ 2,0 mm a tim mnoZstvi materidlu vystfikovaného pfi plném stisku spousté.

. Regulace atomizaéniho vzduchu (spodni Sroub): Jemné doladéni tlaku vzduchu vstupujiciho do rozprasovaci hlavy pistole.

N

3
SPRAVNA TECHNIKA VEDENI PISTOLE BEZPECNE ODTLAKOVANi A DOPLNENi BARVY
e Pistoli drzte v konstantni vzdalenosti 20 az 25 cm od stény. e Uzavfete pfivodni kulovy kohout vzduchu na vstupu do agregatu.
e Vedeni pistole musi byt VZDY ptisné kolmé k povrchu (nekyvat zapéstim!). e Zatahnéte za krouzek pojistného ventilu, dokud tlak neklesne na 0 bar.

e Pohybujte celou pazi rovhomérnou rychlosti. e Stisknéte spoust pistole do prazdné nadoby pro uvolnéni tlaku v hadici.

e Kazdy dals$i tah nanasejte s 50% prekrytim predchoziho pasu. .
e Spoust stisknéte tésné pred okrajem plochy a pustte az za nim.

Teprve po ovéfeni nuly na manometru povolte kfidlové Srouby vika.

ZAKAZ POHYBU PISTOLE PO OBLOUKU: Pohyb ruky po kruhovém oblouku vytvafi uprostied tlustou vrstvu s rizikem stékani kocourd a na okrajich suchy praskovy
popras. Vysledny natér je nestejnomérny a flekaty.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, PROPLACHOVANI SYSTEMU A CISTENI KD1653

1. PROPLACHOVANI TLAKOVE NADRZE A HADIC PO SKONCENi PRACE
Zaschnuta barva uvniti 3metrové hadice, stoupaci trubice nebo v trysce pistole zatizeni zcela znehodnoti. Ciéténi provedte IHNED po pterudeni prace:

e Vyliti zbylé barvy: Odtlakujte nadrz, oteviete viko a prelijte zbyvajici barvu zpét do originalniho kbeliku.

¢ PInéni ¢isticim médiem: Vnitiek nadrze vytiete papirovou utérkou a nalijte 2 az 3 litry vhodného rozpous$tédla (voda pro disperze, technické fedidlo pro
syntetiky).

* Proplach pod tlakem: Nadrz uzaviete, natlakujte na cca 1,5 bar a sttikejte rozpoustédlo do odpadni nadoby, dokud z trysky nevychazi zcela Cista kapalina.

DEMONTAZ A PECE O TRYSKU PISTOLE PECE O TESNENI ViKA A NADOBU

e Odsroubujte vzduchovou korunku a vyjméte trysku @ 2,0 mm dodanym klicem. e Pryzové profilové tésnéni vika udrzujte Cisté a vlacné.

e Soucasti vloZzte do nadobky s fedidlem a oCistéte Stétcem. e Pfed uskladnénim potfete tésnéni tenkou vrstvou glycerinu.

e Vzduchové otvory koruny Cistéte dfevénym paratkem, nikdy ocelovym dratem! e Stahovaci Srouby uchovavejte lehce namazané strojnim olejem.
e Zavity a jehlu pistole lehce namazte vazelinou bez silikonu. e Nadobu skladujte s pootevienym vikem pro odvétrani vihkosti.

ZAMEZENI PRILEPENI JEHLY: Pokud po del$im odstaveni pistole nevystfikuje material, jehla je pravdépodobné pfilepena zaschlou barvou ve vedeni. Povolte zadni
Sroub pruziny jehly a jehlu opatrné uvolnéte zatazenim za jeji zadni konec klestémi pres hadfik.

temmn
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

DIAGNOSTIKA ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI KD1653

1. PREHLED MOZNYCH ZAVAD A JEJICH RESENi

V pfipadé nepravidelného rozstfiku, Uniku tlaku nebo pulsaci postupujte dle nésledujici diagnostiky:

Pfiznak zavady Pravdépodobna pfic¢ina

Barva z trysky pistole viibec nevytéka

Pistole ,flusa” a paprsek pulzuje

Zaneseny jeden z postrannich vzduchovych otvor( na
rozpraSovaci korunce pistole.

Paprsek je nesoumérny (zahnuty tvar)

Tlak v nadobé samovolné klesa

Barva kape z trysky i bez stisku Znecisténé kuzelové sedlo jehly v trysce, opotiebovana
spousté nebo ohnuta uzaviraci jehla.

2. ZKOUSKY TLAKOVYCH ZARIZENi DLE ¢SN EN 13445

Nulovy tlak v nadrzi, zavieny vystupni ventil materialu,
ucpana tryska nebo stoupaci trubka.

Mélo barvy v nadrzi (sani vzduchu), uvolnéna tryska na
pistoli, poSkozené tésnéni jehly.

Netésnici pryzové tésnéni vika, nedotazené kfidlové
Srouby, propoustéjici pojistny ventil.

Napravné opatieni

Zkontrolujte manometr a sefidte redukéni ventil na 2 bar. Oteviete
kohout barvy. Vycistéte trysku pistole a stoupaci sitko.

Dopliite barvu do nadrze. Dotdhnéte trysku dodanym kli¢em.
Dotahnéte ucpavku tésnéni jehly na téle pistole.

Odsroubujte korunku a vycistéte bocni otvory dfevénym hrotem a
fedidlem. Profouknéte vzduchem.

Ocistéte dosedaci plochy a rovhomérné dotahnéte Srouby vika.
Zkontrolujte Cistotu sedla pojistného ventilu.

Demontujte jehlu a trysku, vycCistéte usazeniny. Pokud je jehla
vydrend, vyménte sadu trysky a jehly.

Tlakova ocelovad naddoba agregatu KD1653 podléhd v komerénim provozu pravidelnym vizudlnim kontroldm stavu svar(, vnitfniho antikorozniho povlaku a kalibraci pojistného

pretlakového ventilu. Zakaz jakychkoliv mechanickych Uprav nebo svafovéni tlakové nadoby!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

PROHLASENi O SHODE, ZARUKA A SERVISNI LIST

KD1653

ES [ EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)
Vyrobce [ Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A.

Sidlo: Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko - NIP: PL5272671502
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze strojni / technické zafizeni:

- 2006/42[ES (Strojni zafizeni), 2014/68/EU (Tlakova zafizeni - PED)

- €SN EN 12621:2003+A1:2010, €SN EN 1SO 12100:2011, €SN EN 13445

Misto a datum vydani:
Tarczyn, Polsko - 15. ledna 2026

ZARUCNI PODMINKY V CESKE REPUBLICE

« Zaruéni doba: 24 mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku &.

89/2012 Sb. a zakona o ochrané sthFebiteIe €. 634/1992 Sb.); 12 mésicl pro
podnikatelské subjekty (nakup na ICO).

« Zaruka se vztahuje na vady materialu a prokazatelné vyrobni vady zjisténé béhem
zaruéni Ihity.

« Vyluky ze zaruky: B&Zné opotiebeni dili, mechanickéd poskozeni padem, vniknuti
cizich téles, neodborné Upravy a zanedbani predepsané Gdrzby.

INFORMACE O EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARIiZENi A ODPADU:

Vyrobek: PNEUMATICKY MALIRSKY AGREGAT 8 L KD1653
Modelové oznaceni: KRAFT&DELE KD1653

spliiuje veskera pfisluéna ustanoveni nasledujicich harmonizaénich smérnic Evropského parlamentu a Rady EU:

aje v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi a narodnimi technickymi normami (CSN / EN / 1SO):

Zplnomocnéna osoba:
Krzysztof Forein « Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

VYHRADNI DISTRIBUCE A SERVIS PRO €R

Vyhradni distributor: Nejedly s.r.o.

Sidlo: Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, Ceska republika
Oficialni distribuce a e-shop: www.nasenaradi.cz

Zakaznicka podpora a reklamace: info@nasenaradi.cz

V pfipadé poruchy ¢&i potieby servisu kontaktujte autorizované servisni stfedisko
distributora prostfednictvim webu www.nasenaradi.cz.

Tento vyrobek nesmi byt vyhazovan do smésného komundlniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU a zakon ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech). Symbol pfeskrtnuté popelnice na vyrobku nebo
obalu znaéi povinnost odevzdat vyslouzilé elektrické, elektronické, motorové ¢i mechanické zatizeni do prislu§ného sbérného dvora nebo autorizovaného mista zpétného odbéru k
recyklaci. Ocelovou tlakovou nadrz a pistoli odevzdejte do sb&ru kovli (kéd 17 04 05 - Zelezo a ocel). Zbytky barev, fedidel, lak( a oplachovych vod tvofi nebezpe&ny odpad (katalogové

Cislo 08 01 11*) a musi byt bezpecné odevzdany ve sbérném dvore dle zdkona ¢. 541/2020 Sb.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh tkonu [ revize

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce
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