KRAFT&DELE Rada KD1360-KD1552 - Profesionalni stavebni michaci

technika

VYROBNIi STANDARD 2026 - €SN EN
62841

RUCNI ELEKTRICKE STAVEBNI MiCHADLO SMESi A BAREV 20 000 W

Model: KD1552 (fada KD1360-KD1552) - Dvourychlostni synchronizovand mechanicka prevodovka (I: 0-520 min™"/ Il: 0-880 min™) - Plynula
elektronicka regulace otaéek ve spinaci (1-6) - Standardizované vieteno se zavitem HEX 13 x 2 - PravotocCiva spirdlovad metla ¢ 2x 140 mm (zabér 240
mm) s ochrannym kruhem « Ergonomicky obouruéni volantovy ram - Kapacita smési do 90 |

() %

20000WwW
JMENOVITY PRIKON
Médéné vinuti 230 V

0-600/0-900
DVOURYCHLOSTNI PREVODOVKA
I: 0-600 / Il: 0-880 min~'

HEX 13 standard
ZAVIT VRETENA
HEX 13 x 2 standardizované

? 2x 140 mm (zabér 240
mm)
PRUMER MICHACI METLY
Spirala s ochrannou obrudi

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNIi PRVKY STROJE

1. Dvourychlostni mechanicka prevodovka: Masivni hlinikova pfevodova
skFin s kalenymi ocelovymi koly - I. rychlost (0-520 min~") poskytuje
enormni to¢ivy moment pro téZké malty a betony, Il. rychlost (0-880 min™)
zajistuje vysoké otacky pro barvy a laky.

3. Plynula regulace a pozvolny rozbéh (Soft Start): Sestistupfiovy
elektronicky predvoli¢ otacek v kombinaci s citlivym spinacem zabraruje
rdzovému Skubnuti pfi startu a zcela eliminuje nezadouci vystiiknuti smési
z michaci nadoby.

5. Ergonomicky volantovy ram: Obouruéni symetrické rukojeti s
protiskluzovou povrchovou Upravou zajistuji jisté vedeni michadla,
absorbuji reakéni sily a zdsadnim zpUsobem snizuji fyzickou Unavu zapésti
i zad obsluhy.

2. Vykonny elektromotor 20 000 W: Robustni jednofazovy motor s Cisté
médénym vinutim statoru i rotoru tfidy H a nucenym axidlnim chlazenim
zarucuje stabilni vykon a vysokou tepelnou odolnost pfi zatizeni vsazkami
az do 1500 litrd.

4. Standardizovany zavit vietena HEX 13 x 2: Vysoce pevné ocelové
vieteno s normalizovanym vnitinim zavitem umoznuje rychlou montaz
Siroké 8kaly profesionalnich spirdlovych metel a jejich spolehlivé dotazeni
montaznimi kli¢i 22 mm.

6. Snadna vnéjsi vyména uhlikovych kartaéh: Zavitova servisni vicka na
plasti motoru umoziuji bleskovou vizudlni kontrolu a vyménu uhlik( 6x9
mm bez nutnosti demontéZe krytd &i navstévy specializovaného servisu.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Pfed uvedenim michadla do provozu si diikladné prostudujte tento navod k obsluze. Pfisny zakaz michani

hoflavych latek, rozpoustédel a tékavych kapalin s bodem vzplanuti pod 21

°C (nebezpedi vzniceni vyparl od jisker na komutatoru motoru). P¥i praci

pouzivejte certifikovany respirator tfidy FFP2 proti cementovému prachu, ochranné bryle dle normy CSN EN 166 a pevnou pracovni obuv. Michadlo drzte

vzdy pevné obéma rukama!
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD1552 - Bezpeénostni pfedpisy a ochrana zdravi

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO RUCNI ELEKTRICKA MiCHADLA

Tento ndvod k obsluze obsahuje zdvazné bezpelnostni pokyny, technické specifikace a provozni pfedpisy pro elektrické ruéni stavebni michadlo
KRAFT&DELE KD1552. Konstrukce zafizeni plné odpovidéd pozadavkim evropskych harmonizovanych norem CSN EN 62841-1 (Elektrické ru¢ni nafadi,
pfenosné natadi a travni a zahradni stroje — Bezpe&nost — Cast 1: V8eobecné pozadavky) a €SN EN 62841-2-10 (Cast 2-10: Zvlastni pozadavky na rugni
michadla). Obsluha je povinna udrzovat pracovisté v Cistoté, zajistit dostatec¢né osvétleni a zamezit pfistupu nepovolanych osob a déti.

2. RIZIKA REAKCNIHO KROUTICiIHO MOMENTU A ZPETNEHO RAZU (KICKBACK)

NEBEZPECi ZPETNEHO RAZU PRI ZASEKNUTI METLY: Pfi homogenizaci hustych malt, potérd a tézkych betonovych smési vyviji motor 20 000 W
extrémné vysoky kroutici moment. Pokud se rotujici spirdlovd metla zasekne o dno nadoby, vnitini sténu kddé nebo cizi nerozdrcené téleso (napf. kdmen),
motor okamZité pfenese veskerou kinetickou energii do rukojeti formou prudkého protibéZného razu (kickback). Nasledkem mdze byt vytrZzeni stroje z
rukou, poranéni zapésti nebo pad obsluhy!

Zasady pro eliminaci reakéniho momentu a prevenci urazu:

. Michadlo dr#te VZDY pevné a nekompromisné obéma rukama za profilované volantové rukojeti.

+ Zaujméte stabilni, pevny postoj s mirné rozkro¢enyma nohama, abyste dokéazali absorbovat protismérny to¢ivy moment.
- Nikdy nepouzivejte aretaci spinace, pokud pracujete na Zebfiku, na leSeni nebo v nestabilni pracovni poloze.

- PFi ponofovani a vytahovani metly méjte spina¢ pod kontrolou prstu pro okamzité uvolnéni v pfipadé kontaktu s nadobou.

3. PRISNY ZAKAZ MiCHANi HORLAVYCH KAPALIN A ROZPOUSTEDEL

ZAKAZ MICHANI KAPALIN S BODEM VZPLANUTI POD 21 °C: Je kategoricky zakdzano pouZivat toto michadlo pro homogenizaci hoflavych latek,
nitrofedidel, acetonu, syntetickych fedidel, technického benzinu, tékavych lepidel a chemikalii s bodem vzplanuti niz§im nez +21 °C! Sériovy komutatorovy
motor vytvaii béhem chodu na uhlikovych karta&ich pFirozené elektrické obloukové jiskfeni, které mdze okamzité iniciovat vybuch par a zpUsobit
devastujici pozar a fatalni popaleniny obsluhy!

4. OCHRANA ZDRAVi: POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Pfiprava suchych maltovych smési, lepidel a omitek generuje vysoce agresivni alkalicky prach s obsahem vapna, oxidu kiemicitého a cementu. Obsluha
michadla musi byt vybavena nasledujicimi certifikovanymi ochrannymi prostiedky:

Druh ochrany PoZadovana norma [ Trida Ugel a eliminované zdravotni riziko
. Ochrana o¢i ptred vystiiknutim alkalického vapna a
Ochrana zraku Uzaviené bryle / stit dle CSN EN 166 chemickych aditiv, kterd zpUsobuji téZké poleptani
rohovky.

Prevence vdechovani suchého cementového a
Ochrana dychadel Filtraéni polomaska FFP2 [ FFP3 dle EN 149  kiemicitého prachu zpUsobujiciho silikézu a
chronické onemocnéni plic.

Ochrana pokoZky rukou pred kontaktni
dermatitidou, vysuSenim a popalenim agresivnimi
slozkami Cerstvé malty.

Chemicky odolné rukavice dle EN 388 | EN

Ochrana rukou 374

. Ochrana pred akustickym hlukem prevodovky a
Ochrana sluchu Chranice sluchu dle CSN EN 352-1 motoru pfi dlouhodobém kontinudlinim michani
stavebnich smési.

Protiskluzova podrazka a ocelova tuzinka chranici
nohy pfed padem tézkych pytld a uklouznutim u
kadé.

Bezpecnostni obuv S1P [ S3 dle EN ISO

Pracovni obuv 20345

5. ELEKTRICKA BEZPECNOST A POZADAVKY NA STAVENISTNI SiT

Michadlo KD1552 je konstruovano ve tfidé ochrany Il (dvojitd zesilena izolace) a nevyZaduje ochranny vodi¢. Na stavenistich a venkovnich pracovistich smi
byt naradi napajeno pouze z rozvadéce chranéného proudovym chrani¢em (RCD) s vybavovacim rezidudlnim proudem IAn = 30 mA. PouZivejte vyhradné
pryzové flexibilni kabely typu HO7RN-F o prlfezu min. 1,5 mm? (do délky 25 m) nebo 2,5 mm? (do 50 m). Pfivodni kabel vedte vZdy za zady obsluhy mimo
dosah rotujici metly a michaci nadoby.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL

KD1552 - Technicka specifikace a anatomie stroje

1. TECHNICKA SPECIFIKACE STAVEBNiHO MiCHADLA KD1552

Elektrické michadlo KD1552 je navrzeno pro profesionalni michani kapalnych a praskovych stavebnich hmot. Disponuje robustni dvourychlostni pfevodovkou
v hlinikovém tlakovém odlitku a elektronickou regulaci rychlosti otacek ve spinadi.

Technicky parametr stroje
Jmenovité napéjeci napéti a frekvence
Jmenovity pfikon motoru
Mechanicka prevodovka

Rozsah otacek — 1. rychlostni stupen
Rozsah otdcek — 2. rychlostni stupen
Regulace otdéek motoru

Upinaci zavit vietena nahonu
Maximalni primé&r michaci metly
Doporuceny objem michané smési
Ttida elektrické ochrany

Stupen kryti pouzdra stroje

Hladina akustického tlaku LpA
Hladina akustického vykonu LwA
Urovefi vibraci na rukojetich ah

Celkova hmotnost stroje s metlou

Jmenovita hodnota | Technicka specifikace

230 V ~ 50 Hz (jednofazova stfidava sit)

20 000 W (vysokozatézové médéné vinuti tfidy H)

Dvourychlostni v hlinikové skfini s pfesuvnym volicem

0 — 600 min™ (vysoky moment pro téZké husté malty a betony)

0 — 900 min™ (vysoké otacky pro fidké smési, barvy a laky)

Plynula elektronicka ve spinaci + predvolba 1-6 s plynulym startem
HEX 13 x 2 (standardizovany vnitfni zavit s ploSkami 22 mm)

2x 140 mm (zabér 240 mm) (dodavana dvoudilna spirélova metla s obrudi)
az do 1500 litrti na jednu pracovni davku

Trida Il [E] (dvojita zesilena izolace dle CSN EN 61140)

IP20 (ochrana proti vniknuti pevnych téles > 12,5 mm)

86 dB(A) - nejistota méfeni K = 3 dB(A)

97 dB(A) - nejistota méfeni K = 3 dB(A)

3,10 m/s? - nejistota méfeni K = 1,5 m/s?

7,8 kg (ergonomicky vyvazena konstrukce)

2. KONSTRUKCNi ANATOMIE STROJE A POPIS HLAVNiICH KOMPONENT

NiZe uvedeny diagram znéazorfiuje prostorové uspofadani konstrukénich uzl( michadla KD1552, ovladacich prvkd a doddvaného montaZniho pfisludenstvi:

@

Obr. 1: Konstruk&ni schéma komponent a ovladacich prvki michadla KRAFT&DELE KD1552

1. Spinac a aretace trvalého chodu: Ergonomicka spoust s plynulou
regulaci otdcek a boéni pojistné tlacitko aretace.

3. Ergonomicka obouruéni rukojet: Tvarovany volantovy ram tlumici
vibrace a poskytujici stabilni paku proti reakénimu momentu.

5. Vystupni vieteno nahonu HEX 13: Ocelové vieteno s vnitinim zavitem
HEX 13 x 2 a ploskami 22 mm pro nasazeni servisniho klice.

7. Ventila¢ni §térbiny krytu motoru: Vstupni a vystupni mfizky nuceného
chlazeni pro efektivni odvod tepla od rotoru a statoru.

9. Spojovaci hfidel metly HEX 13: Masivni ocelova Sestihranna
prodluZovaci ty¢ se zavitovymi konci HEX 13 délky cca 580 mm.
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2. Regulator pfedvolby otacek: Elektronicky oto¢ny voli¢ (stupné 1-6)
integrovany v dosahu prstl pro nastaveni maximalni rychlosti.

4. Dvourychlostni pfevodova skFii: Hlinikovy odlitek ukryvajici kalena
soukoli s boénim voliéem rychlostnich stupfid I/11.

6. Servisni viéko uhlikovych kartaéu: Vnégjsi Sroubovaci zatka na boku
pladté motoru pro bleskovou vyménu uhliki 6x9 mm.

8. Montazni stranové klice 22 mm: Plochy servisni kli¢ pro pevné
seSroubovani a dotazeni zavitovych spoji metly a vietena.

10. Spiralovy michaci koS ¢ 2x 140 mm (zabér 240 mm): Tfiramenna
spirdla s robustnim ochrannym prstencem chranicim dno kadé pred
poskozenim.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD1552 - Montaz prisluSenstvi a provozni obsluha

1. MONTAZ DVOUDILNE MICHACIi METLY HEX 13 STRANOVYMI KLi€¢l 22 MM

Michaci metla je z pfepravnich divodd dodavana rozloZzend na dva dily — horni spojovaci hfidel (9) a spodni spirdlovy michaci ko$ (10). Pfed zahajenim
montéaZze nebo vymény metly vZdy odpojte vidlici napajeciho kabelu ze zasuvky 230 V!

Krok 1 - Spojeni dili metly: Nasroubujte vn&jsi zavit HEX 13 michaciho ko$e (10) do vnitfniho zavitového pouzdra na konci spojovaci hfidele (9). Spoj
zasroubujte rukou az na doraz.

Krok 2 — Pevné dotaZeni spojovaciho zavitu: Nasadte jeden plochy stranovy kli¢ 22 mm na plosku hfidele a druhy kli¢ 22 mm na plosku koSe. Pevné oba
dily proti sobé dotahnéte velkou silou. Nedostate¢né dotazeni vede k uvolnéni vlivem vibraci a poskozeni zavitu!

Krok 3 — Nasroubovani sestavy do vietena stroje: Horni zavitovy ¢ep sestavené hfidele zaSroubujte ve sméru hodinovych ruci¢ek do vnitfniho zavitu
HEX 13 vystupniho vietena michadla (5).

Krok 4 - Finalni uzamceni vietena klic¢i: Nasadte prvni kli¢ 22 mm na plo$ky na vietenu pfevodovky michadla a druhy kli¢ 22 mm na plo$ku na hfideli
metly. Zavit pevné uzamknéte. Béhem prace se spoj vlivem tocivého momentu déle dotahuje, proto je spravné utazeni zasadni.

Krok 5 — Zkous$ka vystfedéni naprazdno: Zapojte nafadi do sité a v bezpec¢ném prostoru na 5 sekund spustte naprazdno na nizké otacky. Zkontrolujte,
zda metla bézi klidné bez hazivosti ¢i nadmérnych vibraci.

2. PREPINANIi RYCHLOSTNICH STUPNU I/1l MECHANICKE PREVODOVKY

Dvourychlostni synchronizovana mechanicka pfevodovka umoZzfiuje pfizplsobit ota¢ky a to¢ivy moment hustoté zpracovavaného stavebniho materiélu. Voli¢
rychlosti se nachazi na boku hlinikové skfiné:

PRISNY ZAKAZ PREPINANi ZA CHODU MOTORU: Zménu rychlostniho stupné prevodovky (voli¢ | / Il) provadéjte VYHRADNE tehdy, kdy? je motor ZCELA
V KLIDU! Piefazeni za b&hu vede k o&eséani zubl pFfesuvné zubové spojky a vaZznému podkozeni pfevodovky, na které se nevztahuje zaruka!

1. rychlostni stupen (0 — 600 min™): Nizké otacky s maximalnim to¢ivym momentem. Urceno pro tézké, viskozni a hutné smési (zdici malty, betonové
potéry, cementova lepidla na obklady a dlaZbu, sana¢ni omitky). Chrani motor pfed nadproudovym pretizenim.

2. rychlostni stupefi (0 — 900 min~"): Vysoké otacky se standardnim to¢ivym momentem. Uréeno pro fidké, nizkoviskozni tekutiny (akrylatové a disperzni
barvy, penetracni natéry, laky, sadrové stérky). Zajistuje bleskovou homogenizaci bez usazenin.

Tip pFi zablokovani zubi: Pokud voli& rychlosti nelze hladce pfesunout do koncové polohy, lehce rukou pooto&te vietenem michadla o n&kolik stupfid,
aby zuby ozubenych kol zapadly do protikusu. Nikdy nepouZivejte hrubou silu!

3. NASTAVENi ELEKTRONICKE REGULACE OTACEK A ARETACE SPINACE
Michadlo KD1552 kombinuje plynulou regulaci otacek stiskem spousté s oto¢nym pfedvolicem (stupné 1-6) umisténym na horni strané rukojeti:

Kolecko pfedvolby 1-6: Stupné 1-2 zvolte pro vnofeni metly a po&ateéni rozptyleni suchého prasku. Stupné 3-4 pfedstavuji idedIni pracovni rezim pro
béZna lepidla a stérky. Stupné 5-6 umoziuji maximalni intenzitu pro barvy a findIni natéry.

Aretace trvalého chodu: Pro dlouhotrvajici michani rozsahlych davek stisknéte spoustéci spina¢ na maximum a nasledné domacknéte boéni aretaéni
tla&itko (1). Spina& zlUstane uzamd&en i po uvolné&ni prstu. Deaktivaci provedete okamzZitym kratkym domacknutim a uvolné&nim spousté.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD1552 - Pracovni postupy a technologie michani

1. VOLBA SMERU PROUDENi SMESI A GEOMETRIE MiCHACI SPIRALY

Smér toku materidlu v nddobé ma zasadni vliv na rovhomérnost promichani a zabranéni vystiiknuti smési. Volba geometrie spirdly musi odpovidat fyzikalnim
vlastnostem materialu:

PRAVOTOCIVA SPIRALA (Tok zdola nahoru) LEVOTOCIVA SPIRALA (Tok shora dolii)

Vhodné pro materialy: Tézké, hutné a viskézni smési — zdici malty, beton, Vhodné pro materialy: Ridké, tekuté smési — fasadni a interiérové barvy,
cementova lepidla na obklady, hrubé omitky a potéry. penetrace, laky, samonivelaéni stérky a tekuté hydroizolace.

Princip pUsobeni: Spirdla nasava té2ké kamenivo a cement ode dna nadoby Princip pusobeni: Geometrie spirdly tlagi material shora dol ke dnu kadé.
a vytlacuje je nahoru k hladiné. Zabranuje usazovani suchych slozek u dna a Zabranuje odstfikovani tekutiny pres okraj a minimalizuje vnaseni
garantuje dokonalou homogenitu v celém objemu nadoby. nezadoucich vzduchovych bublin do jemnych natérd.

2. ZASADY BEZPECNE A CISTE PRIPRAVY STAVEBNiICH SMESi

1. Bezpeéné ponoreni metly pred spusténim: Ponofte michaci ko aZ ke dnu nadoby PRED stisknutim spousté! Nikdy neroztaéejte michadlo na hladiné
ani ve vzduchu, jinak dojde k nekontrolovanému rozsttiknuti smési.

2. Postupné davkovani sloZzek (Voda jako prvni): Do michaci kddé nalijte nejprve pfesné odméfené mnozstvi Cisté vody. Nikdy nesypte suchou smés do
préazdné nadoby. Nasledné vsypte cca 30-50 % suché smési, spustte michadlo na nizké otacky a za stdlého chodu plynule dosypavejte zbytek pytle.

3. Plynuly rozbéh Soft Start: Diky elektronickému mékkému rozbéhu se otacky zvysuji plynule bez trhnuti, coz brani vzniku oblaku prachu a Setfi
prevodovku i elektrickou sit.

3. TECHNOLOGIE MiCHANIi SPECIFICKYCH HMOT BEZ VZDUCHOVYCH BUBLIN

Lepidla na obklady a dlazbu (C1, C2): Michejte na 1. rychlostni stupefi s pfedvolbou 2-3 po dobu 3 aZ 4 minut. Po prvnim promichani dodrzte
technologickou pauzu 5 minut pro pIné rozpu$téni chemickych polymerl a zrani smési. Poté lepidlo kratce pfemichejte po dobu 60 sekund.

Samonivelaéni podlahové stérky: VyZaduji tekutou konzistenci bez hrudek. Michejte pfi stfednich otackach (stupen 3). Udrzujte michaci ko$ stale pod
hladinou a vyvarujte se rychlého vytahovani nahoru, které nasava vzduch. Po vyliti na podlahu stérku ihned odvzdusnéte provzdusiovacim jeZkovym
valeckem.

Sparovaci hmoty na dlaZbu: Michejte na nizké otacky (stupefi 1-2). P¥ili§ vysoké otacky vhanéji mikrobubliny, které zpisobuji pérovitost a vymyvani spar
vodou.

Fasadni pastovité omitky a barvy: PouZijte 2. rychlostni stupen pfi nizké predvolbé. Michejte pouze kratce (cca 1-2 minuty), aby nedoslo k rozdrceni
kalibrovaného zrna kameniva nebo napénéni akrylatové baze.

4. BEZPECNE UKONCENIi MiCHANIi A ZASADA OKAMZITEHO MYTi METLY

ZASTAVENI PRED VYTAZENIM: Spina¢ uvolnéte VZDY uvniti nadoby s ponofenym kosem. Vy&kejte na tplné zastaveni rotace vietena a teprve poté metlu
opatrné vytahnéte.

PRAVIDLO DRUHEHO KBELiKU S VODOU: Méjte vedle pracovi$té pfipraveny kbelik s ¢istou vodou. lhned po ukonéeni prace ponotte metlu do vody a
spustte michadlo na 20 az 30 sekund na nizké otacky. Voda s rotaci dokonale smyje Cerstvé zbytky malty. Ztvrdlou maltu nikdy neotloukejte kladivem —
hrozi ohnuti hiidele a poSkozeni loZisek vietena!
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD1552 - Plan odborné udrzby, servisu a mazani

1. HARMONOGRAM PRAVIDELNE TECHNICKE UDRZBY MiCHADLA

Pravidelnd GdrZzba michadla KD1552 je zakladnim predpokladem bezpecného provozu, vysoké spolehlivosti a dlouhé Zivotnosti motoru i mechanickych
pfevodl. DodrZujte niZe stanovené servisni intervaly:

Servisni interval Pfedmét a ukon odborné udrzby Metodika a mezni kritéria
Pied kazdym pouzitim Vizualni kontrola pfivodniho kabelu, krytd, rukojeti a dotazeni zavitu Kabel Pez prasklin, n')(:ztle’z pevné dotazena klic¢i 22
HEX 13 metly. mm, vieteno bez radidlni vule.
=R 2s Okamzité vymyti metly v Cisté vodé, ocisténi vietena a vyfoukani Odstranéni prachu stlacenym vzduchem (max. 2 bar),
Po kazdé sméné = o e = 7
vétracich Stérbin. zdkaz myti motoru vodou!
Kazdych 50 hodin Kontrola délky a stavu opotfebeni uhlikovych karta¢d elektromotoru. Minimaini délka uhliku je 5 mm. P¥i dosaZeni meze

vyménit oba kartac¢e 6x9 mm.

Doplnéni vysokotlakého lithiového tuku NLGI 2 s EP

Kazdych 100 h [ 12 mésicl Kontrola stavu maziva a tésnosti hlinikové prevodové skfiné michadla. pFisadami (cca 20-30 g).

2. CISTENi A OSETRENi VRETENA A ZAVITU HEX 13 VAZELINOU

PFi michani stavebnich hmot vnika do zavitového spojeni cementovy a sadrovy prach, ktery v kombinaci s vihkosti zplsobuje spékani a korozi zavitu.

OSetfeni zavitu HEX 13: Po demontaZzi metly dikladné vygistéte vnitini zavit vietena (5) i vnéjsi zavit hfidele (9) draténym karta¢em a vytiete hadrem.
Pred kaZzdou novou montazi naneste na zavit HEX 13 tenky film kvalitni lithné vazeliny nebo PTFE maziva. Zabranite tim "zakousnuti" zavitu vlivem
vysokého to¢ivého momentu a umoZnite snadnou demontaz.

3. CISTENIi VENTILACNICH OTVORU MOTORU OD CEMENTOVEHO PRACHU

Jemny stavebni prach nasavany chladicim ventildtorem se usazuje na mé&dé&ném vinuti statoru a rotoru, kde pUsobi jako tepelnd izolace vedouci k pfehfivani a
vlivem vlhkosti mGZe zpUsobit mezizavitovy zkrat.

METODIKA PROFOUKNUTI: Po skon&eni prace profouknéte saci a vyfukové §térbiny (7) suchym stlaenym vzduchem o tlaku max. 2 bar. P¥i profukovani
pouZivejte ochranné bryle a respirator! Nikdy nestrkejte do otvor( kovové pfedméty. Pfisny zakaz ¢isténi téla michadla proudem vody nebo Fedidly!

4. KONTROLA A VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU (VNEJSi SERVISNi ZATKY)

Michadlo KD1552 je vybaveno systémem rychlé vnéjdi vymény uhlikovych kartddl. Uhliky pfendSeji proud na komutator rotoru a podléhaji
provoznimu opotiebeni:

I Krok 1 — Odpojeni od sité: Pfed kontrolou VZDY vytahnéte vidlici napajeciho kabelu ze zasuvky 230 V!
I Krok 2 — VySroubovani zatek: Plochym Sroubovdkem opatrné vySroubujte plastova erna vicka (6) na obou protilehlych stranach krytu motoru.

Krok 3 - Kontrola rozméru: Vytahnéte ptitlacnou pruzinku s uhlikovym blokem. Novy karta¢ ma rozméry 6 x 9 x 14 mm. Pokud je kterykoliv uhlik
opotieben na délku krat$i nez 5 mm, je popraskany nebo spéleny, VYMENTE VZDY OBA KARTACE SOUCASNE za originalni sadu KD1552-NDO01.

Krok 4 - Kontrola komutatoru: Otvorem zkontrolujte médéné lamely komutatoru. V pfipadé znecisténi uhlikovym prachem je ocistéte ¢istym hadiikem
navlihéenym v lihu. Uhliky vloZte zpét, zkontrolujte volnost posuvu a zasroubujte zatky.

5. KONTROLA STAVU MAZIVA V DVOURYCHLOSTNi PREVODOVE SKRiNI

Kalend soukoli dvourychlostni pfevodovky pracuji v plastickém mazivu. Z vyroby je pfevodovka naplnéna vysokotlakym lithiovym tukem tfidy NLGI 2 s
pfisadami EP (Extreme Pressure). Po kaZdych 100 hodindch provozu nebo jednou ro¢né zkontrolujte stav maziva. Pfi Ubytku dopliite cca 20-30 g
predepsaného tuku. Sk nepfepliiujte, aby nedoslo k vytlaceni gufera vietena vlivem tepelné roztaznosti!
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KD1552 - Diagnostika poruch a nahradni dily

1. DIAGNOSTICKA TABULKA PORUCH A JEJICH ODSTRANENIi (TROUBLESHOOTING)

NiZze uvedeny pfehled umozfiuje rychlou identifikaci a bezpe&né odstranéni béZnych provoznich zdvad. Pfed zahajenim jakychkoliv kontrolnich Gkond vZdy

odpojte naradi od elektrické sité 230 V!

Pfiznak poruchy Pravdépodobna pFicina poruchy

- Chybi napdjeci napéti v sitové zasuvce

- Pferuseny privodni kabel nebo vidlice

- Opotfebené uhlikové kartace pod limit 5 mm
- Porucha hlavniho spoustéciho spinace

Motor se po stisku spinace
nerozbéhne

.- Zarazen nevhodny 2. rychlostni stupen

- PFili$ husta nebo sucha smés (pretizeni)

malté - Pokles napéti v dlouhém slabém kabelu
« Pfehfati ochranného vinuti motoru

Michadlo ztraci vykon v husté

- Ohnutd spojovaci hiidel metly po padu
- Povoleny zavitovy spoj HEX 13 ve vietenu
metly - Nanosy ztvrdlé malty na lopatkach kose

- Opotrebovana kulickova loZiska vietena

Hazivost a silné vibrace michaci
Nadmérny hluk a sk¥ipani v
prevodovce

Silné jiskfeni na komutatoru
motoru

- Nedostatek mazaciho tuku v prevodové skfini
« Podkozeni zubl pokusem o fazeni za chodu
- Vlle v uloZenich pfesuvné zubové spojky

- Zaneseny komutator uhlikovym prachem
+ Uvaznuti karta¢e v mosazném vedeni
- Mezizévitovy zkrat na rotoru motoru

Doporuéené napravné opatieni

- Provérte zasuvku a jisti¢ rozvadéce.

- Zkontrolujte kabel; poskozeny kabel nechte vyménit.

- VySroubuijte servisni zatky a vyméite oba uhliky 6x9 mm.
- Pfedejte michadlo do autorizovaného servisu.

- Pfefadte pfi zastaveném motoru na 1. stupen (0-520 min™).
- Dofed'te smés pfedepsanym mnozstvim vody.

. Pouzijte prodluZovaci kabel s prifezem min. 2,5 mm?2

- Nechte motor béZet 60 s naprazdno pro ochlazeni.

- Zkontrolujte rovinnost hfidele; ohnutou metlu vyméite.
- Dotahnéte zavitové spojeni dvéma kli¢i 22 mm.

.- DUkladné ogistéte michaci ko od zaschlych zbytkd.

- Pfedejte michadlo k vyméné loZisek servisu.

- Dopliite pfedepsany lithiovy tuk NLGI 2 s EP aditivy.

- Vyménte poskozena ozubena kola a pfesuvnou vidlicku.
- Servisni pretésnéni a sefizeni pfevodové skiiné.

- Ocistéte lamely komutatoru technickym lihem.

« Zkontrolujte volnost pohybu karta&d a pfitlak pruzin.
- Odborna diagnostika a vyména rotoru v servisu.

2. KATALOG ORIGINALNICH NAHRADNICH DiLU KRAFT&DELE (RADA KD1360-KD1552)

Pro zajisténi spolehlivého a bezpecného provozu pouzivejte vyhradné originalni ndhradni dily dodavané vyrobcem pro fadu KD1360-KD1552:

KD1552-NDO01 « Uhlikové kartace 6x9 mm:
Sada 2 ks kartad&d 6 x 9 x 14 mm s pruzinou a m&dé&nym lankem.

KD1552-NDO03 . Spiralova metla ¢ 2x 140 mm (zabér 240 mm) HEX
13:
Dvoudilna pravotocCiva metla se zavitem HEX 13 pro téZké malty a lepidla.

KD1552-NDO05 - Hlavni spina¢ s aretaci:
Spinac 250 V /12 A s plynulou regulaci, aretaci a prachovkou.

KD1552-NDO07 - Soukoli dvourychlostni pfevodovky:
Sada kalenych celnich kol, hfideli a presuvné vidli¢ky I/II.

KD1552-ND09 - Montazni stranovy kli¢ 22 mm:
Plochy jednostranny kli¢ pro utazeni a uvolnéni htidele metly HEX 13.

3. MIMOSEZONNIi SKLADOVANi A KONZERVACE STROJE

KD1552-NDO02 . Zatky servisnich pouzder uhliku:
Plastova Sroubovaci vicka M12 z teplotné odolného polyamidu.

KD1552-ND04 - Spojovaci hfidel metly HEX 13:
Sestihranna ocelova ty¢ délky 580 mm se zavity HEX 13 pro vieteno.
KD1552-NDO06 - Modul elektronické regulace:

Ridici jednotka (stupné 1-6) s integrovanou funkci Soft Start.

KD1552-NDO08 - LoZiska a radialni gufero vietena:
Sada prachotésnych kuli¢kovych loZisek a tésnéni vystupniho hfidele.

KD1552-ND10 « Rotor motoru 20 000 W s komutatorem:
Vyvézeny rotor s impregnovanym médénym vinutim tfidy H.

Pfed dlouhodobym uskladn&nim michadlo dikladné ocistéte, vyfoukejte chladici $térbiny stlatenym vzduchem a demontujte michaci metlu. Vnitfni zavit
vietena HEX 13 i spojovaci zéavity metly nakonzervujte jemnym filmem mazaciho tuku proti korozi. Stroj skladujte v suchém, bezprasném prosttedi pfi

teplotach +5 °C az +40 °C, mimo dosah déti a chranény pred vlhkosti.
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KD1552 - Prohlaseni o shodé, zaruka a revizni kniha

1. ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY
Vyrobce [/ Dovozce do Evropské unie: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize uvedené strojni zatizeni:
RUCNI ELEKTRICKE STAVEBNi MiCHADLO SMESi A BAREV KRAFT&DELE KD1552 (fada KD1360-KD1552)
Technické parametry: 230 V ~ 50 Hz, 20 000 W, dvourychlostni pfevodovka I: 0-520 min~" / Il: 0-880 min™", zavit vietena HEX 13 x 2, primé&r metly max. 2x 140

mm (zabér 240 mm), tfida elektrické ochrany Il [E].

spliiuje vSechny pfislusné poZzadavky nasledujicich evropskych smérnic a nafizeni:

- Smérnice 2006/42/ES o strojnich zatizenich (Machinery Directive - MD)
- Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (EMC Directive)

- Smérnice 2011/65/EU o omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek v EEZ (RoHS 2)

Harmonizované evropské technické normy pouzité k posouzeni shody:

€SN EN 62841-1:2015, €SN EN 62841-2-10:2017, EN 55014-1:2017+A11:2020, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013+A1:2019, EN

IEC 63000:2018.

Identifikace technické dokumentace: TC-KD1552-2026-FT uloZené v sidle dovozce FOREINTRADE S.A.

Misto a datum vydani:
Janowek [ Tarczyn, Polsko - 15. ledna 2026

FOREINTRADE S.A.
Ma Dong Hui « Zmocnénec pro vedeni technické dokumentace

2. ZARUCNIi PODMINKY V CESKE REPUBLICE A AUTORIZOVANY SERVIS

ROZSAH ZARUKY A LHUTY

Na zafizeni KD1552 je poskytovadna standardni zdkonna zaruka v délce 24
mésicl pro spottebitele (fyzické osoby nepodnikajici) a 12 mésici pro
podnikatelské subjekty (ndkup na ICO).

Zaruka se vztahuje na veskeré prokazatelné vyrobni a materidlové vady
vzniklé pfi béZném provozu v souladu s timto ndvodem k obsluze.

VYLUKY ZE ZARUKY « WEEE
Zéaruka se nevztahuje na b&Zné opotfebeni spotfebnich dild (uhliky, metly,
loziska), mechanicka poskozeni padem, pfetizeni a neodborné zasahy.

Elektrickd zafizeni nesmi byt vyhazovana do komunalniho odpadu (WEEE).
Odevzdejte je na sbérnych mistech k ekologické recyklaci.

3. SERVISNi KNIHA REVIZi A KONTROL ELEKTRICKEHO NARADI DLE €SN 33 1600 ED. 2

Datum Druh revize [ Servisni tkon
Vychozi kontrola pfed prodejem

Pravidelna revize dle CSN 33 1600 ed.
2

Servisni prohlidka / Vyména kartacd

Periodicka bezpecnostni revize
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ZjiStény stav, méfeni izolace & vyménéné dily

Kompletni sestava stroje, funkéni zkouska béhu, izolace OK

Razitko a podpis technika

Autorizovany prodejce

Méfeni izolaéniho odporu, kontrola pfivodniho kabelu HO7RN-F

Vyména uhlikl 6x9 mm, promazani pfevodovky lithnym tukem

Pravidelna revize ruéniho elektrického naradi tfidy Il
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