KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MAZACIi A PNEUMATICKA TECHNIKA / SMAROWNICE KD1449

Pneumaticka kontinualni maznice 500 cm? (dekalamitka)
PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

OBJEM ZASOBNIKU PRACOVNI TLAK VZDUCHU PNEUMATICKY PREVOD DAVKOVANI MAZIVA
500 cm3 pro standardni kartuse i volny 4 - 6,3 bar (bezpecény limit az 8 bar) Vysokotlaky pist generujici az 300 bar Kontinualni plynuly vydej az 400 g/min
tuk

KLIGOVE PREDNOSTI PNEUMATICKE MAZNICE KD1449

Profesionalni pneumaticka maznice uréena pro rychlé a komfortni tlakové mazani Eepd, loZisek a kfizovych kloubl
Pneumaticky pohon umoziiuje pohodIné mazani jednou rukou stisknutim spousté bez fyzické Unavy spojené s ruéni pakou
Kompatibilni se standardnimi tukovymi kartusemi 400 g i pro pfimé pInéni volné lozenym plastickym mazivem z kbeliku
Robustni silnosténny hlinikovy a ocelovy valec odolavajici vysokym hydraulickym tlakiim a narazdm v dilenském prostredi
Dodavana s pevnou kovovou trubkou a flexibilni vysokotlakou pancéfovanou hadici se ¢tyicelistovou mazaci spojkou

Integrovany odvzdusiovaci ventil pro snadné vypusténi vzduchovych kapes po vyméné kartuse nebo naplnéni mazivem

VYSTRAHA PRED VYSOKYM HYDRAULICKYM TLAKEM MAZIVA:

Maznice generuje na vystupu tlak az 300 bar! NIKDY nesmérujte trysku proti télu, rukam ani jinym osobam. Tuk pronikajici pod kdizi zplsobuje hlubokou nekrézu tkané vyzadujici okamzity chirurgicky
zakrok! Pfed odpojovanim hadice nebo pinénim vzdy odpojte pfivod stlaceného vzduchu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE

KD1449

1. DETAILNi TECHNICKA DATA MAZNICE KD1449

Model zafizeni

Typ pohonu

Objem nadrzky na mazivo

Zpusob pInéni

Doporué&eny pracovni tlak vzduchu
Maximalni vstupni tlak vzduchu
Vystupni tlak maziva

Vykon davkovani maziva

P¥ipojeni vzduchu

Vystupni pFislu$enstvi

Zakonéeni hadice

KRAFT&DELE KD1449

Pneumaticky (napojeni na dilensky rozvod stlaeného vzduchu)
500 cm? (500 mi)

Kartuse 400 g, saci pInéni volnym tukem, plnici ¢erpadlo

4,0 - 6,3 bar (0,4 - 0,63 MPa)

8,0 bar (0,8 MPa)

Cca 200 - 300 bar (pfi vstupu 6 bar)

Az 400 g/min pfi trvalém stisku spousté

Standardni rychlospojka 1/4" (typ 26)

Kovova trubka 150 mm + pruzna vysokotlaka hadice 300 mm

Ctyicelistova mazaci spojka DIN 71412 pro kuzelové maznice

Hmotnost pfistroje Cca 1,65 kg
2. KONSTRUKCNi CHARAKTERISTIKA A VNITRNi MECHANIKA

Pneumaticky motor a tlakovy pist Ocelovy valec a plnici systém

- Diferencidlni pistovy mechanismus: Prevadi tlak vzduchu 6 bar na hydraulicky tlak maziva « Kapacita 500 cms3: Silnosténny ocelovy valec s trapézovym zavitem pro rychlé zasroubovani
az 300 bar (pomér cca 50:1). do hlavy lisu.

« Kontinualni vydej maziva: PFi stisku spousté pist nepretrzité kmita a vytladuje rovnomérny « Tlaény pist s pryzovou manzetou: Zajistuje absolutni tésnost a stirani tuku ze stén valce
proud tuku az 400 g/min. beze zbytku.

« Hlinikova litd hlava: Robustni téleso ventill s vysokou mechanickou odolnosti proti « Odvzdusiiovaci ventil: UmoZiuje okamzité vypusténi vzduchovych kapes vzniklych pfi
opotfebeni. plnéni.

VYHODA PNEUMATICKEHO POHONU PRI SERIOVEM MAZANI

Pneumaticka maznice KD1449 zasadnim zpUsobem $etfi ¢as a fyzické sily mechanika. Pfi (idrzbé nakladnich automobilli, autobusl nebo zemédélskych kombajn(, které disponuiji desitkami mazacich

mist, odpada namahavé ruéni pumpovani pakou. Obsluha drzi maznici jednou rukou a pouhym stiskem spousté vpravi pfesnou davku maziva pfimo do loziska béhem 2 sekund.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

BEZPECNOSTNi POKYNY A OCHRANA ZDRAVI KD1449

1. ZASADY BEZPECNOSTI PRI PRACI S VYSOKOTLAKYM MAZIVEM

Prevence injektaze maziva pod kizi
« NEBEZPECIi VNIKNUT TUKU DO TKANE: Paprsek maziva pod tlakem 300 bar piisobi jako
skalpel a mlze bez varovani proniknout kdzi!

« ZAKAZ DOTYKANI SE TRYSKY: Nikdy nezkousejte prstem, zda z trysky vytéka tuk. Nikdy se
nepokousejte prstem ucpat netésnost!

« V pfipadé zasaZeni okamzité na chirurgii: InjektdZ ropného maziva vyzaduje okamzité
chirurgické otevieni a vyplach tkané, jinak hrozi amputace prstu!

2. BEZPECNOST STLACENEHO VZDUCHU A MANIPULACE

Osobni ochranné pomiicky (OOP)

Ochrana zraku (ESN EN 166): Vzdy noste tésné ochranné bryle; p¥i uvolnéni spojky miize
vystiknout tuk do o&i.

Nitrilové pracovni rukavice: Plasticka maziva obsahuji pfisady drazdici pokozku. Pouzivejte
nepropustné rukavice.

Pracovni odév: Dlouhé rukavy chranici pfed potfisnénim oleji a tuky.

«  MAXIMALNI TLAK VZDUCHU 6,3 BAR: Nikdy nepiekradujte vstupni tlak vzduchu 8 bar! P¥ili§ vysoky tlak méze roztrhnout vysokotlakou hadici nebo téleso maznice.
+  ODPOJENI PRIVODU VZDUCHU: Ped kazdou vyménou kartuse, pinénim valce, odvzdusiiovanim nebo vyménou koncovky vzdy odpojte rychlospojku stlateného vzduchu!
+ KONTROLA VYSOKOTLAKE HADICE: Pravidelné kontrolujte stav hadice — hadice s vyboulenim, prasklym plastém nebo podkozenym zalisovanim se nesmi pouzivat!

VYSTRAHA PRED ROZTRZENIM PRACHOVEK KULOVYCH CEPU:

Pfi mazani podvozkovych ¢epli s pryzovymi prachovkami davkujte mazivo velmi citlivé! Enormni tlak maznice KD1449 miize tenkou pryZzovou manzetu ¢epu okamzité roztrhnout, coz vede k pronikani vody

a nedistot a k rychlému zniceni Cepu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

METODY PLNENi NADRZKY MAZIVEM KD1449

1. TRI1 ZPUSOBY PLNENi NADRZKY MAZNICE KD1449

Metoda 1: PInéni standardni kartusi 400 g

Odpojte vzduch! Odsroubuijte ocelovy vélec od hlavy lisu.
Vytahnéte zadni tahlo pistu nadoraz dozadu a zajistéte jej zapadkou ve dnu valce.

Z kartuse 400 g sejméte plastové vicko a otevienym koncem ji zasurite dovnitf valce.

Odtrhnéte kovové tahlo (kovovy uzavér) na horni strané kartuse.
Nasroubujte valec zpét na hlavu lisu a odjistéte zadni tahlo pistu.

2. METODA 3: PLNENi POMOCI PLNICIHO CERPADLA

Metoda 2: Nasati volného tuku z kbeliku

« Odsroubuijte valec od hlavy lisu a ponotte otevieny konec cca 5 cm do nadoby s mazivem.
« Pomalym plynulym tahem za zadni rukojet nasavejte tuk do valce jako stfikackou.

« Vytahnéte valec z tuku, otfete zavit hadrem a nasroubujte na hlavu lisu.

« Uvolnéte aretaci tahla a stladte pist dovnitt valce.

PInéni pies kuzelovy ventil

Hlava maznice KD1449 je vybavena standardnim plnicim hrdlem (primér 9 mm). Nasadte hubici
dilenského sudového Cerpadla na plnici ventil maznice a pumpujte tuk dovnitf. Tahlo pistu se

automaticky vysouva ven z valce, jak se prostor pini tukem.

DULEZITY POSTUP ODVZDUSNENI PO KAZDEM NAPLNENI

Vyhoda bezbublinkového plnéni

PInéni sudovym plnicim Cerpadlem je nejéistsi a nejrychlejdi metoda. Zcela eliminuje vznik
vzduchovych kapes, zabrafuje kontaminaci maziva prachem z ovzdudi diny a Setfi cas
mechanika.

Po kazdém napInéni kartusi nebo volnym tukem zistane v predni ¢asti valce stlaceny vzduch. Pfed pfipojenim stlaéeného vzduchu stisknéte odvzdusiovaci ventil na hlavé lisu a sou¢asné tlacte na
zadni rukojet pistu, dokud z odvzdusiovaci dirky nevytéka Cisty tuk bez vzduchovych bublin! Nevypustény vzduch zpUsobi, ze pneumaticky pist bézi naprazdno a maznice netlaci.
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OBSLUHA A PNEUMATICKY ROZVOD KD1449

KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

1. PRIPOJENI KE STLACENEMU VZDUCHU A KVALITA VZDUCHU

Pozadavky na tGpravnou jednotku vzduchu Nastaveni pracovniho tlaku (4,0 - 6,3 bar)

Pracovni tlak nastavte na reduk&nim ventilu kompresoru v rozmezi 4,0 az 6,3 bar.
Pro bézné mazani postacuje tlak 5,0 bar. Vyssi tlak (az 6,3 bar) pouzijte pouze pro zarostlé a
ztvrdlé kalamitky.

32).
Pfi absenci pfimazavace kapnéte pred kazdym pouzitim 3-4 kapky pneumatického oleje pfimo Pouzivejte vzduchovou hadici o vnitinim prdméru minimainé 8 mm (3/8").

do vstupniho hrdla maznice.

Filtr a odkalovaé: Vzduch musi byt zbaven kondenzované vody a pevnych negistot (filtr 5 pm).
Pfimazavaé oleje (mlhovaé): Do vzduchu musi byt davkovan pneumaticky olej (tfida ISO VG

2. ZPUSOB PRACE A OVLADANI SPOUSTE

Ukon obsluhy Popis chovani pneumatického motoru Vysledek mazani
Lehké stisknuti spousté Jemné spusténi kmitavého pistu pfi nizké frekvenci zdvihd. Citlivé davkovani do malych loZisek.
PIné stisknuti spousté Rychlé kmitani pistu s maximalni frekvenci a vydejem az 400 g/min. Rychlé plnéni velkych kloubt a éepd.
Uvolnéni spousté Okamzité zastaveni pneumatického motoru vlivem pruziny ventilu. Cisté ukon&eni vydeje bez dal$iho kapani.

KONTROLA ZPETNEHO VENTILU VYSTUPNi TRYSKY
V hlavé maznice se nachazi pruzinovy kulickovy zpétny ventil. Tento ventil zabrariuje zpétnému nasati vzduchu pfi vratném zdvihu pistu. Pokud se pod kulicku dostane mechanicka necistota (napf. zrnko
pisku z nekvalitniho tuku), ventil nedovira a vykon maznice prudce klesne. V takovém piipadé vySroubuijte vystupni redukci a ventil vyperte v benzinu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNIKA MAZANi STROJU A KALAMITEK KD1449

1. PRACE SE CTYRCELISTOVOU SPOJKOU (DIN 71412)

Spravné nasazeni spojky na kalamitku

« Ogistéte kuzelovou mazaci hlavici (kalamitku) od blata a prachu ¢istym hadrem.

« Nasadte ctyfcelistovou spojku v piimé ose (Uhel 90°) a zatlacte, dokud Gelisti nezaklapnou za
kréek.

« Béhem cerpani maziva drzte spojku rovné, aby tuk neunikal po stranach hlavice.

2. ZPUSOBY MAZANi RUZNYCH MECHANICKYCH UZLU

Bezpeéné sejmuti spojky po promazani

NIKDY netahejte za hadici v pfimém sméru! Spojka je pod tlakem pevné uzaméena a tah
utrhne kalamitku ze zavitu.
Spojku mirné naklofite do strany (hel cca 15-20°), &imz se Celisti rozeviou, a lehce ji stahnéte.

Mazany konstrukéni dil Kritéria pro ukonéeni éerpani tuku

Cepy naprav a listovych per

fiz i Velmi opatrné! Zastavte, jakmile se mirné nafoukne tésnici bfit manzety.

Kardanové kfize (kfizové klouby)

Priimyslova kulickova loziska

Kluzna vedeni stavebnich strojl Davkuijte v celém rozsahu pojezdu az do vytvoreni souvislého filmu.

POSTUP PRI ZABLOKOVANE A ZAROSTLE MAZNICI

Cerpejte, dokud z okrajii pouzdra neza¢ne vytékat erstvy &isty tuk.

Davkuijte pfesné mnozstvi dle servisniho predpisu (obvykle 1-2 zdvihy).

Doporuéené plastické mazivo

Lithné mazivo EP2 s pfisadami proti korozi.
Specialni mazivo pro kardanové klouby.
Univerzalni loZiskové mazivo (napf. LV2-3).

Grafitové mazivo odolné tlaku a vodé.

Pokud tuk do mazaciho mista nepronika a unika kolem spojky ven, je kalamitka uvnit zalepena zatvrdlym starym mazivem. VySroubujte kalamitku ven, vyperte ji v technickém benzinu a tenkym dratkem
uvolnéte vnitini kuliku s pruzinkou. Pokud je kuli¢ka zatuhla rzi, vymérte kalamitku za novou. Nikdy se nepokousejte protlacit zarostlou kalamitku prekrocenim tlaku vzduchu!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA PRISTROJE, CISTENI A ZAVADY KD1449

1. PERIODICKA PECE A PREVENTIVNi UDRZBA

Péée o pneumaticky systém a mazani motoru Cisténi valce a étyFéelistové spojky

« Pfed kazdym pfipojenim k rozvodu nakapejte 3-5 kapek oleje pro pneumatické naradi do « P¥i vyméné typu maziva (napf. pfechod z lithného na grafitové) vycistéte vnitfek valce do sucha.
privodni spojky. . Ctyrselistovou spojku vyperte v benzinu, aby se uvolnily &elisti a vnitini tésnici gumicka.

- Pravidelné odkalujte vzduchojem kompresoru a filtry rozvodu stlateného vzduchu. «  Zkontrolujte stav zavitl na ocelovém valci; poskozeny zavit neprodiené vyméiite.

« Vihkost v pneumatickém motoru zp(isobuje vnitini korozi pistu a ztratu komprese.

2. TABULKA MOZNYCH ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI

PFiznak poruchy Pravdépodobna pri¢ina

Motor kmitd, ale tuk netece Vzduchova kapsa pred pistem; prazdny valec; zatuhly tuk v trubce.

Nizky tlak vzduchu (< 4 bar); zadfeny pneumaticky pist viivem

Motor se po stisku nerozbéhne .
absence oleje.

Opotiebovana pryzova manzeta spojky; $ikmé nasazeni;

Tuk unika kolem spojky poskozena kalamitka

Unika vzduch ze spousté Opottebovany O-krouzek na dfiku spoustéciho ventilu.

Napravné opatieni

Stisknéte odvzdusiovaci ventil a dotlacte pist; dopliite kartusi; uvolnéte
trubku.

Zvyste tlak vzduchu na 5-6 bar; nakapejte pneumaticky olej do hrdla a nechte
povolit.

Vymérite Celisti a tésnéni spojky; nasadte spojku pfesné kolmo; vymérte
kalamitku.

Rozeberte spoust, vymérite pryzovy O-krouzek a namazte silikonovou
vazelinou.

ZARUCGNI PODMINKY: Zaruka vyrobce se vztahuje na materialové a vyrobni vady pneumatické hlavy a télesa vélce maznice. Zaruka se nevztahuje na opotiebeni tésnéni, &elisti mazaci spojky a
vysokotlaké hadice v disledku bézného tfeni, ani na zadfeni motoru zplisobené provozem na nefiltrovany a nepfimazavany stlaceny vzduch!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROHLASENI O SHODE, ZARUKA A REVIZNi PROTOKOL

KD1449

ES / EU PROHLASENi O SHODE

EC DECLARATION OF CONFORMITY + DEKLARACJA ZGODNOSCI WE/UE

Vyrobce / Producent / Manufacturer:
FOREINTRADE S.A.
Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (Polska) + DIC / NIP: PL1231456789

Timto s plnou pravni odpovédnosti prohlasuje, Ze technické zafizeni specifikované nize:

Vyrobek / Zafizeni: Pneumaticka kontinualni maznice 500 cm? (dekalamitka)
Model / Typové oznaéeni: KRAFT&DELE KD1449
Sériova &isla: KDKD1449-2026-00001 az KDKD1449-2026-99999

Aplikované evropské smérnice:

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/68/EU o tlakovych zafizenich (SEP)

Aplikované harmonizované technické normy a specifikace:

. CSNEN ISO 12100:2010 (Bezpednost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, véeobecné zasady pro konstrukci)
«  CSNEN ISO 11148-1:2012 (Neelektrické ruéni nafadi - Pozadavky na bezpeénost - Naradi pro mazani)

« DIN 1283 (Ru¢ni a pneumatické mazaci lisy a spojky)

Misto a datum vydani:
Tarczyn, 15. ledna 2026

Osoba opravnéna k podpisu jménem vyrobce:

Prezes Zarzadu / Generalni feditel

Krzysztof Forein

ZARUGNi PODMINKY A SERVISNi POKYNY PRO CESKOU REPUBLIKU

Zaruéni a pozaruéni servis, distribuci originalnich nahradnich dilii a technickou podporu v Ceské republice zajistuje autorizovany dovozce:

pfepravnim obalu.

EKOLOGICKA LIKVIDACE ODPADU - ZAKON €. 541/2020 SB.

likvidujte jako nebezpeény odpad (kéd 13 02 08* - jiné motorové, pfevodové a mazaci oleje). Obalovy karton predejte k recyklaci (kéd 15 01 01).

PROTOKOL PERIODICKYCH REVIZi, UDRZBY A KONTROL (ZAZNAMY SERVISU)

Na tento vyrobek znagky KRAFT&DELE je koncovym spotfebitelim v CR poskytovana zakonna zéruka v délce 24 mésict ode dne prodeje (pi nakupu na ICO &ini zarugni doba 12 mésic).

Nejedly s.r.o., se sidlem v CR - Oficidlni servisni a objednavkovy portél: www.nasenaradi.cz. Pfi uplatnéni reklamace predlozte original nakupniho dokladu, tento manudl a kompletni vycisténé zafizeni v

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech odevzdejte opotfebené kovové soucasti do sbérny kovl (katalogové &islo odpadu 17 04 05 - Zelezo a ocel). Zbytky mazacich tukd a kontaminované utérky

Datum Druh tkonu / prohlidky Zjistény stav / provedené zasahy Razitko / Podpis technika
15.01. 2026 Vychozi vystupni kontrola vyrobce (QC) Zatizeni spliiuje veskeré technické normy a bezpec¢nostni parametry. Bez zavad. Foreintrade S.A. QC Dept. v/
202 Garanéni roéni kontrola
202 Pravidelna revize / sefizeni
202 Pozaruéni servisni prohlidka
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