KRAFT&DELE Rada KD1402 | KD1400-1407 - Dvouvalcové pistové kompresorové pumpy

DVOUVALCOVA KOMPRESOROVA PUMPA V-0.25/8

Model: KD1402 (fada KD1402 / KD1400-1407) - Vysoce spolehlivy dvouvalcovy vidlicovy kompresorovy agregat V-typ s femenovym nahonem -
Teoreticky saci vykon 250 I/min - Efektivni vytlaény vykon cca 180 I/min pfi 6 bar - Max. pracovni tlak 8 bar - Litinové valce 2x 55 mm s hlubokym
Zebrovanim - Litinova femenice @ 220 mm s integrovanym ventilatorem na 1 klinovy femen typu A - Uréeno pro vzdusniky 50-100 | a elektromotory
1,8-2,2 kW (230 V / 400 V)

KRAFT&DELE

PROFESSIONAL

INSTRUKCJA OBSLGI
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
POMPA POWIETRZA

Z-0.036/8
V-0.12/8
V-0.25/8
V-0.48/8

V-0.6/8

W-0.36/8
W-0.67/8
W-0.9/8

KD1400-1407

(eX0

P IEL P

8 bar
MAXIMALNI TLAK
Jmenovity a mezni tlak (0,8 MPa)

250 I/min
SACIi VYKON
Teoreticky nasavany objem

V-typ 2x 55 mm
DVOUVALCOVA KONFIGURACE
Zdvih 50 mm - Jakostni $eda litina

1,8-2,2 kW
DOPORUCENY MOTOR
2,5-3,0 HP - 230 V / 400 V

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY AGREGATU

1. Masivni litinovy blok valci 2x 55 mm: Dva samostatné valce z
jakostni §edé litiny s hlubokym Zebrovanim zajistuji vynikajici odvod
kompresniho tepla, otéruvzdornost a dlouhou Zivotnost bez tvarovych
deformaci.

3. Chladici litinova femenice @ 220 mm: Jednodrazkova femenice
profilu A slouzi soucasné jako vyvazeny setrvacnik i axidlni ventilator s
aerodynamickymi rameny pro intenzivni ofukovani valcd a hlav.

5. Dvojita filtrace nasavaného vzduchu: Dvé nezavisla kovova filtraéni
télesa s vyménitelnymi mikroporéznimi papirovymi vloZzkami zarucéuji
spolehlivou ochranu zrcadel valct pfed vnikanim prachu a pevnych &astic.

2. Vyvazena vidlicova geometrie V-typ: Usporadani valct do
rozevieného V (Uhel 90°) pfirozené kompenzuje dynamické setrvacné sily
klikového mechanismu pro vyjimecné klidny chod s minimalnimi vibracemi.

4. Nerezové planzetové ventilové desky: Pruzinové jazyckové ventily ze
Svédské legované oceli garantuji vysokou objemovou G¢innost stlacovani,
tésnost a vysokou dynamickou odolnost proti tinavovému lomu.

6. Hydrodynamické rozstfikovaci mazani: Hlinikova klikova skfif s
velkou olejovou vanou (0,45 1), olejoznakem a odvétravacim labyrintem
spolehlivé zasobuje loZiska i pistni ¢epy olejovou mlhou.

DULEZITE PROVOZNi UPOZORNENI: Kompresorova pumpa je z vyrobniho zavodu dodavana bez provozni olejové naplné nebo pouze s minimalnim
konzervaénim olejem. Pfed prvnim uvedenim do chodu je bezpodminecné nutné naplnit karter predepsanym kompresorovym olejem L-DAB 100 pfesné
po Cerveny stied olejoznaku (cca 0,45 |), nahradit transportni zatku dodanou provozni odvzdusiovaci zatkou s labyrintem a nainstalovat certifikovany
ochranny kryt klinového femenu. Spusténi bez oleje nebo bez krytu je pfisné zakdzano!
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD1402 - Bezpecnostni pfedpisy a normy

1. PRAVNIi A TECHNICKY RAMEC BEZPEENOSTI (ESN EN 1012-1, 2006/42/ES)

Pistova kompresorova pumpa KRAFT&DELE KD1402 (typové oznaceni V-0.25/8) pfedstavuje neulplné strojni zafizeni ve smyslu Smérnice 2006/42[ES a
harmonizované normy €SN EN 1012-1:2010 (Kompresory a vyvévy — Bezpednostni poZ?adavky). Agregat je uréen vyhradné k pevné vestavbé na
certifikovanou tlakovou nadobu (vzdusnik) ve spojeni s vhodnym elektromotorem, Femenovym prevodem, tlakovym spinacem (presostatem) a
pfedepsanymi bezpecénostnimi armaturami. Provozovatel je povinen zajistit shodu a bezpecnost celého kompresorového soustroji pfed uvedenim do
trvalého provozu.

POVINNA INSTALACE OCHRANNEHO DRATENEHO KRYTU KLINOVEHO REMENE:

Je prisné zakazano uvadét kompresor do chodu bez kompletné namontovaného a upevnéného ochranného krytu femenového prevodu! Litinova
Femenice o prameéru 220 mm rotujici rychlosti 1 000-1 100 min™" poh&né&na elektromotorem o vykonu 1,8-2,2 kW vytvafi extrémni mechanické nebezpedi
vtaZeni prst(, kon&etin, volného odévu nebo vlasi. Ochranny kryt musi spliiovat poZzadavky normy ¢SN EN ISO 13857 (bezpe&né vzdalenosti k zamezeni
dosahu k nebezpeé&nym prostoriim) a musi byt vyroben z pevného draténého pletiva s oky max. 10x10 mm nebo perforovaného plechu zajitujiciho volné
proudéni chladiciho vzduchu.

OCHRANA PRED TEPELNYMI RIZIKY A POPALENIM (TEPLOTY PRES 100-120 °C):

Bé&hem polytropické komprese vzduchu dochdzi k vyvinu znaéného tepla. Litinové vélce, Zebrované hlavy valct a mé&déna vytlaéna trubka dosahuji pfi
trvalém provozu povrchovych teplot 100 °C az 130 °C. Jakykoli pfimy kontakt nechranéné pokoZzky s témito povrchy zplsobi okamzité hluboké
popaleniny 2. az 3. stupné. Pfed provadénim jakékoli udrzby, kontroly femenu nebo doplfiovani oleje nechte agregat minimalné 30 minut vychladnout.
Pracovisté musi byt oznaceno vystraznym symbolem ,Pozor, horky povrch!”.

2. KONTROLA SMERU OTACENI REMENICE A AERODYNAMICKEHO CHLAZENI

Litinova femenice kompresoru KD1402 je konstruovana se zeSikmenymi aerodynamickymi rameny, kterd pfi spravném sméru otaceni funguji jako vysoce
uginny axidalni ventilator. Lopatky femenice musi bezpodmineé&né vhanét proud chladiciho vzduchu pFfimo na chladici Zebra valct a hlavy (smér otadeni
je vyznacen Sipkou na télese skiiné nebo femenici — pfi ¢elnim pohledu na femenici se hfidel otaci proti sméru hodinovych rucicek).

Riziko obraceného otaceni: Pfi obraceném chodu elektromotoru (napf. chybny sled fazi tfifazového motoru nebo pfepdlovani jednofazového vinuti)
lopatky vzduch od vélcl odséavaji. Nasledkem je kritické pfehFati ventilovych planZet pfes 160 °C, tepelnéd degradace oleje, ztrata mazaci schopnosti a
nevratné zadfeni pistd v litinovych véalcich b&hem 15 minut provozu!

3. ZAJISTENi BEZPECNEHO ODVZDUSNENI A INSTALACE POJISTNEHO VENTILU

1. Certifikovany pojistny ventil na vzdu$niku: Tlakovd nddoba musi byt bezpodminecné osazena pojistnym ventilem s certifikaci CE dle smérnice
2014/68/EU (PED) nebo 2014/29/EU (SPVD), dimenzovanym na pritok minimaln& 250 I/min a nastavenym na oteviraci tlak max. 8,5 bar.

2. Zpétny ventil s odlehcéenim tlaku: Mezi vytlacnou trubku pumpy a vstup do tlakové nadoby musi byt zafazen mosazny zpétny ventil. Boéni
odvzdusnovaci vyvod musi byt spojen s odlehdovacim ventilem presostatu, ktery po zastaveni motoru vypusti stlaceny vzduch z vytlaéné trubky, aby dalsi
rozbéh probihal bez protitlaku.

3. Odvzdu$néni klikové skFiné: V karteru kompresoru dochéazi vlivem pohybu pistl k pulzacim tlaku. Odvzdu$hovaci zatka s vnitfnim labyrintem musi
zUstat trvale priichodna. Nikdy nezaslepujte odvzdu$fiovaci otvor!

4. ZASADY BEZPECNOSTI PRACE SE STLACENYM VZDUCHEM A ELEKTRICKE JISTENI

Proud stlaéeného vzduchu o tlaku 8 bar ma obrovskou kinetickou energii. Nikdy nesmérujte proud vzduchu proti sobég, jinym osobdm nebo zvifatim —
vniknuti vzduchu do té&lnich otvor( ¢&i pod kiZzi zplsobuje vzduchovou embolii s fatalnimi nasledky. Elektromotor musi byt pfipojen pfes certifikovany
motorovy spousté¢ s nastavitelnou tepelnou nadproudovou spousti (ochrana proti chodu na dvé faze Ci pretizeni) a proudovy chrani¢ s vypinacim
rezidudlnim proudem 30 mA.

5. 0OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Obsluha kompresorové stanice mqsi byt vybavena: ochrannymi brylemi s bo&nimi kryty dle €SN EN 166 (ochrana pred L'Jletgm Castic a tlakovym
vzduchem), ochranou sluchu dle CSN EN 352-1 (hladina akustického tlaku presahuje 78 dB), tepelné odolnymi rukavicemi dle CSN EN 407 a pevnou
pracovni obuvi s ocelovou tuzinkou dle CSN EN ISO 20345.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL

KD1402 - Technicka specifikace a anatomie

1. TECHNICKA SPECIFIKACE KOMPRESOROVE PUMPY KD1402 (V-0.25/8)

Konstrukéni a provozni parametr

Obchodni model / Typ agregatu

Konfigurace a uspofadani valcl

Vrtani véalcd (primér pistl) x podet

Zdvih pistt / Zdvihovy objem pumpy
Doporucéené provozni otacky pumpy
Teoreticky saci vykon pumpy

Efektivni vytlacny vykon (FAD pfi 6 bar)
Maximalni pracovni tlak

Doporuceny vykon hnaciho elektromotoru
Remenice kompresoru (pramér / profil drazky)
Doporuceny objem tlakové nadoby (vzdusniku)
Specifikace a objem olejové naplné
Konstrukéni materidly agregatu

Sucha hmotnost agregatu / Vytlak

Jmenovita technicka hodnota [ Specifikace

KRAFT&DELE KD1402 (fada KD1402 | KD1400-1407, typ V-0.25/8)
Dvouvalcova vidlicova kompresorova jednotka V-typ (rozevieni 90°)
2x @ 55 mm (pfesné honovana $eda litina)

50 mm /[ cca 238 cm®

1000-1100 min~" (optimalni jmenovité ota¢ky 1 050 min™")

250 I/min (15,0 m?/h)

cca 180 I/min (realné pinéni tlakové nadoby)

8 bar (0,8 MPa)

1,8 az 2,2 kW (2,5-3,0 HP) - 230 V /400 V « cca 2 850 min™

@ 220 mm « 1x klinovy femen typu A (Sitka 13 mm)

50 az 100 litra (optimalni pro dilensky a servisni cyklus)

cca 0,45 litru - Kompresorovy olej L-DAB 100 (1SO VG 100 / VDL 100)
Litinové valce s hlinikovou klikovou sk¥ini (karterem), ocelovy klikovy hfidel
14,5 kg / Vystupni pfipojovaci zavit G 1/2" vnéjsi

2. ANATOMIE AGREGATU S DIAGRAMEM DiLU KD1402_DIAGRAM_PARTS.PNG

KRAFT&!

Producent: FOREIN
Adres producenta: j

DEKLARL

Nazwa Produktu: Sprez

Model (oznaczenia han
0.6/3(KD1404); W-0.36,

Dane produktu: Dia ka

Obr. 1: Explozivni diagram a konstrukéni uspofadani dvouvalcové kompresorové pumpy KRAFT&DELE KD1402

10bodova pirehledna legenda kli¢ovych konstrukénich soucasti agregatu:

1. Saci vzduchové filtry (2 ks): Kovova télesa s mikroporézni papirovou
vlozkou a zavitem G 1/2" pro zachyt abrazivnich necistot.

3. Nerezové ventilové desky: Pruzinové jazyCkové planzety ze Svédské
nerezové oceli pro saci a vytlacny cyklus.

5. Hlinikové pisty se 3 krouzky: Lehké pisty osazené 2 kompresnimi
krouzky a 1 stiracim krouzkem s expanzni pruzinou.

7. Hlinikova klikova skF¥in (karter): Tlakové lity blok s olejovou vanou
(0,45 1), montaZnimi patkami a bo&nimi viky.

9. Pruhledovy olejoznak a odvzdu$iiovaé: Sklenény prizor s ervenym
teréikem a labyrintova zatka pro vyrovnani tlaku v karteru.

KRAFT&DELE - Profesionalni technickd dokumentace

2. Zebrované litinové hlavy valci: Samostatné litinové hlavy s hlubokym
Zebrovanim pro odvod kompresniho tepla z komor.

4. Litinové valce 55 mm (V-konfigurace): Jemné honovana télesa z
legované Sedé litiny s masivnimi chladicimi Zebry.

6. Duralové kované ojnice: Ojnice s bronzovymi pouzdry ¢epU a
integrovanymi rozstfikovacimi jazy¢ky pro tvorbu olejové mlhy.

8. Kovany klikovy hfidel: Dynamicky vyvazeny ocelovy hfidel uloZeny v
oboustrannych kuli¢kovych loziskach.

10. Litinova chladici femenice @ 220 mm: Jednodrazkova femenice
profilu A s aerodynamickymi rameny ventilatoru ofukujicimi vélce.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD1402 - Montaz kompresorové jednotky na vzdusnik

1. MECHANICKE UPEVNENi AGREGATU NA MONTAZNi LOZE VZDUSNIKU
Pfi instalaci kompresorové pumpy KD1402 na horni loZe tlakové nddoby musi byt dodrZeny striktni zadsady mechanické tuhosti a tlumeni vibraci:

Antivibraéni montaz: Mezi 4 opérné patky klikové sk¥iné a montazni konzolu vzdusniku vloZte kvalitni pryZokovové silentbloky nebo podlozky z
technické pryze o tloustce 10-12 mm (tvrdost 60+5 ShA). Tim zamezite pfenosu dynamickych kmitl do pla$té nadoby a eliminujete riziko Unavovych
trhlin ve svarech loZe.

Upeviiovaci Srouby a moment: Pouzijte 4 Srouby M8 nebo M10 minimalini tfidy pevnosti 8.8 s velkoplo§nymi pruznymi podloZzkami a samojistnymi
maticemi. Utahovaci moment ¢ini 25-30 Nm. Pfed dotazenim ovérte rovinnost dosedacich ploch (odchylka max. 0,5 mm) — nerovny podklad by pfi
dotazeni zpUsobil zkrouceni karteru a sevieni loZisek klikového hiidele!

2. VYPOCET PREVODOVEHO POMERU A VOLBA REMENICE ELEKTROMOTORU

K dosazeni optimalnich provoznich otaéek pumpy v rozmezi 1 000 az 1 100 min™ (jmenovité 1 050 min™) pfi pouziti standardniho dvoupdlového
elektromotoru o otd&kach n, = 2 850 min™ je nutné piesné spoditat primé&r hnaci Femenice motoru D, dle kinematického vztahu:

D, =D, x (n2/n;) =220 mm x (1050 min™ /2 850 min™") = 81,05 mm
Doporuéeny normalizovany pramér femenice motoru: 80 mm (dava 1 036 min™") nebo 85 mm (dava 1 101 min™"). Pfevodovy poméri= 2,67 : 1.

Varovani pfed nevhodnymi otaékami: Pfekroceni 1 150 min™" zpUsobuje nadmérnou kavitaci oleje, tepelné pfetiZzeni ventilovych planZet a ztratu mazaciho
filmu. Ota¢ky pod 950 min™ naopak nezajisti dostate&ny rozstfik oleje Izicemi ojnic a vedou k pfidiréni pistnich &epa!

3. VYROVNANIi SOUOSOSTI REMENIC PRAVITKEM A MONTAZ KLINOVEHO REMENE
Remenovy pFrevod vyuziva 1 klinovy Femen typu A (13x8 mm). Remen musi byt &isty, bez trhlin a odpovidajiciho profilu.

bodl na obvodech obou femenic. Maximalni povolend axialni odchylka nesmi pfekro&it 0,5 mm a Ghlovéa nesouosost 0,25°. Nesouosost vede k
okamzitému jednostrannému ofezavani bok( femene, vibracim a axialnimu naméahani loZisek.

Spravné napnuti klinového Femene: Napnuti se sefizuje posuvem motoru v podélnych drazkach montazniho loZe. Spravné napnuti se ovéfi tlakem palce
o sile cca 20-25 N (cca 2,0-2,5 kg) v poloviné vzdalenosti mezi osami femenic: prihyb Femene musi &init pfesné 10 aZ 12 mm. P¥ili§ napnuty Femen
pretéZuje loziska motoru i pumpy, volny femen prokluzuje, pali se a snizuje vykon.

4. PRIPOJENi MEDENE VYTLACNE TRUBKY SE ZPETNYM VENTILEM

1. Material a dimenze: Vytlak z kompresoru pfipojte silnosténnou mé&dénou trubkou o vnéjdim praméru 14 az 16 mm. Trubka musi mit tvarovany dilataéni
oblouk (chladici spiralu), ktery pohlcuje mechanické vibrace a sou¢asné uc¢inné ochlazuje stlaceny vzduch pfed vstupem do vzdus$niku.

2. Zpétny ventil: Trubku zapojte do mosazného zpétného ventilu se zavitem G 1/2" nasroubovaného ptimo do vstupniho hrdla vzdu$niku. Ventil musi mit
vnitfni tésnici sedlo z fluoroelastomeru (Viton) nebo PTFE odolné teplotam pfes 150 °C.

3. Odlehéovaci hadi¢ka: Z bo¢niho hrdla zpé&tného ventilu (zavit M10x1 nebo rychlospojka 6 mm) vedte polyamidovou hadi¢ku do odleh&ovaciho ventilku
presostatu pro beztlaky start motoru.

5. FINALNi MONTAZ OCHRANNEHO KRYTU REMENOVEHO PREVODU

Po dokonceni sefizeni souososti a napnuti femene pfipevnéte ochranny dratény kryt femene ke konzole na loZi. Kryt musi byt upevnén minimalné ve 4
kotevnich bodech Srouby M8 s pérovymi podloZzkami. Vzdalenost rotujici Ffemenice od vnitfni stény krytu musi ¢init minimalné 15-20 mm po celém obvodu.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD1402 - Mazaci soustava a prvni spusténi

1. SYSTEM ROZSTRIKOVACIHO MAZANi A SPECIFIKACE KOMPRESOROVEHO OLEJE

Agregat KD1402 vyuziva osvédcené hydrodynamické rozstfikovaci mazani. Na spodnich vikach obou ojnic jsou integrovany kalibrované rozsttikovaci Izice
(jazycCky). PYi kazdé otacce klikového htidele se jazycek ponofi do olejové |azné na dné klikové skfiné a vytvori hustou homogenni olejovou mlhu, ktera
spolehlivé maZe st&ny litinovych valcl, pistni &epy, pouzdra ojnic i hlavni kuli¢kové loZiska.

Predepsany olej: Pouzivejte vyhradné specialni mineraini kompresorovy olej pro pistové vzduchové kompresory normy DIN 51506 tfidy VDL 100 nebo
1SO VG 100 (napf. KRAFT&DELE L-DAB 100, Orlen Coralia VDL 100, Shell Corena S2 P 100). Objem olejové néplné &ini cca 0,45 litru.

PRISNY ZAKAZ AUTOMOBILOVYCH OLEJU: Motorové oleje pro automobily obsahuji aditiva, kterad pfi kompresnich teplotach tvofi tvrdé karbonové
usady na ventilovych planZetach a zpUsobuji nezadouci p&néni olejové lazné!

2. KONTROLA STAVU OLEJE V PRUHLEDITKU A MONTAZ ODVETRAVACI ZATKY
Ve spodni bo&ni &asti klikové skFiné je instalovan prihledovy olejoznak s ervenym kontrolnim ter&ikem:

KONTROLA HLADINY V OLEJOZNAKU:

Hladina oleje se kontroluje vyhradné za klidu kompresoru ve vodorovné poloze. Olej musi sahat presné do stfedu ¢erveného bodu (stfedové kruznice
olejoznaku). Hladina pod spodnim okrajem ¢erveného bodu znamena nedostate¢ny rozstfik a riziko suchého treni a zadreni ojnice. Hladina nad hornim
okrajem vede k nadmérnému priniku oleje do stladeného vzduchu a karbonizaci ventil{.

VYMENA PREPRAVNI ZATKY ZA ODVZDUSNOVACI ZATKU S LABYRINTEM:

Z vyroby je plnici otvor karteru opatien plnou plastovou transportni zatkou zamezujici Uniku oleje pfi pfepravé. Pfed prvnim spusténim je
bezpodmineéné nutné tuto transportni zatku vy$roubovat a nahradit dodavanou provozni odvzdu$iovaci zatkou s labyrintem! Pokud by
kompresor bé&zel se zaslepenou zatkou, pretlak v karteru vytladi hiidelova tésnéni (gufera) a zplsobi masivni Unik oleje a havarii klikového mechanismu!

3. PREDSTARTOVNi PROVERKA (CHECKLIST PRED 1. SPUSTENIM)

- Ovéfte dotazeni upeviiovacich Sroubu patek karteru (25-30 Nm) a stfedového $roubu femenice.

«+ Proto¢te kompresor ru¢né za femenici o 360° - chod musi byt zcela plynuly, bez mechanického drhnuti ¢i klepani.
- Zkontrolujte pevnost montaze obou sacich vzduchovych filtrd v hlavach vélcd.

- Ovérte instalaci ochranného krytu femene a neporusenost uzemnéni elektromotoru.

4. ZABEHOVY PROVOZ 30 MINUT NAPRAZDNO S OTEVRENYM ODVODEM VZDUCHU

Krok 1 (Beztlakovy stav): Zcela oteviete odkalovaci vypustny ventil ve dné& vzdu$niku a hlavni vystupni kulovy kohout. Tlak v nddob& musi zstat na
hodnoté 0 bar po celou dobu zabéhu.

Krok 2 (Kontrola sméru otaceni): Zapnéte motor na 2 sekundy a ihned vypnéte. Ovéite, Ze se femenice otaci tak, Ze jeji lopatky vhanéji proud vzduchu
na Zebra valcl. Pokud lopatky foukaji ven, upravte zapojeni fazi &i p6ld na svorkovnici elektromotoru.

Krok 3 (Zabéh 30 minut naprazdno): Nechte agregat bézet nepretrzité po dobu 30 minut s otevienym odkalovacim ventilem. Béhem této doby dojde
k usazeni a vyhlazeni styénych ploch pistnich krouzkd v honovanych litinovych vélcich a vytvoFeni stabilniho olejového filmu na kluznych loziskach bez
tlakového namahani.

Krok 4 (Prvni tlakovani): Po 30 minutach zkontrolujte teplotu loZisek (max. 55-60 °C) a tésnost karteru. Uzaviete odkalovaci ventil a nechte vzdusnik
natlakovat na 8 bar. Ovérte spolehlivé vypnuti presostatu a odfouknuti odleh&ovaciho ventilu.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD1402 - Plan odborné udrzby a servisu

1. CASOVY HARMONOGRAM PRAVIDELNYCH SERVISNICH INTERVALU

Interval udrzby Pfedepsany servisni ukon Kritéria & Poznamka

Denné | Pfed startem Kontrola’ hladiny oJeJe \ oIeJozvne,xku, vizudlni provérka tésnosti, Stied ¢erveného bodu, Cisty olej bez pény a
odkaleni kondenzatu ze vzdusniku. emulze.

Po prvnich 5-10 h Kontrol’a a’krlz’ove fiotazenl Sroubl hlav valcl za studena, provérka Momentovy kli¢ 256—=30 Nm, prihyb femene
napnuti klinového femene. 10-12 mm.

. - fox - oy . . Vypusténi za tepla, odstranéni
Po prvnich 50 h VYMENA ZABEHOVEHO OLEJE po zadb&hu nového agregatu. mikroskopického kovového otéru ze zab&hu.
Kazdych 50 h | mésiéné Cisténi viozek sacich filtrd suchym stlagenym vzduchem, kontrola Tlak ofuku max. 2 bar, kontrola trhlin a
3ZeVC CSIChS stavu femene. tfepeni femene.
_ - PRAVIDELNA ROCNi VYMENA OLEJE L-DAB 100, vyména Objem 0,45 |, dilkladné odmasténi litinovych

Kazdych 250 h [ 1x roéné P e mrviv s . M S
papirovych filtr(, ¢isténi chladicich Zeber. zeber valcl.

Kazdych 500 h | 2 roky Kontrola p!alnzevt‘ovych ventild v hlavach, dotaZeni patek karteru, Vymeng vephlovych desek pfi Unavé nebo
kontrola vili loZisek. karbonizaci.

Generalni revize pumpy, vyména pistnich krouzkd 55 mm, ventild a

kompletni sady t&snén. Origindlni servisni sady KRAFT&DELE.

Kazdych 1000 h

2. PODROBNY POSTUP VYMENY KOMPRESOROVEHO OLEJE

1. Zah¥ati oleje: Pfed vyménou nechte kompresor béZet 5-10 minut, aby se olej ohfal na cca 40-50 °C a rozptylily se veskeré usazené kaly.

2. Bezpecné odstaveni: Vypnéte elektromotor, odpojte pfivodni kabel ze sité a vypustte tlak ze vzdugniku.

3. Vypusténi naplné: Pod vypustny Sroub ve spodni ¢asti karteru umistéte zachytnou vanu (objem min. 1,0 I). VySroubujte odvzdu$iovaci zatku nahofe a
nasledné spodni vypustny Sroub. Nechte olej kompletné vytéci po dobu min. 10 minut.

4. Zpétna montaz zatky: OcCistéte magneticky hrot vypustného Sroubu od otérovych &astic, osadte nové médéné tésnéni a Sroub pevné dotdhnéte
(moment 15-20 Nm).

5. Naliti nového oleje: Pfes nalevkovy otvor nalijte Cerstvy olej L-DAB 100 (cca 0,45 1), dokud hladina nedosdhne presné stfedu cerveného bodu
olejoznaku. ZaSroubujte odvzdus$iovaci zatku s labyrintem.

3. UDRZBA A CISTENIi SACICH VZDUCHOVYCH FILTRU

VySroubujte kovova télesa filtrl ze zavitd G 1/2" v hlavach vélcl a sejméte vrchni viko. Vyjméte papirovou sklddanou vioZzku a vyfoukejte ji suchym
stlacenym vzduchem zevnitf smérem ven tlakem maximalné 2 bar. Zakaz prani v kapalinach: Papirovou viozku nikdy neperte ve vodé, benzinu ani
fedidlech! V pfipadé silného znecisténi, zamasténi nebo protrzeni vlozku okamzité vyménte za novou originaini.

4. KONTROLA TESNOSTI A MOMENTOVE DOTAZENi SROUBU HLAV VALCU (25-30 NM)

Vlivem tepelné roztaZnosti a sedani t&snéni pod hlavou dochézi po z&db&hu k poklesu pfedpéti svornik(. Dotahovani provadéjte vyhradné& na zcela
vychladlém agregatu kalibrovanym momentovym kli¢em:

POSTUP KRiZOVEHO DOTAZENI: Srouby kazdé hlavy vélce dotahujte kfizem (Uhlopfi¢né) ve dvou postupnych krocich: nejprve predepnéte véechny
Srouby momentem 15 Nm, a nadsledné dotahnéte na konec¢ny jmenovity moment 25-30 Nm. Rovhomérné dotaZzeni zamezi deformaci ventilové desky a
profouknuti tésnéni hlavy!
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL

KD1402 .- Diagnostika zavad a nahradni dily

1. DIAGNOSTICKA TABULKA MOZNYCH PORUCH A JEJICH NAPRAVA

Projev zavady

Pokles vytlaéného vykonu a pomalé
tlakovani

Unik vzduchu ptes saci filtr (syceni v
sani)

Klepani v loZiskach a mechanicky hluk

PFehFivani valci pumpy (teplota > 100-
120 °C)

PFitomnost oleje ve stlaceném vzduchu

Pravdépodobna pfi¢ina

Silné zanesené papirové vliozky sacich filtra.
Opotiebené, netésné nebo prasklé ventilové planzety v
hlavé valce.

Opotiebené pistni krouzky 55 mm nebo netésny
zpétny ventil vzdusniku.

Netésnd, deformovana nebo praskld saci ventilova
planZeta.

Uvolnéna femenice na klikovém htideli.

Nadmérna vile ojniéniho pouzdra nebo pistniho &epu.
Poskozend hlavni kulickova loZiska klikového hfidele.
Obraceny smér otaceni femenice (lopatky nevhanéji
vzduch na vdélce).

Zanesené chladici Zebra valcu silnou vrstvou prachu a
mastnoty.

Nedostatek oleje nebo pouZiti degradovaného
znecisténého oleje.

Hladina oleje v karteru pfesahuje stfed cerveného
bodu olejoznaku.

Ucpana odvzdusnovaci zatka karteru nebo opotiebeny
stiraci krouzek.

2. ORIGINALNIi SERVISNi SADY KRAFT&DELE PRO MODEL KD1402

Odborné napravné opatieni

Vydcistit vlozky stlaenym vzduchem nebo vyménit za
nové.

Demontovat hlavy, vyménit ventilové desky a tésnéni.
Vymeénit pistni krouzky 55 mm; vycistit/vyménit sedlo
zpétného ventilu.

Demontovat hlavu, vyménit ventilovou desku a tésnéni
hlavy.

lhned zastavit, dotdhnout stfedovy $roub femenice a
pero.

Vyménit ojnici nebo kompletni pistni sadu s ¢epem.
Provést generalni opravu karteru a vyménit loZiska
6204/6205.

Zménit sled fazi na svorkovnici elektromotoru nebo
prepdlovat vinuti.

Duakladné ocistit a odmastit chladici Zebra valca a
vytlaéné potrubi.

Zkontrolovat stav oleje, doplnit nebo vyménit za novy
L-DAB 100.

Odpustit pfebytecny olej na pfedepsanou stfedovou
uroveni.

Vydistit labyrint odvzdus$niovace; vyménit sadu pistnich
krouzkd.

Pro zaji$téni spolehlivého chodu a zachovani garanénich parametr pouZivejte vyhradné originéini servisni kity KRAFT&DELE uréené pro dvouvalcovou fadu

KD1402 / KD1400-1407:

hornich i spodnich t&snéni hlav vélc.

tfidilné stiraci krouzky.

Servisni ventilova sada (Obj. kdd: KD1402-VAL):
Obsahuje 2x kompletni ventilovou desku z tvarné litiny osazenou
nerezovymi planZetovymi jazy¢ky sacich a vytlaénych ventilQ, véetné

Pistni sada @ 55 mm (Obj. kod: KD1402-PST):
Obsahuje 2x hlinikovy pist @ 55 mm, pistni ¢epy @ 12 mm, pojistné
krouzky (segrovky), 4x kompresni krouzky s fosfatovanym povrchem a 2x

3. POSTUP VYMENY VENTILOVYCH PLANZET A TESNENi HLAVY VALCE

Kompletni sada tésnéni (Obj. kéd: KD1402-GSK):

Obsahuje grafitokeramicka tésnéni pod hlavy valc(, tésnéni paty
litinovych valc(, tésnéni bo&nich vik karteru a mé&déné té&snici krouzky
vypustného Sroubu oleje.

Filtracni a olejovy kit (Obj. kdd: KD1402-FLT):

Obsahuje 2x celokovové téleso saciho filtru se zavitem G 1/2", 2x
nahradni mikroporézni papirovou vliozku a 1 litr prémiového
kompresorového oleje KRAFT&DELE L-DAB 100.

P¥i poklesu komprese sejméte 4 upeviiovaci $rouby hlavy valce. Opatrné oddé&lte ventilovou desku. O&istéte dosedaci plochy jemnym Skrabakem od zbytkd
starého tésnéni bez poskrabani dosedacich ploch. Nainstalujte nové spodni tésnéni, ventilovou desku orientovanou sacimi jazyéky smérem k pistu, horni
tésnéni a hlavu. Srouby dotdhnéte na kfiz pfedepsanym momentem 25-30 Nm.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL

KD1402 - Prohlaseni o shodé a servis

1. ES PROHLASENIi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY
Dovozce | Zplnomocnény zastupce v EU: FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze vyrobek:
DVOUVALCOVA KOMPRESOROVA PUMPA KRAFT&DELE KD1402 (typ V-0.25/8)
spliiuje vSechny prislusné pozadavky nasledujicich evropskych smérnic a harmonizovanych norem:

- Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich (Machinery Directive - MD)
- Smérnice 2014/29/EU o jednoduchych tlakovych nadobach (SPVD)
- Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (EMC Directive)

- Smérnice 2011/65/EU o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v EEZ (RoHS 2)
Harmonizované normy: EN 1SO 12100:2010, EN 1012-1:2010, EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007+A1:2011, EN

50581:2012, EN I1SO 3746:2010.

Cislo certifikdtu typu: 2T160411.TBMU026 vydaného zkuSebnou Ente Certificazione Macchine Srl (Via Ca' Bella 243, Loc. Castello di Serravalle, 40053

Valsamoggia, ITALIE).

V Janoéwku, Polsko
Datum vydani: 10. fijna 2021 / Aktualizace: 15. ledna 2026

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD1402 se poskytuje standardni zaruéni IhGta 24
mésicu pro spotfebitele (dle ob&anského zakoniku) a 12 mésicl pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zéaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pfi dodrzeni véech pokynd tohoto navodu.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotfebni dily podléhajici béZznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pfetizeni a neodborné zasahy.

EVIDENCNI LIST SERVISNiICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho tkonu [ Revize

Vstupni kontrola pfed predanim
Pravidelna roéni revize / Udrzba

Pozaruéni servis [ Oprava

KRAFT&DELE - Profesionalni technickd dokumentace

Zjistény stav & Vyménéné dily

Kompletni sestava, funkéni zkouska

FOREINTRADE S.A.
Ma Dong Hui « Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Elektronicky nadvod a technickd podpora:
| obsluha@kraftdele.cz.

Elektrickd a elektronickd zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do
smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

www.kraftdele.info

Razitko a podpis servisu

Autorizovany prodejce
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