KRAFT&DELE kadakpizss | KD1387 | KD1388 - Profesionalni dilenska kompresorova PROFESIONALNi STANDARD
technika 2026

DVOUPISTOVY OLEJOVY KOMPRESOR 50 L [ 2,2 kW (3,0 HP)

Model: KD1387 (fada KD1385 | KD1387 /| KD1388) - Masivni dvoupistovy litinovy agregat v fadé / V-uspofadani - Jmenovity pfikon motoru 2 200 W
(3,0 HP) « 2 850 min™ - Saci vykon 390 I/min - Efektivni vytlak 250 I/min pfi 6 bar - Max. pracovni tlak 8 bar (0,8 MPa) - Certifikovany ocelovy
vzdudnik 50 litr( dle 2014/29/EU - Integrovany reduk&ni ventil se 2 manometry a 2 nezavislymi rychlospojkami 1/4" - Olejové mazani se sklen&nym
prahleditkem

50 LITRU 2,2 kW [ 3,0 HP 390 L/MIN 8 BAR (0,8 MPa)
OBJEM VZDUSNIKU VYKON MOTORU SACIi VYKON MAX. PRACOVNI TLAK
Certifikovana tlakova nadoba Asynchronni indukéni motor 230 V / 50 Efektivni vytlak cca 250 I/min pti 6 bar Automaticky presostat s odlehéenim
2014/29/EU Hz

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI - KRAFT&DELE KD1387
Masivni dvoupistovy agregat: Dva vysoce odolné litinové valce s precizné Spolehlivy indukéni motor 2,2 kW (3,0 HP): Vykonny jednofazovy

opracovanym povrchem a hlinikovymi hlavami vélcd opatfenymi asynchronni motor 230 V ~ 50 Hz s médénym vinutim statoru, robustnim

velkoplosnym Zebrovanim zajistuji Spickovy odvod kompresniho tepla a rozbéhovym kondenzatorem a bimetalovou tepelnou ochranou proti

vysokou tepelnou stabilitu. pretizeni a podpéti.

Tlakova nadoba 50 | dle 2014/29/EU: Certifikovany ocelovy vzdugnik o Dva manometry & dvé nezavislé rychlospojky 1/4": Dualni méfici a

objemu 50 litrG vyrobeny dle evropské smérnice SPVD pro jednoduché regula¢ni soustava: jeden manometr zobrazuje pIny tlak ve vzdusniku,

tlakové nadoby s antikorozni pasivaci a odolnym praskovym lakem. druhy regulovany pracovni tlak. Dva mosazné vystupy EU typ 26 umoZziuji
soucasny odbér.

Automaticky presostat s odlehéovacim ventilem: Integrovany tlakovy Vynikajici dilenska mobilita & tlumeni vibraci: Velka celopryZova

spinac¢ zajistuje samocinné zapinani pfi poklesu pod 6 bar a vypnuti pfi 8 transportni kola na robustnich oséach, ergonomické trubkové madlo a

bar. Mechanicky odvzdusiovaci ventilek odfoukne protitlak pro snadny masivni gumové nozi¢ky efektivné eliminuji pfenos vibraci do podlahy.

rozbéh motoru.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Pred uvedenim kompresoru KD1387 do provozu si dilkladné prostudujte tento navod k obsluze. PRED PRVNIM
SPUSTENIM BEZPODMINECNE VYJMETE CERVENOU PREPRAVNI ZATKU KLIKOVE SKRINE A NAINSTALUJTE DODANY ODVZDUSNOVACI VENTIL S
MERKOU OLEJE! Zkontrolujte hladinu oleje v priihleditku (stfed &erveného bodu). Zafizeni provozujte pouze na vodorovném podkladu. P¥isny zakaz
mifeni proudem stla¢eného vzduchu na osoby a zvifata. Po kazdém pracovnim dni vypustte nahromadény vodni kondenzat ze dna vzdus$niku spodnim
odkalovacim ventilem!
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL BEZPECNOSTNI PREDPISY - SN EN 1012-1 - 2014/29/EU - TLAKOVA SOUSTAVA

1. VSEOBECNE BEZPEENOSTNi PREDPISY PRO TLAKOVE NADOBY A PiSTOVE KOMPRESORY

Dvoupistovy olejovy vzduchovy kompresor KRAFT&DELE KD1387 je elektrické pistové tlakové zafizeni podléhajici pfisnym bezpeénostQim standarddm
dle evropskych smérnic 2006/42/ES (Strojni zaFfzenl’)‘,, 2014/29/EU (Jednoduché tlakové nddoby - SPVD) a harmonizovanych norem CSN EN 1012-1
(Kompresory a vyvévy — Bezpecnostni poZadavky) a CSN EN ISO 12100. Obsluha je povinna Fidit se vSemi pokyny uvedenymi v této dokumentaci a
dodrzovat platné predpisy BOZP.

Integrita tlakové nadoby « Zakaz mechanickych uprav: Zakaz prenaseni pod tlakem a manipulace za hadice:

* PRiISNY ZAKAZ SVAROVANI A VRTANI: Na plasti a klenutych dnech e ZAKAZ TAHANI ZA TLAKOVE HADICE: Kompresor nikdy nepfemistujte,
vzdusniku 50 | je pFisné zakazéano provadét jakékoliv svarecskeé, netahejte ani nezvedejte tahem za pfipojené pneumatické hadice,
zamecnické, vrtaci ¢i tepelné zasahy! Jakdkoliv dodatecna Uprava pfivodni kabel ani armatury presostatu! Hrozi odlomeni mosaznych
narus$uje metalurgickou strukturu oceli a vede k bezprostfednimu riziku spoju a nekontrolovany ulet hadice pod tlakem.
exploze nadoby. e K prepravé pouZzivejte vyhradné navarené ocelové transportni madlo a

¢ Vzdusnik vykazujici zndmky hloubkové dilkové koroze, prasklin, bouli &i pojezdova kola.
mechanickych deformaci musi byt okamzZité odstaven z provozu a e PREPRAVA V AUTE VYHRADNE BEZ TLAKU: Pfed nakladkou do
odborné zlikvidovan. vozidla nebo pfepravou na vétsi vzdalenosti vzdy zcela odtlakujte

¢ Pravidelné kontrolujte vyrobni Stitek vzdusniku (rok vyroby, zkusebni vzdusnik na 0 bar a vypustte kondenzat.

tlak Ph, objem V, certifika¢ni znacka CE).

2. KONTROLA POJISTNEHO VENTILU - OCHRANA PRED DESTRUKTIVNIM PRETLAKEM

FUNKCE A BEZPECNOSTNi ZKOUSKA POJISTNEHO VENTILU (SAFETY VALVE 8,8 BAR):

kalibrovan a zaplombovan na oteviraci tlak 8,8 bar (+0,2 bar). V pfipadé poruchy tlakového spinace zamezi pfekro¢eni mezni pevnosti vzdusniku.

2. PRISNY ZAKAZ MANIPULACE: Je pfisné zakazano pojistny ventil pfenastavovat, utahovat, demontovat nebo blokovat! Porugeni plomby znamena
okamzitou ztratu zaruky a vystaveni obsluhy riziku smrtelného trazu.

3. PRAVIDELNA ZKOUSKA KROUZKEM: Minimaln& 1x za mésic (a pred kazdym dlouhodobym nasazenim) provedte zkou$ku pohyblivosti kuZelky: pfi
natlakovaném vzdus$niku na cca 4-6 bar opatrné zatdhnéte za mosazny krouzek pojistného ventilu. Ventil musi okamzité intenzivné odfouknout vzduch
a po uvolnéni krouzku se musi ihned hermeticky uzavfit bez dal$iho syceni.

3. OCHRANA PRED POPALENiM O HORKE PLOCHY HLAV VALCU A VYTLAGNEHO POTRUBI

VYSTRAHA PRED EXTREMNIiMI TEPLOTAMI AGREGATU (>120 °C):

PFi adiabatickém stladovéni vzduchu se v kompresnich komorach uvolfiuje velké mnozstvi tepla. BEhem chodu dosahuji hlinikové hlavy vélc(, litinové
vélce a zejména mé&déné vytlaéné potrubi propojujici agregat se zpétnym ventilem teplot pfesahujicich 120 °C az 140 °C!

. ZAKAZ DOTYKU: Nikdy se b&hem provozu ani bezprostiedn& po ném nedotykejte agregatu ani vytlaéné trubky holyma rukama — hrozi tézké
popaleniny Il. stupné! Pfed jakoukoliv Udrzbou &i kontrolou oleje nechte agregat minimalné 30 minut vychladnout.

- VOLNY PROSTUP CHLADICIHO VZDUCHU: Kolem celého kompresoru udrZujte volny prostor min. 50 cm od stén a pfekaZek. Nikdy nezakryvejte
ochranné kryty vétraku a Zebrovani hlav textiliemi ani kartony.

4. ZAMEZENi VNITRNi KOROZE VZDUSNIKU - POVINNE ODKALOVANi KONDENZATU

Nasavany atmosféricky vzduch pfirozené obsahuje vlhkost, kterd po stlaceni a ochlazeni ve vzdu$niku zkondenzuje na kapalnou vodu smichanou s
mikroskopickymi stopami oleje. Ponechéni vody ve vzdudniku zpUsobuje rychly rozvoj vnitfni ddlkové koroze ocelového plasté. Dno nadoby je
nejnamahanéj$im mistem - koroze ztenduje tloudtku sté€ny pod bezpeénou mez a mize vyustit v roztrZzeni tlakové nadoby. Denni odkalovani po kazdém
pracovnim nasazeni je zakladni podminkou bezpeéného provozu a platnosti zaruky!

5. ELEKTRICKA BEZPECNOST - OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Elektrické pFipojeni a jiSténi 230 V: Povinné osobni ochranné prostiedky:

* Napajeni: 230 V ~ 50 Hz s fadnym ochrannym vodi¢em PE (kolik). » Ochrana zraku: uzaviené bryle dle €SN EN 166 proti odlétavajicim

o Ji§t&ni: jisti¢ minimalné 16 A s vypinaci charakteristikou C (motorova), Sponam a asticim unaSenym proudem vzduchu.
z dlivodu vysokého zabérného proudu dvoupistového motoru. ¢ Ochrana sluchu: muslové chrénice sluchu dle CSN EN 352-1

e ProdluZovaci kabely: max. délka 15 m, priifez vodi&d min. 2,5 mm?. (akusticky vykon dosahuje 95 dB(A)).
P¥ili§ tenky kabel zpUsobuje podpéti, motor nenab&hne a spéli se e Ochrana dychadel: respirator tfidy FFP2 pfi ofukovani a maska s filtry
rozbéhovy kondenzator! A1P2 pfi nanaseni natérovych hmot.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

TECHNICKA SPECIFIKACE -

ANATOMIE - ROZPIS KOMPONENTU

1. TECHNICKE PARAMETRY KOMPRESORU KRAFT&DELE KD1387

Technicky parametr [ Vlastnost
Jmenovité napajeci napéti a frekvence
Jmenovity pfikon elektromotoru
Jmenovité otacky klikového hridele
Uspofadani a poéet valc [ pista

Vrtani valca x zdvih pistu

Teoreticky saci vykon kompresoru
Efektivni vytlaény vykon (pfi 6 bar)
Maximalni provozni pietlak

Spinaci [ vypinaci tlak (hysteréze)
Oteviraci tlak pojistného ventilu

Objem certifikované tlakové nadoby
Typ a objem olejové naplné

Vystupni pneumatické pripojky

MéFici soustava (manometry)

Hladina akustického vykonu LwA [ tlaku LpA
Hmotnost kompresoru (sucha bez oleje)

Tovarni hodnota - Model KD1387
230 V AC - 50 Hz (1 faze)

2200 W (3,0 HP)

2 850 min™

2 pisty v fadé [ V-usporadani

2x ¢ 47 mm x 38 mm

390 I/min

cca 250 I/min

8 bar (0,8 MPa [ 116 PSI)

6 bar (sepnuti) / 8 bar (vypnuti)
8,8 bar (+0,2 bar)

50 litra

cca 0,351+ L-DAB 100 / SAE 30
2x rychlospojka 1/4" (DN 7.2)

2x analogovy manometr (0-12 bar)
95 dB(A) / 78 dB(A)

38 kg

2. ANATOMIE A KONSTRUKENiI ROZPIS KOMPRESORU KD1387

Zkusebni [ Normativni standard
CSN EN 60204-1 (tfida ochrany 1)
Asynchronni indukéni motor
Pfimy nahon agregatu

Litinové valce, hlinikova hlava
Dvoupistovy kompresni blok
Vykon nasdvaného vzduchu
Redlny dodavany pritok nafadi
Mezni nastaveni presostatu
Tlakovy spinac s odlehéenim
Certifikovany pojistny ventil
Smérnice SPVD 2014/29/EU
Mineralni kompresorovy olej

1x regulovany + 1x pfimy vystup
Tlak ve vzdus$niku + pracovni tlak
2000/14/ES, EN 1SO 3744
Kompaktni dilenska konstrukce

LEGENDA KONSTRUKENICH CASTI:

1. Dvoupistovy kompresorovy agregat: blok vélc( s velkoplodnym
chlazenim, hlinikovymi hlavami a pisty ¢ 47 mm.

2. Saci vzduchové filtry (2 ks): filtry s jemnou mikroporézni vioZkou a
tlumi¢em saciho hluku pro ¢isty vzduch.

3. Tlakovy spinaé (presostat): elektromechanicka fidici jednotka s packou
1/0 a odleh&ovacim ventilem.

4. Redukéni ventil vystupniho tlaku: mosazny ventil s areta¢nim to¢itkem
pro plynulou regulaci 0-8 bar.

5. Manometr tlaku ve vzdus$niku: ukazuje pfesny vnitini pfetlak v ocelové
nadobé 50 | (rozsah 0-12 bar).

6. Manometr pracovniho regulovaného tlaku: indikuje vystupni tlak
nastaveny redukénim ventilem pro nafadi.

7. Vystupni rychlospojky 1/4" (2 ks): mosazné rychlospojky standardu EU

(DN 7.2) s rychlouzavérem.

antivibraéni opérné patky.

Obr. 1: Konstrukéni schéma dvoupistového kompresoru KRAFT&DELE

KD1387

KRAFT&DELE - Profesionalni technickd dokumentace

Model: KD1387

8. Mosazny zpétny ventil: jednosmérny ventil s pruzinovou kuzelkou
zabranujici zpétnému toku ze vzdusniku.

9. Certifikovany ocelovy vzdusnik 50 I: tlakova nadoba s antikoroznim
lakem a transportnim madlem.

10. Transportni podvozek: pojezdova kola s pryZzovymi obru¢emi a
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL MONTAZ PO VYBALENI « INSTALACE KOL « FILTRY - OLEJOVY SYSTEM

1. KONTROLA UPLNOSTI DODAVKY PO VYBALENI

Kompresor je z vyrobniho zadvodu expedovén v &astedn& demontovaném stavu pro ochranu citlivych komponentld b&hem pFepravy. Po otevieni
pfepravniho kartonu zkontrolujte Uplnost a neporusenost vSech soucasti:

Standardni obsah baleni KD1387: Prislusenstvi agregatu a mazani:

* 1x Téleso kompresoru s 50! vzdu$nikem a agregatem 2,2 kW * 2x Saci vzduchové filtry se zavitem a filtracni vioZkou

e 2x Velkd pojezdova kola s pryZzovymi obru¢emi (prdmér 150 mm) * 1x Odvzdusinovaci zatka klikové skfiné s mérkou oleje (Zlutd/Cernd)
e 2x Montazni ¢epy / Srouby kol M10 s podloZkami a maticemi ¢ 1x Lahev kompresorového oleje pro prvni zab&hovou napln

e 1x Antivibraéni pryZova opérna patka s upeviiovacim Sroubem e 1x Navod k obsluze v ¢eském jazyce se zaru¢nim listem

2. INSTALACE TRANSPORTNICH KOL A ANTIVIBRACNICH NOZICEK

Podrobny montazni postup podvozku:

1. Nadzvednuti zadni ¢asti vzdusniku: Podlozte zadni ¢ast vzdusniku pevnym dievénym Spalkem tak, aby montazni konzoly kol byly cca 15 cm nad
podlahou.

2. Montaz pojezdovych kol: Prostréte Sroub ¢epu osy stfedovym otvorem pojezdového kola z vnéjsi strany. Na Sroub nasurite distanéni podlozku a
prostrcéte jej otvorem v konzole navafené na vzdusniku. Z vnitini strany nasad'te pérovou podloZzku a pevné dotahnéte samojistnou matici M10 pomoci
dvou kli¢a vel. 17 mm. Kolo se musi volné otac¢et bez nadmérné axialni vile.

3. Montaz pryzové antivibraéni nozicky: Do konzoly na pfedni spodni strané vzdu$niku vloZte antivibraéni pryZovou patku. Prostréte upeviiovaci
Sroub M8 zdola nahoru, nasadte podloZku a dotdhnéte matici klicem vel. 13 mm. Patka zarucuje stabilitu kompresoru a pohlcuje chvéni.

3. MONTAZ SACICH VZDUCHOVYCH FILTRU DO HLAV VALCU

Kompresor KD1387 je vybaven dvéma nezavislymi sacimi komorami. Z vyrobnich ddvod( jsou saci otvory v hlavach valcd zaslepeny plastovymi
transportnimi zaslepkami.

¢ Vy3roubujte nebo vyjméte plastové pfepravni zaslepky ze zavitovych otvor( na obou hlavach valcl agregéatu.

e Zkontrolujte &istotu zavitu a pfitomnost t&sniciho O-krouzku na zavitovém hrdle obou sacich filtra.

e ZaSroubujte filtry do hlav vélci ve sméru hodinovych ru¢i¢ek. Dotahujte vyhradné rukou s citem! NepouZivejte kle$té ani hrubou silu, aby nedoslo ke
strzeni plastového zavitu télesa filtru.

e Otvory sani filtru nasmérujte mirné dold, aby do nich nemohla padat usazena dilenska necistota a prach.

4. ZASADNi KROK: VYJMUTi PREPRAVNI ZATKY « MONTAZ ODVZDUSNOVACIHO VENTILU

KRITICKE UPOZORNENI PRO PRVNi SPUSTENI « RIZIKO ZNICENi MOTORU:

1. PREPRAVNI ZATKA: Z vyrobniho zavodu je nalévaci hrdlo klikové skiiné (karteru) osazeno plnou éervenou/éernou transportni zatkou bez otvoru.
Tato zatka slouzi vyhradné k zamezeni Uniku oleje pfi pfepravé v kartonu.

2. PROC JE NUTNA VYMENA: B&hem pohybu dvou pistd a zah¥ivani oleje vznika v klikové sk¥ini pulzujici tlak. Ponechani pIné transportni zatky vede k
vytvofeni enormniho pfetlaku, ktery vytlaéi gufera klikové htidele, roztrhne tésnéni karteru a zpusobl masivni Unik oleje a zadfeni loZisek!

3. POSTUP VYMENY: Pfed prvnim spuéténim vy$roubujte transportni zatku a bezpodmineéné ji nahrad'te dodanou odvzdus$iiovaci zatkou s
labyrintovym ventilem a mérkou. Tento ventil umoZziiuje volny odvod vnitfnich par a vyrovnavani atmosférického tlaku v klikové skfini.

5. KONTROLA A DOPLNENIi HLADINY OLEJE V PRUHLEDITKU OLEJOZNAKU

Kontrola hladiny pfes olejoznak: Specifikace pfedepsaného oleje:

* Postavte kompresor na dokonale vodorovnou podlahu. * Pouzivejte vyhradné specialni kompresorovy olej pro pistové

e Hladina oleje musi dosahovat pfesné do stfedu Eerveného teréiku ve kompresory: L-DAB 100 (ISO VG 100) nebo SAE 30.
sklen&ném pruahleditku olejoznaku (mezi 1/2 a 3/4 vysky skli¢ka). e Celkovy objem olejové naplné: cca 0,35 litru.

e Hladina pod spodnim okrajem &erveného teréiku znamena nedostateéné e PRISNY ZAKAZ AUTOMOBILOVYCH OLEJU: Nikdy nepouZivejte b&zné
mazani a hrozi zadfeni klikového mechanismu. automobilové motorové oleje (napf. 5W-40, T0W-40). Obsahuji

e Hladina nad hornim okrajem vede k pronikani oleje do tlakového detergencni aditiva, kterd v kompresoru zplsobuji pénéni a ztratu
vzduchu a zanageni ventilovych planZet karbonem. mazaciho filmu!
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

PROVOZ . TLAKOVY SPiNAC (PRESOSTAT) - REDUKCENI VENTIL - ZABEH

1. FUNKCE A PRINCIP TLAKOVEHO SPiNACE (PRESOSTATU) S ODLEHCOVACIM VENTILEM

Tlakovy spina¢ (presostat) je centralni fidici jednotka kompresoru KD1387. Zajistuje plné automaticky provoz elektromotoru v zavislosti na okamzitém

tlaku uvnitf tlakové nadoby.

Ovladaci packa presostatu (1/0):

¢ Poloha "I" (Zapnuto [ Auto): kompresor je uveden do automatického
rezimu. Pokud je tlak ve vzdusniku niz$i nez 6 bar, motor se rozbéhne a
tlakuje na 8 bar.

¢ Poloha "0" (Vypnuto): kontakty motoru jsou mechanicky rozpojeny.
Kompresor se okamZité zastavi.

e ZAKAZ VYPINANI VYTAZENIM ZE ZASUVKY: Kompresor vzdy
vypinejte prepnutim packy do polohy "0"! VytrZzenim kabelu nedojde k

Odlehéovaci ventil (Unloader valve):

Pfi kazdém vypnuti motoru presostat otevie integrovany odleh¢ovaci
ventilek.

Ozve se charakteristické kratké zasyceni (1-2 sekundy) - z vytlaéného
potrubi mezi hlavami valcl a zpétnym ventilem je vyfouknut pfetlak na 0
bar.

UCEL: Elektromotor ma pfi pFistim spusténi nulovy protitlak v pistnich
komorach, coz umoziiuje hladky a lehky rozb&h bez proudovych razl a

aktivaci odleh¢ovaciho ventilu! spaleni kondenzatoru.

2. AUTOMATICKY PRACOVNIi CYKLUS « TLAKOVA HYSTEREZE 6 AZ 8 BAR

Pracovni cyklus a zatéZovatel agregatu (S3 70 %):

- Spinaci tlak (6 bar): Jakmile pfi odbéru vzduchu tlak ve vzdusniku klesne pod 6 bar (0,6 MPa), presostat sepne silové kontakty a motor automaticky
dotlakuje nddobu zpét na 8 bar.

- Vypinaci tlak (8 bar): Po dosaZeni 8 bar (0,8 MPa) spina¢ motor odpoji a odleh¢i vytlaéné potrubi. Tovarni nastaveni je optimalné sladéno pro
maximalni Zivotnost ventilovych planZet a motoru. Nezasahujte do vnitfnich sefizovacich §roubl spinacge!

- Doporuéeny pracovni rezim: Kompresor KD1387 je dimenzovan pro pferu$ovany chod S3 70 % (napf. 7 minut tlakovani / 3 minuty odpocinek).
Zamezte nepretrzitému neprerusenému chodu del$imu nez 20 minut, aby nedos$lo k prehtati agregatu.

3. NEZAVISLA REGULACE VYSTUPNIHO TLAKU REDUKENIM VENTILEM

Kompresor je vybaven dvéma vystupnimi mosaznymi rychlospojkami 1/4" a dvéma manometry pro maximalni v8estrannost pfi praci s rlznymi druhy
pneumatického néradi:

Vystup 1 - Plny tlak ze vzdus$niku: Vystup 2 - Regulovany tlak reduktorem:

* Vystup pfimo propojeny se vzdusnikem (tlak 6-8 bar). e Vystup fizeny otoénym knoflikem redukéniho ventilu.
¢ Sledovan velkym levym manometrem. e Sledovan pravym manometrem pracovniho tlaku (0-8 bar).
e |dedlni pro aplikace vyZadujici maximalni silu a pritok: vykonné razové * Postup nastaveni: povytahnéte knoflik nahoru (odjisténi), ota¢enim po

sméru (+) tlak zvySujte, proti sméru (=) sniZujte. Po nastaveni knoflik
zatladte dold (zaaretovani).

utahovaky 1/2", piskovaci pistole, husti¢e nakladnich pneu.

4. DOPORUCENE PRACOVNIi TLAKY PRO PNEUMATICKE APLIKACE

Pneumatické naradi [ Aplikace Doporuéeny tlak Technicka doporuéeni a poznamky k provozu

VyZaduje stabilni jemny tlak, bezpodminecné zaradte odluc¢ovac

Strikaci pistole HVLP [ lakovani 2,0 - 2,5 bar

vody a oleje!
Husténi pneumatik osobnich vozidel 2,2 - 2,8 bar Pgeumvenlc s kalibrovanym manometrem, regulovany vystup zamezi
pfehuténi.
Pneumatické hiebikovacky a Nastavte tlak dle tvrdosti dfeva; vyZaduje pfimazavani
- 4,0 - 6,0 bar L .
sponkovacky pneumatickym olejem.
L . . " _ Doporuéeno pouzit hadici s vnitinim prdmérem min. 9-10 mm pro
Pneumatické utahovaky a raény 1/2 6,0 - 6,3 bar dostate&ny priitok.
Ofukovaci pistole na &isténi dilny 2,0 - 4,0 bar Vyssi tlak neni nutny; sniZzuje vifeni nebezpecného prachu a Setfi

energii.

5. PRVNi UVEDENi DO PROVOZU - ZABEHOVY CYKLUS AGREGATU (BREAK-IN)

POSTUP ZABEHU AGREGATU PRED PRVNIM ZATIZENIM (10 MINUT BEZ TLAKU):

1. Otevieni odkalovaciho ventilu: Pfed prvnim spusténim zcela oteviete spodni odkalovaci ventil na dné vzdus$niku.

2. Béh naprazdno (10 minut): Pfepnéte packu presostatu do polohy "I". Nechte kompresor béZet naprdazdno po dobu 10 minut s pIné otevienym
odkalovacim ventilem (vzduch voln& unikd, tlak v nddobé je 0 bar). Tim dojde k dokonalému rozsttiku oleje do lozisek, pistnich epl a stén valcl a
usazeni pistnich krouzkd bez zatéze.

3. Natlakovani a kontrola: Po 10 minutach kompresor vypnéte (poloha "0"), pevné uzaviete odkalovaci ventil a znovu zapnéte. Kompresor musi
plynule natlakovat vzdu$nik na 8 bar a automaticky vypnout s odfouknutim z presostatu. Zkontrolujte tésnost v§ech spoj(.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL PRAVIDELNA SERVISNi UDRZBA - ODKALOVANI{ « VYMENA OLEJE - FILTRY

1. PLAN PREVENTIVNi PERIODICKE UDRZBY KOMPRESORU KD1387

Servisni interval Pfedepsany ukon udrzby Metodika a kritéria hodnoceni

Pfed kazdym spusténim Kontrola hladiny oleje a tésnosti spojd OIeJ v rovine gerveného bodu olejoznaku; kontrola
poskozeni kabelu.

Denné [ Po praci Vypusténi kondenzatu ze vzdusniku S;izll:gcé;ptcig&h%%dkl;:rlovamho Lentilior

Po prvnich 20 hodinach Prvni vyména oleje (po zabéhu) \rgyillzisg;g:iczabehoveho oleje, odstranéni otérovych

Kazdych 50 hodin | mésién& &istani sacich vzduchovych filtréi (2 ks) e

Kazdych 100 hodin / 6 mésic Pravidelna vyména kompresorového oleje Vyména naplné L-DAB 100 (cca 0,35 I); kontrola
tésnosti karteru.

Kazdych 300 hodin [ ro¢né Vyména vlozek filtri & kontrola ventild plovelfilinyakentiolaizpetnetiolalpaiistachelzentilll

dotazeni hlav.

2. DENNi VYPOUSTENi KONDENZATU SPODNiM ODKALOVACIM VENTILEM

Béhem stlacovani vzduchu dochazi v ocelovém vzdus$niku ke kondenzaci vzdu$né vlhkosti. MnoZstvi kondenzatu zavisi na relativni vlhkosti okolniho
vzduchu a intenzité provozu (v letnim obdobi mizZe ¢&init az 0,5 litru za den).

Presny technologicky postup odkalovani:

1. Snizeni tlaku: Nikdy neotevirejte odkalovaci ventil pfi pIném tlaku 8 bar! Snizte tlak v nddobé pomoci ofukovaci pistole na bezpe¢nou hodnotu 1 az 2
bar.

2. Zachytna nadoba: Pod spodni vypustny Sroub na dné vzdusniku umistéte vhodnou misku nebo hadr pro zachyceni znecisténé vody a olejové
emulze.

3. Otevieni ventilu: Pomalu vyS$roubujte vroubkovany mosazny odkalovaci ventil proti sméru hodinovych ruci¢ek. Unikajici vzduch pod mirnym tlakem
spolehlivé vytlac¢i veskery nahromadény kal a vodu.

4. Uzavreni: Jakmile z ventilu za¢ne unikat pouze suchy vzduch, ventil pevné zasroubujte rukou. Kondenzat likvidujte ekologicky jako odpadni vodu s
obsahem ropnych latek!

3. VYMENA KOMPRESOROVEHO OLEJE V KLIKOVE SKRiNI (KARTERU)

Postup vymény oleje (po 20 h zabéhu a nasledné kazdych 100 h):

1. Zahtati agregatu: Kompresor nechte béZet cca 5 minut, aby se olej prohtal a sniZila se jeho viskozita pro snadné a rychlé vyteceni.

2. Odpojeni od sité & odtlakovani: Vypnéte kompresor packou do polohy "0", odpojte vidlici ze zasuvky 230 V a zcela odtlakujte vzdusnik.

3. Vypusténi starého oleje: Pod vypoustéci Sroub oleje (umistény ve spodni ¢asti karteru vedle olejoznaku) poloZte zachytnou nadobku. Vysroubujte
vypustny Sroub a soucasné vyjméte horni odvzdusiovaci zatku pro usnadnéni odtoku. Nechte stary olej kompletné vytéct.

4. Zpétna montaz vypustného Sroubu: Zkontrolujte stav tésniciho krouzku vypustného $roubu (v pfipadé poskozeni vyménte) a Sroub pevné
dotdhnéte klic¢em.

5. Naliti nového oleje: Nalevkou nalijte do plniciho otvoru Eerstvy kompresorovy olej L-DAB 100 (cca 0,35 litru). Sledujte hladinu v prihleditku —
nalévani ukoncete, jakmile hladina dosahne pfesné do stifedu ¢ervené tecky olejoznaku. Zasroubujte odvzdusiovaci zatku.

4. CISTENi A UDRZBA DVOU SACICH VZDUCHOVYCH FILTRU

Demontaz a vyfoukani vioZek: Kritéria vymény vlozek:
e Oba saci filtry vySroubujte rukou z hlav valcd. * Silné zanesend, mastna nebo mechanicky protrzend vlioZzka musi byt
e Opatrné oteviete plastové pouzdro filtru (pootoéenim bajonetu nebo okamzité nahrazena novou originélni vloZkou.
uvolnénim zapadek) a vyjméte filtraéni viozku. e Zaneseny saci filtr zpUsobuje pokles saciho vykonu aZ o0 40 %,
e Filtraéni viozku profoukné&te suchym stlagenym vzduchem z vnitini pF’ehFivéni vélcl a zvysené nasﬁévénf oleje do komor.
strany ven tlakem max. 2-3 bar. e ZAKAZ PROVOZU BEZ FILTRU: Chod bez filtri zplUsobi nasati prachu a
e Vlozku nikdy neperte ve vodé ani benzinu! vydreni stén litinovych valcl béhem nékolika hodin!

5. KONTROLA DOTAZENI SPOJU HLAV VALCU A POTRUBI

Vlivem tepelné roztaZnosti a vibraci mdZe po prvnich 20 hodindch provozu dojit k mirnému povoleni spojd. Zkontrolujte dotaZeni 4 $roub( na kazdé hlavé
vélcl (kfiZovym zplsobem momentem cca 22-25 Nm), dotaZeni pfevlie&nych matic médéného vytlaéného potrubi a roubl upeviujicich kompresorovy
agregat k loZi vzdusniku.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

DIAGNOSTIKA PORUCH - POJISTNY VENTIL 8,8 BAR - NAHRADNI DiLY

1. TABULKA DIAGNOSTIKY PROVOZNiCH PORUCH A JEJICH ODSTRANENI

Projev zavady

Motor se nerozbéhne a pouze

bruci

Kompresor pomalu tlakuje nebo
nedosahne 8 bar

Pravdépodobna pfi¢ina

Podpéti v napajeci siti 230 V nebo pfilis dlouhy /
tenky prodluZovaci kabel.

Pfetlak ve vytlaéném potrubi zplsobeny vadnym
odlehcovacim ventilem presostatu.

Vadny nebo spaleny rozbéhovy / provozni
kondenzator motoru.

Aktivovana bimetalova tepelna pojistka proti
pretizeni motoru.

Silné zanesené vloZky obou sacich vzduchovych
filtrd.

Netésnost v potrubnich spojich, povoleny
odkalovaci ventil nebo praskla hadice.

Poskozené, netésné nebo zakarbonované ventilové
planZety v hlavé vélce.

Prelité mnozstvi oleje nad stfedovou znacku

Olej v tlakovém vzduchu [ vysoka  Prihleditka olejoznaku.

spotieba

Unik vzduchu z presostatu po

vypnuti motoru

Pouziti nevhodného nizkoviskézniho oleje nebo
ucpand odvzdusnovaci zatka karteru.

Netésny mosazny zpétny ventil na vstupu do
vzdusniku (nedistota na kuZelce).

Metodika odstranéni a napravna opatieni

Zkontrolujte napéti v zasuvce (min. 215 V); pouZijte kabel s
prafezem min. 2,5 mm? do délky 15 m.

Zkontrolujte funkci odlehéovaciho ventilu; vycistéte
odvzdusnovaci trubi¢ku nebo vymérite spinac.

Zkontrolujte kapacitu kondenzatoru; vyménte za originalni
dil identické kapacity (uF).

Nechte motor 15 minut vychladnout a stisknéte tlacitko
tepelné ochrany (Reset) na svorkovnici.

Vyjméte vlozky sacich filtri, dikladné je profouknéte
stlacenym vzduchem nebo vymérite za nové.

Pé&notvornym roztokem zkontrolujte t&snost spojd;
pretésnéte zavity teflonovou paskou PTFE.

Demontujte hlavy vélcu, vydistéte ventilové sedlo nebo
vymeérite ventilovou desku a tésnéni.

Vypustte prebytecny olej tak, aby hladina byla pfesné ve
stiedu ¢erveného bodu olejoznaku.

Vymeéiite olej za predepsany L-DAB 100; vycistéte labyrint
odvzdusnovaciho ventilu.

Zcela odtlakujte vzdusnik! VySroubujte zatku zpétného
ventilu, vyCistéte pryzové tésnéni, pruzinu a sedlo.

2. BEZPECNOSTNI POJISTNY VENTIL 8,8 BAR - KONSTRUKCE A PRETLAKOVA OCHRANA

TECHNICKY POPIS A ZKOUSKA POJISTNEHO VENTILU 8,8 BAR:
Pojistny ventil namontovany na télese presostatu je certifikovan dle smérnice pro tlakova zatizeni. Je nastaven na oteviraci tlak 8,8 bar (0,88 MPa) s
toleranci +0,2 bar. Pokud by do$lo k mechanickému selhani tlakového spinace (zape&eni kontakt() a tlak ve vzdudniku by pfekrogil 8,8 bar, pruzina
ventilu okamzité povoli a pretlak je vyfouknut do atmosféry. Tim je spolehlivé zabranéno destrukci vzdusniku.

ZkousSka funkénosti: Pred kazdou sménou pfi tlaku cca 5-6 bar kratce zatahnéte za krouzek ventilu. Ventil musi volné profouknout a po uvolnéni
tésné dosednout. Zjistite-li Unik kolem sedla nebo zatuhnuti dfiku, ventil ihned vymérte za novy originalni dil s atestem!

3. KATALOG ZAKLADNICH ORIGINALNiCH NAHRADNICH DiLU KD1387

Objednaci kod
KD1387-SP01
KD1387-SP02
KD1387-SP03
KD1387-SP04
KD1387-SP05
KD1387-SP06
KD1387-SP07
KD1387-SP08
KD1387-SP09
KD1387-SP10

Nazev nahradniho dilu | Komponentu

Hlava vélce z hlinikové slitiny s tésnénim

Sada nerezovych ventilovych planZet a tésnéni
Pist ¢ 47 mm s pistnimi krouzky a ¢epem

Saci vzduchovy filtr se zavitem 1/2"

Tlakovy spinac (presostat) 230 V 4-cestny
Redukéni ventil s 2 manometry a rychlospojkami
Jednosmérny mosazny zpétny ventil 1/2" x 3/8"
Certifikovany pojistny ventil 8,8 bar G 1/4"
Sklen&né pruhleditko olejoznaku 1/2" s t&snénim
Odvzdusiovaci zatka klikové skiiné s mérkou

KRAFT&DELE - Profesionalni technickd dokumentace

Model: KD1387

Specifikace [ Umisténi v sestavé
Zebrovana hlava vélce agregatu (1 ks)

Sada pro 2 valce agregatu KD1387
Kompletni pistni sestava (v&etné stiracich krouzk)
Kompletni filtr s pouzdrem a mikrovloZkou
Kompletni jednotka s packou a odlehéenim
Mosazny reduktor s regulaci 0-8 bar
Vstupni ventil do vzdus$niku s pruzinou
Kalibrovany bezpecnostni ventil s krouzkem
Kontrolni oko stavu oleje s cervenym bodem
Labyrintova zatka pro vyrovnani tlaku karteru

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

ES PROHLASENi O SHODE - ZARUGN{i PODMINKY - SERVISNi EVIDENCE

1. ES PROHLASENi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY

ES PROHLASENIi O SHODE (ORIGINAL)

Dle smérnic 2006/42/ES, 2014/29/EU, 2014/30/EU, 2014/35/EU

Vyrobce [ Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Nazev strojniho zafizeni: Dvoupistovy olejovy vzduchovy kompresor KRAFT&DELE

Obchodni model /| Typ: KD1387 (fada KD1385 / KD1387 / KD1388) - Objem vzdus$niku: 50 | - Pfikon: 2 200 W (3,0 HP)

Prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze uvedeny vyrobek splfiuje v§echna pfislusna ustanoveni téchto evropskych smérnic a natizeni:

- 2006/42[ES: Smérnice o strojnich zafizenich (MD)

+ 2014/30/EU: Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC)
- 2011/65/EU: Smérnice o omezeni nebezpecnych latek (RoHS 2)
Pouzité harmonizované technické normy:

- 2014/29/EU: Smérnice pro jednoduché tlakové nadoby (SPVD, Modul B)
+ 2014/35/EU: Smérnice o elektrickych zafizenich nizkého napéti (LVD)
- 2000/14/ES: Smérnice o emisich hluku ve venkovnim prostoru

EN 1012-1:2010, EN 286-1, EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN IEC 61000-3-2:2019, EN IEC 61000-3-3:2013+A1:2019, EN 61000-6-1:2019, EN 61000-

6-3:2021

Ozndmeny subjekt pro posouzeni shody tlakové nadoby (SPVD): NB 1128 - European Inspection and Certification Company S.A.

Misto a datum vydani: Janéwek, 01.01.2026

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD1387 se poskytuje standardni zaru¢ni Ih(ta 24
mésicl pro spotfebitele V(dle obdanského zakoniku) a 12 mésica pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zéaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pfi dodrzeni véech pokynd tohoto navodu.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotfebni dily podléhajici bé&Zznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pfetizeni a neodborné zasahy.

EVIDENGNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Druh servisniho tkonu / Revize

Vstupni kontrola pfed pfedanim

Pravidelna roéni revize | Udrzba

Pozaruéni servis [ Oprava
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ZjiStény stav & Vyménéné dily

Kompletni sestava, funkéni zkouska

Ma Dong Hui
Osoba zplnomocnénd k sestaveni technické dokumentace

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky navod a
| obsluha@kraftdele.cz.
Elektrickd a elektronickd zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do

smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

technickd podpora: www.kraftdele.info

Razitko a podpis servisu

Autorizovany prodejce
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