KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SPECIALNI PRIPRAVKY PRO AUTOSERVIS KD12502

SADA PRO VYTAHOVANiIi A MONTAZ POUZDER A LOZISEK 34-82 MM

PROFESIONALNi GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

POCET DILU V SADE ROZSAH POUZDER ZAVITOVE TYCE PRACE NA VOZIDLE
28 ks kalena ocel @ 34 - 82 mm (Krok po 2 mm) M10, M12, M14, M16 s loZisky Bez nutnosti demontaze napravy

KLIEOVE PREDNOSTI STAHOVAKU KD12502

¢ Profesionalni pfipravek pro bezpe¢nou demontaz a lisovani silentblokd a loZisek pfimo na automobilu bez nutnosti sundavat napravnici.
* 20 presné obrobenych taznych a tlaénych adaptérd (pouzdro vnitini @ 34-72 mm / vnéjsi @ 44-82 mm) pokryva vétsinu béznych vozd.
* 4 stupiiovité opérné talife se zafezy zamezujicimi sklouznuti pouzdra béhem plsobeni extrémniho axialniho tlaku.

Ctyfi vysokopevnostni zavitové tyée z chrom-molybdenové oceli (M10, M12, M14, M16) s jemnym stoupanim zavitu.

e Kazda zavitova ty¢ je osazena oboustrannym zapouzdienym axialnim kuliCkovym loZiskem, které dramaticky snizuje tfeni pfi utahovani.
¢ Prihledova inspekéni drazka v téle pouzder umoziiuje vizudlni kontrolu pribéhu lisovani a pfesného usazeni silentbloku.

PRISNY ZAKAZ POUZITi RAZOVEHO UTAHOVAKU A POVINNOST MAZANI ZAVITU:

PRISNY ZAKAZ POUZITi PNEUMATICKEHO RAZOVEHO UTAHOVAKU: PRIPRAVEK JE URCEN VYHRADNE PRO RUCNi POHON RACNOU NEBO OCKOVYM KLICEM! RAZOVE UTAHOVAKY
ZPUSOBUJI STRZEN] ZAVITU TYCE A NEVRATNE ZNICENI AXIALNICH LOZISEK! PRED KAZDYM POUZITIM ZAVIT TYCE DUKLADNE PROMAZTE GRAFITOVYM NEBO MOS2 MAZIVEM!

KRAFT&DELE - Sada pro vytahovani a montaz pouzder a lozisek 34-82 mm - NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE STRANA1/8

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

SPECIALNI PRIPRAVKY PRO AUTOSERVIS - TECHNICKE PARAMETRY A

SPECIFIKACE KD12502

1. TECHNICKA SPECIFIKACE PRIPRAVKU KD12502

Modelové oznaéeni

Typ pfipravku

Celkovy poget dilti

VnitFni priméry pouzder (20 ks)
Vnéjsi priméry pouzder
Opérné talife se zarezy
Zavitové tyce (délka 450 mm)
Material tyéi

Axialni loziska

Kompatibilita

Hmotnost soupravy cca 18,5 kg

2. KONSTRUKCNi CHARAKTERISTIKA A VLASTNOSTI MATERIALU

TLACNA A TAZNA POUZDRA
e Ocel tfidy C45: Vlysoce houzevnata uhlikova ocel odolavajici extrémnimu
tlaku v ose lisovani.

* Presné CNC opracovani: Dokonala kolmost ¢elnich dosedacich ploch
zamezuje kfizeni pouzdra.

¢ Inspekéni prizory: Podélné drazky v pouzdrech umoziuji optickou kontrolu
vysouvani dilu.

¢ Ochranné &ernéni: Chemickéa konverze povrchu chrani pouzdra pred
vzdusnou korozi.

UNIVERZALNI POUZITi V AUTOMOBILOVEM PRUMYSLU

Kraft&Dele KD12502

Mechanicka $roubova stahovaci souprava silentblokti a pouzder

28 kusti v profilovaném plastovém kufru

34, 36, 38, 40, 42, 44, 46, 48, 50, 52, 54, 56, 58, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72 mm
44, 46, 48, 50, 52, 54, 56, 58, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72, 74, 76, 78, 80, 82 mm
4 kusy (stupiiovité kotouce pro bezpeéné rozlozeni tlaku)

4 kusy: M10 x 1.5, M12 x 1.75, M14 x 2.0, M16 x 2.0

Vysokopevnostni jakostni ocel Cr-Mo (tfida pevnosti 10.9)

Zapouzdfena axialni kuli¢kova loziska v koncovych maticich

Osobni, dodavkova a uzitkova vozidla (VW, Audi, BMW, Ford, Skoda, PSA, Renault aj.)

VYSOKOPEVNOSTNI ZAVITOVE TYCE A LOZISKA

Ocel Cr-Mo jakosti 10.9: Valcovany trapézovy zavit odoldva masivnim
tahovym silam.

Axialni kuli€kova loziska: Umisténa v opérnych maticich; absorbuiji torzni
tfeni pfi utahovani.

Cty¥i metrické praméry: M10, M12, M14 a M16 pro riizné vnitini praméry
&epl a Sroubl ramen.

Délka 450 mm: Umozniuje bezproblémové protaZeni skrz celou napravnici &i
téhlici.

Sada Kraft&Dele KD12502 piedstavuje kompletni univerzalni systém pro vymeénu silentblokd prednich i zadnich ramen, stabilizatord, uloZeni napravnic, loZisek kol a hydraulickych pouzder u
osobnich i lehkych uzitkovych automobilt. UmoZriuje rychlou praci bez demontéze napravy pfimo na zvedaku vozidla.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

SPECIALNI PRIPRAVKY PRO AUTOSERVIS - ROZMEROVY PREHLED POUZDER

A TALIRU

KD12502

1. KOMPLETNi ROZMEROVA TABULKA POUZDER (20 KS)

VNITRNI A VNEJSi PRUMERY TLACNYCH/TAZNYCH POUZDER (TLOUSTKA STENY 5 MM)

Mensi a stfedni priméry pouzder:
* @ vnitfni 34 mm / @ vnéjsi 44 mm
@ vnitfni 36 mm / @ vnéjsi 46 mm
« @ vnitfni 38 mm / @ vnéjsi 48 mm
* @ vnitfni 40 mm / @ vnéjsi 50 mm
+ @ vnitini 42 mm / @ vnéjsi 52 mm
= @ vnitini 44 mm / @ vnéjsi 54 mm
= @ vnitfni 46 mm / @ vnéjsi 56 mm
« @ vnitfni 48 mm / @ vnéjsi 58 mm
* @ vnitfni 50 mm / @ vnéjsi 60 mm
* @ vnitini 52 mm / @ vnéjsi 62 mm

2. OPERNE TALIRE SE ZAREZY (STUPNOVITE DISKY)

4 STUPNOVITE OPERNE DISKY

« Kotoué A: Pro pouzdra @ 34, 42, 50, 58, 66 mm.
« Kotoué B: Pro pouzdra @ 36, 44, 52, 60, 68 mm.
« Kotoué C: Pro pouzdra @ 38, 46, 54, 62, 70 mm.
« Kotou¢ D: Pro pouzdra @ 40, 48, 56, 64, 72 mm.

STUPNOVITE CENTROVANi POUZDER

Stiedni a velké priméry pouzder:

* @ vnitini 54 mm / @ vnéjsi 64 mm
* @ vnitini 56 mm / @ vnéjsi 66 mm
+ @ vnitini 58 mm / @ vnéjsi 68 mm
+ @ vnitini 60 mm / @ vnéjsi 70 mm
+ @ vnitini 62 mm / @ vnéjsi 72 mm
* @ vnitini 64 mm / @ vnéjsi 74 mm
* @ vnitini 66 mm / @ vnéjsi 76 mm
+ @ vnitini 68 mm / @ vnéjsi 78 mm
+ @ vnitini 70 mm / @ vnéj$i 80 mm
+ @ vnitini 72 mm / @ vnéjsi 82 mm

AXIALNi LOZISKOVE MATICE

« Zapouzdiena kuli¢kova loziska: Chrani zavit i dosedaci talif pred zadFenim.

« Vysokopevnostni $estihranné matice: Pro klice 19, 21, 24 a 27 mm.

« Zajistovaci podlozky: Rovnomérné roznaseji tlak na télo kotouce.

Pfesné obrobené osazeni na zadni strané kazdého talife dokonale zapada do vnitiniho praméru tlaéného valce. Tim je zajisténo strikiné souosé vedeni stahovaku a vylou¢eno nebezpecné radialni

sklouznuti pouzdra béhem plisobeni pIného lisovaciho tlaku.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o ) o
SPECIALNI PRIPRAVKY PRO AUTOSERVIS - PRACOVNI POSTUPY A POUZITI
QUALITY V PRAXI KD12502

1. POSTUP DEMONTAZE (VYLISOVANI) SILENTBLOKU NEBO LOZISKA

KROK ZA KROKEM: DEMONTAZ Z NAPRAVOVEHO RAMENE
1. Pfiprava mista: Diikladné oGistéte okoli Itizka silentbloku ocelovym karta&em od rzi a blata. Aplikujte penetraéni uvolfiova¢ Sroubli a nechte plsobit alespori 10 minut.
2. Volba tazného pouzdra (pfijimaée): Na vystupni stranu vyberte pouzdro, jehoz vnitini prdmér je o 2-4 mm vétsi nez vnéjsi primér silentbloku, aby do né&j mohl dil volné vniknout.
3. Volba tlaéného pouzdra (tlagidla): Na vstupni stranu zvolte pouzdro nebo podlozku o vnéjsim prdméru shodném s vnéjsim kovovym plastém silentbloku (nesmi tlacit do pryze!).
4. Sestaveni sestavy: Protahnéte vhodnou zavitovou tyé (M10-M16) stredem ramene, nasadte na obou stranach stupriovité disky a axialni loZiska s maticemi.

5. Ruéni lisovani: Pevnym oc¢kovym kli¢em nebo ruéni raénou plynule otacejte matici. Kontrolujte pfes prihledovou drazku, zda silentblok rovnomérné vystupuje z pouzdra.

2, POSTUP MONTAZE (NALISOVANI) NOVEHO DiLU

KROK ZA KROKEM: PRESNE USAZENi NOVEHO POUZDRA
1. Pfiprava ltzka: Vnitini sténu oka ramene prebruste jemnym smirkovym platnem a lehce namazte montaznim tukem na silentbloky (nebo neutralnim mydlovym roztokem pro pryz).
2. Spravna orientace silentbloku: Zkontrolujte polohu prolisti a montaZnich znagek nového silentbloku vici ose ramene podle servisniho manuélu vozidla.
3. Sestaveni a pfedepnuti: Nasadte tlacny adaptér pfesné na vnéjsi kovovou obrubu nového dilu. Na druhé strané ramene opfete plochy talif o télo oka néapravy.
4. Pozvolné lisovani: Plynulym ota¢enim matice vtlacujte silentblok. Prvnich 5 mm peclivé hlidejte kolmost. Pokud se dil za¢ne kfizit, ihned povolte a srovnejte!

5. Koneéné usazeni: Dolisujte silentblok do predepsané hloubky (symetricky k obéma okrajim oka ramene).

DULEZITOST SPRAVNEHO TLACNEHO ADAPTERU

P¥i lisovani nového silentbloku je pfisné zakazano tlacit na stredové vnitini kovové pouzdro. Tlak musi plsobit vyhradné na vnéjsi ocelovy plast. Tlageni na vnitini pouzdro zplsobi okamzité utrzeni
pryzového téla silentbloku a jeho zni¢eni!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

SPECIALNI PRIPRAVKY PRO AUTOSERVIS + BEZPECNOSTNi POKYNY A
QUALITY ZASADY PRACE KD12502

1. MAZANI ZAVITU - ZIVOTNi PODMINKA SPOLEHLIVOSTI

POVINNOST APLIKACE MOS2 MAZIVA

¢ Vysokotlaké tfeni: Pfi lisovani vznika v zavitu tlak desitek kilonewton( na
milimetr étverecni.

* Doporuéené mazivo: PouZivejte vyhradné lithné mazivo s obsahem sulfidu
molybdeniéitého (MoS2) nebo grafitovou pastu na zavity.

e Zakaz béhu nasucho: Pokus o lisovani se suchym nebo znedisténym
zavitem vede k okamzitému mikrosvaru (zadfeni matice na tyci) a strzeni
zavitu!

* Ochrana loziska: Do klece axialniho kulickového loZiska naneste pred
kazdou praci kapku loZiskového tuku.

2. ZASADY BEZPECNOSTI PRO OBSLUHU

ZAKAZ PNEUMATICKYCH A AKU RAZOVYCH UTAHOVAKU

Dynamické razy: Razovy utahovak vyviji tisice tvrdych mikroraz za minutu,
které zpUsobuji lokalni Unavu materidlu zavitu.

Destrukce loziska: Axialni kulicky pod razy okamzité otla¢i drazky do
vodicich krouzki a rozpadnou se.

Ztrata citu: Obsluha neciti odpor materiélu a pfi vzpfi¢eni pouzdra dojde k
ustfizeni zavitové tyce!

Platnost zaruky: Pouziti razového utahovaku zanechava na matici specifické
stopy a znamena okamzitou ztratu zaruky!

« Pouziti ochranného $titu / bryli: Pfi vysokotlakém lisovani vzdy noste celoobli¢ejovy ochranny &tit nebo kvalitni bezpe&nostni bryle s boéni ochranou. V pfipadé prasknuti zkorodovaného

ramene nebo kiehkého silentbloku hrozi vymrsténi Glomka.

« Pracovni rukavice a pevna obuv: Pouzivejte kozené dilenské rukavice odolné proti oleji a obuv s ocelovou tuzinkou (hmotnost celého kufru i jednotlivych masivnich pouzder predstavuije riziko

pfi padu).

« Bezpeéné zaijisténi vozidla: Pokud provadite lisovani na zvedaku, ovéfte jeho spolehlivou mechanickou aretaci. Pokud pracujete na zemi, vozidlo podloZte bezpeénostnimi podstavci

(trojnozkami). Nikdy nepracujte pod autem drzenym pouze hydraulickym heverem!

« Striktni souosost: Zavitova ty¢ musi prochazet presné stredem montéazniho otvoru pod pravym thlem 90°. Jakékoliv $ikmé namahani zpisobuje ohnuti tyce.

VYSTRAHA PRED PREKROCENIM MAXIMALNI SiLY:

Pokud pfi utahovani matice béznym ockovym kli¢em narazite na nepfiméreny odpor, NIKDY nepouZzivejte pfidavnou trubku jako paku! Zastavte praci, zkontrolujte, zda pouzdro nenarazi do osazeni

ramene a zda dil neni zadfeny. Pro silné zarezlé dily pouzijte stacionarni hydraulicky lis!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o o o
SPECIALN{ PRIPRAVKY PRO AUTOSERVIS - UDRZBA A OSETROVANI
QUALITY SOUPRAVY KD12502

1. PERIODICKA KONTROLA A OCISTA PO KAZDEM POUZITI

PECE O ZAVITOVE TYCE A MATICE PECE O POUZDRA A OPERNE DISKY

¢ Mechanické ¢isténi: Po skonc&eni lisovani odistéte zavity tyée mosaznym ¢ Kontrola &elnich hran: Zkontrolujte, zda &ela pouzder nemaji vrypy &i otfepy.
nebo nylonovym karta¢em od napadané rzi, pilin a znecisténého maziva. Pripadné nerovnosti jemné zabruste plochym pilnikem.

* Kontrola roztece a rovinnosti: Vizualné provéite, zda zavit nevykazuje « Gisténi vnitinich dutin: Z priihledovych draZek odstrarite zbytky vylisované
vytazeni (zménu stoupani) nebo otfepy. Ohnutou ty¢ okamzité vyradte — pryze a kovovych $pon.
pokus o narovnani vede k prasknutil ¢ Olejovy film: V3echna pouzdra otfete naolejovanym hadrem pred ulozenim

e Zabranéni korozi: Na ocisténé tyCe naneste tenkou konzervaéni vrstvu do plastového kufru.

mineralniho oleje.

2. SERVIS A KONTROLA AXIALNICH KULIGKOVYCH LOZISEK

PRAVIDLA UDRZBY VALIVYCH ELEMENTU MATICE

Axidlni kulickové loziska integrovana v pritlaénych maticich prenaseji veskerou axialni silu:

« Po kazdém naro¢ném stahovani vyjméte loZiskovy vénec a omyijte jej v technickém benzinu nebo odmastovaci brzd.

«  Zkontrolujte povrch kuli¢ek i drazek na obéznych krouzcich — nesmi vykazovat dulky, praskliny ani modré zabarveni od prehfati.
« Dopliite do loZiska vysoce jakostni lithné loZiskové mazivo (napf. tfidy NLGI 2) a uzaviete ochrannou prachovku.

« V pfipadé ztraty nékteré kuliCky nebo prasknuti klece vymérite celé loZisko za originalni nahradni dil Kraft&Dele.

ORGANIZACE SADY V PROFILOVANEM KUFRU

Sada KD12502 je ulozena v robustnim vyfukovaném plastovém kufru o celkové hmotnosti 18,5 kg. Kazdé pouzdro méa své piesné rozmérové Izko. Zavitové tyée ukladejte do ur¢enych podéinych
drazek s naroubovanymi maticemi, aby nedochazelo k poskozeni nab&hovych zavitd pfi manipulaci s kufrem.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

QUALITY

SPECIALNI PRIPRAVKY PRO AUTOSERVIS + RESENI POTIiZi A SERVISNi

PECE

KD12502

1. TABULKA MOZNYCH PROBLEMU A JEJICH RESENi

Pfiznak problému

Matice se na tyéi zasekava a jde ztuha

Pouzdro se pfi lisovani kFizi a vzpfiGuje

Silentblok nejde vytlagit ani pfi vysoké sile

Kfupnuti v pfitlaéné matici pfi zatézi

2. SKLADOVACi PODMINKY

Pravdépodobna pfi¢ina

Znecistény zavit piskem ze silentbloku, absence MoS2 maziva,
pocinajici zadfeni.
Sikmo usazeny opérny talif, nerovnomérny nabéh silentbloku do

1GZka ramene.

Koroze a difuzni spojeni kovového plasté s litinou ramene,
poddimenzovana ty¢.

Rozdrceni axialniho kulickového loziska zplsobené pretizenim
nebo pouzitim razového utahovaku.

Doporuéené napravné opatreni

Okamzité zastavte utahovani, matici opatrné vysroubuijte, zavit vycistéte
kartacem a aplikujte grafitovy tuk.

Povolte matici, srovnejte osu stahovaku pfesné do pravého Ghlu k celu
ramene a za¢néte znovu.

Aplikujte horkovzdu$nou pistoli na téleso oka ramene (tepelna dilatace)
nebo pouzijte silngjsi ty¢ (M14/M16).

Okamzité uvolnéte tah, loZisko demontujte a vymérite za nové originalni
lozisko Kraft&Dele.

Kufr s tézkou sadou KD12502 ukladejte na stabilni polici v suché dilné pfi teplotach od -5 °C do +40 °C. Zabrante zatékani vody do kufru. Vzhledem k vysoké hmotnosti (18,5 kg) neumistujte kufr do

hornich polic regald nad vysku ramen.

ORIGINALNi NAHRADNI DiLY A SERVIS V CR

Jednotlivé nahradni dily soupravy (zavitové ty¢e M10, M12, M14, M16, axialni kulickova loziska, nahradni stahovaci pouzdra a opérné disky) zajistuje vyhradni dovozce Nejedly s.r.o. na internetovém

portalu www.nasenaradi.cz.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o o §
SPECIALNI PRIPRAVKY PRO AUTOSERVIS - ES PROHLASENI O SHODE A
QUALITY ZARUKA KD12502

1. ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: Foreintrade S.A.

Sidlo spoleénosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

1€ / KRS: 0000382902 - DIC / NIP: PL1231245869

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze vyrobek:

Vyrobek: Univerzaini profesiondlni dilenska stahovaci a lisovaci sada Kraft&Dele KD12502 s 28 dily pro montaz a demontaz silentblokd, pouzder néprav, pryzo-kovovych lozisek a kulickovych
lozisek o vnéjsim priméru 34 az 82 mm, se 4 kalenymi trapézovymi zavitovymi ty¢emi M10, M12, M14 a M16 osazenymi axialnimi kuli¢kovymi loZisky v robustnim plastovém kufru

Modelové oznaéeni: KD12502

Rok vyroby / Certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Harmonizované technické normy (ESN / EN / ISO):
e Smérnice 2001/95/ES o obecné bezpecnosti vyrobkl (GPSD) * (SN EN ISO 12100 (Bezpe&nost strojnich zafizeni - Véeobecné zasady pro
konstrukci)
* DIN 71412 (Mazaci prvky a zavitové spoje)
Vyrobek byl podroben posouzeni shody v souladu s pfislusnymi moduly a spliiuje veskeré zékladni poZzadavky na bezpecnost a ochranu zdravi. Technickd dokumentace je uloZena v sidle spole¢nosti
Foreintrade S.A.

V Tarczynu dne 15. ledna 2026
Krzysztof Forein
Prezes Zarzadu Foreintrade S.A.

3. ZARUCNi PODMINKY A ZARUCNI SERVIS V CR

Spoleénost Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice, provozovatel autorizovaného internetového a velkoobchodniho prodeje www.nasenaradi.cz, poskytuje na vyrobek znacky Kraft&Dele
zaruku:

« 24 mésicu pro spotrebitele (fyzické osoby nepodnikajici) v souladu s ob&anskym zakonikem ¢&. 89/2012 Sb.

« 12 mésicti pro podnikatelské subjekty a pravnické osoby (nakup na ICO).

Zaruka se vztahuje na vady materialu a vyrobni vady vzniklé prokazatelnou chybou vyroby. Zaruka se nevztahuje na opotfebeni zplsobené béznym provozem, neodbornym zasahem, pfetézovanim,
zanedbanim Udrzby nebo poskozenim zplsobenym cizimi télesy &i havarii. Zaruéni a pozaruéni servis zajistuje autorizované servisni stfedisko dovozce.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARIZENi A OBALU

V souladu se zakonem ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech musi byt vyfazené stahovaci pfipravky a kovové adaptéry odevzdany do sbéru druhotnych surovin (katalogové ¢islo odpadu 17 04 05 — Zelezo a
ocel). Zbytky maziv a vazelin predejte na sbérny dviir do nebezpeéného odpadu (13 02 08%). Plastovy kufr pfedejte k recyklaci plastt (15 01 02).

5. ZAZNAMNIK ODBORNYCH KONTROL, REVIZi A SERVISNICH UKONU

Datum Druh tkonu / Revize Provedené ukony, kontrola dilG Razitko a podpis
15. 01. 2026 Vystupni kontrola vyrobce (QC) Kontrola kompletnosti, rozmér(, jakosti a baleni vyrobku Foreintrade S.A. QC Dept.
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