KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DILNA & STAVBA / OBKLADACSKE A MONTAZN{ STOLY KD11981

Multifunkéni velkoformatovy obkladaésky stil 222 x 60 x 75 cm
PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

PRACOVN| PLOCHA

MAX. NOSNOST
222 x 60 cm 200 kg

SKLADACI SYSTEM ELOXOVANE PROFILY

10 noh Hlinik

KLICOVE TECHNICKE PREDNOSTI A ERGONOMICKE VLASTNOSTI KD11981

« Velkoformatova pracovni deska: Délka 222 cm a $itka 60 cm poskytuiji idedini stabilni podporu pro keramické a gresové desky.

« Vysoka nosnost 200 kg: Robustni konstrukce s deseti sklopnymi nohami a ocelovymi vyztuhami zvlada tézké kamenné desky.
Rastrové hlinikové profily: Eloxované pfi¢niky s drazkami umoziuji bezpecné fezani diamantovym kotou¢em bez poskozeni stolu.
Moznost modularniho propojeni: Dva stoly Ize snadno mechanicky spojit pro prace s XXL formaty dlazeb o délce az 360 cm.
Skladaci konstrukce s madlem: Nohy se rychle sklapi pod ram stolu, coz usnadfiuje transport dodavkou a uskladnéni v dilné.

Nivelaéni protiskluzové patky: Vykyvné pryzové patky absorbuii vibrace a zaruéuji stabilitu na nerovném povrchu stavby.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO PRACI S VELKOFORMATY:

Pred zahajenim montaze a prace si peclivé prostudujte tento navod k obsluze. Maximalni povolené rovnomérné rozlozené statické zatizeni stolu ¢ini 200 kg. Stdl vzdy ustavte na pevny, rovny a stabilni
podklad. Pfed nakladkou tézkych keramickych ¢i kamennych desek se ujistéte, Ze vech 10 opérnych noh je pIné rozloZzeno a bezpecné zajisténo aretacnimi mechanismy. PouZivejte pfedepsané OOPP.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKA SPECIFIKACE A KONSTRUKCE KD11981

1. KOMPLETNi TECHNICKA DATA A PARAMETRY KD11981

Modelové oznaéeni KRAFT&DELE KD11981

Rozméry rozlozeného stolu (D x § x V) 2220 x 600 x 750 mm

Rozméry slozeného stolu pro pfepravu cca 1150 x 600 x 160 mm

Maximalni staticka nosnost 200 kg (rovnomérné rozlozena zatéz)

Konstrukce a material pracovni plochy Vysokopevnostni eloxované hlinikové profily

Konstrukce podpérnych noh a tahel Ocelové profily s pozinkovanou / praskovou antikorozni Gpravou
Pocet opérnych noh 10 samostatné vyklopnych a aretovanych nohou

Systém drazek pro upinani Standardni T-drézky pro rychloupinaci svérky a dorazy
Kompatibilita s fezaékami Optimalizovano pro ruéni i elektrické velkoformatové fezacky dlazeb
Hmotnost stolu cca 21,5 kg

EAN kéd vyrobku 5903957013862

2. ANATOMIE A ARCHITEKTURA STOLU

RASTROVA HLINIKOVA DESKA 10NOHY SKLADACIi SYSTEM

« Eloxované lamely: Pracovni rot je tvofen tunymi hlinikovymi profily s vysokou odolnosti proti « Rozlozeni zatéze: 10 nezavislych ocelovych nohou s kiizovymi vzpérami zaruuje stabilitu i pfi
poskrabani a abrazi od keramickych stfep(. bodovém zatizeni na okrajich stolu.

« Drazky pro fezani: Mezi profily jsou vytvoreny mezery, které umozriuji vést diamantovy fezny « Rychloaretace: Pruzinové ¢epy umoziuji rozlozeni a slozeni stolu jednou osobou béhem
kotou¢ bez rizika nafiznuti nosného ramu stolu. necelych 2 minut.

« Standardni T-drazky: Integrované vodici drazky pro snadné upnuti obkladagskych svérek, « Kloubové patky: Siroké pryzové navleky vyrovnavaji drobné nerovnosti podlahy a brani
doraz(i a Ghlomérd. klouzani po hladké dlazbé.

MODULARNI PROPOJENI PRO XXL FORMATY DLAZEB

Stdl KD11981 je zkonstruovan jako stavebnicovy systém. Pomoci pfilozenych spojovacich profilli a rychloupinacich $roubt Ize snadno mechanicky spojit dva identické stoly KD11981 za sebou (pro délku az
4,44 m) nebo vedle sebe (pro $itku 1,20 m). Vznikne tak velkoplo$na pracovni zakladna pro manipulaci s gigantickymi forméty slinutych desek o rozmérech 320 x 160 cm bez prlihybu.

JEDEN STUL PODELNE SPOJENI 2KS SIRKOVE SPOJENI 2KS
222 x 60 cm 444 x 60 cm 222 x 120 cm
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VSEOBECNA BEZPECNOST A PREVENCE RIZIK KD11981

ZASADY BEZPECNE PRACE S MONTAZNiMI STOLY

Prace s velkoformatovou keramikou a tézkymi stavebnimi materialy klade vysoké naroky na bezpecénost a stabilitu pracovni plochy. Dodrzujte nésledujici zavazna pravidla:

PRISNY ZAKAZ PRETEZOVANi A DYNAMICKYCH RAZU:
Maximalni povolena statick& nosnost stolu KD11981 ¢ini 200 kg v rovnomeérné rozloZzeném stavu. Je piisné zakazano hazet bremena na stll z vysky, stoupat na stdl nebo jej pouzivat jako leseni ¢i
montazni plosinu pro osoby!

1. STABILITA PODKLADU A USTAVENI 2. MANIPULACE S TEZKYMI DESKAMI

« Stil stavte vyhradné na pevny, suchy a nosny povrch (betonova mazanina, vyzrala dlazba, « Velkoformatové dlazby o hmotnosti nad 25 kg pokladejte na stdll vzdy minimalné ve dvou
pevna podlaha). osobach nebo pomoci vakuovych manipulaénich ramd.

« Nikdy nestavte stil na nezpevnénou zeminu, $térk, pisek, led nebo ikmou plochu se sklonem « Desku pokladejte do stfedu stolu tak, aby t&Zisté bfemene nepresahovalo pdorys noh a
vetsim nez 2°. nedoslo k prevrzeni.

« Pred zahajenim préace zkontrolujte dotaZeni vSech kiidlovych $roubd a Uplné zaklapnuti véech « P¥i fezani desku fadné zajistéte obkladac¢skymi F-svérkami v drazkach stolu.

areta¢nich ¢epl noh.

RIZIKO PRISKRIPNUTi PRSTU PRI SKLADANi:
P¥i rozkladani a skladani nohou stolu dbejte zvy$ené opatrnosti v oblasti niizkovych vzpér a kloubli. Pohyblivé dily manipulujte uchopenim za trubkova madla, nikdy nevkladejte prsty mezi zavirajici se
tahla!

3. 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Pfi préci u obkladagského stolu je obsluha povinna pouzivat certifikované OOPP: pracovni odév bez volnych &asti, bezpecnostni obuv s ocelovou tuzinkou a protiskluzovou podrazkou (ochrana pred
padajici dlazbou), mechanicky odoIné rukavice s protiskluzovym polyuretanovym nanosem a pfi fezani/brouseni ochranné bryle a respirator tfidy FFP2.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRACOVNi PROSTREDI A PRIPRAVA KD11981

ORGANIZACE PRACOVNIHO PROSTORU A OCHRANA MATERIALU

Profesionalni formatovani velkoformatové keramiky, gresu a pfirodniho kamene vyzaduje ¢isté a dobfe organizované pracovité s dostatenym manipula¢nim prostorem kolem stolu:

MANIPULAGNi ZONY KOLEM STOLU OCHRANA KERAMICKYCH DESEK PRED POSKOZENIM

« Volny obvod: Kolem celého stolu udrzujte volny pruh minimalné 1,2 m pro bezpe¢ny pohyb . Cistota lamel: Pied polozenim kazdé desky smette z hlinikovych lamel veskeré kaminky a
obsluhy s dlouhymi deskami. keramické stiepy, které by mohly desku poskrabat.

« Poradek na podlaze: Na podlaze se nesmi povalovat odfezky dlazby, naradi ani kabely, které « Meékké podlozky: Pfi praci s lesténym mramorem &i lesklym gresem doporu¢ujeme pouzit
by mohly zplsobit pad pracovnika s biemenem. plsténé nebo gumové ochranné prouzky.

« Dostateéné osvétleni: Pracovisté musi byt osvétleno intenzitou min. 300 lux{ pro presné « Podpora previsi: Pokud fezana deska presahuje okraj stolu o vice nez 30 cm, podeprete

odeditani rozmérd a kontrolu linii fezu. pfesah pomocnymi podpérami.

PROVOZNi PARAMETRY PRACOVISTE

Faktor prostredi Doporuéené podminky Rizikové faktory

Teplota prostredi +5°C az +40 °C Mraz (kfehnuti materialu a lepidel), extrémni horko
Rovina podlahy Odchylka max. 5 mm na 2 metry délky Zvinény podklad zpusobuijici krouceni stolu
Vihkost a voda Mokré fezani s odtokem vody povoleno Hromadéni stojaté vody pod nohama stolu
Vitr (venkovni stavba) Rychlost vétru do 5 m/s Silny vitr schopny prevratit velkoformatovou desku

OPTIMALIZOVANO PRO MOKRE | SUCHE REZANi:

Eloxovany hlinikovy povrch lamel a pozinkovana ocelova konstrukce stolu KD11981 jsou zcela odolné proti korozi pfi kontaktu s vodou pouzivanou k chlazeni diamantovych kotou&l. Po skonéeni prace
s mokrym chlazenim stadi stdl oplachnout &istou vodou a nechat oschnout.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MONTAZ A ROZLOZENi STOLU

KD11981

POSTUP ROZLOZENI A PRIPRAVY K PRACI

Stll je dodavan v kompaktnim transportnim slozeni. Pro jeho bezpe¢né a spravné rozlozeni postupujte podle nasledujicino technologického postupu:

KROK 1: VYJMUTi A POLOHOVANi SLOZENEHO STOLU

1. Polozte slozeny stil KD11981 na Cistou podlahu horni hlinikovou deskou smérem dolt (nohami nahoru).
2. Uvolnéte transportni zajistovaci popruhy nebo aretace nohou drzici konstrukci v pfepravni poloze.

KROK 2: VYKLOPENi A ARETACE OPERNYCH NOH
3. Postupné vyklapéijte jednotlivé dvojice opérnych nohou do kolmé polohy (90° vi&i ramu).
4. Pritlacte $ikmé ocelové vyztuhy (vzpéry), dokud aretaéni Gepy slySitelné nezacvaknou do pojistnych otvord.
5. Rukou ovéfte pevnost kazdé vzpéry — nohy se nesmi samovolné pohybovat ani vykazovat vdili.
6. Dotahnéte kiidlové matice na zpevriujicich pfi¢nicich.

KROK 3: PRETOCENi DO PRACOVNi POLOHY A NIVELACE

7. Ve dvou osobach (nebo opatrnym preklopenim jedné strany) otoéte stlil nohama na zem.

8. Polozte na horni plochu stolu vodovahu (minimalni délka 1,5 m). Zkontrolujte podélnou i pfi¢nou rovinu.

9. Pomoci Sroubovacich patek na koncich nohou vyrovnejte pfipadné nerovnosti podlahy tak, aby véech 10 nohou dosedalo na zem plnou vahou.
10. Lehkym zatlagenim na rohy stolu zkontrolujte, Ze se konstrukce nevikla.

KONTROLA ZAJISTENi PRED ZATiZENiM:

Nikdy nepokladejte keramickou desku na sttl, pokud neni spolehlivé zajisténo véech 10 opérnych noh. Selhani jediné nezajisténé nohy pod bfemenem 100 kg povede ke zhrouceni stolu, zni¢eni

drahého materidlu a vaznému zranéni dolnich koncetin obsluhy!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRACOVNIi POSTUPY A REZANI KD11981

TECHNOLOGICKE POSTUPY PRI PRACI S VELKOFORMATY

Konstrukce stolu KD11981 umoznuje provadét celou $kalu obkladacskych operaci pfimo na pracovni ploge bez nutnosti prenaseni desek:

-

. PRIME REZANi DIAMANTOVYM KOTOUGEM 2

Nastavte polohu desky tak, aby linie planovaného fezu prochazela pfesné mezerou mezi .
hlinikovymi lamelami stolu.

. LAMANI NARIZNUTE KERAMIKY

Po nafiznuti povrchové glazury posufite linii fezu t&sné na hranu nosného profilu stolu.

« Pomoci ldmacich klesti nebo mechanického lamade aplikujte postupny tlak od okrajti do stfedu

« Zajistéte vodici listu fezacky pomoci upinacich F-svérek zasunutych do T-drazek stolu. desky.

« Hloubku fezu na kotoucové pile nastavte tak, aby kotou¢ pfesahoval spodni hranu dlazby o .

Stll poskytuje pevnou oporu po celé délce zlomu, coz zabrariuje nechténému odskoceni
max. 3-5 mm.

praskliny do strany.

3. VRTANI OTVORU PRO ARMATURY A ELEKTROINSTALACI

P¥i vykruzovani otvor(i pro vodovodni baterie, odpady &i elektrokrabice umistéte vrtany bod nad mezeru mezi lamelami. Diamantova korunka tak projde skrz material, aniz by doslo k jejimu kontaktu s kovem
stolu. P¥i suchém vrtani pouzivejte odsavaci adaptér napojeny na priimyslovy vysavaé.

UPINANi MATERIALU OCHRANA KOTOUCU NANESENi LEPIDLA

T-drazkové svérky Profezové mezery Stabilni podklad

ZAKAZ POUZIVANi POSKOZENYCH UPINACICH PRVKU:
Pouzivejte vyhradné svérky s pryzovymi ochrannymi koncovkami. Pfimy kontakt ocelové &elisti svérky s hranou keramické desky mize vyvolat koncentraci napéti a nahlé prasknuti celé velkoforméatové
desky. Svérky dotahuijte s citem.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, SKLADOVANi A TRANSPORT KD11981

PEGE O STUL, PREVENTIVNi UDRZBA A PREPRAVA

Pro zachovani dokonalé rovinnosti pracovni plochy a spolehlivého chodu areta¢nich mechanismd provadéijte pravidelnou udrzbu dle nasledujicich pokyn(:

PRAVIDELNA UDRZBA PO KAZDEM PRACOVNIM DNI

Odstranéni neéistot: Smette prach, zbytky lepidia a keramické Glomky z lamel i drazek stolu.

Oplach vodou: V pfipadé nanosu lepidla na obklady omyjte sttil teplou vodou se saponatem pied zatuhnutim cementové smési.
Kontrola $roubti: Provéfte dotazeni spojovaciho kovani ramu a noh. Povolené matice dotahnéte odpovidajicim kli¢em.
Konzervace kloubt: Na klouby nohou a pruZinové aretaéni ¢epy aplikujte 1x mésiéné suché silikonové mazivo nebo PTFE sprej.

TABULKA KONTROL A ODSTRANOVANI PRIPADNYCH POTiZi

T N

St se pfFi zatizeni vikla Nerovny podklad, ne véechny nohy dosedaji na zem. \S/ty:brﬁittjfuﬁe nivelacni patky na kratSich nohach, dokud neni dosazeno
Nohy jdou ztuha vyklapét Zaneseni kloubtl cementovym prachem nebo zaschlym lepidlem. Vygistéte klouby karta¢em, omyjte vodou a promazte silikonovym olejem.
Aretaéni éep nezaklapne Znedisténa pruzina ¢epu, mechanicka deformace vzpéry. Vygistéte pouzdro ¢epu. Zkontrolujte, zda vzpéra neni ohnuta narazem.

Hlinikové lamely jsou prohnuté

Doslo k pfekroceni maximalni nosnosti 200 kg nebo bodovému

péadu bremene Prohnuté profily narovnejte nebo vyménte. Nepietézuijte stdl nad 200 kg.

SKLADOVANI A PREPRAVA DODAVKOVYM VOZIDLEM

Ve slozeném stavu ma stdl tloustku pouhych 16 cm. Prepravuijte jej poloZzeny na plocho nebo bezpe&né upevnény upinacimi pasy k bo&nici dodavkového automobilu. Na slozeny still nepokladejte tézké palety
ani ocelové naradi, které by mohlo promacknout hlinikové profily. Skladujte v suchém prostiedi.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DOKUMENTACE A ZARUKA KD11981

ES / EU PROHLASENI O SHODE

EC / EU DECLARATION OF CONFORMITY -« CE + ORIGINAL DOKUMENTACE

VYROBCE A ZPLNOMOCNENY ZASTUPCE:
FOREINTRADE S.A.

Janéwek, ul. Modrzewiowa 54

05-555 Tarczyn, Polskéa republika (PL)

DIC / NIP: PL1231298457 + REGON: 147422971

IDENTIFIKACE VYROBKU A DOKUMENTACE:

Produkt: Multifunkéni velkoformatovy obkladaésky sttil 222 x 60 x 75 cm
Model: KRAFT&DELE KD11981

Kategorie: Dilna & Stavba / Obkladaéské a montazni stoly

Osoba povéiena kompletaci: Oddéleni technické shody Foreintrade S.A.

Vyrobce Foreintrade S.A. timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze vyse specifikované strojni/technické zafizeni splriuje véechny pfisludné zakladni pozadavky na bezpe&nost a ochranu zdravi nasledujicich
evropskych smérnic:

APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE (ES / EU DIRECTIVES):
«  Smérnice 2001/95/ES (GPSD) — obecna bezpe&nost vyrobki a technickych zafizeni

Smérnice Rady 89/391/EHS o zavadéni opatfeni pro zlepseni bezpeénosti a ochrany zdravi zaméstnanc( pfi praci

HARMONIZOVANE TECHNICKE A BEZPECNOSTNi NORMY (EN / ISO):

CSN EN ISO 12100:2011 (Bezpednost strojnich zafizeni — Véeobecné zasady pro konstrukci — Posouzeni rizika)
«  CSN EN 131-2+A2:2017 (Pfenosné pracovni podpéry a zebriky — Pozadavky, zkougeni, znaceni)

Za vyrobce Foreintrade S.A.:
Misto a datum vydani prohlaseni: Krzysztof Forein - Prezes Zarzadu
Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 (podepséno v zastoupeni)

ZARUCNIi PODMINKY A SERVISNi PECE V CESKE REPUBLICE

Na vyrobky znagky Kraft&Dele je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 mésicii pro spotebitele (fyzické osoby) a 12 mésicii pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO) od data prodeje.

Autorizovany dovozce a centralni servis pro CR: Uplatnéni reklamace a objednavky ND:
Nejedly s.r.o.

Pro uplatnéni zaruéni i pozaruéni opravy kontaktujte prodejce nebo navitivie www.nasenaradi.cz. Vzdy
Technicka podpora a servis nafadi

priloZte doklad o koupi (fakturu) a podrobny popis zavady.
Internetovy portal: www.nasenaradi.cz

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt vyfazené zafizeni likvidovano spoleéné se smésnym komunalnim odpadem. Zafizeni odevzdejte k odborné recyklaci ve sbérném dvofe nebo u
prodejce v rezimu zpétného odbéru. Doporugené katalogové kody odpadu dle Katalogu odpadd: 17 04 02 (hlinik), 17 04 05 (zelezo a ocel), 15 01 01 (papirové obaly a lepenka)

ZAZNAMY O VYROBNi VYSTUPNi KONTROLE, REVIZICH A SERVISNICH PROHLIDKACH:

Datum Druh kontroly / Zaznam Gikonu Zjistény stav / Provedené méfeni Razitko a podpis technika

15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola vyrobce Zatizeni kompletni, bezvadné, funkéni test OK Foreintrade S.A. QC Dept. v
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