KRAFT&DELE «- GERMAN DESIGNED QUALITY OBKLADACSKE NARADI - RUENI REZACKY DLAZBY KD11949

Profesionalni loziskova rezacka dlazby 600 mm s laserem
PROFESIONALNi GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

DELKA REZU TLOUSTKA DLAZBY VODENI ZAMEROVANI
600 mm 6—-16 mm Kuliékova loZiska Cerveny laser

KLIEOVE KONSTRUKENI PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Pevna ocelova profilovana vodici lita typu | zajidtuje maximalni tuhost a nulovy prihyb pfi nafezavani.

* Posuvny fezaci jezdec je osazen zapouzdienymi kulickovymi loZisky pro dokonale hladky a pfesny pojezd.

* Rezaci kole&ko ze slinutého karbidu wolframu (YG6X) s titanovym povrchem zaruéuje mimoFadnou trvanlivost.

e Integrovany Cerveny laserovy paprsek pro okamzité a presné vizualni zaméfeni linie fezu bez predkreslovani.

» Siroké odpruzena hlinikovéa zakladna s bo¢nimi vyklopnymi podpérami pro stabilni podepteni velkoformatovych dlazdic.
e Masivni ldmaci patka s magnetickym uchycenim pro rychlé nalomeni dlazby bez rizika poskozeni glazury.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

VYSTRAHA - OSTRE HRANY A LASEROVE ZARENI TRIDY 2: Odlomené hrany keramickych dlazdic a slinuté gresové dlazby jsou ostré jako bfitva — VZDY pracuijte v ochrannych
rukavicich odolnych proti profiznuti (EN 388, Grovefi min. 3) a ochrannych brylich proti od$tépkdm glazury! ZAMEROVACI LASER TRIDY 2 (vykon < 1 mW, vinova délka 650 nm): Pfisny
zdkaz pfimého pohledu do laserového paprsku nebo jeho miteni do oci jinych osob ¢&i na zrcadlové povrchy - hrozi poskozeni sitnice! PFi ldamani vyvijejte plynuly tlak na paku, netlu¢te
do rukojeti. UdrZujte vodici ty¢ a kole¢ko v &istot&, bez prachu z obkladd.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED OBKLADACSKE NARADI - RUCNi REZACKY DLAZBY - VSEOBECNA BEZPECNOST A
QUALITY PREDPISY BOZP KD11949

1. ZASADY BEZPECNOSTI PRI REZANi DLAZBY (€SN EN 1SO 12100)

Profesiondlni loziskova fezacka obkladl a dlazby Kraft&Dele KD11949 je mechanické nafadi uréené pro pfimé a diagondlni fezani keramickych obkladadek,
slinuté dlazby, gresu, terakoty a sklenéné mozaiky do tloustky 16 mm.

Riziko pofezani o ostré keramické hrany Stabilita a pracovni poloha

¢ Nafiznutd a rozlomena keramika vytvafi hrany ostré jako bfitva, které » Rezacku umistéte na pevnou, vodorovnou a nepruZici pracovni podlozku
mohou zpUsobit hluboké fezné rany. (stll nebo rovna podlaha).

e Pfi manipulaci s nafiznutymi dlaZdicemi VZDY noste ochranné rukavice s e PFi Fezani velkych formatd dlaZzby vyklopte obé& bo&ni stabiliza&ni opé&ry.
protiprofezovou ochranou. e Na ovladaci paku tlaéte plynulou silou — ptisny zakaz tludeni do paky

e Keramické odstépky a stfepiny okamzité odstranujte z pracovni desky nebo pouZivani prodluzovacich trubek.
smetackem, nikdy holou rukou! e Dbejte na stabilni postoj obsluhy s rovnomé&rnym rozloZenim vahy.

e Odpadni keramické odfezky ukladejte do pevného kbeliku nebo
odpadniho kontejneru.

2. BEZPECNOST ZAMEROVACIHO LASERU TRIDY 2 (CSN EN 60825-1)

* Laserové zareni tfidy 2: Zafizeni je vybaveno ¢ervenym polovodi¢ovym zaméfovacim laserem s vinovou délkou 650 nm a vystupnim vykonem mensim
nez 1 mW. Pfirozeny mrkaci reflex oka obvykle poskytuje dostate¢nou ochranu.

o ZAKAZ ptimého pohledu do paprsku: Nikdy se nedivejte pfimo do optického vystupu laseru ani nesmérujte laserovy paprsek do o&i jinych osob nebo
zvitat — hrozi poskozeni oéni sitnice!

e Zakaz miFeni na zrcadla: Laserovy paprsek nesmi byt smé&fovan na zrcadlové, le$téné nebo vysoce lesklé glazované povrchy, které mohou zpUsobit
nebezpecny odraz do odi.
¢ Manipulace s bateriemi: Pii vyméné baterii AAA vypnéte vypinac laseru a dbejte na spravnou polaritu. Vybité baterie ihned vyjméte.

3. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Ochranné bryle (EN 166) Rukavice proti profiznuti Bezpeénostni obuv (S1P)
Ochranné bryle chranici zrak pfed odletujicimi drobnymi Pracovni rukavice dle EN 388 s tfidou odolnosti proti Pevna pracovni obuv s ocelovou tuzinkou chrénici prsty
sklovitymi od$tépky glazury pfi lomu dlazby. profiznuti min. 3 pro bezpeénou manipulaci se stfepy. nohou pfi ndhodném padu tézké dlazdice.

VYSTRAHA PRED PRASKNUTIM REZACIHO KOLECKA: Pfi nafezavani nepouZivejte nadmérny tlak. Nadmérna sila mize podkodit tvrdokovové koleéko nebo zplisobit
nekontrolované roztfisténi dlazdice.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

QUALITY POPIS ZARIZENi

OBKLADACSKE NARADI - RUCNi REZACKY DLAZBY - TECHNICKA SPECIFIKACE A

KD11949

1. KOMPLETNi TECHNICKE PARAMETRY KD11949

Technicky parametr [ Specifikace
Maximalni délka pfimého fezu
Diagonalni délka fezu (na koso)
Rozsah tloustky fezaného materialu
Material fezaciho kolecka
Rozmeéry fezaciho kole¢ka

Typ vodici kolejnice

UloZeni pojezdového jezdce

Typ zamérovaciho laseru

Trida laseru

Napajeni laserového modulu
Konstrukce pracovni desky

Bocni vysuvné podpéry

Méfitko a uhelnik

Rozméry zatizeni (D x § x V)

Hmotnost zafizeni
2. HLAVNi KONSTRUKENIi CELKY REZACGKY

Pevna ocelova vodici liSta I-Beam

Masivni jednodilna ocelova lista profilu | zarucuje absolutni tuhost a nulové
prohybani i pfi ldmani nejtvrdsich gresovych dlazdic. Precizné brousené
boéni vodici plochy eliminuji boéni vile jezdce a zajidtuji dokonale rovnou
linii fezu po celé délce 600 mm.

Rezaci koleéko TCT s titanovym povlakem

* Vyrobeno ze slinutého karbidu wolframu (YG6X) s povrchovou vrstvou
titanu pro 3x delSi Zivotnost.

e Vn@&j&i pramér 22 mm, vnitini otvor 6 mm, uloZeno na pfesném
miniaturnim kuli¢kovém lozisku.

e Zajistuje Cistou a hlubokou rysku i na vysoce slinutych a reliéfnich
glazurach.

3. OBSAH BALENI

Hodnota | Provedeni

600 mm

cca 420 x 420 mm

6az16 mm

Slinuty karbid wolframu (TCT) s povlakem titanu
@22 x @6 x 6 mm (kulickové loZisko)

Pevny ocelovy profil I-Beam odolny viéi krutu
Nastavitelna zapouzdFena loZiska (bez viile)
Cerveny diodovy laser, vinova délka 650 nm
Tr¥ida 2 dle €SN EN 60825-1 (vykon < 1 mW)

2x 1,5 V alkalické baterie typu AAA

Tlakové lity hlinik s odpruZzenymi mechovymi podlozkami
2x pro velkoformatové dlazdice

Presny hlinikovy pFiloZnik 0° az 60°

840 x 240 x 180 mm

8,5 kg

Loziskovy pojezdovy jezdec s pakou

Jezdec je osazen nastavitelnymi kulickovymi loZisky v zapouzdieném
provedeni chranéném proti prachu. Ergonomicka ovladaci paka s
protiskluzovou rukojeti umoziuje citlivé vedeni fezaciho kolecka a vyvinuti
vysoké pakové sily pfi ldmani nafiznutého materialu.

Odpruzeny stul a laserovy zaméfovaé

¢ Hlinikova zakladni deska s pruznymi pénovymi podloZzkami absorbujicimi
razy pfi lomeni.

* Integrovany bateriovy laser promitajici jasnou €ervenou vodici linii na
povrch dlazdice.

* Presné hlinikové pravitko s Ghlovou stupnici pro fezy pod uhlem 0° az
60°.

V pfepravnim obalu obdrZite: kompletni fezacku dlazby Kraft&Dele KD11949, namontované fezaci kolecko @ 22 mm s loZiskem, 2 vyklopnd bo¢ni podpérna
ramena, hlinikové Ghlové pravitko s aretacnim Sroubem, 2 ks alkalickych baterii AAA pro laser a tento navod k obsluze.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED OBKLADACSKE NARADI - RUCNi REZACKY DLAZBY - SESTAVENI, SERIZENI A
QUALITY KALIBRACE LASERU KD11949

1. VYBALENi A MONTAZ PRISLUSENSTVI

Pfed prvnim pouzitim vyjméte fezacku z obalu, zkontrolujte neporusenost vSech soucasti a provedte zakladni sestaveni.

Montaz uhlového pravitka Instalace bocnich opérnych ramen
e Zasunte stupnicové pravitko do ptedniho dorazového bloku zakladny. * Po stranach hlinikové zakladny namontujte vysuvna ramena.
* Dotahnéte kfidlovy $roub pravitka v poZzadované poloze. * Ramena podepiraji pfecnivajici ¢ast Sirokych dlazdic a zabrariuji jejich

e Zkontrolujte Ghelnikem, zda pravitko v poloze 0° svird pfesny Ghel 90° s samovolnému zlomeni.

vodici listou. e Zkontrolujte, zda jsou ramena ve stejné roviné s odpruzenou deskou.

2. VLOZENi BATERIi A KALIBRACE ZAMEROVACIHO LASERU

1. VloZeni baterii: OdSroubujte krytku bateriového pouzdra na téle laserového modulu. VloZte 2 ks alkalickych baterii typu AAA (1,5 V) s dodrZenim spravné
polarity vyznacené na pouzdre (+/-) a krytku zaSroubujte.

2. Zapnuti laseru: Stiskn&te kolébkovy vypinaé na laserovém modulu. Na IGzko fezalky se promitne Eervenad linie.

3. Ovéreni sefizeni laseru: PoloZte na desku odfezek svétlé dlaZzdice a provedte lehky zkuSebni vryp kole¢kem bez rozlomeni.

4. Korekce sméru paprsku: Zkontrolujte, zda ¢ervena linie laseru leZi pfesné ve vytvofené rysce. Pokud je paprsek vychylen, povolte jemné sefizovaci
$roubky po stranach laserového drzéku a pootoéte modul tak, aby paprsek dokonale kryl linii Fezaciho kole&ka po celé délce. Sroubky s citem dotdhnéte.

3. SERIZENi VUOLE POJEZDOVYCH LOZISEK

Kontrola boéni vile jezdce Vymezeni excentrickymi Srouby

Uchopte péaku jezdce a zkuste jim zahybat do stran. Jezdec nesmi mit Spodni loZiska jezdce jsou uloZena na excentrickych c¢epech. Pomoci
%4dnou znatelnou boé&ni vili, ale zarovef se musi pohybovat po li$té zcela pfiloZzeného klite pooto&te excentrickou matici, dokud se vdle nevymezi.
volné a hladce bez drhnuti. Po sefizeni zkontrolujte plynuly pojezd po celé délce listy.

VYSTRAHA PRED MAZANIM VODICi LISTY HUSTYM TUKEM: Na ocelovou lidtu NIKDY nenanaejte vazelinu ani husté motorové oleje! Keramicky prach by se ve vazeling
zachytil a vytvofil brusnou pastu, kterd znici loziska. Pouzivejte suchy silikonovy PTFE sprej.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED OBKLADACSKE NARADI - RUCNi REZACKY DLAZBY - NAVOD K OBSLUZE A

QUALITY TECHNIKA REZANI KD11949
1. SPRAVNY POSTUP PRI PRIMEM REZANi DLAZDICE
Kvalitni a &isty fez bez otfepl a podkozeni glazury vyZ?aduje dodrZeni spravného pfitlaku a plynulosti tahu.
1. Krok: UloZeni a zaméfeni 2. Krok: NaFiznuti glazury (vryp)
* Polozte dlazdici glazovanou stranou nahoru na odpruzené desky * Posunte jezdec na bliZ$i okraj dlazdice a priloZte Ffezaci kole¢ko na
fezacky. glazuru.
e Prisunte dlazdici k pfednimu dorazovému pravitku. e Mirnym a rovnomérnym pritlakem tahnéte (nebo tlacte) paku v jednom

e Zapnéte zamé&Fovaci laser a srovnejte zna&ku Fezu na dlazdici presné s nepferu$ovaném tahu od jednoho okraje k druhému.
c¢ervenym paprskem. * Pfi nafezavani musite slySet charakteristicky jemny kfupavy zvuk
profezavané glazury.

2. ZLOMENi DLAZDICE POMOCIi LAMACI PATKY

Technika lomeni bez poskozeni stiepu

1. NIKDY nenarezavejte dvakrat po tézZe linii! Opakovany tah koleCkem v téZe stopé ztupi bfit karbidového kolecka a vytvoti dvojitou ryhu, coZ povede k
zubatému a kfivému lomu dlaZdice.

2. Posurite jezdec tak, aby se lamaci magneticka patka nachazela cca 1 az 2 cm od pfedniho okraje dlaZdice.

3. Sklopte lamaci patku na povrch dlaZzdice tak, aby jeji ramena dosedla symetricky na obé strany od nafiznuté linky.

4. Uchopte konec paky a plynulym, postupné se zvysujicim tlakem dolG zatladte na paku.

5. Dlazdice se diky pruznému podlozi ¢isté a okamzité zlomi pfesné podél vytvorené rysky.

3. DIAGONALNI REZY A REZANi TVRDEHO GRESU

Diagonalni fezy (na koso) Rezani extrémné tvrdé slinuté dlazby (gres)

Povolte kfidlovy 8roub na hlinikovém Uhlovém pravitku a nastavte U vysoce slinutych materiald a reliéfnich dlazeb zvyste pfitlak na kole¢ko v
pozadovany Uhel (obvykle 45°). Roh dlazdice opfete do stfedového dorazu pocatecnich 2 cm na okraji dlazdice. Nafiznuti musi byt hluboké. Pokud je
pravitka a zkontrolujte laserem linii Ffezu prochdzejici protéjsimi rohy. dlaZzba silnéj$i nez 12 mm, pfiloZte ldmaci patku nejprve na zadni okraj a
Postup nafiznuti a lomeni je shodny. lehce predlomte, pak dolomte vpfedu.

VYSTRAHA PRED UDEREM DO PAKY: Nikdy netluéte do paky dlani ani kladivem! LAmaci mechanismus funguje na principu pakového pfevodu — prudky raz rozbije dlaZdici na
stfepy a ohne osu vodici listy.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED OBKLADACSKE NARADI - RUCNi REZACKY DLAZBY - UDRZBA, VYMENA KOLECKA A

QUALITY CISTENI KD11949
1. PERIODICKY PLAN UDRZBY KD11949

Interval Popis ukonu udrzby Pomiicky / NaFadi

Denné (po ukonéeni prace) Vymetené a vysaté keramického prachu z lozisek, desky a ldmaci patky. Smetacek, suchy hadr, vysavac

Tydné (cca 30 hod provozu) Osetfeni ocelové vodici listy suchym teflonovym lubrikantem (PTFE sprej). PTFE sprej, mikrovldkno

MésiEné Kontrola a vymezeni vile kulickovych loZisek jezdce, kontrola rovinnosti Inbusovy Kli&, plochy stranovy kli&

pravitka.

PFi opotiebeni (cca 3 000 m fezu) Vyména fezaciho kole¢ka TCT za origindlni dil Kraft&Dele @ 22 mm. Inbusovy kli¢ 3 mm, plochy $roubovak

Dle potieby Vyména vybitych napdjecich ¢lankd laseru (2x AAA 1,5 V). Alkalické baterie AAA
2. POSTUP VYMENY REZACiIHO KOLEEKA (@ 22 MM)

Demontaz opotiebeného kole¢ka Montaz nového kolecka

1. Pomoci imbusového klice vySroubujte zajiStovaci Sroub osi¢ky kolecka 1. Nasad'te nové originaini titanované kolecko Kraft&Dele @ 22 mm na

na spodku jezdce. lozisko.
2. Vysuiite stfedovou ocelovou osi¢ku s kulickovym loziskem. 2. Zasunte osi¢ku zpét a ujistéte se, Ze distan¢ni podlozky jsou na obou
3. Vyjméte staré opotiebené karbidové kolecko a distanéni podlozky. stranach.

3. Dotahnéte zajistovaci Sroub. Kolecko se musi volné a hladce otacet bez
axialniho vikani.

4. Vycistéte IUzko kolecka hadfikem od naneseného keramického prachu.

3. DLOUHODOBE SKLADOVANI A PECE O LASER

e Vyjmuti baterii: Pokud nebudete fezacku pouZivat déle nez 1 mésic, VZDY vyjméte baterie AAA z laserového modulu, aby nedo$lo k vyteéeni elektrolytu
a zniceni optiky laseru.

¢ Ochrana vodici listy: Pfed uloZenim na zimu otfete ocelovou listu hadrem navlihéenym v konzervacnim oleji (napf. WD-40 nebo Konkor), ktery zabrani
povrchové korozi. Pfed dal$im pouZzitim liStu otfete dosucha.

¢ Skladovaci podminky: Skladujte v suchém prosttedi v horizontalni poloze, mimo dosah mrazu a vlhkosti.

temmn
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

QUALITY

DIAGNOSTIKA

OBKLADACSKE NARADI - RUCNi REZACKY DLAZBY - ODSTRANOVANIi ZAVAD A
KD11949

1. PREHLED MOZNYCH PROBLEMU A JEJICH RESENI

ZjiSténa porucha

Dlazdice praska mimo linii fezu

Okraje lomu jsou zubaté a odstépené

Jezdec se po listé pohybuje ztuha nebo
drhne

Laserovy paprsek nesviti nebo slabne

Rez neni kolmy (odchylka thlu)

Pravdépodobna pfFicina

Tupé fezaci kolecko. Nerovnomérny pfitlak pfi vrypu.
Pfitomnost keramickych Glomka pod dlazdici na desce.
Nadmérna sila pfi lomeni.

Vicendsobné nafezavani tézZe linie. PFili§ vysoky pfitlak pfi
nafezavani. Dlazdice s velkym vnitfnim pnutim stfepu.

Zanesena loZiska a lista keramickym prachem. P¥ili§ utazené
excentrické sefizovaci $rouby loZisek.

Vybité baterie AAA. Zoxidované kontakty v bateriovém
pouzdfe. Zneci$téna Cocka laseru prachem.

Uvolnény areta&ni §roub Ghlového pravitka. Spatné
nastaveny doraz 0°.

2. SEZNAM ORIGINALNiCH SPOTREBNICH SOUCASTI

Objednaci &isla nahradnich dila

* Originalni fezaci kole¢ko TCT titanované @ 22 mm - kod KD11949-

WHEEL.

e Sada zapouzdienych kuli¢kovych loZisek jezdce — kod KD11949-BEAR.

Doporucené feseni

Vyméiite Fezaci kolecko. Vedte tah plynule. Dikladné
oCistéte gumové podlozky stolu. Lamejte plynulym pacenim.

Nafezavejte VZDY pouze jednou! Snizte ptitlak na paku pfi
vrypu. U reliéfni dlazby pouzijte diamantovy kotou¢ za
mokra.

Vyfoukejte a vycistéte vodici liStu. OSetfete PTFE suchym
sprejem. Povolte mirné excentrické $rouby loZisek.

Vyméiite obé baterie AAA za nové alkalické. Ocistéte
kontakty. Jemné otiete optiku laseru suchym §téteckem.

Nastavte pravitko pomoci pfesného zamecnického uhelniku
90° vUgi lidté a aretaéni $roub pevné dotédhnéte.

Zaruka a technicka podpora

Nahradni fezaci kolecka, loZiska i nahradni pravitka jsou trvale skladem u

vyhradniho distributora pro CR: Nejedly s.r.o0., e-shop: www.nasenaradi.cz.

e Kompletni laserovy modul s pouzdrem - kéd KD11949-LASER.
e Nahradni odpruzené pénové podlozky stolu — koéd KD11949-PAD.

Pro objednavky kontaktujte servisni oddéleni.

TIP PRO ZKOUSKU KOLEGKA: Tupé kolecko poznéte podle toho, Ze misto &istého vrypu zadne glazuru drtit na bily prasek a pfi lamani se dlaZdice lame nepfedvidatelnd.

Kolecko vyméiite véas!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED OBKLADACSKE NARADI - RUCNi REZACKY DLAZBY - ES PROHLASENI O SHODE A
QUALITY ZARUENIi PODMINKY KD11949

ES | EU PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)
Vydané vyrobcem [ dovozcem v souladu s pravnimi pfedpisy Evropské unie
Identifikace vyrobce [/ zpInomocnéného zastupce:
FOREINTRADE S.A.
Jandéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko - NIP: PL5272671502
Identifikace a popis strojniho zafizeni:
Néazev: Profesionalni loZziskova Fezaéka obkladi a dlazby 600 mm Kraft&Dele KD11949
Model / Typové oznadeni: KRAFT&DELE KD11949 - Rok vyroby: 2026
Pfedmét prohlaseni je ve shodé s pfisluSnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy Evropské unie:
2001/95/ES (Obecné bezpeénost vyrobkd - GPSD), 2014/30/EU (EMC - laser), 2011/65/EU (RoHS).
Odkazy na pfislu§né harmonizované normy a technick(_é specifikace: B
CSN EN ISO 12100:2011 (Bezpecnost strojnich zafizeni), CSN EN 60825-1 ed. 3:2015 (Bezpecnost laserovych zafizeni — Cést 1: Klasifikace zafizeni a poZzadavky).
Toto prohld$eni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce. Vyrobek spliiuje vesSkeré zakladni pozadavky na bezpeénost a ochranu zdravi stanovené platnou legislativou EU. Zafizeni
je bezpecné za predpokladu jeho spravné instalace, Udrzby a pouzivani v souladu s timto ndvodem k obsluze.
Osoba opravnéna jednat jménem vyrobce:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko - 15. ledna 2026 Predseda predstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNIi PODMINKY A SERVIS V CESKE REPUBLICE

« Zaruéni doba pro spotiebitele: 24 mésicu od data pievzeti véci kupujicim (dle « Vyluky ze zaruky: B&zné provozni opotfebeni soucasti (uhliky, tésnéni, hadice, trysky,
obcéanského zdkoniku ¢. 89/2012 Sb. a zadkona o ochrané spotiebitele ¢. 634/1992 Sb.). bfity, loZiska), mechanické pokozeni ptetizenim, poskozeni zplisobené chodem na

« Zaruéni doba pro podnikatele (I€0): 12 mésici od data prodeje. nefiltrovany nebo nepfimazany vzduch &i nevhodné kapaliny.

« Rozsah zaruky: Zaruka se vztahuje vyhradné na prokazatelné vyrobni vady materiélu O V)'/!\rad’m’ distributor a autor'izovam'( servis pro CR:
nebo montaze, které se projevi béhem zaruéni doby. Nejedly s.r.0., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec

Web & e-shop: www.nasenaradi.cz - E-mail: info@nasenaradi.cz

EKOLOGICKA LIKVIDACE ODPADU (ZAKON €. 541/2020 SB. O ODPADECH)

Kovovou zakladnu, ocelovou listu a loZiska likvidujte jako druhotnou surovinu (kéd 17 04 05 - ocel, 17 04 02 - hlinik). Vybité AAA baterie odevzdejte do shérného boxu (kéd 16 06 04).
Gumové podlozky odevzdejte dle kddu 20 01 39. Vyfazené strojni zafizeni nesmi byt vyhazovédno do netfidéného smésného komunéiniho odpadu (symbol ptfeskrtnuté popelnice WEEE dle
smérnice 2012/19/EU). Odevzdejte jej bezplatné do systému zpétného odbé&ru (sbé&rny dvir, prodejni misto). Obalové materidly (karton, félie, EPS polystyren) roztfidte do pfisludnych
kontejnerl na separovany odpad.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Druh tkonu [ revize Zjistény stav a provedené ukony Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zatizeni kompletni, parametry a funkce v normé Foreintrade S.A. QC Dept.

KRAFT&DELE - Profesiondlni loZiskova fezacka dlazby 600 mm s laserem - Oficiadlni ¢esky uzivatelsky manual Lo L Gtenn 2278
« Strojoveé pfelozeno



