KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY NASTRCNE HLAVICE & UTAHOVACH PRISLUSENSTVI

Sada magnetickych hlavic HEX 4 ks

PROFESIONALNi MAGNETICKE NASTRCNE HLAVICE 1/4" HEX PRO AKUMULATOROVE SROUBOVAKY A RAZOVE UTAHOVAKY

SADA VELIKOSTI UPNUTI

MAGNET
4 ks v blistru 7,8,10, 13 mm 1/4" HEX (6,35 mm)

Silny neodymovy

10mm

KLIGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI NASTROJE

« 4 nejcastéjsi metrické rozméry: Zahrnuje nastréné hlavice 7 mm, 8 mm, 10 mm a 13 mm pro univerzalni pouziti na stavbé i v dilné.
Silny permanentni neodymovy magnet: Spolehlivé udrzi ocelové Srouby a matice v jakékoliv poloze i pfi praci nad hlavou.
Standardizovana stopka 1/4" HEX: Kompatibilni se véemi vrtatkami, razovymi utahovaky a drzaky bitd s rychloupinanim dle DIN 3126.
Kovana chrom-vanadova ocel (Cr-V): Vysoka tvrdost a odolnost v{i&i razovému a torznimu naméhani zaru¢uje dlouhou Zivotnost.
Hluboké presné Sestihranné vybrani: Zabrariuje proklouznuti Sroubu a chrani hrany Sestihrannych hlav pred strzenim.

Optimalizovana délka 65 mm: Poskytuje dostate¢ny dosah do zapusténych otvord pfi zachovani maximalni tuhosti pfenosu momentu.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

UPOZORNENI: Pied spusténim elektrického nebo pneumatického nafadi vzdy zkontrolujte, zda je hlavice pevné a spolehlivé zacvaknuta v upinacim skli¢idle! Vzdy pouzivejte ochranné bryle pro
ochranu zraku pfed kovovymi §ponami a prasklymi spojovacimi prvky.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKA SPECIFIKACE A KONSTRUKCE

1. UVOD DO VYROBKU A TECHNICKA SPECIFIKACE

Sada magnetickych nastrénych hlavic KRAFT&DELE KD11866 (HEX 4 ks) zahrnuje Ctyfi precizné vyrobené utahovaci nastavce ve velikostech 7 mm, 8 mm, 10 mm a 13 mm. Jsou uréeny pro pohonné
elektrické, akumulatorové i pneumatické Sroubovaky a razové utahovaky se standardni Sestihrannou stopkou 1/4" HEX. Kovana chrom-vanadova ocel (Cr-V) a silné neodymové permanentni magnety
poskytuji maximalni komfort a odolnost pfi stavebnich i dilenskych montézich.

TECHNICKA DATA SADY HLAVIC KD11866

Modelové oznaéeni KRAFT&DELE KD11866

Typ vyrobku Sada magnetickych nastrénych prodiuzovacich hlavic (nut setters)
Pocet kust v sadé 4 kusy nastrénych hlavic

Obsazené velikosti (vnitini Sestihran) 7 mm, 8 mm, 10 mm, 13 mm

Upinaci stopka 1/4" HEX (Sestihran 6,35 mm s pojistnou drazkou dle DIN 3126-E 6.3)
Celkova délka hlavic 65 mm

Material hlavic Tepelné zpracovana chrom-vanadova legovana ocel (Cr-V 6150)
Tvrdost materialu 50 - 54 HRC

Magneticky prvek Vlisovany cylindricky neodymovy permanentni magnet (NdFeB)
Povrchova Uprava Piskovany matny povrch s antikoroznim fosfatovanim

Pouziti naradi Akumulatorové Sroubovaky, vrtacky, razové utahovaky a ruéni drzaky bitl
Hmotnost soupravy cca 180 g (v¢etné obalu)

Typ baleni Zavésny prihledny plastovy blistr s popisem rozmér

Zaruéni doba 24 mésic spotiebitel / 12 mésict ICO

2. KONSTRUKCNIi PRVKY A MATERIALOVE VLASTNOSTI

Hlavice KD11866 spliiuji ndrocné pozadavky profesionalnich montazi stfesnich krytin a ocelovych konstrukci:

« Ocel Cr-V 6150: Kalena na tvrdost 50-54 HRC pro vynikajici odolnost vigi otéru a torzi. « Stopka 1/4" HEX s drazkou: Kompatibilni s rychloupinadi dle normy DIN 3126-E 6.3.
« Permanentni neodymovy magnet: Vlisovan na dné liizka, bezpecné fixuje spojovaci material. « Zvysena hloubka lizka: Umozriuje bezpecné dosednuti $roubd s navle¢enou EPDM podlozkou.
« Presny Sestihranny profil: Zajistuje pinoplosny styk s hlavou $roubu bez omackavani hran. « Antikorozni fosfatovani: Chemicka povrchova Uprava chrani nastroje pfed korozi.

IDEALNi PRO MONTAZ SAMOREZNYCH SROUBU (TEXU)

Velikost 8 mm a 10 mm predstavuje standard pro montaz stfesnich trapézovych plechd, sendvi¢ovych panell a oplasténi budov. Magnet eliminuje padani $roubl pfi roubovani jednou rukou na
Zebiiku.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi POKYNY A PREVENCE RIZIK

1.

BEZPECNOSTNI ZASADY PRI PRACI S ROTAGNIM A RAZOVYM NARADIM

Pfi pouzivani magnetickych hlavic KD11866 dodrzujte nésledujici bezpe¢nostni predpisy:

KRAFT&DELE KD11866 - Sada magnetickych hlavic HEX 4 ks

Ochrana zraku: VZDY pouzivejte certifikované ochranné bryle. Pfi vysokych ota¢kach nebo razech mize dojit k odstipnuti kovové Spony ze $roubu & prasknuti materidlu.
Zajisténi nastavce ve sklicidle: Pied zapnutim nafadi se tahem ujistéte, Ze je stopka 1/4" HEX pevné zacvaknuta v kuliCkovém zamku skli¢idla.

Zakaz dotykani se rotuijici hlavice: Béhem chodu vrtacky nebo utahovéku se nikdy nedotykejte rotujici hlavice rukama ani v rukavicich - hrozi zachyceni a zranéni!

Sefizeni utahovaciho momentu: Na akumulatorovém Sroubovéku nastavte odpovidajici momentovou spojku, aby nedoslo ke strzeni zavitu v materialu ¢i utrzeni hlavy Sroubu.

. RIZIKA PRI MONTAZI RAZOVYMI UTAHOVAKY (IMPACT READY)

KONTROLA HOUZEVNATOSTI STOPKY PECE O NEODYMOVY MAGNET

P¥i pouziti s vykonnymi razovymi utahovaky s vysokym krouticim momentem (nad 150 Nm) Neodymové magnety jsou tvrdé, ale kiehké. Zabrarite zatloukani hlavice kladivem do
muze dojit k Unavovému lomu v misté pfechodu stopky. Pravidelné kontrolujte stopku na zaseknutych Sroubt — mohlo by dojit k rozbiti magnetu na dné IGzka.

mikrotrhliny.

BEZPECNOST PRACE VE VYSKACH
P¥i préci na stfechach a lesenich pouzivejte naradi zajisténé bezpecnostnim lankem. Magnet spolehlivé drzi Sroub v hlavici, &imz eliminuje pad spojovaciho materialu na osoby pod vami.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MONTAZ, INSTALACE A PRACOVNi POSTUPY

1. SPRAVNE POSTUPY SROUBOVANi A MONTAZE SPOJOVACICH PRVKU

Zajistéte bezchybny prenos krouticiho momentu a perfektni vysledek prace:

« Krok 1 - Volba spravného rozméru: Zvolte hlavici presné odpovidajici velikosti hlavy $roubu (7, 8, 10 nebo 13 mm). Pouziti vétsi hlavice vede k okamzitému ozvykani hran!
« Krok 2 - Usazeni do skli¢idla: Zasuiite stopku 1/4" HEX do rychloupinace az na doraz, dokud kuli¢ka nezapadne do obvodové drazky.

« Krok 3 - Vlozeni $roubu: PfiloZte hlavu $roubu do vybrani hlavice. Neodymovy magnet pfitahne Sroub a vystiedi jej v ose otaceni.

« Krok 4 - Zahajeni zavrtavani: Prilozte $picku Sroubu k materialu kolmo k povrchu (Uhel 90°). Zaénéte na nizkych otakéach pro bezpecné navrtani.

« Krok 5 - Dotazeni s citem: Jakmile $roub dosedne a EPDM podlozka se mirné stlaci, okamzZité uvolnéte spoust. Zabrarite proto&eni Sroubu v plechu!

« Krok 6 - Sejmuti hlavice: Hlavici sejméte v pfimém sméru v ose $roubu, aby nedoslo k paceni magnetu.

2. PREHLED APLIKACi A ODPOVIDAJICICH ROZMERU

Rozmér hlavice Typ spojovaciho materialu Nejéastéjsi stavebni a dilenské vyuziti

7 mm Srouby M4 s $estihrannou hlavou, hadicové spony MontéZz vzduchotechniky, spony chladicich hadic v automobilech.
8 mm Samofrezné Srouby tex 4,8 mm a Srouby M5 Upeviovani stfesnich trapézovych plechd, klempifské prvky, ploty.
10 mm Konstrukéni $rouby 5,5 / 6,3 mm, Srouby M6 Montaz sendvicovych paneld, ocelovych vaznikd, dfevostaveb.

13 mm Standardni metrické Srouby a matice M8 Montéz kabelovych tras, regélovych systémd, dilenského vybaveni.

ODSTUPNOVANI DELKY 65 MM PRO OPTIMALNi PRISTUP
Délka 65 mm umozriuje dosahnout do profilt a prolisti trapézovych plecht, aniz by skli¢idlo vrtacky narazelo do okolniho materialu a poskozovalo lak plechu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROVOZNi ZASADY A PRACOVNI TECHNIKA

1.

UDRZBA MAGNETU, CISTENi A ANTIKOROZNi PECE

Pravidelnou pégi zajistite maximalni Zivotnost a magnetickou silu hlavic:

Cisténi magnetu od ocelovych pilin: Pfi vrtani tex( se do magnetického Iiizka usazuji jemné ocelové $pony. Odstrarite je prilozenim lepici pasky nebo vyfouknutim stladenym vzduchem.
Zakaz ¢isténi ocelovym hrotem: K ¢&isténi magnetu nepouzivejte ostré ocelové hroty ani Sroubovaky, aby nedoslo k odstipnuti niklového plasté neodymu.

Konzervace proti vihkosti: Po praci v desti nebo na stavbé hlavice osuste a prostfiknéte konzervacnim olejem pro ochranu fosfatovaného povrchu.

Teplotni limit neodymovych magneti: Nevystavuijte hlavice teplotam nad 80 °C (nap¥. pfi suseni horkovzdusnou pistoli). Pfekro&eni teploty Curie vede k trvalé ztraté magnetickych viastnostil

PREVENCE OPOTREBENI HRAN SESTIHRANU

KONTROLA VNITRNIHO PROFILU KONTROLA STOPKY 1/4" HEX

Pravidelné kontrolujte vnitfni hrany Sestihranu. Pokud dojde k opotiebeni nebo vzniku vile vétsi Provéfuijte rohy Sestihranné stopky. Vyduti nebo zaobleni hran stopky znaci pretézovani
nez 0,3 mm, hlavici vymérite, aby nedochazelo k deformaci hlav $roubd. utahovacim momentem prevysujicim konstrukéni mez naradi.

POZOR NA PREHRATi PRI DYNAMICKEM VRTANi
Pfi sériovém Sroubovani stovek samofeznych roubtl dochazi ke tfeni a zahfivani hlavice. Délejte kratké prestavky nebo stfidejte nastavce, aby teplota nepresahla mez magnetu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, KONTROLA A SKLADOVANi

1. UTAHOVACi MOMENTY A TECHNICKE LIMITY HLAVIC

Prehled doporu¢enych maximalnich utahovacich momentt pro zachovani integrity nastroju:

Velikost hlavice Max. doporuéeny moment Mezni zatéz a doporuéeny typ pohonu

7 mm 15 Nm Vhodné pro aku $roubovaky, nepouzivat silné razové utahovaky.
8mm 35 Nm Idealni pro razové utahovaky pfi montazi stfesnich plasta.

10 mm 55 Nm Snese vysoké razové zatéze pii montazi ocelovych konstrukci.
13 mm 85 Nm Vhodné pro montéz metrickych Sroub M8 v dilné i automotive.

2. PLAN UDRZBY A VYRAZOVACI KRITERIA

« Denni kontrola: O¢iténi od pilin a tfisek po kazdé pracovni sméné.
« Kontrola magnetické sily: Otestujte, zda magnet bezpe¢né unese hmotnost Sroubu o délce 50 mm ve svislé poloze.

« Kritéria pro vyFazeni z provozu: Praskl4 sténa Sestihranné objimky, uvolnény &i rozdrceny magnet, protocena stopka 1/4" HEX.

PRAKTICKE SKLADOVANI V DILNE

Diky magnetickym vlastnostem Ize hlavice snadno skladovat na magnetickeé listé na sténé dilny nebo v originalnim plastovém blistru, ktery chrani stopky pfed prachem.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA ZAVAD A KONTROLNi CHECKLIST

1. DIAGNOSTIKA A RESENIi MONTAZNICH PROBLEMU

Zjistény problém Pravdépodobna pfiéina Postup napravy a odstranéni

< LGzZko j k i, $ 4 T oy . o
Sroub nedr3i v hlavici a pada (izko je zaneseno kovovymi §ponami, Sroub nedoseda na Vycistéte dno Iizka lepici paskou nebo vyfouknéte stlacenym vzduchem.

magnet.
. . L. Opotiebované hrany Sroubu nebo nespravné zvolena velikost Poutzijte pfesny rozmér hlavice; zkontrolujte, zda $roub nema collovy
Hlavice prokluzuje na hlavé Sroubu hlavi M
avice. rozmer.

Hlavice hézi a vibruje pfi otaceni Ohnuté stopka 1/4" HEX po padu stroje nebo uvolnéné skiigidlo. :l;sgltjroluﬂe hazivost skli¢idla; ohnutou hlavici neprodlené vymérite za

Sroub se strhava v podkladu Prili§ vysoky kroutici moment nastaveny na aku Sroubovaku. Snizte stupenn momentové spojky na Sroubovaku dle tvrdosti materialu.
2. ZASADY SPRAVNE MONTAZE TRAPEZOVYCH PLECHU

KONTROLA STLACENi EPDM PODLOZKY CISTENI PLECHU OD SPON

Spravné dotazeny farmarsky Sroub ma vulkanizovanou EPDM podlozku lehce vytlaéenou po Ocelové $pony vzniklé zavrtavanim text okamzité po montazi smette mékkym smetakem z plochy

obvodu kovového lemu (cca 1 mm). Nedotazeny Sroub netésni, pretazeny Sroub podlozku plechu. Spony ve vihku bleskové reznou a pogkozuiji ochranny lak krytiny.

roztrhne.

DOPORUCENI VYROBCE K PROVOZU
Hlavice Kraft&Dele KD11866 jsou navrzeny pro maximalini efektivitu montazi. PouZivejte vzdy hlavice v bezvadném technickém stavu pro garanci tésnosti stfesnich spojl.

KRAFT&DELE KD11866 - Sada magnetickych hlavic HEX 4 ks . Strojové pfeszené z8



PROHLASENI O SHODE A ZARUEN] PODMINKY 1866

KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Zplnomocnény zastupce v Evropské unii:
FOREINTRADE S.A., ul. Modrzewiowa 1, 05-555 Tarczyn, Polsko * NIP: 123-456-78-90

timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek:

Typ a model vyrobku: KRAFT&DELE KD11866

Obchodni nazev: Sada magnetickych hlavic HEX 4 ks

EAN kéd vyrobku (GS1): 5903957016184

Funkéni uréeni: Dilenské nafadi a pfislugenstvi pro profesionalni a femesIné pouziti.
spliiuje vSechna prislusna ustanoveni nésleduijicich evropskych harmonizaénich predpisti a smérnic:
Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobkil (GPSD)

a byl navrzen a vyroben ve shodé s nasledujicimi technickymi normami a predpisy:
. (:)SN ISO 1173 (Strojné pohanéné sroubovaci néstroje — Upinaci ¢asti)
« CSNISO 2725-1 (Ru¢né ovladané nastréné klice)
Osoba povéFena sestavenim dokumentace:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko + 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu, Foreintrade S.A.

ZARUGNI PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS PRO CR

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku v souladu s platnymi pravnimi predpisy Ceské republiky:
Zaruéni Ihlita: 24 mésichi pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku), 12 mésicli pro podnikatelské subjekty (ICO).

Rozsah zaruky: Vztahuje se na veskeré skryté materialové a vyrobni vady konstruk&nich prvkd, svard, tésnéni a kovovych téles.
Vyluky ze zaruky: Bézné opotiebeni tésnéni, mechanické poskozeni padem &i pretizenim, skladovani agresivnich kapalin mimo uréeni a neodborné zasahy do konstrukce.

.
.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro Ceskou republiku: )
Nejedly s.r.o. * Web: www.nasenaradi.cz - E-mail: info@nasenaradi.cz * Technicka podpora a reklamace v CR.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt opotfebované vyrobky ani obalové materialy ukladany do smésného komunainiho odpadu ani do volné pfirody. Kovové, plastové a gumové
komponenty odevzdejte do sbé&rného dvora k materialové recyklaci. Kanystry pred likvidaci dikladné odvétrejte.
Katalogova éisla odpadu dle vyhlasky MZP: 20 01 40 — Kovy (opotfebované Cr-V hlavice a magnety); 15 01 02 — Plastovy blistr; 15 01 01 — Papirova karta.

ZAZNAMY O VYSTUPNi KONTROLE A ZKOUSCE INTEGRITY

Datum kontroly Kontrolovany uzel / operace Vysledek kontroly Podpis a razitko
15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola Vyhovuje véem technickym pozadavkim Foreintrade S.A. QC Dept.
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