KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY GOLA SADY, KLICE A DILENSKE NARADI / RAZOVE NASTRCNE HLAVICE

KD11761

Sada profesionalnich razovych hlavic 1/2" XZN Spline M14, M16, M18 (6 ks)
PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

MATERIAL HLAVIC RAZOVE UPINAN{ TISICIHRAN KOMPLETNi SADA
Cr-Mo ocel Ctyrhran 1/2" XZN Spline 6 ks v kufru

KLICOVE VLASTNOSTI A PREDNOSTI RAZOVYCH HLAVIC KD11761

. Spi¢ a chr lybd a leg 1a ocel (Cr-Mo) pro extrémni zatiZeni: Material s vysokou mezi pruznosti absorbuje razové razy bez rizika prasknutl téla hlavice.

. Presne profilovani XZN Spline ve velikostech M14, M16 a M18: Nepostradatelna vybava pro demontaz nabojt kol, brzdovych tfmenti a poloos vozii koncernu VAG.

. I§ombmace kratkého (45 mm) a prodlouzeného (78 mm) provedeni: Zarucuje perfektni pfistup k hluboko zapusténym i tésné obklopenym Sroubovym spojdm.

« Cernény fosfatovany povrch pro maximalni odolnost proti korozi: Chemicka Uprava zamezuije ulpivani necistot a korozi v naroéném prostfedi pneuservist a autodilen.
Standardizovany upinaci &tyfhran 1/2" s aretaci &epem a O-krouzkem: PFina prichozi drazka a otvor pro pojistny kolik zaruguji bezpe&né zajisténi na vietenu utahovaku.

« Odolny plastovy transportni kuffik s pfesnymi prolisy pro kazdou hlavici: Zajistuje pfehledné ulozeni v dilenském voziku i bezpe&nou pfepravu na montazich.

DULEZITE BEZPEGNOSTNi POKYNY PRO PRACI S RAZOVYM NARADIM:

POVINNE POUZITi OCHRANNYCH BRYLI: P¥i praci s pneumatickymi a akumulatorovymi razovymi utahovéky vzdy pouzivejte certifikované ochranné bryle a pracovni rukavice! Razové hlavice musi byt na
Styfhranu utahovaku vzdy Fadné zajistény pojistnym kolikem a pryzovym O-krouzkem. Nikdy nepouzivejte hlavice jevici znamky prasklin, vymackanych hran &i deformace ¢tyrhranu. Pro kone¢né dotazeni

spojd vzdy pouZijte kalibrovany momentovy Kli¢ dle pfedpisu vyrobce vozidla.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKA DATA A POPIS KONSTRUKCE

KD11761

PODROBNA TECHNICKA SPECIFIKACE SADY KD11761

Modelové oznacéeni

Typ naradi

Upinaci étyrhran

Profil pracovnich bfitd
Obsazené velikosti

Délky hlavic v sadé

Material hlavic

Povrchova antikorozni Giprava

Kompatibilita utahovaka

KRAFT&DELE KD11761

Sada razovych nastrénych hlavic XZN pro razové utahovaky
1/2" (12,7 mm) standard dle ISO 1174-1

XZN Spline (hvézdicovy dvanactihran)

M14, M16, M18

Kratké provedeni 45 mm (3 ks) + dlouhé provedeni 78 mm (3 ks)
Zuslechténa chrom-molybdenova ocel (Cr-Mo)

Cernéni manganovym fosfatem

Pneumatické razové utahovéky, akumulatorové a elektrické razové stroje

Hmotnost sady véetné kufru Cca 0,9 kg
EAN kéd 5903957007861
KONSTRUKCNI CHARAKTERISTIKA A GEOMETRIE HLAVIC
MATERIAL CHROM-MOLYBDEN (Cr-Mo) PROFIL XZN SPLINE A UPINACi SYSTEM
« Vysoka razova houzevnatost: Zabrariuje kiehkému lomu pfi pulznim zatizeni razovym « Dvanactibodovy profil (tisicihran): Zaruuje 100% pfenos momentu bez rizika strzeni hran
utahovéakem. Sroubu.

« Tepelné zuslechténi: Tvrdost téla hlavice optimalizovana v rozmezi 44-48 HRC. « Upinaci étyrhran 1/2": Pfesna vnitini geometrie dle mezinarodni normy 1ISO 1174-1.
« Zesilena sténa: Masivpl' télo snasi extrémni kroutici momenty presahuijici 800 Nm. « Zajistovaci otvor a drazka: Umozriuje bezpecné zafixovani kolikem a O-krouzkem.
« Fosfatovany povrch: Cernéni chrani pred korozi a zamezuje odleskim pfi praci pod lampou. « Piehledné laserové &eni: Kazda hlavice nese zfetelné vyznageny rozmér a logo

ROZDELENI VELIKOSTI A DELEK V SADE

KRAFT&DELE.

Sada KD11761 obsahuje 6 specializovanych hlavic pro kompletni servis podvozkovych a motorovych &asti:

Velikost M14: Velikost M16:

1x kratka 45 mm + 1x dlouha 78 mm pro brzdové tfrmeny a

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace a uZivatelsky navod

1x kratka 45 mm + 1x dlouha 78 mm pro naboje lozisek kol a
ramena naprav. prevodovky.

Velikost M18:

naprav VAG.

1x kratka 45 mm + 1x dlouha 78 mm pro stfedové Srouby nabojtl
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VSEOBECNA BEZPECNOST PRI PRACI S RAZOVYM NARADIM KD11761

ZAKLADNi BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO DILNY A PNEUSERVISY

Préce s razovymi utahovaky vyvolava extrémni dynamické pulzy, které mohou pfi nespravném pouziti zplsobit destrukci materidlu a vazna poranéni oci ¢i koncetin. Dodrzujte nasledujici pokyny:

OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP) ZAKAZY A RIZIKA PRI PRACI

« Ochranné bryle / §tit: Povinné dle normy EN 166 proti odletujicim kovovym Glomkdm a okujim. .
« Ochrana sluchu: Pneumatické razové utahovaky generuiji hluk pres 95 dB(A) — pouZivejte
sluchatka.

« Pracovni rukavice: Zesilené antivibraéni rukavice snizuji inavu rukou a chrani pred odfenim.
« Bezpeénostni obuv: Obuv s ocelovou tuzinkou chrani nohy pii padu tézkého naradi i dilti.

Zakaz ruénich hlavic (Cr-V): Nikdy na razovy utahovak nenasazuijte tenkosténné chromované
hlavice!

« Zakaz prace bez zajisténi: Hlavice musi byt vzdy zajisténa kolikem a O-krouzkem k vietenu.
« Zakaz drzeni rotujici hlavice: Nikdy nepfidrzujte hlavici rukou béhem chodu utahovaku.

« Zakaz sikmého nasazeni: Hlavice musi byt piné a kolmo zasunuta do profilu $roubu.

KONTROLA STAVU NARADI PRED KAZDYM POUZITIM

INSPEKCNI BODY PRED NASAZENIM

Pravidelnou vizudlni kontrolou zamezite havariim spojovaciho materialu a poskozeni drahych komponent(:
«  Zkontrolujte bity XZN profilu — nesmi byt vystipnuté, otfepané ani zanesené zatvrdlymi necistotami.
« Prohlédnéte vnitini stény upinaciho &tyfhranu 1/2" — nesmi jevit znamky prasklin ve vnitinich rozich.
« Pfed nasazenim vygistéte drazky hlavy Sroubu na vozidle ocelovym karta¢kem pro plny dosed hlavice.

PREVENCE STRZENIi HLAV SROUBU

Pevnostni $rouby XZN na vozidlech byvaji ¢asto montovany s vysokym pfedepsanym momentem a pojistnym tmelem na zavity (Loctite). V pfipadé silné zkorodovaného ¢&i zatuhlého spoje nejprve aplikujte
kvalitni penetraéni uvoliiovag rzi a nechte jej pusobit. Nikdy nepouZivejte utahovak na maximalni razovy stupen bez predchoziho uvolnéni, aby nedoslo k ukrouceni dfiku Sroubu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROFIL XZN SPLINE A TYPICKE APLIKACE V AUTOSERVISU KD11761

GEOMETRIE PROFILU XZN (TiSiCIHRAN) VS. TORX A IMBUS

Profil XZN (Spline / Triple Square) se sklada ze tfi vzajemné pootocenych ¢tvercd, které tvofi dvanactibodovou hvézdici s thlem biitd 90°. Oproti $estihrannému imbusu (HEX) &i profilu Torx nabizi vyrazné
vyhody:

PREDNOSTI PROFILU XZN SPLINE ZAMENA PROFILU - PRISNY ZAKAZ

« Dvojnasobna kontaktni plocha: 12 kontaktnich bod rozklada tangencialni sily rovnomérné po « Nikdy nepouzivejte hlavice Torx ($esticipa hvézda) do $roubt XZN (dvanacticipa hvézda)!
obvodu. « Pouziti nevhodného profilu vede k okamzitému strzeni drazek v hlavé $roubu.

«+  Nulovy radialni rozpor: Uhel 90° nevytvaii radialni tlak, ktery by roztahoval hlavu roubu. « Nasledné odvrtavani vysokopevnostnich Sroubli naprav je extrémné nakladné.

« Maximalni momentovy prenos: Umozriuje bezpeény prenos extrémnich momentt bez « Vzdy vizudlné ovéfte pocet cipli (12 pro XZN) pfed nasazenim hlavice.

vysmeknuti néstroje.
« PFesné licovani: Minimalizuje riziko vzniku otfepl a poskozeni vnitfniho tisicihranu.

SPECIFICKE AUTOMOBILOVE APLIKACE V ROZMERECH M14, M16 A M18

PREHLED MONTAZNICH UZLU vOZU KONCERNU VAG (AUDI, VW, SKODA, SEAT)
Rozméry M14, M16 a M18 jsou standardem modernich evropskych automobild:

Hlavice M14: Hlavice M16: Hlavice M18:
Srouby drzakd zadnich i prednich brzdovych timend (napf. VW Srouby téhlic a nabojti lozisek kol, spojovaci $rouby prevodovky Stfedové rouby prednich a zadnich nabojd kol, ulozeni
Passat, Golf, Octavia) a cepy ramen. a setrvagniku motoru. napravnice a ulozeni tlumiéa.

VOLBA MEZI KRATKYM (45 MM) A DLOUHYM (78 MM) PROVEDENIM

Kratké hlavice 45 mm prenaseji razovou energii utahovaku s maximalini efektivitou a bez torzniho pruzeni diiku — jsou idedlni pro stisnéné prostory v podbézich kol. Dlouhé hlavice 78 mm umoziuiji
dosahnout na zapusténé Srouby pfes ramena napravy, stabilizatory a kolem krycich plechll brzd bez nutnosti pouziti pfidavnych prodluzovacich nastavcd, které snizuji G¢innost Gderu.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace a uZivatelsky navod . Strojové pFeTbieno. /8



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRACOVNi POSTUPY A OBSLUHA RAZOVEHO NARADI KD11761

BEZPECNA INSTALACE HLAVICE NA RAZOVY UTAHOVAK

KROKY PRO SPRAVNE ZAJISTENI

. Vypnéte pfivod stlac¢eného vzduchu nebo vyjméte akumulétor z utahovaku.

DULEZITOST POJISTNEHO SYSTEMU

« Pouhy odpruzeny kulickovy ¢ep na vietenu nestaci pro bezpecny razovy provoz!

2. Nasadte hlavici na vystupni ¢tyihran 1/2" tak, aby se srovnal pfi¢ny otvor hlavice s otvorem na « P¥i vysokych frekvencich pfiklept miiZze nezajisténa hlavice odlétnout rychlosti pres 100 km/h.
Styrhranu. « Kombinace koliku a O-krouzku pIné eliminuje riziko nekontrolovaného vymrsténi nastroje.
3. Zasurite kaleny ocelovy pojistny kolik skrz otvor.

« Pravidelné vyménuijte zpuchrelé ¢&i prasklé zajistovaci pryzové krouzky.

>

Pretahnéte pryzovy O-krouzek do vnéjsi obvodové drazky hlavice, aby kolik nemohl vypadnout.
Zatahnéte za hlavici rukou pro ovéfeni pevného spojeni bez nezadouci vile.

@

POSTUP POVOLOVANI ZATUHLYCH SPOJU

SPRAVNA TECHNIKA POVOLOVANI

Pro Setrné povoleni silné dotazenych nebo zkorodovanych $roubti dodrzujte osvéd&eny postup:

. @istota drazek: Diikladné vyskrabnéte dréazky tisicihranu jehlou a vyfouknéte vzduchem.

« Uplné dosednuti: Lehce poklepeijte palickou na hlavici, aby bfity usedly az na dno drazky Sroubu.

« PFimé vedeni: Drzte utahovak obéma rukama v pfesné ose Sroubu — vyvarujte se paceni do stran.

Razové pulzy: Aplikujte razy v kratkych intervalech (cca 3-5 sekund). Pokud spoj nepovoli, aplikujte teplo ¢i penetrant.

PREDEPSANE UTAHOVANi A KONTROLA MOMENTU

Rézovy utahovak slouzi vyhradné k rychlému zasroubovani a pfedepnuti Sroubu na cca 50-70 % cilového momentu. Findlni dotazeni podvozkovych a bezpe¢nostnich roubt M14, M16 a M18 se musi vzdy

provadét kalibrovanym momentovym kli¢em a pfipadnym Ghlovym dotazenim (napt. 180 Nm + 180°) podle servisniho manualu konkrétniho vozidla. Pfetazeni rézovym utahovékem vede k plastické
deformaci a prasknuti $roubu za jizdy!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

METALURGICKE VLASTNOSTI A ODOLNOST CR-MO OCELI KD11761

PROGC ZVOLIT RAZOVOU OCEL CHROM-MOLYBDEN (CR-MO)

V naroénych dilenskych podminkach rozhoduije struktura oceli o Zivotnosti a bezpecnosti prace. Porovnani vlastnosti razovych hlavic Cr-Mo a standardniho ruéniho naradi Cr-V:

VLASTNOSTI SLITINY Cr-Mo (KRAFT&DELE)

Vysoka elasticita: Molybden zjemfiuje zrno oceli a zvySuje absorpci razové energie.
Odolnost proti Ginavé: Snasi miliony razovych cyklli bez vzniku inavovych mikrotrhlin.

Houzevnatost pfi deformaci: V pfipadé pretizeni se spise mirné vymacka, nez aby explozivné
praskla.

Teplotni stalost: Zachovava mechanické viastnosti i pfi zahfati tfenim pfi intenzivnim
povolovani.

ANTIKOROZNi FOSFATOVANi POVRCHU

CHEMICKA PREMENA POVRCHOVE VRSTVY

Hlavice KD11761 jsou osetfeny hloubkovym manganovym fosfatovanim v souladu s prdmyslovymi standardy:

Mikroporézni struktura: Fosfatova vrstva dokonale vaze konzervaéni dilenské oleje a maziva.
Vysoka chemicka neteénost: Chrani ocel pfed plsobenim posypovych soli, brzdové kapaliny a vihkosti.
Matny neodrazivy finis: Eliminuje osInéni mechanika pfi praci s Gelovkou &i inspekénim svétlem.

PECE O MATERIAL A PREVENCE UNAVY

PROBLEMY BEZNE OCELI Cr-V PRI RAZECH

Krehkost: Standardni Cr-V ocel je kalena na vysokou tvrdost na (ikor taznosti.

Tristivy lom: Razové zatizeni zplsobuje nahlé prasknuti a vystfeleni ostrych stfepl do okoli.
Odlupovani chromu: Vnéjsi chromova vrstva pfi razech praska a odlupuje se.

Rychlé opotiebeni: Vnitini ¢tythran se v razovém provozu rychle vybrousi do kulata.

Pro zachovani maximalni Zivotnosti hlavic KRAFT&DELE KD11761 nevystavujte nastroje plisobeni otevieného plamene autogenniho hofaku pfi nahfivani zatuhlych Sroubl na auté. Nadmeérné lokalni zahrati
nad 300 °C zpUsobi popusténi materidlu, ztratu tvrdosti a degradaci krystalické mfizky legované oceli Cr-Mo.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, SKLADOVANI A DIAGNOSTIKA POTIZi KD11761

PRAVIDELNA UDRZBA A SKLADOVANI V TRANSPORTNIM KUFRIiKU

CISTENI A KONZERVACE HLAVIC SKLADOVANI V KUFRIKU
« Po ukonéeni prace ocistéte bfity hlavic mosaznym karta¢kem od karbonu a kovovych $pon. « Ukladejte hlavice vzdy do pfislusnych tvarovanych piihradek v plastovém kuffiku.
« Offete télo hlavice hadrem napusténym v konzervaénim oleji (napt. WD-40 nebo motorovém « Kufr chrafite pred vnikanim destové vody a skladujte na suchém misté dilny.
oleji). « Pred uzavienim kufru zkontrolujte pfitomnost véech 6 kusl pro zamezeni ztraty na montazi.
«  Zkontrolujte Gistotu otvoru pro pojistny kolik i drazky pro O-krouzek. « Plastové zamky kufru chrarite pfed nasilnym pretézovanim.

« P¥i znecisténi brzdovou kapalinou hlavici ihned omyjte a znovu nakonzervujte.

PROJEV PROBLEMU E A DOPORUCENY POSTUP NAPRAVY

Hlavice nedoseda do hlavy Sroubu Zaneseny vnitini tisicihran Sroubu barvou, rzi, silniénim blatem &i Doikladné vyskrabnéte drazky ocelovym hrotem a vyfouknéte stlatenym
okujemi. vzduchem. Az poté hlavici usadte.

Brity hlavice pfeskakuji v drazkach Pouziti nespravné velikosti (napt. M14 misto M16) nebo strzeny profil Zkontrolujte pfesny rozmér Sroubu. Hlavici zatlacte do drazky plnou silou a
Vv hlavé Sroubu. srovnejte nastroj do presné osy.

Hlavice se na &tyrhranu utahovaku vikla Absence pojistného koliku s O-krouzkem nebo opotiebovany ¢tyrhran Nainstalujte pojistny kolik a pryzovy O-krouzek. Zkontrolujte stav vietena
na vietenu stroje. utahovaku.

Povrchova koroze na téle hlavice Skladovani ve vihku bez konzervaéniho olejového filmu po kontaktu s Ogistéte povrch jemnou ocelovou vinou a naneste tenkou vrstvu mineralniho
vodou a soli. konzervaéniho oleje.

Prasklina v oblasti vnitiniho étyfhranu Extrémni pretizeni neimérné silnym utahovakem (nad 1 200 Nm) nebo ~ Poskozenou hlavici okamzité vyfadte z provozu — hrozi destrukce a tézky draz pfi
paceni do boku. dalsim zatizeni!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY CERTIFIKACE, ZARUKA A LIKVIDACE ODPADU KD11761

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Zplnomocnény zastupce v EU:

FOREINTRADE S.A., ul. Gtéwna 15, 05-555 Tarczyn, Polska republika

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nize uvedené technické zafizeni:
Néazev vyrobku: Sada profesiondlnich razovych hlavic 1/2" XZN Spline M14, M16, M18 (6 ks)

Typové / modelové oznaéeni: KRAFT&DELE KD11761

Zarazeni / Druh zbozi: Gola sady, kli¢e a dilenské nafadi / Razové nastréné hlavice

Garovy kéd (EAN): 5903957007861

spliiuje véechna prislusna ustanoveni a zakladni bezpec¢nostni pozadavky nasledujicich evropskych smérnic:

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES (Obecna bezpecnost vyrobkd)

a bylo navrzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi normami:
« CSNISO 1174-1 (Upinaci &tyfhrany pro ruéni a strojni naradi)

(:)SN ISO 2725-2 (Strojni nastréné hlavice — Razové hlavice a pfislusenstvi)

CSN EN ISO 12100:2011 (Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zésady)

Osoba povérena sestavenim dokumentace:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko ¢ 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu, Foreintrade S.A.

ZARUCNI PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS PRO CR

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku v souladu s platnymi pravnimi predpisy Ceské republiky:

Zaruéni Ihiita: 24 mésicli pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku), 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO).
Rozsah zaruky: Vztahuje se na veskeré skryté vyrobni vady a vady materiélu, které se projevi béhem zaruéni doby pfi dodrZeni navodu k obsluze.

Vyluky ze zaruky: Bézné opotiebeni spotiebnich ¢asti, mechanicka poskozeni zplisobena padem &i narazem, poskozeni vniknutim tekutiny do motorovych &asti, neodborné zésahy do konstrukce a
zanedbana Udrzba.

.

.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro Ceskou republiku:
Nejedly s.r.o. - Web: www.nasenaradi.cz - E-mail: info@nasenaradi.cz - Technicka podpora a reklamace v CR.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIiHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech a evropskou smérnici 2012/19/EU (WEEE) nesmi byt elektrozafizeni a kovové konstrukce po skonéeni Zivotnosti likvidovany spole¢né s netfidénym
komunalnim odpadem. Spotfebitel je povinen odevzdat zafizeni na uréeném sbérném misté nebo v prodejné k ekologické recyklaci.

Katalogova é&isla odpadu dle vyhlasky MZP: 20 01 40 — Kovy (legovana Cr-Mo ocel); 15 01 02 — Plastové obaly (kufr); 15 01 01 — Papirové obaly.
ZAZNAMY O VYSTUPNi KONTROLE A SERVISNI HISTORII

Datum kontroly Kontrolovany uzel / operace

Vysledek / Pouzité méfidlo

Podpis a razitko
15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola Vyhovuije véem technickym specifikacim Foreintrade S.A. QC Dept.
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