KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MOMENTOVE A MERICi NARADI KD11394

SADA PRESNEHO MOMENTOVEHO KLIiGE 1/4" (5—25 NM) 32 DiLU

PROFESIONALNIi GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

MOMENTOVY ROZSAH PRESNOST MERENI UPINACi ETYRHRAN PRISLUSENSTVI
5 az 25 Nm (krok 0,1 Nm) +3 % (dle normy ISO 6789) 1/4" s aretaci hlavic 32 dila (bity Torx, HEX, PH)

KLIGOVE KONSTRUKENi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Vysoce presny dilensky mikrometricky momentovy kli¢ s rozsahem 5 az 25 Nm idealni pro motocykly, jizdni kola, ventilové rozvody a jemnou mechaniku.

e Garantovand vysoka presnost méfeni +3 % podle mezinarodni normy ISO 6789 s individualnim vystupnim kalibra¢nim protokolem.

e Zfetelny hmatovy a slysSitelny klikaci signdl (Click-Mechanism) v okamziku dosazZeni nastavené hodnoty krouticiho momentu.
Zajistovaci krouzek (Lock-Ring) na konci rukojeti zabranuje ndhodnému pfenastaveni hodnoty krouticiho momentu béhem utahovani.
Obousmeérna pfepinaci ra¢na 1/4" s jemnym ozubenim umoZziiuje méfeni momentu ve sméru hodinovych ruci¢ek (pravotocivé zavity).

e Dodavano v pevném plastovém kuffiku véetné rozséahlé sady nastrénych bitl (Torx T10-T30, HEX 3-10 mm, k¥izové) a prodluZovaciho néastavce.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY: ’ -
PRISNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PRACI S MOMENTOVYM KLICEM: V okamZiku slySitelného cvaknuti (kliknuti) IHNED ukoncete utahovani! Dal$i otaceni pfekroci nastaveny

moment a zplsobi strzeni zavitu. Momentovy kli¢ NIKDY nepouzivejte k povolovani zatuhlych $roubli! Po ukon&eni prace VZDY nastavte stupnici na nejnizsi hodnotu (5 Nm), aby se
uvolnila vnitini kalibrovana pruzina. Skladovani v napnutém stavu znici pfesnost kalibrace!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKA SPECIFIKACE A ROZPIS SADY - MOMENTOVE A MERICi NARADI KD11394

| 1. TECHNICKE PARAMETRY MOMENTOVEHO KLIiCE KD11394

Rozsah nastaveni momentu 5 Nm az 25 Nm

Rozliseni mikrometrické stupnice 0,1TNm

Garantovana presnost kalibrace +3 % z namérené hodnoty (ve sméru hodinovych rucicek)

Upinaci ¢tyfhran 1/4 palce (6,35 mm) se zajiStovaci kulickou

Mechanismus Mechanicky klikaci systém s pruZzinovym prepétim

Bity v sadé (Torx) T10, T15, T20, T25, T30

Bity v sadé (HEX imbus) H3, H4, H5, H6, H8, H10

Bity v sadé (KFiZové a ploché) PH1, PH2, PH3; PZ1, PZ2; SL4, SL5.5

Material Tvrzena legovana chrom-vanadiova ocel, brousena mikrometricka rukojet
Hmotnost sady cca 1,2 kg

| 2. DETAILNi ROZPIS 32 DiLU V KAZETE

MOMENTOVY KLi¢ A PRODLOUZENI ROZSAHLA SADA NASTRENYCH BITU

* Presny momentovy kli¢ 1/4": Rozsah 5-25 Nm, délka 250 mm, mikro- * Torx (5 ks): T10, T15, T20, T25, T30.
nastaveni 0,1 Nm. + HEX imbus (6 ks): H3, H4, H5, H6, H8, H10.

* ProdluZovaci nastavec 1/4": Délka 100 mm s aretacni kuli¢kou pro  KFiZové PH (3 ks): PH1, PH2, PH3.
zapusténé Srouby. Y

* KF¥izové PZ (2 ks): PZ1, PZ2.

* Redukce [ adaptér: Pro snadné uchyceni bitd 1/4" v Sestihranu. « Ploché SL (2 ks): SL4, SL5.5 mm.

PRESNOST MERENI DLE MEZINARODNi NORMY ISO 6789-1:2018

Momentovy kli¢ Kraft&Dele KD11394 je precizni méfidlo kalibrované s garantovanou toleranci +3 % z nastavené hodnoty v celém pracovnim rozsahu od 5
do 25 Nm. Je navrzen pro montaz a servis, kde pfekrodeni dovoleného utahovaciho momentu zpUsobuje podkozeni jemnych z&vitd v hlinikovych slitinach,
hofé&ikovych odlitcich nebo prasknuti karbonovych komponentd jizdnich kol.

Mikrometricka stupnice na oto¢né rukojeti s délenim po 0,1 Nm umoziuje exaktni nastaveni predepsaného momentu pfesné podle servisni pfiru¢ky vyrobce
vozidla &i zatizeni.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNIi POKYNY A PRAVIDLA PRACE - MOMENTOVE A MERICI NARADI KD11394

| 1. ZASADY BEZPECNEHO POUZiVANi MOMENTOVEHO NARADI

Momentovy kli¢ je méFici pFistroj s vnitfnim pfedepnutym pruzinovym mechanismem. Chybné zachazeni vede ke ztraté presnosti kalibrace nebo nevratnému
poskozeni méficiho mechanismu.

PRISNA PROVOZNi OMEZENi OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY

e Zakaz povolovani: Momentovy kli¢ NIKDY nepouZivejte k povolovani e Ochranné bryle (EN 166): Ochrana zraku pfed prasknutim dfiku §roubu
zatazenych &i zatuhlych $roubl! K povolovani slouzi b&zné trhaky nebo pfi dosazeni mezniho napéti.
pevné racny. e Pracovni rukavice: Ochrana rukou pfed sklouznutim a poran&nim o

e Zakaz uderd a padu: Nafadi chrafite pfed pady na beton a Udery ostré hrany strojnich souéasti.
kladivem. Kazdy naraz rozkalibruje méfidlo. o Cisté a suché ruce: Neklouzavy tGchop vroubkované rukojeti zajistuje

e Zakaz prodluzovani trubkou: Nikdy nenasazujte trubku na rukojet! spravné vedeni sily.
Zména délky ramene znici kalibrovanou geometrii sily.

¢ Limity rozsahu: Nikdy nenastavujte hodnotu pod 5 Nm ani nad 25 Nm.

KRITICKE UPOZORNENIi PRO DETEKCI KLIKNUTI:

PFi dosaZeni nastavené hodnoty krouticiho momentu kli¢ zfeteln& mechanicky cvakne (klikne) a rukojet se nepatrné vychyli. V TOMTO OKAMZIKU IHNED
PRESTANTE TLACIT! Daléi pokraovani v tahu vede k okamZitému ptrekroéeni momentu a hrozi ustfizeni $roubu nebo vytrzeni zavitu z hlinikového bloku
motoru.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY KONSTRUKCE KLiCE A NASTAVENI HODNOTY - MOMENTOVE A MERICIi NARADI KD11394

| 1. POSTUP NASTAVENi POZADOVANEHO KROUTICIHO MOMENTU

1

Odjisténi aretacniho krouzku (Lock-Ring):

Uchopte aretaéni prstenec na spodnim konci rukojeti a stahnéte jej smérem dozadu (k patce kli¢e). Tim se uvolni blokovani otd¢eni mikrometrické rukojeti.

2

Nastaveni zakladni celoéiselné hodnoty:

Otacejte rukojeti tak, aby se horni hrana oto¢ného téla dostala na vodorovnou rysku poZzadované hodnoty na pevné stupnici dfiku kli¢e (napf. 14 Nm) a nula na
obvodové stupnici licovala se stfedovou osou.

3

Jemné nastaveni desetinnych dilt (Nonius):

Pro nastaveni napt. 14,6 Nm pokracujte v otaceni rukojeti ve sméru hodinovych rucic¢ek, dokud se ryska s ¢islem 6 na oto¢ném noniu neprekryje se stfedovou
podélnou ryskou na dfiku klice.

4

Zajisténi aretaéniho krouzku:

Uvolnéte aretacni prstenec, ktery samovolné sko¢i dopfedu (nebo jej posurite vpred), a mirné pootocte rukojeti, az prstenec slysSitelné zacvakne do zamku.
Hodnota je spolehlivé zajisténa proti posunuti.

| 2. PREPINANI SMERU RACNY
MERENI VYHRADNE PRO PRAVOTOCIVE ZAVITY

Hlava ra¢ny 1/4" disponuje pfepinaci packou pro volbu sméru zabéru. POZOR: Kalibrovany momentovy mechanismus méfi presné ve sméru hodinovych
rucicek (pro bézné pravotodivé Sroubové spoje). Funkce prepnuti do opacného sméru slouzi vyhradné pro pohodIné navraceni raény pfi utahovani.

Na dFiku nafadi je vyrazena smérova Sipka indikujici kalibrovany smér plisobeni utahovaci sily.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY METODIKA SPRAVNEHO UTAHOVANi - MOMENTOVE A MERICi NARADI KD11394

| 1. METODIKA DRZENi A PUSOBENI SiLY

1

Spravné uchopeni ve stfedu rukojeti:

KIi¢ uchopte VYHRADNE za vroubkovanou rukojet tak, aby stfed va$i dlané spodival na vyznadeném téZisti rukojeti. Péisobeni sily na d¥ik mimo rukojet zkracuje
efektivni paku a zkresluje vysledny moment!

2

Pfedbézné zasSroubovani Sroubu:

Zavit nasroubujte nejprve ru¢né a poté lehce dotdhnéte béZznym naradim az k dosedaci ploSe. Momentovy kli¢ slouzi vyhradné k finadlnimu dotazeni na pfesnou
hodnotu.

3

Pomaly a plynuly tah bez razi:

Tahnéte za rukojet pomalym, souvislym tahem kolmo k ose klice. Vyvarujte se prudkych trhnuti a trhavého pohybu, ktery zkresluje odezvu vnitini pruziny.

4

Zastaveni tahu v bodé kliknuti:

V okamziku, kdy ucitite rdz v ruce a uslysite jasné cvaknuti, okamzité tah ukoncete. Spoj je dotazen pfesné na nastaveny kroutici moment.

| 2. ORIENTAENI UTAHOVACi MOMENTY (N-M) PRO OCEL V HLINIiKU

Zavit Pevnost 8.8 (Ocel) Zavit v Hliniku Jizdni kola [ Karbon
M4 2,8-3,2 Nm 1,8-2,2 Nm 2,0-3,0 Nm
M5 5,5-6,5 Nm 3,5-4,5 Nm 4,0-5,5 Nm
M6 9,5-11,0 Nm 6,0-8,0 Nm 5,0-7,0 Nm
M8 22,0-25,0 Nm 14,0-17,0 Nm N/A (rozsah kli¢e)

KRIZOVE POSTUPNE DOTAHOVANI ViK A PRIRUB

U soudasti s vice $rouby (ventilova vika, pfedstavce Fiditek, hlavy vélcl, pfiruby) dotahujte rouby postupné k¥izem ve dvou fazich: nejprve véechny $rouby
na 50 % vysledného momentu, a teprve v druhém priichodu na 100 % pfedepsaného momentu. Tim zamezite deformaci dosedaci plochy a net&snostem.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA A PECE O KALIBRACI - MOMENTOVE A MERICi NARADI KD11394

| 1. ZAKLADNi PRAVIDLO SKLADOVANi MOMENTOVYCH KLi€U

Uvnitf momentového klice KD11394 je vysoce kalibrovana vinutd pruZina z legované oceli. Ponechdni klice v napnutém stavu (napf. pfi nastaveni 20 Nm)
zpUsobuje trvalou deformaci (Gnavu) pruziny a nevratnou ztratu pfesnosti kalibrace!

POVINNE UVOLNENi PRUZINY PO UKONCENI PRACE:
Po kazdém pouZiti VZDY stahnéte aretaéni krouZek a otoéte rukojet zpét na NEJNIZS{ HODNOTU STUPNICE (5 Nm). Nikdy neotaéejte pod hodnotu 5 Nm,
aby nedoslo k vySroubovani vnitfniho vietena z vodici matice.

CISTENI A MAZANi NARADI PODMINKY UKLADANI V KUFRIKU
* Po préci otfete télo klic¢e suchou mékkou utérkou od prachu a oleje. e KIli¢ ukladejte vyhradné do polstrovaného prolisu v origindlnim plastovém
e Zakaz rozpoustédel: Nikdy neomyvejte kli& v benzinu, Fedidle ani v kuffiku.
ultrazvukové lazni! Doslo by k vyplaveni specidlniho vnitfniho maziva. e Bity udrZujte usazené v gumovych drzacich v suchu.
* Mechanismus ra¢nové hlavy promazte jednou ro¢né kapkou lehkého ¢ Skladovaci teplota: 10 °C az 30 °C, relativni vihkost do 65 %, bez
oleje. korozivnich par.

I 2. PERIODICKA REKALIBRACE DLE ISO 6789

DOPORUCGENE INTERVALY KALIBRACGNi KONTROLY

V souladu s mezinarodni normou CSN EN I1SO 6789-1:2018 se doporuduje provadét kontrolu a pfezkoudeni kalibrace momentového naradi:
e Po kazdych 5 000 pracovnich cyklech (dotazenich).

¢ Nebo nejpozdgji jednou za 12 mésicl bézného dilenského provozu.

e OkamZzité po nechténém padu klice z vy$ky na tvrdy podklad nebo po pretizeni nad 25 Nm.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA, POTIZE A SERVIS V €R - MOMENTOVE A MERICi NARADI KD11394

| 1. RESENI NEJCASTEJSICH PROBLEMU A ZAVAD

Problém [ Zavada Pravdépodobna pficina Doporucené Feseni
PFi nizkém momentu (5-8 Nm) neni slysSet Pfi nizkém nastaveni je kliknuti velmi jemné; pfili§  Tahnéte velmi pomalu a soustfedte se na hmatovy raz
cvaknuti rychly tah operatora. v dfiku klice.
L .. , Aretaéni prstenec nebyl pIné stazen dozadu do Stahnéte prstenec silnéji k patce kli¢e a teprve poté
Rukojet nelze pootocit pro nastaveni hodnoty iy (v e
odjisténé polohy. otacejte rukojeti.
Naméreny moment neodpovida specifikaci Drzeni klice mimo vyznaceny stfed rukojeti; Uchopte kli¢ pfesné ve stfedu rukojeti; nechte provérit
Sroubu unavena pruzina po $patném skladovani. kalibraci v servisu.
) . . Opotfebeny hrot bitu; nespravny typ profilu (napf.  Vymeérite bit za novy spravného profilu a drzte naradi
Bit prokluzuje v hlavé Sroubu . M M
PH misto PZ). pfesné v ose Sroubu.
Hlava ragny pFeskakuje a nezabird Zansssen)’/. zubov;'/’ mechanismus nebo poskozeni Vycistéte ré(“irju a Ifalpnéte lehky olej; pfi strzenych
pouzitim jako trhak. zubech vyménte racnu.

| 2. ZARUENI A POZARUENI SERVIS V CESKE REPUBLICE

ZARUCNIi PODMINKY MERIDLA AUTORIZOVANY SERVIS A PODPORA V CR

e Zaruka se vztahuje na materialové a vyrobni vady mechanickych dild Z&aru&ni servis, dodavky nahradnich dilt a technickou podporu Kraft&Dele
klice. pro Ceskou republiku zajistuje vyhradni distributor:

e Zaruka se nevztahuje na po$kozeni zplsobené pouzitim kli¢e k Nejedly s.r.o. « Servisni stiedisko Kraft&Dele CR
povolovani zatuhlych spojd nebo padem. Web: www.nasenaradi.cz

e B&Zné opottebeni bitl nepfedstavuje zaruéni vadu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ES E’RO!-ILI-’\éENI' O SHODE A ZARUCNIi PODMINKY « MOMENTOVE A MERICI KD11394
QUALITY NARADI

ES | EU PROHLASENI O SHODE

ORIGINAL PROHLASENI O SHODE VYROBCE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

1. IDENTIFIKACE VYROBCE A ZMOCNENEHO ZASTUPCE V EU

Vyrobce a drzitel technické dokumentace: Popis strojniho zafizeni:

FOREINTRADE S.A. Nazev: Profesionalni 32dilna sada pfesného mikrometrického momentového kliée
Jandéwek, ul. Modrzewiowa 54 1/4" Kraft&Dele KD11394 (rozsah 5-25 Nm, pfesnost +3 %, bity, kuffik)

05-555 Tarczyn, Polsko Typové [ modelové oznacdeni: KD11394

NIP: 5272648712, REGON: 142823610 Funkce: Technické dilenské a spotfebni zafizeni

Rok vyroby a certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Pouzité harmonizované technické normy (6SN / EN [ 1SO):
« Smérnice 2001/95/ES: Obecna bezpeénost vyrobkd (GPSD) . CSNEN ISO 6789-1:2018: MontaZni nafadi na $rouby a matice - Ru&ni momentové
naradi

. CSNEN ISO 12100:2011: Bezpeénost strojnich zafizeni - Véeobecné zasady

Vyrobek splriuje veskerd zékladni bezpe&nostni a zdravotni ustanoveni vyse citovanych pfedpist a nese ozna&eni CE.

3. ZARUCNi PODMINKY A ZARUCENI SERVIS (ZAKON €. 89/2012 SB.)

Na vyrobek Kraft&:DeIe je poskytovéana zdkonna zéruka v délce 24 mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici) a 12 mésict pro pravnické osoby a podnikajici fyzické
osoby (ndkup na ICO) od data prevzeti zbozi.

« Zaruka se vztahuje vyhradné na vyrobni vady materidlu nebo montaZzni vady prokdzané pfi autorizované diagnostice.

« Zéruka se nevztahuje na b&zné provozni opotiebeni dilt (uhliky, t&snéni, Eepy, kabely, displeje, topna télesa).

« Porusenim zéruky je provoz zafizeni v rozporu s timto ndvodem, pfetézovani, chybéjici idrzba a neodborné tpravy.

« Zaruénii pozéruéni servis zajistuje spole¢nost Nejedly s.r.o. prostiednictvim portélu www.nasenaradi.cz.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ODPADU (ZAKON €. 541/2020 SB.)

Momentovy kli¢ KD11394 je pfesny ocelovy pfistroj. Dle zédkona &. 541/2020 Sb. o odpadech patfi opotfebené naradi a bity do kovosrotu (kéd 17 04 05) a plastovy kuffik do sbéru
plastd (kéd 20 01 39). Vyrobek ani jeho obal nesmi byt vyhazovan do smé&sného komunélniho odpadu. Odevzdejte jej do sbérného dvora.

5. ZAZNAMY O PERIODICKYCH REVIZICH A SERVISNICH KONTROLACH

Datum prohlidky Druh revize [ Ukon ZjiStény stav zafizeni [ Zavér Razitko a podpis technika

15. 01. 2026 Vystupni vyrobni kontrola QC Zatizeni spliiuje parametry CE, bez zavad Foreintrade S.A. QC Dept.
Roéni periodicka revize
Periodicka revize [ Servis
Mimotadna technicka kontrola

Rougystog Forcin

Misto a datum vydani prohlaseni: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 Prezes 72 .
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