KRAFT&DELE Rada KD11225-KD11240 - Profesionalni tézké dilenské hydraulické Iisy

HYDRAULICKY DILENSKY LIS 120 T SE SVAROVANYM H-RAMEM

Model: KD11240 (fada KD11225-KD11240) - Masivni dilensky hydraulicky lis s téZkym svafovanym H-ramem z profilové oceli - Jmenovita lisovaci sila
600 tun (6 000 kN) « Dualni ruéni a nozni hydraulickd pumpa pro rychly pfiblizovaci chod a vysokotlaky silovy zdvih - Pfesny glycerinovy tlakomér 0—
600 t (0-6 000 kN / 82 MPa) - Zdvih chromovaného pistu 480 mm - Rozsah pfestaveni pracovniho stolu 150-1 400 mm v 8 polohach se svétlosti 1 200
mm - Kladkovy asistenéni navijak stolu s brzdou - 2x masivni ocelové prizmatické podpérné desky - Celkova vyska 2 450 mm - Hmotnost 1 900 kg

600 tun (6 000 kN) SvarFovany H-ram Dualni pumpa Glycerinovy tlakomér
JMENOVITY LISOVACI TLAK TEZKA PROFILOVA OCEL RUCNI A NOZNi OVLADANI ROZSAH 0-600 T (82 MPA)
Masivni chromovany pist @ 80 mm Hmotnost 1900 kg - Svétlost 1 200 mm Rychloposuv + Silovy zdvih « 7,5 | oleje Ottesuvzdorny cifernik v zorném poli

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & PRUMYSLOVE STANDARDY LISU KD11240

- Svarovany robustni H-ram z tézké profilové oceli: Tuhd monoliticka - Dualni rucni a nozni hydraulicka jednotka: Dvourychlostni systém s
konstrukce s celkovou hmotnosti 1 900 kg a vySkou 2 450 mm zaruduje noznim pedalem pro uvolnéni obou rukou pfi pfesném navadéni obrobku a
nulové pruzeni a absorbuje extrémni ohybové i torzni reakéni sily pfi tlaku 6 ruéni pakou pro vysokotlaké silové vyvinuti pIného tlaku 600 t.

000 kN.

- PFesny glycerinovy tlakomér v zorném poli obsluhy: Otfesuvzdorny « Zdvih tvrdochromovaného pistu 480 mm s pistnici @ 80 mm: Masivni
analogovy manometr pInény glycerinem kalibrovany na 0-600 t (0-6 000 kN hydraulicky vélec se zdvihem 480 mm z vysoce legované oceli spolehlivé

| 82 MPa) poskytuje klidny a exaktni odecet sily bez kmitani rucicky. obslouzi hluboké lisovaci operace na nabojich a ¢epech tézké techniky.

- Siroké pracovni loZe se svétlosti 1 200 mm v 8 polohach: Velkorysy - Kladkovy asistenéni navijak a ocelové prizmatické desky: Robustni
svisly rozsah 100 az 1 200 mm a vnitfni $itka 1 200 mm poskytuji dostatek lanovy pfevodovy navijédk s brzdou usnadriuje prestaveni tézkého stolu;
manipulaéniho prostoru pro rozmérné napravy, téhlice a ramy stavebnich soucasti jsou 2 kalené ¢epy 8 75 mm se zavlackami a 2 prizmatické desky s
stroja. V-drazkami.

DULEZITE BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI: Prace s primyslovym dilenskym lisem pod extrémnim tlakem aZ 6 000 kN (600 tun) predstavuje vysoké riziko
téZkého Urazu. Nespravné ustaveny nebo vzpfi¢eny obrobek se mdze pfi destrukci vymrstit smrtici kinetickou energii! Obsluha musi bezpodmineé&né
pouzivat ochranny §tit dle EN 166 tfida B. Je pfisné zakazano prekracovat limit 600 tun (Cervené pasmo manometru), pracovat bez ochranné mfize,
provozovat lis bez zajiténi obou nosnych &epd 8 75 mm pojistnymi zévlackami a bez ukotveni patek chemickymi kotvami M24 do betonu min. C25/30!
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD11240 - Bezpeénostni piedpisy pro hydraulické dilenské lisy

1. BEZPECNOSTNI LEGISLATIVA A NORMATIVNi RAMEC (ESN EN 1SO 16092-1, €SN EN 1SO 16092-3, SN EN 1SO 4413)

Té&zky primyslovy hydraulicky dl’Iensk)’/ lis KRAFT&DELE KD11240 byl navrzZen, vyroben a certifikovan v plném souladu se zakladnimi pozadavky na ochranu
zdravi a bezpecénost evropske smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES smérnice o tlakovych zafizenich 2014/68/EU a harmonlzovanych norem €SN EN
1SO 16092-1 (Lisy — Cast 1: Vieobecné bezpe&nostni pozadavky), CSN EN 1ISO 16092-3 (Lisy — Cast 3: Bezpeénost hydraulickych listi) a €SN EN ISO 4413
(Hydraulika - VSeobecnd pravidla a bezpecénostni poZzadavky na hydraulické systémy a jejich komponenty). Jmenovita lisovaci sila 600 tun (6 000 kN)
predstavuje obrovskou koncentraci mechanické a tlakové energie. Kazdy pracovnik musi byt prokazateln& proskolen z bezpeénostnich postupl pro tvareni
kovl za studena a manipulaci s vysokotlakymi hydraulickymi agregaty do 82 MPa.

EXTREMNI RIZIKA DESTRUKCE OBROBKU A VYSTRELENi ULOMKU PRI TLAKU 6 000 kN (120 TUN):

- NEBEZPECI EXPLOZIVNIHO ROZTRISTENI MATERIALU: Kalena loziskova ocel, litinova pouzdra a kiehké svarence mohou pfi prekro¢eni meze pevnosti
nahle explodovat. Ulomky kovu se pohybuiji rychlosti stfelné zbrané a zp(isobuji smrtelna &i devastujici zranéni obsluhy i okoli!

- PRISNY ZAKAZ PRACE BEZ OCHRANNE MRIZE: P¥i lisovani pod tlakem musi byt pracovni prostor mezi sloupy chranén certifikovanou bezpeénostni
mfizi z ocelového pletiva nebo polykarbonatovou zasténou odolnou proti narazu trosek.

- ZAKAZ LISOVANI KREHKYCH TELES BEZ PRIPRAVKU: Nikdy nelisujte kalené dily, litinu ani neznamé kiehké slitiny bez presné licujiciho uzavieného
vodiciho pFipravku. Je pfisné zakazano lisovat uzaviené tlakové nadoby, tlumie pérovani, plynové vzpéry &i akumulatory stla¢enych plynd!

2. 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNIi PROSTREDKY (OOPP) — CELOOBLICEJOVY STiT DLE EN 166

Pfi jakékoliv manipulaci s lisem KD11240, zakladani obrobku, pumpovani nohou i rukou a ode¢tu manometru je obsluha povinna pouzivat tyto

certifikované OOPP:

e Ochrana zraku a obli¢eje (SN EN 166): Povinné pouZiti celoobli¢ejového ochranného $titu z polykarbonatu s mechanickou odolnosti tfidy B (odolnost
proti ¢asticim se stfedni kinetickou energii do 120 m/s). BéZné pracovni bryle neposkytuji pfi destrukci obrobku pfi tlaku 6 000 kN zadnou ochranu!

e Bezpeénostni pracovni obuv (€SN EN ISO 20345): Obuv tfidy S3 s ocelovou nebo kompozitni tuzinkou a ocelovou planZetou v podrazce chranici
chodidla pfed padem tézkych lisovanych komponent ¢i masivnich ocelovych desek (hmotnost prizmatické desky je cca 22 kg).

e Ochranné pracovni rukavice (ESN EN 388): Odolné rukavice chranici pfed ostrymi kovovymi otfepy, $ponami, sk¥ipnutim a kontaktem s hydraulickym
olejem. Zajistuji bezpecény Uchop ovladaci paky pumpy, kliky navijaku a manipulaci s obrobky.
L] v v o

PF¥iléhavy dilensky odév: Od&v z pevné nehoflavé tkaniny bez volnych cipl, manZet a visicich §idr, které by mohly byt zachyceny konstrukci ramu,
kladkami navijaku nebo taznymi vratnymi pruzinami valce.

3. POVINNE KOTVENI LISU K BETONOVE PODLAZE CHEMICKYMI KOTVAMI M24

BEZPODMINECNA POVINNOST KOTVENi DO BETONOVE PODLAHY TRiDY MIN. C25/30:
Lis o hmotnosti 1 900 kg a vy$ce 2 450 mm musi byt pifed uvedenim do provozu pevné ukotven k podlaze. Provoz neukotveného lisu je pfisné zakazan!
P¥i manipulaci s téZkymi obrobky nakladnich vozidel a stavebnich stroji hrozi pfi vyoseni zatéZe okamzité prevraceni lisu s katastrofalnimi nasledky.

Postup chemického kotveni: Podlaha musi byt zhotovena z vyzrélého armovaného betonu tfidy min. C25/30 o tloustce minimalné 220 mm. Pfes otvory v
zakladovych patkach vyvrtejte 4 otvory 8 24 mm do hloubky min. 1770 mm. Otvory dlkladné& vyfoukejte stlaéenym vzduchem a vydistéte ocelovym kartaéem.
Aplikujte vinylesterovou chemickou maltu (chemické kotvy M24) a zasroubujte ocelové zavitové svorniky tfidy pevnosti 8.8. Po pfedepsané dobé vytvrzeni
(dle teploty prostfedi) osadte podloZzky a dotahnéte matice momentem 180 Nm.

4. ZAJISTENi STOLU DVEMA NOSNYMI CEPY ¢ 75 MM A ZAKAZ MIMOOSEHO TLAKU

NOSNE CEPY 8 75 mm + ZAVLACKY ZAKAZ MIMOOSEHO ZATIZENi » 120 T LIMIT
Stll musi byt pfi lisovani uloZzen na dvou kalenych éepech ¢ 75 mm Sila pistu @ 80 mm musi pUsobit striktné kolmo v podéiné ose. Mimoosy tlak
zasunutych v identické vy$kové roviné. zplsobuje ohyb pistnice, destrukci manzet a vystieleni télesa.
Kazdy ¢ep musi byt na obou koncich zajistén pojistnou R-zavlaékou. Je Tlakomér se nesmi nikdy dostat do cerveného pole nad 600 t (82 MPa).
pfisné zakazano lisovat na zavéSenych lankach navijaku! Tovarni pretlakovy ventil je zakdzano jakkoliv upravovat!
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

KD11240 - Technicka specifikace a anatomie stroje

1. TECHNICKA SPECIFIKACE LISU KD11240

Technicky parametr
Jmenovita lisovaci sila
Pracovni hydraulicky tlak

Typ hydraulického pohonu

Pracovni rezimy pumpy
Zdvih hydraulického pistu
Pramér pistnice valce
Rozsah pFestaveni stolu
Pocet vyskovych poloh stolu

Prichozi $ifka stolu (svétlost)
Hloubka pracovniho loze

MéfFici pFistroj tlaku
Mechanismus polohovani stolu
Zajisténi stolu

Prizmatické podpérné desky
Hydraulicka kapalina

Objem olejové naplné pumpy
Vratny mechanismus pistu
Celkova vyska lisu

Pldorysné rozméry (S x H)
Celkova hmotnost zafizeni

Pfednosti nozniho pedalu, dvourychlostni pumpy a manometru:
Dvourychlostni hydraulickd jednotka s noznim pedalem uvolfiuje obé ruce 8
obsluhy pro pfesné drZeni a centrovani tézkych obrobk pfi pfiblizovacim
chodu naprazdno. Nasledny vysokotlaky silovy zdvih vyviji plnou silu 6 000
kN pfi tlaku 82 MPa. Glycerinova naplii manometru dokonale tlumi
hydraulické pulzace, coZ garantuje klidny a spolehlivy odecet tlaku +2,5 %

v kazdém okamziku lisovani.
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Jmenovita hodnota
600 tun (6 000 kN /1200 000 N)
82 MPa (680 bar)

Dvourychlostni pumpa s noznim
pedalem i pakou

KRAFT&DELE

PROFESSIONAL
KD11252

&V

Rychloposuv naprézdno / Silovy
chod

480 mm (pfimocary svisly chod)

@ 80 mm (tvrdochromovana
legovana ocel)

100 az 1200 mm

8 poloh (odstup otvorl cca 140
mm)

Obr. 1: Anatomicky rozpad a konstrukéni prvky lisu KD11240

2. DESETIBODOVA LEGENDA FUNKENICH GASTI LISU

1200 mm (svétlost mezi sloupy)
360 mm (dvojity tézky U-nosnik)
Glycerinovy tlakomér 0-600 t (82

MPa) Poz. Konstrukéni dil « Funkéni uréeni
Kladkovy lanovy navijak s brzdou a 1 Horni nosna traverza: Svafovany nosnik nesouci hydraulicky vélec
Klikou 6001

, - Hydraulicky valec 600 t: Tlakovy valec s pistnici @ 80 mm a
igvll(:é?(r;y nosny ¢ep 8 75 mm + 4 2 2dvihem 480 mm

- 7 Glycerinovy tlakomér: Otfesuvzdorny manometr kalibrovany 0-600
2 ks masivnich ocelovych desek V 3 t/82 MPa
Hydraulicky olej ISO VG 32/ VG 46 a Vratné tazné pruziny: Dvojice pruZzin pro automaticky névrat pistu

cca 18 litrd (~7 500 ml) do horni dvrati

Dvojice silnych taznych pruzin 5 Svislé sloupy H-ramu: T&zka profilovd ocel s 8 pary otvord pro
2450 mm nosné cepy 8 75 mm ;

Zesileny stavitelny stil: Masivni loZe se svétlosti 1 200 mm a
cca 1260 x 1200 mm 6

nosnosti 600 t

1900 kg (masivni svafovany H-ram) Kladkovy navijak stolu: Pfevodovy lanovy mechanismus s brzdou

pro polohovani

Kalené nosné Eepy stolu: Dva masivni epy 8 75 mm se 4
pojistnymi R-zavlackami

° Ocelové prizmatické desky: 2 ks masivnich podloZzek s klinovymi
V-drazkami
10 Dualni pumpa (ruénifnozni): Dvoupistkova jednotka s pedalem,

pakou a nadrzi 7,5 |

Obsah baleni lisu KD11240: Kompletni svafovany tézky H-ram z profilové
oceli (svislé sloupy, horni traverza, zakladové patky), hydraulicky valec 600
t, dvourychlostni pumpa s noznim peddlem, ruéni pakou a nadrzi 7,5 |,
pancérovana vysokotlaka hadice 700 bar, glycerinovy manometr, kladkovy
navijak s lanky a brzdou, 2x kaleny nosny ¢ep ¢ 75 mm, 4x pojistna R-
zavlaCka, 2x masivni ocelova prizmaticka podpérna deska, pevnostni
montazni Srouby, navod k obsluze.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD11240 - Montaz, kotveni H-ramu a pfiprava hydrauliky

1. SESTAVENi SVAROVANEHO H-RAMU Z PROFILOVE OCELI MOMENTEM 280 NM

Vzhledem k celkové hmotnosti sestavy (1 900 kg) a masivnim rozmériim komponent z profilové oceli je nutné montaz provadét na dokonale rovné, inosné
betonové podlaze minimalné ve 2 az 3 kvalifikovanych pracovnicich za vyuziti dilenského jefabu (Zirafy) nebo vysokozdviZzné manipulaéni techniky:

* Montaz zakladovych patek ke svislym slouptim: Polozte svislé sloupy z t&Zkych ocelovych profili na montazni podlozky. PFiloZte spodni vodorovné
zékladové patky k pFirubam sloup( a spojte je dodanymi pevnostnimi §rouby tfidy 10.9 s podloZkami a maticemi. Srouby prozatim dotahnéte pouze rukou.

* Montaz spodniho rozpérného nosniku a horni traverzy: Namontujte spodni vodorovny rozpérny nosnik a pomoci jefdbu usadte masivni horni nosnou
traverzu s IGZkem vélce na horni konce sloupd. Prostréte nosné $rouby t¥idy 10.9.

¢ Vyrovnani geometrie a dotaZeni momentem 280 Nm: Vzty&te rdm do svislé polohy. Zkontrolujte Uhelnikem kolmost v8ech roh a zmé&fte UhlopFicky
ramu (tolerance shody do +1,0 mm). VSechny Sroubové spoje ramu dotahnéte kalibrovanym momentovym klicem kfiZové na 280 Nm.
2. KOTVENi PATEK DO BETONOVE PODLAHY TRiDY MIN. C25/30 CHEMICKYMI KOTVAMI M24

Proces chemického kotveni: Pfes kotevni otvory v patkach vyvrtejte do betonové podlahy min. tfidy C25/30 (tloustka desky min. 220 mm) 4 otvory ¢ 24
mm do hloubky min. 1770 mm. Otvory vycistéte ocelovym kartdéem a dlkladné vyfoukejte prach stlatenym vzduchem. Do otvor( vtlalte vinylesterovou
chemickou maltu a zaSroubujte zdavitové tyCe M24 tfidy 8.8. Po plném vytvrzeni chemické kotvy nasadte velkoplo$né podlozky a dotdhnéte matice
momentem 180 Nm. Rdm nesmi vykazovat zadnou vali.

3. MONTAZ KLADKOVEHO NAVIJAKU PRO ZVEDANi TEZKEHO PRACOVNIHO STOLU

Pracovni stil o hmotnosti pfes 110 kg vyZaduje bezpedny a plynuly asistenéni mechanismus polohovani:

* Montaz navijaku s brzdou: Pfipevnéte pfevodovy navijak s automatickou tfeci brzdou a ovladaci klikou na vnéjsi stranu pravého sloupu ramu pevnostnimi
Srouby M10.

¢ Vedeni ocelovych lanek pFes kladky: Ocelova lanka vedte z navijeciho bubnu pfes horni vodici kladky osazené na nosné traverze doll k bo&nim zavésim
pracovniho stolu.

* Sefizeni soumérnosti tahu: Pomoci lanovych napindkd vyrovnejte obé& vétve lan tak, aby byl stdl pfi pohybu nahoru i dolli v pfesné vodorovné roving a
nevazl v profilech.

4. ZAVESENIi STOLU A ZAJISTENi DVEMA KALENYMI NOSNYMI GEPY ¢ 75 MM SE ZAVLACKAMI

Pomoci navijaku vyzdvihnéte stil do zvolené vy$kové polohy (1 z 8 poloh). Okamzité zasuiite oba kalené nosné &epy ¢ 75 mm skrz montazni otvory ve
sloupech pfimo pod nosniky stolu. Na obou koncich kazdého &epu ihned osadte pojistné R-zavlaéky. Povolte navijak o pul ota&ky, aby stil celou svou
vahou bezpecné dosed| na nosné Cepy. Pri lisovani nesmi byt ocelova lanka navijaku pod zatézi!

5. PRIPOJENi HYDRAULICKYCH HADIC S TESNICiMI KROUZKY A PROTOKOL ODVZDUSNENI

Upevnéte dudlni pumpu s noznim pedalem na montazni konzolu pravého sloupu. Pfipojte pancéfované vysokotlaké hadice dimenzované na 700 bar mezi
pumpu, valec a manometr. Zkontrolujte pfitomnost a bezvadnost kombinovanych tésnicich krouzkd (kov/NBR krouzky USIT / Bonded Seals) a Sroubeni pevné
dotdhné&te montaznim kli¢em. Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi pumpy (cca 18 litr( oleje ISO VG 32/46).

PETIKROKOVY PROTOKOL ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO OKRUHU 120 T:

1. Otevieni vypoustéciho ventilu: Otoc¢te koleCkem vypoustéciho ventilu pumpy o 1,5 aZ 2 otacky proti sméru hodinovych ruciéek.

2. Proplach v rychlém i silovém chodu: PouZijte noZni pedél i ruéni paku a provedte 25-30 rychlych plnych zdviha. Tim dojde k vytlageni vzduchovych
bublin z ventilové kostky a pistki do nadrze.

3. Kontrola hladiny oleje: Ujistéte se, Ze hladina hydraulického oleje dosahuje 15-20 mm pod nalévaci otvor pumpy (pouZzijte olej ISO VG 32/46).

4. Uzavreni ventilu a test plného zdvihu: Pevné rukou dotahnéte vypoustéci ventil ve sméru hodinovych ruéi¢ek. Pomalym pumpovanim vysurite pistnici
na plny zdvih 480 mm naprazdno.

5. Test zataZeni pistu: Oteviete vypoustéci ventil — silné vratné pruziny musi pistnici plynule zatdhnout zpét. Pokud je pohyb trhavy, cyklus odvzdu$néni
zopakujte.

KRAFT&DELE Polska | CESKA SERVISNI DOKUMENTACE Strana4z 8 . Stro]év]'a preloseno



KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD11240 - Pracovni postupy a lisovani v t8Zkém servisu

1. LISOVANIi A VYTLACGOVANI VELKYCH LOZISEK TEZKYCH NAKLADNICH VOZIDEL A STAVEBNICH STROJU

Jmenovitd lisovaci sila 6 000 kN (600 tun) a Siroka svétlost 1 200 mm ¢&ini z lisu KD11240 $pi¢kové zafizeni pro naro¢né opravy tahaél (Scania, Volvo FH,

MAN, Mercedes Actros, TATRA), navésl (napravy SAF Holland, BPW Eco Plus) i t&Zkych rypadel, buldozer( (CAT, Komatsu) a jefaba:

¢ Demontaz téZkych kompaktnich loZisek naboju: Sejméte vedkeré pojistné krouzky a segerovky. Masivni téhlici uloZte na obé& ocelové prizmatické desky
s mezerou umoznujici volny propad vylisovaného loziska. Na vnitfni krouzek nasadte kaleny vytlaCovaci trn. Pomalym pumpovanim v silovém rezimu
uvolnéte loZisko z IGzka.

* P¥iprava ulozné plochy naboje: Dosedaci plochu ocistéte jemnym smirkem, odstrarite necistoty a potiete stény montazni pastou s MoS, pro snizenf
tfeciho odporu.

e Zalisovani nového loZiska - KARDINALNi PRAVIDLO: Lisovaci adaptér musi tlagit VYHRADNE NA VNEJSi KROUZEK LOZISKA! Prenageni tlaku pres
kuli¢ky nebo kuzeliky zplsobi nevratnou destrukci ob&znych drah valivych télisek jesté pfed uvedenim do provozu!

* Nalisovani naboje na hf¥idel napravy: Spolehlivé podepfete vnitfni krouzek loZiska pfesnym trnem zespodu a teprve poté shora lisujte ¢ep htidele.

2. LISOVANI SILENTBLOKU PODVOZKU, POUZDER RAMEN A CEPU TEZKE TECHNIKY

Masivni ocelovd a bronzové pouzdra listovych per, silentbloky vlieéenych ramen navést a Cepy toénic vyzaduji pro pfekonani podateéniho montazniho
pfesahu obrovskou silu:

e Zaji$téni geometrické souososti: Oko pera & rameno podepfete tak, aby osa otvoru byla v dokonalé kolmosti k pistnici @ 80 mm. Sikmé zavedeni
zpUsobi vytrZeni stény sedla a znehodnoceni celého ramene napravy.

* Pfekonani pocatecni odtrhové sily: Zkorodovana silnosténnd pouzdra vyZaduji poc¢atecni tlak 50-100 tun. Tlak zvySujte plynule v silovém reZzimu pumpy.
Po uvolnéni (akusticky raz) tlak skokové poklesne a pouzdro se hladce vysune. V ptipadé extrémniho pfesahu sedlo mirné nahfejte indukénim ohfevem.

3. ROVNANi OHNUTYCH HRIDELi A PROFILU V PRIZMATICKYCH V-BLOCICH S UCHYLKOMEREM

ULOZENI DO V-BLOKU A INDIKACE

Rovnanou hfidel ulozte do V-draZzek obou masivnich ocelovych desek.
Rozsufite desky na maximalni rozte¢ (az 1 200 mm) pro optimalni
pakovy moment.

KONTROLOVANE PRETLACENI S PODLOZKOU

Natolte vrchol prihybu pfimo pod osu pistnice @ 80 mm. Mezi tladnou
patku a htidel vloZte médénou nebo hlinikovou desku chranici povrch.
V silovém rezimu pretlacte hiidel za mez pruznosti o zlomek milimetru.

maximalniho prihybu Uvolnéte tlak a premérte uchylkomérem. Postupujte po malych krocich!

uchylkomérem

Otacenim hridele
pomoci magnetického
(indikatorem hazivosti).

4. DUALNi RUCNi A NOZNi STRATEGIE PUMPOVANi, MANOMETR A BEZPECNE UVOLNENIi TLAKU

Dualni strategie pumpovani (noZni pedal + ruéni paka): Praci zahajte sedldpnutim noZniho pedalu v rychlém ptibliZovacim reZimu (velky objemovy pritok
oleje naprazdno). Diky pedalu mate obé ruce volné pro pfesné pfidrzovani a centrovani tézkého dilu pod pistnici @ 80 mm. Jakmile tlaéna patka dosedne na
material a tlak zane narlstat, pfejdéte na ruéni paku ve vysokotlakém silovém rezimu, ktery umozfiuje plynule a s vysokym citem vyvinout plnou silu az 600
t (6 000 kN / 82 MPa).

PFesné davkovani sily podle glycerinového manometru: Pribézné sledujte analogovy cifernik tlakoméru. Nikdy nepiekradujte ¢ervenou znacku 600 t!
Bezpecné a pozvolné uvolnéni tlaku: PFi pIném tlaku 600 t je v konstrukci i obrobku naakumulovéana obrovska energie. Vypoustéci ventil otevirejte velmi
citlivé a pomalu (pootoéenim o cca 10-15° proti sméru hodinovych ruéiéek). Prudké otevieni ventilu zpUsobi destruktivni hydraulicky raz, ktery zniéi
Bourdonovo pero v manometru a mGze vést k nebezpe&nému posunuti dilu na stole!

lokalizujte misto
stojanku s Ciselnikovym
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD11240 - Plan odborné udrzby a revize hydrauliky

1. KONTROLA A DOPLNOVANi HYDRAULICKEHO OLEJE ISO VG 32 [ VG 46 (~18 LITRU)

Dostatecné mnozstvi a absolutni Cistota hydraulického oleje jsou zakladnim pFedpokladem pro spolehlivé vyvinuti tlaku 600 t a ochranu tésnéni
pfed vydfenim:

¢ Kontrola hladiny v nadrzi pumpy: Pist valce uvedte do zcela zatazené horni polohy. VyS$roubujte zatku plniciho otvoru na nadrzi pumpy. Hladina oleje
musi dosahovat 15-20 mm pod spodni hranu nalévaciho hrdla (celkova néaplii systému &ini cca 18 litrd).

* Pfedepsana viskozitni tfida oleje: PouZivejte vyhradné jakcasltnl' rpin(’arélnl' hydraulické oleje tfidy 1ISO VG 32 (pro standardni dilenské teploty 10-30 °C)
nebo ISO VG 46 (pro téZzky celoroéni prdmyslovy provoz). PRISNY ZAKAZ pouziti motorovych ¢&i pfevodovych olejl a brzdovych kapalin DOT, které
chemicky degraduji tésnéni!

¢ Periodicka vyména oleje: Kompletni vyménu olejové naplné (7,5 I) provadéjte kazdych 12 mésicl nebo po kazdych 1 000 lisovacich cyklech. Po vyméné
provedte dlikladné odvzdudnéni hydrauliky dle pé&tikrokového protokolu ze strany 4.

2. KONTROLA CISTOTY A BEZVADNOSTI CHROMOVANEHO POVRCHU PiSTNICE (@ 80 MM)

P¥ed kazdym zasunutim pistu do télesa vélce dlkladné zkontrolujte povrch chromované pistnice @ 80 mm. Jakékoliv kovové §pony, brusny prach &i nénosy
okuji by vnikly pod stiraci krouzek a zpUsobily podkrabani pistnice i zni¢eni vnitfnich vysokotlakych polyuretanovych manzet:

o Cisténi pistnice: Otfete povrch pistnice &istym bavinénym hadrem nepouétéjicim vidkna a odetiete jej tenkym filmem &istého hydraulického oleje.
¢ Prevence po$kozeni stiraciho krouzku: V pFipadé& zjidténi drobnych otfepl na pistnici povrch opatrné zahladte jemnym diamantovym lapovacim
brouskem. Pfi hlubokych vrypech je nutné pistnici vyménit, aby nedochdazelo k trvalym unikim oleje pod tlakem.

3. KONTROLA TESNOSTI VYSOKOTLAKYCH SPOJU A PROMAZANIi KLADEK A NAVIJAKU STOLU

TESNOST SPOJU A HADIC 700 BAR PROMAZANI KLADEK A NAVIJAKU

Pravideln& kontrolujte pancéfované hadice na odérky, boule a prisaky oleje. Ocelova lanka zkontrolujte na roztiepeni a prasklé dratky. Pfi zjisténi vice
Vadnou hadici okamZité vyménte za origindlni dil KD11240-11. nez 3 prasklych dratku lanko ihned vymérite!

Pfekontrolujte dotaZeni Sroubeni manometru a t&snicich krouzk( USIT. Loziska hornich vodicich kladek a ozubeny prevod navijdku promazte
Prlsaky oleje pfi tlaku 82 MPa pfedstavuji riziko vstiiknuti pod kGzi! lithiovym mazivem. Vodici plochy sloupl udrZujte lehce naolejované.

4. ROCNi KONTROLA GEOMETRIE A SVARU H-RAMU A NOSNYCH CEPU ¢ 75 MM

PFi opakovaném cyklickém namahani extrémni silou 6 000 kN dochdazi k namahani véech nosnych uzlG ocelové konstrukce ramu:

¢ Revize svarl rdmu a traverzy: Vizualné a kapildrni zkoudkou zkontrolujte svary horni nosné traverzy, stojin a stolu. Pfi vyskytu mikrotrhlin lis okamzité
odstavte!

¢ Kontrola nosnych &epl ¢ 75 mm: Zkontrolujte pfimost obou &epl pfilozenim pravitka. Ohnuté nebo unavené &epy ihned vyméfite za originalni nahradni
dil KD11240-08.

¢ Kontrola utahovacich momentd: Momentovym kli¢em pfekontrolujte dotazeni §roubd rdmu na 280 Nm a chemickych kotev M24 na 180 Nm.

5. CTYRSTUPNOVY HARMONOGRAM PRAVIDELNYCH SERVISNICH REVIZi

Servisni interval Pfedmét a rozsah odborné servisni kontroly PozZadovany stav [ Servisni zasah
R « Vizudlni kontrola Unikd oleje, stav Eepl ¥ 75 mm a R-zavladek, &istota Hydraulika bez unikQ, oba Eepy zajistény koliky,
Denné [ pfed sménou PR . Y PR A v
chromované pistnice @ 80 mm, nulova poloha tlakoméru. manometr na 0 bar, pistnice Cistad bez necistot.
MésiEns Kontrola hladiny oleje v pumpé (~7,5 I), promazani prevodu navijaku a Hladina oleje 15-20 mm pod hrdlo, lanka bez otfepl a
ésicné o a A . s A
kladek, kontrola chodu nozniho pedalu a lanek na prasklé dratky. poskozeni, ¢epy a klouby promazany.
o X aing Kontrola moment( $roubd rému (280 Nm) a kotev M24 (180 Nm), DotaZeni momentovym kli¢em, integrita vSech svarQ
Kazdych 3-6 mésicu o : ’ . A . PR |
kontrola svar( traverzy, revize vratnych pruzin a ¢epd ¢ 75 mm. bez trhlin, vymeéna unavenych komponent.

Vypusténi starého oleje, nova napli, odvzdusnéni
okruhu, revizni tlakova zkouska na 600 t, zapis do
revizni knihy.

Kompletni vymeéna hydraulického oleje (7,5 | ISO VG 32/46), kontrola

RoZné / po 1000 cyklech tésnéni valce @ 80 mm, zkouska tésnosti a kalibrace tlakoméru.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

KD11240 - Diagnostika poruch a katalog ndhradnich dilG

1. DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANi PROVOZNiICH PORUCH (TROUBLESHOOTING)

NiZe uvedeny prehled shrnuje nej¢astéjsi provozni anomalie hydraulického systému lisu KD11240 a ovéfené servisni postupy jejich odstranéni:

PFiznak zavady

Lis nedosahuje plného tlaku 600 t
(6 000 kN)

(pumpa klade odpor, tlak na
manometru stagnuje pod 600 t)

Samovolny pokles pistu pod zatézi
(tlak na manometru po natlakovani
postupné klesa)

Stul se vzpFiéil nebo drhne ve
stojinach

(stdl nelze navijakem zvedat
rovnomeérné, zasekava se)

Unik oleje kolem chromované
pistnice

(olej stéka po pistnici dold na
pracovni sttil)

Porucha noZniho pedalu nebo
vaznuti pumpy

(pedal ma jalovy chod nebo pumpa
neprepina rezimy)

Pomaly nebo neuplny navrat pistu
(pist zGstava vysunuty i po otevieni
vypoustéciho ventilu)

Pravdépodobna technicka pfFic¢ina

- Vzduchové bubliny v hydraulickém okruhu pumpy.
- Nedostatek hydraulického oleje v nadrzi (< 7,5 I).

- Netésny nebo nedotaZeny vypoustéci ventil.

- Zanesené Ci netésné sedlo pojistného pretlakového
ventilu.

- Netésnost zpétného kuli¢kového ventilu pumpy.

. Spona &i nedistota pod té&snici kuli¢kou ve ventilové
kostce.

- Opottebeni vysokotlaké manzety pistu @ 80 mm.

« Uvolnéné Sroubeni vysokotlaké pancéfované hadice.

« Nerovhomérné usazeni nosnych &ept v riiznych
otvorech.

- Nesoumérna délka ¢i napnuti ocelovych lanek navijaku.
- Nanosy nedistot a otfepl ve vodicich profilech sloupt
ramu.

- Opotfebovana polyuretanova manzeta pistu @ 80 mm.
- PoSkozeny stiraci krouzek vlivem prachu a Spon.
« Vrypy nebo ryhy na chromovaném povrchu pistnice.

- Mechanické uvolnéni tahla noZniho pedalu.
- Necistoty a kaly v dudlIni ventilové pfepinaci kostce.

- Znecistény hydraulicky olej ¢i unavena ventilova pruzinka.

- Unavené, deformované nebo prasklé vratné pruziny.
- Podtlak v nadrzce pro ucpany odvzdus$niovaci mikrootvor
zatky.

- Mechanické vaznuti pistnice pro znecisténi.

2. KATALOG ORIGINALNICH NAHRADNICH DiLU KRAFT&DELE KD11240

Postup napravy a odstranéni zavady

Doplnite olej ISO VG 32/46 po nalévaci otvor. Provedte
kompletni 5krokovy protokol odvzdusnéni (str. 4). Pevné
dotahnéte vypoustéci ventil. Pfi otevieném ventilu prudce
zapumpujte pro vyplaveni necistot ze sedla.

Vys$roubujte zatku ventilu, odistéte kuli¢ku i sedlo
benzinem; kuli¢ku usadte lehkym poklepem mosaznym
trnem. Dotahnéte Sroubeni hadice. V pfipadé vnitfniho
pretékani vyménte tésnéni valce (KD11240-04).

Vyrovnejte stll a usadte oba nosné epy ¢ 75 mm do
identické vyskové roviny. Sefidte napinaky lanek navijaku
na shodnou délku. O¢&istéte vnitini plochy sloupl a lehce je
promazte olejem.

Vyménite sadu tésnéni valce (KD11240-04). Drobné
Skrabance na pistnici zalestéte jemnym diamantovym
lapovacem; pfi hlubokych vrypech vyménte cely
hydraulicky vélec (KD11240-01).

Zkontrolujte ¢ep a tahlo nozniho pedalu, dotdhnéte spoje.
Proplachnéte ventilovou kostku technickym benzinem a
vyménte hydraulicky olej za Cerstvy ISO VG 32/46.

Vymeérite par vratnych taznych pruzin vélce (KD11240-05).
Propichnéte mikrootvor v gumové zatce nalévaciho hrdla
pumpy. Ocistéte a naolejujte tvrdochromovany povrch
pistnice @ 80 mm.

Pro zajisténi spolehlivého chodu a bezpecénosti pfi tlaku 6 000 kN pouzivejte vyhradné certifikované originalni dily:

Objednaci kéd
KD11240-01
KD11240-02
KD11240-03
KD11240-04
KD11240-05
KD11240-06
KD11240-07

KD11240-08

KD11240-09
KD11240-10
KD11240-11

KD11240-12

Nazev komponentu « Popis dilu

Hydraulicky valec 600 t

Dualni hydraulickd pumpa 600 t (pedal + paka)
Glycerinovy tlakomér 600 t

Sada tésnéni valce 600 t (manzety @ 80 mm)
Par vratnych taznych pruzin valce 600 t
Kladkovy asistenéni navijak stolu s brzdou
Sada ocelovych lanek navijaku s kladkami

Kalené nosné Cepy stolu 8 75 mm (par)
Ocelové prizmatické podpérné desky V (par)
Pojistné R-zavlacky nosnych &epl (sada 4 ks)
Vysokotlakd pancéfovana hadice 600 t
Kalena vyménna tla¢na patka pistu ¢ 80 mm

Technicka specifikace - Kompatibilita

Jmenovita sila 6 000 kN, zdvih 480 mm, pistnice @ 80 mm
Dvoupistkova jednotka, nadrz 7,5 |, pedal, ruéni paka, ventil
Rozsah 0-600t /6 000 kN / 82 MPa, spodni zavitové pfipojeni
Tlakova polyuretanova manzeta, stiraci krouzek a O-krouzky
Zesilena pruzinova ocel s kotevnimi haky pro valec 600 t
Mechanicky pfevodovy navijak s tfeci brzdou a ovladaci klikou
Par ocelovych lanek s oky, horni vodici kladky a ¢epy

Legovana kalena ocel ¢ 75 mm, délka 1 020 mm, pojistné
otvory

Masivni desky 300 x 300 x 70 mm s klinovou V-drazkou
Pruzinova zinkovana ocel pro kalené ¢epy 8 75 mm

Délka 1,8 m, dimenzovéano na 700 bar (82 MPa), ocelovy oplet
Tvrzena tlaéna patka se zavitovym uchycenim na pistnici

Objednavky originalnich dill: Pfi poptavce nahradnich t&snéni, €epl &i manometr(i vzdy uvadéjte pfesné modelové oznadeni KRAFT&DELE KD11240 a
sériové vyrobni &islo ze §titku na ramu stroje. Centrélni sklad nahradnich dilG pro CR a SR: servis@kraftdele.cz.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD11240 - ES Prohlaseni o shodé& a zaruéni podminky

ES PROHLASENI O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY

Vyrobce [ Dovozce do Evropské unie: FOREINTRADE S.A.

Sidlo spoleénosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize uvedené strojni zafizeni:

Vyrobek: Hydraulicky dilensky lis se svafovanym H-rdmem, noznim pedalem a manometrem (Prasa hydrauliczna warsztatowa)

Obchodni model: KRAFT&DELE KD11240 (fada KD11225-KD11240)

Technické parametry: Jmenovita lisovaci sila 600 t (6 000 kN), zdvih pistu 480 mm, rozsah stolu 150-1 400 mm v 8 polohach, svétlost 1 200 mm, pistnice @ 80
mm, dudlni pumpa s pedalem i pakou (nadrz 7,5 1), pracovni tlak 82 MPa, glycerinovy tlakomér 0-600 t, vyska 2 450 mm, hmotnost 1 900 kg
Spliiuje vSechna pfislu§na ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic a nafizeni:

- 2006/42[ES: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich (Machinery Directive)

- 2014/68/EU: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o tlakovych zatizenich (PED Directive)

Aplikované harmonizované evropské technické normy:

(:DSN EN ISO 16092-1:2018 (Bezpecnost obrabécich a tvéafecich strojd — Lisy — Qést 1: VSeobecné bezpecnostni pozadavky);

CSN EN ISO 16092-3:2018 (Bezpec&nost obrabécich a tvafecich strojli — Lisy — Cast 3: Bezpe&nost hydraulickych lisd);

(:)SN EN ISO 4413:2010 (Hydraulika — VSeobecna pravidla a bezpecnostni pozadavky na hydraulické systémy a jejich komponenty);

CSN EN ISO 12100:2010 (Bezpecnost strojnich zafizeni — V8eobecné zésady pro konstrukci — Posouzeni rizika a snizovani rizika).

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. 01. 2025 Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické dokumentace: Prezes Zarzadu FOREINTRADE S.A.
ZARUCNI PODMINKY V CESKE REPUBLICE AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

1. Na zafizeni KD11240 se poskytuje standardni zaru¢ni lhGta 24 mésict Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa
pro spotfebitele (fyzické osoby) a 12 mésicl pro podnikatelské subjekty 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika.

(nékup na ICO). Elektronicka technicka dokumentace a servisni podpora: www.kraftdele.info
2. Zaruka se vztahuje na veskeré skryté materialové vady, konstrukéni vady | servis@kraftdele.cz.

a vyrobni nedostatky pfi dodrZeni vSech pokyni tohoto névodu. Opottebovany hydraulicky olej a ocelové komponenty predejte k ekologické
3. Ze zaruky jsou vyjmuty opotfebitelné spotfebni dily (tésnéni, recyklaci v souladu se zdkonem o odpadech. Nevylévejte do pudy
manzety, pruziny), poskozeni vlivem znecisténého oleje, pretizeni a ani kanalizace!

neodborné zéasahy.
EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi HYDRAULICKEHO ZARIZENI
Datum Druh servisniho ukonu [ Revize Zjistény stav & Vyménéné dily Razitko a podpis technika

Vychozi tlakova a funkéni zkouska Kontrola sestaveni, kotveni M24 a tésnosti okruhu 600 t Autorizovany prodejce

Vyména oleje 1ISO VG 32/46 (7,5 |), revize svard ramu dle EN

Pravidelna ro&ni revize hydrauliky 16092-3

Kontrola nosnych &epll 8 75 mm, manZzet @ 80 mm a

Periodicka revize [ Servisni oprava
/ P manometru 600 t
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