KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ZAMEGNICKE A UDEROVE NARADI KD11202

SADA ZAMECNICKYCH PRUBOJNIKU A DULCIKU 3-19 MM

PROFESIONALNiI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

ROZSAH NASTROJU MATERIAL KALENE HROTY OBSAH SADY
3 mm az 199 mm Legovana chrom-vanadiova Cr-V Tvrdost 54-58 HRC Duiléiky, vyrazeée, sekace

KLICOVE VLASTNOSTI A PREDNOSTI SADY PRUBOJNIKU A DULCIKU

¢ Univerzalni sada Uderového zdmecnického naradi nezbytna pro kazdou mechanickou dilnu, zdmecnictvi, kovoobrabéni a autoservis.

¢ Obsahuje kompletni sortiment pro znaceni otvord (dlI¢iky), vytloukani spojovacich kolikd a pruznych zavlacek (valcové vyrazece) i sekani kovu.

¢ Kovano z prémiové chrom-vanadiové oceli (Cr-V) s pfesné fizenym tepelnym zuslechténim zarucujicim vysokou houzevnatost bez kiehkého lomu.
* Pracovni hroty jsou indukéné zakaleny na tvrdost 54-58 HRC pro dlouhou Zivotnost geometrie biitu bez otupeni.

e Zadni Uderové plochy jsou popustény a opatfeny srazenou hranou, coz zamezuje tvorbé nebezpecnych otfepu a $tépeni kovu.

e Sestihranné a osmihranné profily t&la brani samovolnému odkutaleni nastrojti z pracovniho stolu ponku.

VYSTRAHA PRED ODSTEPKY OCELI A BEZPECNOST PRI UDERECH:
VYSTRAHA PRED ODSTEPKY OCELI: PRI UDERECH KLADIVEM DO PRUBOJNIKU VZNIKA ENORMNI RAZOVE ZATIZENI. POUZIVEJTE VYHRADNE CERTIFIKOVANE OCHRANNE BRYLE (CSN EN
166) A PRACOVNI RUKAVICE! POUZIVEJTE ZAMECNICKE KLADIVO S HLADKOU NEPOSKOZENOU PLOSKOU! PRIPADNE OTREPY NA HLAVE PRUBOJNIKU VCAS ZABRUSTE!
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RAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

ZAMECNICKE A UDEROVE NARADI - TECHNICKA SPECIFIKACE A POPIS

UALITY

SADY

KD11202

1. TECHNICKE PARAMETRY SADY NASTROJU KD11202

Model sady pribojnika
Typ uderovych nastroju
Rozsah velikosti
Material nastrojt
Tepelné zpracovani
Profil t&la nastroju
Povrchova uprava
Typické pouziti
Ulozeni

Celkova hmotnost sady

2.

POPIS KONSTRUKCE A MATERIALOVEHO PROVEDENI

LEGOVANA OCEL CR-V A DIFERENCIALNIi KALEN({
Chrom-vanadiova ocel (Cr-V): Spi¢kova jakost legované oceli s vynikajici
dynamickou razovou houzevnatosti.

Diferencialni tepelné zpracovani: Hroty nastroju jsou zakaleny na 54-58
HRC pro maximalni odolnost proti opotiebeni.

¢ Bezpeénostni uderova hlava: Zadni ¢ast je popusténa na tvrdost 38-44 HRC

a opatrena fazetou, coZ brani tvorbé nebezpeénych stiepin.

¢ Dlouha Zivotnost bfitd: Hroty diIGik( a bity sekach drzi pfesnou geometrii i

KRAFT&DELE - Sada zameé&nickych pribojnikd a ddiléiki 3-19 mm - NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE

po stovkach intenzivnich Gderd.

PREHLED TYPICKYCH APLIKACi V PRUMYSLU A DIiLNE

cca980g

Kraft&Dele KD11202

Zameénické duléiky, valcové vyrazeée zavlaéek, ploché sekace
3,0 mm az 19,0 mm

Kovana legovana chrom-vanadiova ocel (Cr-V)

Diferencialni kaleni: hrot 54-58 HRC | iiderova hlava 38-44 HRC
Sestihranny / osmihranny profil zamezujici kutaleni

Praskové lakované télo + le$téné kalené hroty

Oznaéovani stiedi vrtani, demontaz &epl a lozisek, sekani svart

Dilensky plastovy drzak / pouzdro

PROFIL DRIKU A SLOZENi SADY NASTROJU
Vicehranny profil téla: Sestihranné a osmihranné priirezy brani
nekontrolovanému kutaleni po $ikmé plo$e ponku.
Ergonomicky tichop: Pevny Uchop v ruce bez rizika protoceni pfi Uderu
kladivem.
Zameénické duléiky: Pfesné kuZelové hroty pro oznageni stfedu vrtani do
oceli i nezeleznych kov(.
Valcové vyrazeée kolika: Dlouhé rovné trny pro vytlacovani pruznych kolikd
a ¢epl z prlchozich otvord.

Sada KD11202 je univerzalnim vybavenim pro kovoobrabéci provozy, nastrojarny, autoservisy i naroénou udrzbu stroji. UmozZiiuje pfesné znaceni os otvorl pro vrtaky
na sloupovych i ruénich vrtatkach, $etrnou demontaz kuzelovych a valcovych kolikil bez deformace téles pfevodovek, odsekavani pfirezlych matic, strzenych nytd a

déleni tenkych plechd.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o o o ) o
ZAMECNICKE A UDEROVE NARADI - BEZPECNOSTNI ZASADY A PREVENCE
QUALITY URAZU KD11202

1. ZASADY BEZPECNE PRACE S UDEROVYM NARADIM

PREVENCE TVORBY OCELOVYCH ODSTEPKU SPRAVNA TECHNIKA DRZENi A UDERU

e Zakaz prace s rozklepanou hlavou: Pokud uderova plocha vykazuje ¢ Drzeni nastroje: Nastroj drzte pevné viemi prsty ve stfedni ¢asti dfiku; prsty
"hibovity" lem s prasklinami, nastroj okamzité vyfadte a zabruste! nesmeéji pfesahovat k Uderové plose.

* Stfelné riziko stfepin: Ocelova stfepina odlétajici z rozklepaného lemu * Ochranny pryzovy teré: Pro naro¢né sekani doporu¢ujeme navléknout na
dosahuije rychlosti strely a mlze zpUsobit trvalé oslepnuti ¢i tézka zranéni. télo sekace pryzovy ochranny navlek s teréem na ochranu ruky.

e Stav kladiva: PouZivejte vyhradné zamecnické kladivo s hladkou a rovnou ¢ Kolmost uderu: Ploska kladiva musi dopadat celou svou plochou kolmo na
ploskou. Nikdy netluéte kladivem s vystipanou ploskou. stfed Uderové hlavy nastroje.

e Zakaz tluéeni nastroje o nastroj: Nikdy netlu¢te dvéma kalenymi sekadi ¢ Soustfedéni: Pfi Gderu sledujte pracovni hrot / bfit nastroje, nikoli hlavu
nebo dul¢iky o sebe! Kaleny kov na kaleny kov zplsobuje okamzité roztristéni. naradi.

2. 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

OCHRANNY PROSTREDEK POZADOVANA NORMA DUVOD POUZITi PRI ZAMECNICKE PRACI

Zasadni ochrana o¢i pred vysokoenergetickymi ocelovymi

Ochranné bryle s boéni ochranou CSN EN 166 (tfida F / B) L O ’
stfepinami a $ponami kovu.
2 e s a X Och kloubd kozk ky pfi pfipadné Kl ti
KozZené zamecnické rukavice CSN EN 388 (mechanicka rizika) ° lrana ?u ua '?O Aozvy ruky pri pripadnem skiouznutl
kladiva a pred ostrymi otfepy kovu.
. X X Och art t0 nohy pred padem tézkych k ych
Pracovni obuv s ocelovou tuzinkou GSN EN ISO 20345 (S1/S3) chirana nertu & prstu nohy pred padem tezkych kovanye

obrobkd nebo kladiv.

UPOZORNENI K TVRDOSTI OPRACOVAVANYCH MATERIALU

Sada KD11202 je dimenzovana pro praci na béznych konstrukénich ocelich, litiné, mosazi, bronzu, hliniku a duralu o tvrdosti maximalné do 35 HRC. Nikdy
nepouzivejte diil&iky, vyrazeée ani sekaée na kalené oceli (napf. vnitini a vnéjsi krouzky kulikovych lozisek, kalené epy hydrauliky, listova pera &i pilové kotouce)!
Kontakt s materidlem o tvrdosti nad 50 HRC vede k okamzZitému znieni kaleného hrotu nastroje.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

ZAMECGNICKE A UDEROVE NARADI - POUZITi DULCIKU A PRESNE

ZNACENI KD11202

1. METODIKA PRESNEHO DULCKOVANiI KROK ZA KROKEM

KROK 1 & KROK 2: ORYSOVANI A NAVEDENi HROTU

¢ Krok 1 (Pfesné orysovani): Ocelovou rysovaci jehlou vyznacéte na ogisténém
a nabarveném kovu presny kfizek dvou protinajicich se os.

* Krok 2 (Sikmé navedeni): Prilozte hrot diil&iku $ikmo do jedné z ryh a
posouveite jej, dokud neucitite pfesné zapadnuti do priseéiku kfizku.

¢ Vzpfimeni do kolmice: Jakmile hrot sedi v priseéiku, plynule vzpfimte télo
dui¢iku do pFisné kolmice (90°) k povrchu obrobku.

2. GEOMETRIE HROTU DULCIKU A JEJICH VYZNAM

RYSOVACI DULCIK S VRCHOLOVYM UHLEM 60°
e Ostry hrot 60°: Ur¢en pro jemné rysovaci prace a znaceni rozteci pro
brasnéarska a zamecnicka kruzitka.
e Minimalni deformace: Vytvaii drobny a velmi pfesny dlilek bez vytlaceni
velkych okolnich vald kovu.

* Pouziti: Jemna mechanika, znaceni obrys( pred frézovanim a fezanim zavitd.

DULEZITOST STABILNiHO PODEPRENIi OBROBKU

KROK 3 & KROK 4: ZKUSEBNI A FINALNi UDER

e Krok 3 (Lehky zku$ebni uder): Vedte lehky kontrolni Gder malym kladivkem

pro vytvoreni mélké stopky.

¢ Opticka kontrola lupy: Pomoci dilenské lupy zkontrolujte, zda je stfed stopky

pfesné v praseciku ryh.

¢ Korektura polohy: Pokud je stopka mimo stfed, naklorite duil¢ik smérem k

pozadovanému stfedu a dal$im uderem dtilek posurite.

* Krok 4 (Finalni raz): Nastrojem v kolmé poloze vedte silny rozhodny uder pro

vytvoreni hlubokého navadéciho kuzelu pro vrtak.

VRTACIi DULGIK S VRCHOLOVYM UHLEM 90°-120°

Tupéjsi kuzel 90°: Idediné odpovida vrcholovému Ghlu standardnich
Sroubovitych vrtakd (118°).

Spolehlivé navedeni: Zabrariuje "tancovani" a sklouznuti pfi¢ného bfitu
vrtaku po povrchu kovu pfi zahajeni vrtani.

Ochrana vrtaku: Snizuje namahani $picky vrtaku a predchazi jeho zlomeni.

P¥i diICkovani musi byt obrobek pevné podepien masivni kovadlinou nebo ocelovou deskou stolu ponku. Ddl¢kovani na pruzicim plechu nebo uprostted tenkosténného
profilu zplsobi prohnuti stény dilu a vytvoreni neestetického dulku na opaéné strané plechu bez dosazeni dostate¢né hloubky navadéciho kuzelu pro vrtak.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o o o ) L .
ZAMECNICKE A UDEROVE NARADI - VALCOVE VYRAZECE A DEMONTAZ
QUALITY KOLIKU KD11202

1. METODIKA DEMONTAZE SPOJOVACICH KOLiKU A GEPU

PRUZNE RYHOVANE A TRUBKOVE KOLIKY (DIN 1481) KUZELOVE KOLIKY (DIN 1) A VALCOVE KOLIKY (DIN 7)

* Konstrukce: Podélné rozfiznuté pruzné ocelova trubicka vsazena do otvoru s ¢ Identifikace kuzele: U kuzelovych kolikd vzdy tlu¢te vyhradné do mensiho
presahem. &ela koliku! Uder do $irsiho &ela kolik jesté vice zaklinuje.

¢ Volba praméru vyrazeée: Zvolte vyraze¢ o priméru piesné odpovidajicim * Uvoliiovaci faze: Po¢ate¢ni odtrzeni zatuhlého koliku provedte kratkym a
vnéjsimu priiméru koliku (napf. pro kolik @5 mm zvolte trn @4,8-5 mm). robustnim kuzelovym prabojnikem, ktery nepruzi.

* Pozor na tenky trn: Pouziti pfili§ tenkého vyrazece zpisobi jeho vniknuti do ¢ Dovyrazeni: Jakmile se kolik pohne, pokradujte dlouhym valcovym
vnitiku trubicky, jeji roztazeni a zablokovani v otvoru! vyrazec¢em az do Uplného vysunuti.

2. PRAKTICKA OPATRENi PREDCHAZEJiCi OHNUTi TRNU VYRAZECE

PRESNA SOUOSOST A PODLOZENI DiLU APLIKACE PENETRACNIHO OLEJE

* Prisna souosost: Diik vyrazeCe musi byt veden v pfesné pfimce s osou * Uvolnéni koroze: Zkorodované a zatuhlé koliky postfikejte kvalitnim
otvoru koliku. Sikmy Uder tenky trn okamzité ohne. uvolriovacem rzi (napf. MoS2 sprej).

¢ Volny prostor pro vystup: Zajistéte, aby pod obrobkem byl dostatek volného ¢ Doba pisobeni: Vyckejte 5-10 minut, aby mazivo vzlinanim proniklo celou
prostoru pro bezpe¢ny vypad vyrazeného koliku. délkou uloZeni koliku.

¢ Podlozeni dfevénym hranolem: Dil podloZte tak, aby nedos$lo k jeho pruzeni ¢ Teplotni $ok: P¥i silné korozi zahfejte téleso horkovzdusnou pistoli a kolik
ani poskozeni stolu. ochladte mrazicim sprejem.

ZAKAZ PAGENI VALCOVYM VYRAZECEM
Dlouhé $tihlé valcové vyrazece kolikl (pridméry 3 mm az 6 mm) jsou navrzeny vyhradné pro osové razové zatizeni v tlaku. Nikdy nepouZivejte vyraze¢ jako montazni
paku k vyrovnavani otvordl ve dvou spojovanych dilech! Bo&ni ohybové naméahani stihlého kaleného dfiku vede k jeho trvalému prohnuti nebo kfehkému lomu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY zAMEeENICKE A UDEROVE NARADI - PLOCHE ZAMEENICKE SEKAGE KD11202

1. METODIKA PRACE S PLOCHYMI ZAMECNICKYMI SEKACI

ODSEKAVANi SPOJOVACICH PRVKU A SVARU

¢ Odsekavani zkorodovanych matic: Bfit seka¢e nasadte na hranu matice
rovnobézné se zavitovym svornikem a Uderem kladiva matici rozstipnéte.

¢ Odsekavani nyta: Bit pfilozte naplocho k plechu tésné pod hlavu nytu a
raznym Uderem hlavu odseknéte.

e Zagisténi svarovych kuliéek: Rychlé odstranéni rozst¥ik(l ze svafovani
MIG/MAG na ocelovych konstrukcich.

e Sekani drazek: Vytvareni délicich ryh a trhani bodovych svari plecht
karoserie.

2. ZzPUSOBY PREBROUSENI A UDRZBY BRITU SEKACE

BROUSENi NA KOTOUCOVE BRUSCE
e Jemny korundovy kotoué&: Pro brougeni Cr-V oceli pouzivejte bily nebo
rlzovy korundovy kotou¢ se stfedni zrnitosti.

e Stalé vodni chlazeni: Bfit béhem brouseni kazdych 3-5 sekund ponofte do
chladici vody!

e Zakaz popusténi bfitu: Pokud se ocel zbarvi do modra (cca 300 °C), doslo k
popusténi a ztraté tvrdosti — takové misto je nutné odbrousit.

BEZPECNOST PRI ODSEKAVANI KOVU

SPRAVNA GEOMETRIE BRITU A UHEL REZU

¢ Vrcholovy uhel b¥itu: Pro ocel cca 60-70°, pro litinu cca 70°, pro hlinik a méd’
ostrejsi cca 40-50°.

¢ Mirné klenuté ostfi: Stfed bfitu sekace ma byt lehce zaobleny (konvexni), aby
se rohy bfitu nezapichovaly do kovu a nestipaly se.

¢ Sklon k materialu: Seka¢ vedte pod Uhlem cca 30-35° k roviné
opracovavaného povrchu.

FINALNi ZACISTENi NA KAMENI

e Strzeni jehly: Otfep (jehlu) vznikly po strojnim brouseni odstrarite ruéné na
jemném olejovém brousku.

¢ Kontrola symetrie: Zkontrolujte Uhlomérem soumérnost obou fazet vaci
podélné ose sekace.

* Konzervace: Po prebrouseni oSetfete brit tenkou vrstvou konzervaéniho
oleje.

Pfi sekani kovu sekacem odletuji odseknuté $pony a hlavy nytd enormni rychlosti. Vzdy pred zahajenim prace instalujte kolem pracovniho mista ochranné zastény
nebo lapaée $pon, aby nedoslo ke zranéni prochazejicich kolegli v dilné. Smér (deru a odletu $pon vzdy sméfujte smérem ke zdi dilny, nikdy do volného prostoru nebo

k jinym pracovnikam!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

ZAMECNICKE A UDEROVE NARADI - UDRZBA A ZABRUSOVANI

QUALITY

UDEROVYCH HLAV

KD11202

1. METODIKA BEZPECNOSTNIHO ZABRUSOVANi UDEROVYCH HLAV

VZNIK OTREPU NA HLAVACH NASTROJU

* Plasticka deformace: Uderova hlava z houzevnaté oceli se opakovanymi
razy kladiva postupné péchuje a tvofi radialni lem ("hfibek").

* Vznik mikrotrhlin: V lemu vznikaji r&zovym namahanim dnavové mikrotrhliny.

* Pravidelné zabruSovani: Lem se musi zabrousit dfive, nez dosahne tloustky
1 mm!

* Fazeta 45°: Obvodovou hranu Uderové plochy srazte na brusce pod hlem
45° na $itku 1,5-2 mm.

2. TABULKA MOZNYCH PROBLEMU A JEJICH RESENI

PRAVDEPODOBNA PRICINA

PROBLEM / POSKOZENI

SKLADOVANi A OCHRANA SADY PRED KOROZi

Dilensky organizér: Nastroje ukladejte do pfilozeného stojanku / kazety
sefazené podle prdmeérd.

Suché prostredi: Zabrarite kondenzaci vihkosti a styku s kyselymi parami z
akumulatoroven.

Olejovy film: Pfed dlouhodobym uskladnénim otfete nastroje naolejovanym
hadfikem.

Kontrola pfed praci: Pravidelné kontrolujte pfimost tenkych vyrazect a
ostrost hrot daigikd.

NAPRAVNE OPATRENI

Hrot diléiku je tupy nebo vystipnuty Kladivem: sikmy dopad

Paceni nastrojem v otvoru; nesouosy tder; kolik byl v otvoru

Trn valcového vyrazede je trvale ohnuty ,
o ! vy zakousnuty.

Vyrazeé se zakousl do vnitiku koliku Kolik

Rozklepany okraj uderové hlavy s

prasklinami a zabru$ovani.

BFit sekace se rychle tupi a obrusuje
i P ) vysoké pevnosti.

ZARUKA A AUTORIZOVANA DISTRIBUCE KRAFT&DELE

Diil¢kovani kalené oceli (>35 HRC); tder pilis tézkym

Byl zvolen pfili maly primér vyrazece pro dany trubkovy

Pfirozené napéchovani po mnoha Uderech; zanedbana tdrzba

P¥ili§ ostry Uhel bfitu pro danou ocel; sekani materialu o

Prebruste kuzel na brusce pod thlem 90° s chlazenim vodou; dlisledné
ovérte tvrdost materidlu.

Ohnuty vyraze¢ nikdy nerovnejte kladivem (hrozi prasknuti), nahradte
novym; pouzivejte uvolfiovag rzi.

Vyklepnéte vyraze¢ opa¢nym smérem; vzdy volte trn odpovidajici
plnému primeéru koliku.

Okamzité zabruste hfibovity lem pod Uhlem 45° na brusce; nastroj nikdy
nepouzivejte s prasklinami!

Prebruste bfit na tupéjsi Uhel (65-70°); seka¢ chladte vodou béhem
brouseni, aby se neodkalil.

Na sadu zame¢nickych pribojnik( a dal¢ikd Kraft&Dele KD11202 je poskytovana zaruka 24 mésicl pro spottebitele a 12 mésicl pro podnikatele. Zaruka se vztahuje na
vady materidlu (lom z divodu vady materialu Cr-V). Nevztahuje se na béZné opotrebeni bfitd, rozklepani iderovych hlav a ohnuti tenkych trnli zplsobené pacenim ¢&i

nesouosym Uderem. Vyhradni distributor: Nejedly s.r.0., www.nasenaradi.cz.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o o o o o
ZAMEGNICKE A UDEROVE NARADI + ES PROHLASENI O SHODE A ZARUGNI
QUALITY PODMINKY KD11202

1. ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: Foreintrade S.A.

Sidlo spole&nosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

1€ / KRS: 0000382902 - DIC / NIP: PL1231245869

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, ze vyrobek:

Vyrobek: Profesionalni sada Uiderovych zamec&nickych pribojnikd, vyraze&i kolikd, kuzelovych diléikd a plochych sekact 3-19 mm Kraft&Dele KD11202 (vybérova legované chrom-vanadiova
ocel Cr-V, indukéné kalené pracovni $picky na tvrdost 54-58 HRC, bezpe&nostni iderové hlavy s fazkou proti $tépeni, Sestinranné a osmihranné dfiky pro bezpeény tchop, praktické dilenské
plastové pouzdro)

Modelové oznaéeni: KD11202

Rok vyroby / Certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Harmonizované technické normy (CSN / EN / I1SO):
* Smérnice 2001/95/ES o obecné bezpecnosti vyrobkl (GPSD) » CSNEN ISO 12100 (Bezpeénost strojnich zafizeni - Veobecné zasady)
e CSNISO 15601 (Uderové naradi - Véeobecné technické pozadavky)

Vyrobek byl podroben posouzeni shody v souladu s pfislusnymi moduly a spliiuje veskeré zékladni poZzadavky na bezpecnost a ochranu zdravi. Technickd dokumentace je uloZena v sidle spole¢nosti
Foreintrade S.A.

V Tarczynu dne 15. ledna 2026
Krzysztof Forein
Prezes Zarzadu Foreintrade S.A.

3. ZARUCNi PODMINKY A ZARUCNI SERVIS V CR

Spolednost Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice, provozovatel autorizovaného internetového a velkoobchodniho prodeje www.nasenaradi.cz, poskytuje na vyrobek znacky Kraft&Dele
zaruku:

« 24 mésicu pro spotrebitele (fyzické osoby nepodnikajici) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb.

« 12 mésich pro podnikatelské subjekty a pravnické osoby (nakup na ICO).

Zéaruka se vztahuje na vady materialu a vyrobni vady vzniklé prokazatelnou chybou vyroby. Zaruka se nevztahuje na opotfebeni zplisobené béznym provozem, neodbornym zasahem, pretézovanim,
zanedbanim Udrzby nebo poskozenim zplisobenym cizimi télesy &i havarii. Zaruéni a pozaruéni servis zajistuje servisni stfedisko dovozce.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARIZENi A OBALU

Nastroje jsou vyrobeny ze 100% legované oceli a pfedstavuji hodnotny recyklovatelny kovovy odpad. Odevzdejte vyfazené nastroje do sbéru druhotnych surovin dle zakona ¢. 541/2020 Sb. o
odpadech (katalogové &islo odpadu 17 04 05 - Zelezo a ocel).

5. ZAZNAMNIK ODBORNYCH KONTROL, REVIZi A SERVISNICH UKONU

DRUH UKONU / REVIZE PROVEDENE UKONY, KONTROLA DiLU RAZITKO A PODPIS
15.01. 2026 Vystupni kontrola vyrobce (QC) Kontrola kompletnosti, rozmérd, jakosti a baleni vyrobku Foreintrade S.A. QC Dept.
KRAFT&DELE - Sada zameé&nickych pribojnikd a dal&ika 3-19 mm - NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE STRANAS8/8

« Strojoveé pfelozeno



