KRAFT&DELE cervAN DESIGNED QUALITY « EXPERT TOOLS

SADA KOMBINOVANYCH KLiCU PLOCHE + OKO 12 KS (6=22 MM) CRV
PREMIUM COMBINATION SPANNER SET 12 PCS / ROLOVACi POUZDRO S POPRUHEM
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POCET KUSU ROZSAH METRICKY MATERIAL | TVRDOST GEOMETRIE | NORMA
12 KUSU V SADE ROZSAH 6-22 MM OCEL CR-V (44-48 HRC) VYOSENI 15° DIN 3113

HLAVNi PREDNOSTI A CHARAKTERISTIKA SADY

- 12dilna sada o&koplochych kli¢l v praktickém rozsahu 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14,
17,19 a 22 mm.

- Ergonomicky profil dfiku s vyhlazenymi hranami pro pfijemny a jisty Uchop pfi
vysokém zatiZeni.

- Saténovy matny chrom chranici pfed korozi i v chemicky naroéném dilenském
prostredi.

- Zapustkové kovana chrom-vanadova ocel Cr-V s garanci vysokého prenaseného
toc¢ivého momentu.

- Odolné textilni rolovaci pouzdro se samostatnymi ptihrddkami a popruhem pro
rychlé sbaleni.

- 12hranny ockovy profil Dynamic-Drive Setfici spojovaci material pred deformaci
hran.

BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI: Nafadi obsaZzené v sadé KD10937 neni dielektricky izolované pro prace pod elektrickym napétim (nespliiuje normu €SN EN 60900 /
1000V VDE). Ptisny zakaz pouzivani na elektrickych instalacich pod proudem! Chrarite si zrak a ruce schvélenymi OOPP (ochranné bryle EN 166, rukavice EN 388). Pred

pouzitim zkontrolujte spravnou metrickou velikost spojovaciho materialu.
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KRAFT&DELE

Model: KD10937 TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE

1 1. ZAKLADNI TECHNICKE UDAJE A IDENTIFIKACE SADY

Montézni sada kli¢d KRAFT&DELE KD10937 je navrZena pro vysoké zatizeni v pramyslovych, dilenskych a servisnich aplikacich. V8echny ndstroje spliiuji pFisné
pozadavky evropskych norem pro mechanické ru¢ni naradi z hlediska rozmérovych toleranci i mezniho zkuSebniho momentu.

Model

Poéet kligt v sadé
Skladba rozméru
Typ

Uhel &elist [ oko
Profil o¢ka
Material

Tvrdost

Povrchova ochrana
Certifikace a normy
Elektricka izolace
Pouzdro

Hmotnost sady

Zaruka

KD10937

12 ks

6,78, 9, 10,11, 12, 13, 14, 17, 19, 22 mm

Kombinované klice ockoploché (DIN 3113 Form A)

15° | 15°

12hran Dynamic-Drive

Chrom-vanadova slitina oceli (Cr-V)

44-48 HRC

Saténovy matny chrom (Satin Finish)

DIN 3113 Form A, ISO 7738, 1SO 3318, SN EN ISO 12100:2011
NE (neni VDE, nepracovat na zivych elektrickych obvodech)
Textilni rolovaci pouzdro s popruhy

cca1200g

24 mésich spotiebitel / 12 mésicd ICO

1 2. PREHLED ROZMERU A TECHNICKA SPECIFIKACE JEDNOTLIVYCH KUSU

Rozmér
6 mm
7 mm
8 mm
9 mm
10 mm
11 mm
12 mm
13 mm
14 mm
17 mm
19 mm

22 mm

Délka

100 mm
110 mm
120 mm
130 mm
140 mm
150 mm
160 mm
170 mm
180 mm
210 mm
230 mm
260 mm

Sitka hlavy Tloustka Hmotnost Zavit
15,5 mm 4,0 mm cca2b5g M3,5
17,0 mm 4,2 mm cca30g M4
19,0 mm 4,5 mm cca38g M5
21,0 mm 4,8 mm ccadbg M5
23,0 mm 5,2 mm ccab8g M6
25,0 mm 55 mm ccab68g M7
27,0 mm 5,8 mm cca80g M8
29,0 mm 6,2 mm cca92g M8
31,0 mm 6,5 mm ccall0g M10
37,0 mm 7,8 mm cca160 g M10
41,0 mm 8,5 mm cca210g M12
47,0 mm 9,5 mm cca280g M14

1 3. ROZSAH POUZITi A KOMPATIBILITA SPOJOVACIHO MATERIALU

Uréeni nastroji: Utahovani a povolovani $estihrannych matic a hlav $roubt dle norem DIN 931, DIN 933, DIN 934, ISO 4014, ISO 4017 a ISO 4032. Vhodné pro metrické
z4avity s b&Znym i jemnym stoupanim. Néstroje zaruéuji bezpeény zabér bez rizika sesmeknuti i pfi plisobeni mezniho jmenovitého momentu dle DIN 838 / DIN 3113.
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KRAFT&DELE Model: KD10937 BEZPECNOSTNI POKYNY A BOZP

11. ZASADY BEZPECNE PRACE S RUCGNIM MONTAZNiIM NARADIM

Tento ndvod k obsluze tvofi nedilnou sou¢ast vyrobku. Pfed zahajenim montaznich &i opravarenskych praci je kazdy uzivatel povinen se dlikladné seznédmit se vSemi
bezpecnostnimi pokyny a vystrahami v souladu s normou CSN EN ISO 12100:2011 a zakonikem prace CR.

VYSTRAHA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM — NEIZOLOVANE NARADi:

Kli¢e v sadé KD10937 jsou celokovové z vodivé chrom-vanadové oceli a NEPOSKYTUJi ZADNOU ELEKTRICKOU IZOLACI. Je pfisné zakazano pracovat na
rozvodech, strojich ¢i akumulatorech pod napétim! VZdy se ujistéte, Ze je servisované zatizeni spolehlivé odpojeno od sité, akumulatory odpojeny a napéti
provéreno dvoupodlovou zkouseckou.

1 2. ERGONOMIE A MECHANICKA RIZIKA PRI UTAHOVANI

Zasada tahu (PULL vs. PUSH): Zakaz prodluzovani pakou:
PFi utahovani nebo povolovani kli¢em vzdy tahnéte smérem k sobé. Nikdy na kli¢ Na télo klice je pFisné zakazano nasazovat prodluzovaci trubky &i jiné néastroje
netladte otevienou dlani smérem od sebe — pfi ndhlém povoleni ¢i smeknuti hrozi pro znasobeni to¢ivého momentu. Pfekroceni povoleného zatizeni vede k nevratné
vazné poranéni ruky o okolni konstrukce. Zaujméte stabilni postoj obéma nohama deformaci, rozevreni Celisti nebo prudkému prasknuti materialu s vymr$ténim
na neklouzavém podkladu. Glomkd.
Zakaz uderd kladivem: Cistota styénych ploch:
Tato sada kli¢C neni konstruovéna jako Uderové nafadi (Slogging Wrench). Je Pfed nasazenim kli¢e dikladné oc&istéte hlavu $roubu od blata, oleje, karbonu a
zakézéno tlouci do téla &i hlavice ocelovym kladivem. Rézové zatizeni zplsobuje silné koroze. Znecistény profil znemoZnuje plné dosednuti, vede ke koncentraci
mikroskopické unavové trhliny v matrici Cr-V oceli vedouci k nahlému kfehkému napéti na rozich a naslednému strzeni dvanactihranu i matice.
lomu.

§ 3. POVINNE OSOBNI OCHRANNE PRACOVNI PROSTREDKY (OOPP)

DOPORUCENA VYBAVA PRACOVNIKA:

- Ochrana zraku: Ochranné bryle nebo $tit s bo&ni ochranou dle €SN EN 166.

« Ochrana rukou: Mechanicky odolné montazni rukavice dle €SN EN 388 chranici pred otlaky a pofezanim.

- Bezpeénostni obuv: Pracovni obuv s pevnou protiskluzovou podrazkou a ocelovou tuZinkou dle €SN EN 1SO 20345 pro pfipad padu tézkého spojovaciho
materialu nebo naradi.
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KRAFT&DELE Model: KD10937 KONSTRUKCENI ANATOMIE A MATERIAL

1 1. KONSTRUKCNi DIAGRAM A ANATOMIE NASTROJE

1 2. METALURGIE A ZPRACOVANi CHROM-VANADOVE OCELI (Cr-V)

Klice KRAFT&DELE KD10937 jsou vyrabény technologii zapustkového kovani za tepla (teplota tvafeni cca 1 150 °C) z jakostni legované chrom-vanadové nastrojové oceli.
Kovani orientuje krystalickou strukturu podél osy klie, coZ zajisStuje maximalni pevnost v ohybu a krutu.

Chrom (Cr ~0,8-1,1 %): Vanad (V ~0,15-0,25 %): Tepelné zuslechténi:

Zvysuje prokalitelnost oceli do celého prifezu téla a Zjemnuje austenitické zrno, zvys$uje mez kluzu a Rizené kaleni v oleji a nasledné nizkoteplotni

vytvari pasivaéni vrstvu zajistujici vysokou odolnost zabranuje kiehkému lomu. Dodéva oceli potfebnou popousténi garantuje vyslednou tvrdost ¢innych ¢asti

proti oxidaéni korozi v agresivnim dilenském prostiedi. razovou houzevnatost pfi vysokém dynamickém v optimalnim pasmu 44-48 HRC dle DIN norem.
zatizeni.

I 3. GEOMETRIE PROFILU DYNAMIC-DRIVE A ERGONOMICKE VYHNUTI

Profil Dynamic-Drive /| Maxi-Drive: Uhlové vyhnuti pracovnich hlavic:

12hranné ocko disponuje specialné zaoblenymi vnitinimi ploskami. Kontaktni bod Pracovni hlavice jsou vyoseny pro dokonaly pfistup do zizenych montaznich

se neprenasi na kiehké hrany matice, nybrz na jeji ploché stény. Tim se eliminuje prostor. Vyhnuti poskytuje potfebny odstup prstl ruky od povrchu materiélu, ¢imz
,zakulaceni” Sroubu a je umoZnén pfenos az o 20 % vys$siho toCivého momentu zdsadné pfedchazi zhmozd&nindm a odfeninam kloubl pfi praci na rovnych

bez poskozeni spojovaciho materialu. plochach.

Povrchova uprava Satin Finish: Matny saténovy chrom je nanesen v mikroporézni vrstvé. Zabrafiuje nepfijemnym odleskiim pfi praci pod dilenskym osvétlenim a zaruduje
bezpecny neklouzavy Uchop i v mastnych ¢i zaolejovanych rukach.
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KRAFT&DELE Model: KD10937 PRACOVNIi METODIKA A MONTAZ

1 1. PRiIiPRAVA SPOJE A VOLBA SPRAVNEHO NASTROJE

Spravny pracovni postup zaéina exaktnim stanovenim jmenovitého rozméru Sestihranu. Nikdy neodhadujte rozmér pouhym pohledem. U silné zkorodovanych spojl ovéfte
rozmér posuvnym méritkem. Pouziti nespravné velikosti (napr. 13 mm kli¢ na 1/2" matici o rozméru 12,7 mm) vede k okamzitému zniceni hran.

1 2. METODIKA POVOLOVANi ZATUHLYCH A ZAREZIVELYCH SROUBU

Krok 1: Chemické uvolnéni Krok 2: Mechanicky raz na Sroub
Aplikujte kvalitni penetraéni sprej (napf. odrezova¢ s MoS2 nebo grafitovy Pfed nasazenim klice lehce poklepejte hlavu Sroubu pfes médény &i hlinikovy trn
penetrant) a nechte plsobit miniméalné 10-15 minut, aby kapalina pronikla do kladivkem. Raz rozrusi korozni vazby v zavitu bez deformace geometrie hlavy.

zavitovych mikromezer.

Krok 3: Pfednostni pouziti o¢ka Krok 4: Plynuly naristajici tah

Pro pocdatecni odtrzeni zatuhlého spoje vZdy pouZijte uzaviené ocko, které Plsobte na rameno kli¢e klidnou, plynule rostouci silou kolmo k ose $roubu.
obepind matici po celém obvodu 360°. Otevienou vidlici pouZivejte pouze k Vyvarujte se prudkych $kubavych pohyb(, které mohou zpUsobit stfih dfiku
rychlému dotaceni po uvolnéni. Sroubu.

1 3. LIMITNi MOMENTY A PREVENCE PRETIZENi SPOJU

Ruéni nafadi je dimenzovano pro manualini silu jednoho operétora. P¥i montézi kritickych konstruk&nich spojl (hlavy valct motor(, podvozkové skupiny, tlakové pfiruby) je
nutné po predbéZzném dotaZeni provést findlni utazeni kalibrovanym momentovym kli¢em na pfedepsanou hodnotu dle dilenské pfiruc¢ky vyrobce.

ZAKAZ NEAUTORIZOVANYCH UPRAV: Je ptisné zakazano jakkoli brousit, ztenovat &elisti pro p¥istup do uzgich mezer, zahtivat kli¢e autogenem pro ohnuti nebo
provadét svarecské prace. Jakykoli tepelny zasah nevratné znic¢i kaleni oceli, sniZi tvrdost a zbavuje vyrobek veskerych zaruk.
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KRAFT&DELE Model: KD10937 UDRZBA A SKLADOVANI

1 1. PRAVIDELNA PECE A OCISTA PO SKONCENi PRACE

Spravna a pravidelna Udrzba je zékladnim pfedpokladem dlouhé Zivotnosti profesionéalniho nafadi KRAFT&DELE. Po kazdém pracovnim dni otfete nastroje suchou
bavinénou utérkou a odstrante zbytky brzdové kapaliny, agresivnich soli, emulzi a kovovych pilin.

Cisténi od chemikalii: Konzervacni film:

Znecisténé klice omyjte v technickém benzinu nebo odmastovaci brzd. Nikdy Pfed uloZenim naneste na kovové plochy tenky film mineralniho konzervacéniho
nepouzivejte agresivni kyseliny, louhy ¢i chlorované uhlovodiky, které narusuji oleje (napf. WD-40, technicka vazelina). Olejovy film vytvofi u¢innou bariéru proti
povrchovou vrstvu chromu a vyvolavaji bodovou korozi. vzdus$né vlhkosti a kyselym param.

1 2. SKLADOVACIi PODMiINKY A ORGANIZACE DILNY

Sadu KD10937 uchovévejte v suchych a temperovanych prostoréch pfi teploté 5-35 °C a relativni vihkosti vzduchu do 65 %. Vyvarujte se skladovani v nevytdpénych
plechovych gardzich &i v blizkosti akumuldtorovych nabijecich stanic s vyskytem kyselych vypard.

Skladovani v organizéru: Mobilni pfeprava:

Nastroje ukladejte vyhradné do dodavaného pouzdra/drzaku se vzestupnym Pfi pfepravé v servisnim automobilu zajistéte pouzdro proti volnému pohybu.
fazenim velikosti. Uklddani volné do zasuvky s téZkym nafadim vede k otlu¢eni Otfesy v nezajiténém kufru zpUsobuji mechanické opotfebeni a zbyte&ny hluk pfi
chromu a poskozeni vnitfniho 12hranného profilu. jizdé.

1 3. KRITERIA PRO VYRAZENIi NARADI Z PROVOZU

Pravidelné provadéjte vizualni kontrolu stavu néstrojd. Kli¢ musi byt bezodkladné vyfazen z provozu, pokud vykazuje:
- Trvalé rozevreni Celisti oteviené vidlice pfesahujici toleranci jmenovitého rozméru o vice nez 0,3 mm.

- Vymackani nebo strzeni zubl vnitfniho dvanéactihranného o¢kového profilu.

- ViditeIné Unavové trhliny, praskliny ¢i hluboké vrypy v prechodovém kréku mezi dfikem a hlavici.

- Ohnuti diiku kli¢e zplisobené pfedchozim nepovolenym pretizenim trubkou.
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KRAFT&DELE Model: KD10937 DIAGNOSTIKA A CHECKLIST

1 1. ODSTRANOVANi PROBLEMU PRI PRACI SE SPOJOVACIM MATERIALEM

ZjiStény problém Pravdépodobna pfi¢ina Doporuéené napravné opatieni
P . .. Nespravna velikost kli¢e (napf. imperialni vs. metricky), Ovérte rozmér posuvnym méfitkem. PouZijte pfesné padnouci
Kli¢ prokluzuje na matici . . P v, P I -
zaoblené hrany matice. 12hranné ocko, pfipadné posSkozenou matici vymérite.
&roub nelze povolit b&Znou silou Z§pe§en| teplem, koroze v zavitu, pouziti zajiStovace Ap'l'lvk,unevpenet(acnllolgj, po!djepejte hlavu ssoubUA'V prllpade
zavitu (Loctite). zajistovace spoj lokalné nahiejte horkovzdusnou pistoli.
- . o x Plisobeni nadmé&rného krouticiho momentu Okamzité prejdéte na uzaviené 12hranné ocko, které roznasi sily
Vidlice pruzi a otevira se . A . ¥ . v
prekracujiciho normu DIN. po celém obvodu bez moznosti rozevfeni.
Opotfebeni chromu | vyskyt rzi Skladocvanl vev\{lhku, plUsobeni kyselych &i solnych OC|st'ete povrch jemnou mosaznou vinou, odmastéte a naneste
roztok( bez ocisty. souvislou vrstvu antikorozniho oleje.

1 2. KONTROLNi CHECKLIST PRED ZAHAJENIM MONTAZE

O 1. Provéreni elektrického stavu: Servisované zafizeni je bezpecné odpojeno od napéti a zajisténo proti opétovnému zapnuti.
O 2. Vizualni kontrola kli¢e: T&lo kli¢e je rovné, &elisti i o&ko &isté bez ndnosl mastnoty, zuby dvanactihranu nepodkozené.

O 3. Spravna velikost: Kli¢ tésné dosedd na Sestihran bez nadmérné vile po celém obvodu.

O 4. Pracovni poloha: Stabilni postoj obsluhy, smér vyvijené sily vede k télu (tah), volny prostor bez ostrych hran.

O 5. Osobni pomuicky: Nasazeny ochranné bryle dle EN 166 a montézni rukavice s jistym tGchopem dle EN 388.

1 3. EKOLOGICKA RECYKLACE KOVOVEHO ODPADU

Chrom-vanadova ocel i obalové materiadly jsou 100% recyklovatelné druhotné suroviny. Opotiebované ¢i poskozené naradi nevyhazujte do domovniho smésného odpadu.
Odevzdejte jej do sbérnych surovin ¢i sbérného dvora k hutnimu pfepracovani v souladu se zakonem ¢. 541/2020 Sb. o odpadech. Setfite tim primarni nerostné zdroje a
Zivotni prostredi.
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KRAFT&DELE Model: KD10937 LEGISLATIVA, SHODA A ZARUKA

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)
vydané v souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES (GPSD) a narodnimi predpisy CR

Vyrobce | Dovozce do Evropské unie:
FOREINTRADE S.A.
Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika « NIP: PL5272671502
Identifikace vyrobku:
Néazev vyrobku: Sada kombinovanych kli¢t ploché + oko 12 ks (6-22 mm) CrV
Typové oznaceni [ Model: KRAFT&DELE KD10937
Funkce: Ru¢ni montazni nafadi — utahovani a povolovani $estihrannych Sroubovych spoja
Rok vyroby a certifikace: 2026
Vyrobce prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze uvedeny vyrobek spliiuje pozadavky smérnic:
« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobkl (GPSD)
Harmonizované a souvisejici technické normy:
- CSN EN ISO 12100:2011 (Bezpeénost strojnich zafizeni — Véeobecné zasady pro konstrukci — Posouzeni rizika a sniZovani rizika)
- DIN 3113 (Form A), ISO 7738, ISO 3318
Osoba opravnéna k podpisu:
Krzysztof Forein
Misto a datum vystaveni: Predseda ptfedstavenstva (Prezes Zarzadu)
Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 Foreintrade S.A.

ZARUCNI PODMINKY A DISTRIBUCE PRO CESKOU REPUBLIKU

Zaruéni lhata: Na vyrobek je poskytovana standardni zaruka v délce 24 mésich pro koncové spotiebitele (fyzické osoby) a 12 mésich pro podnikatelské subjekty (ndkup
na IC0) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zakonem o ochrané spotiebitele &. 634/1992 Sb. v platném znéni.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro €R: Nejedly s.r.o., specializovany e-shop www.nasenaradi.cz, e-mail: info@nasenaradi.cz. Zaruéni a pozaruéni servis
zajistuje vyhradné autorizované servisni stfedisko distributora. PFi uplatnéni reklamace pfedlozte doklad o koupi (fakturu) a fadné vyplnény zarucni/servisni list. Zaruka se
nevztahuje na bézné mechanické opotiebeni Celisti a olek, deformace zplsobené nepovolenym prodlouzenim pakou trubkou, nespravné skladovani v korozivnim prostiedi
nebo neodborné Upravy brousenim.

Ekologicka likvidace: Vyrobek ani jeho obal nesmi byt vyhazovany do smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte jednotlivé roztfidéné materidly do autorizovaného
sbérného dvora k recyklaci v souladu se zdkonem ¢. 541/2020 Sb. o odpadech.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Druh servisniho ukonu [ revize Zjistény stav | provedena oprava Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti Forein Zatizeni spliiuje veskeré technické normy Vstupni kontrola Forein
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