KRAFT&DELE Hex sHANK WORKSHOP SCREWDRIVER SET 6 PCS | ZAMECNICKA SADA
SADA ZAMECNICKYCH SROUBOVAKU 6 KS

Model: KD10912 - Zameénicka 6dilna sada Sroubovaku s Sestihrannym dfikem pro pomocny kli¢ z chrom-vanadové oceli Cr-V

POCET KUSU PROFIL DRIiKU MATERIAL HROTY
6 ks v sadé Sestihran pro kli¢ ZusSlechténa Cr-V ocel Magnetické Black-Tip

PREDNOSTI A CHARAKTERISTIKA ZAMEGNICKYCH SROUBOVAKU KD10912
- Prichozi $estihranny profil dfiku: UmoZiiuje nasazeni plochého nebo o&kového - 3 ploché a 3 kfiZové Sroubovaky: Komplexni vybér: SL 3x75, SL 5,5x100, SL

klice pfimo na dfik a vyrazné znasobeni to¢ivého momentu. 6,5%x150 mm a PHOx75, PH1x100, PH2x150 mm.

- Jakostni Cr-V ocel kalena na 54-58 HRC: Zajistuje vysokou pruznost, odolnost - Magnetické hroty Black-Tip: Pfesné licované bfity pevné drzi v hlavé Sroubu a
proti deformaci pfi silovém povolovani a dlouhou Zivotnost. zamezuji poskozeni drazek.

- Robustni ergonomické rukojeti: Tvarované pro pevné sevieni dlani i pfi - Saténova antikorozni ochrana: Odolava vihkosti, agresivnim dilenskym
plsobeni velké axialni sily. kapalinam a mechanickému otéru.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: BEZPECNOSTNI UPOZORNENI: Sroubovaky nejsou dielektricky izolované — NIKDY nepouZivejte na rozvodech a pFistrojich pod napétim!
PFi pouziti pomocného kli¢e neprekracujte povoleny kroutici moment, aby nedoslo ke strzeni drazky Sroubu.
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1. TECHNICKA SPECIFIKACE A ROZMERY

KRAFT&DELE Model: KD10912

| 1. TECHNICKA SPECIFIKACE A IDENTIFIKACNi UDAJE

Zamec&nickd 6dilnd sada Sroubovaki KRAFT&DELE KD10912 pfedstavuje vysoce odolné nafadi uréené pro naro¢né mechanické prace, udrzbu a uvolfiovani
zatuhlych &i zkorodovanych spojl. Hlavni konstrukéni pfednosti je piny Sestihranny profil diiku (Hex shank), ktery umoZiiuje nasazeni otevieného nebo
ockového kli¢e pro vyrazné znasobeni vyvinutého krouticiho momentu.

PREHLED TECHNICKYCH PARAMETRU MODELU KD10912

Parametr [ Vlastnost
Model zafizeni

Typ naradi

Poédet kust v sadé
Ploché Sroubovaky (SL)
K¥iZové Sroubovaky (PH)
Profil d¥iku

Material dfikt

Tvrdost ¢innych éasti
Uprava hrottl

Rukojeti

Celkova hmotnost soupravy

Soulad s normami

DETAILNi ROZPIS JEDNOTLIVYCH KUSU V SADE

Oznaceni profilu Rozmér dfiku

Plochy SL 3,0 3,0 x 75 mm
Plochy SL 5,5 5,5 x 100 mm
Plochy SL 6,5 6,5 x 150 mm
KFizovy PHO PHO x 75 mm
KFiZovy PH1 PH1 x 100 mm
KFizovy PH2 PH2 x 150 mm

Hodnota / Specifikace

KRAFT&DELE KD10912

Sada dilenskych zameé&nickych Sroubovakl s Sestihrannym diikem
6 kusl (3x plochy, 3x kFiZzovy)

SL 3,0 x 75 mm, SL 5,5 x 100 mm, SL 6,5 x 150 mm

PHO x 75 mm, PH1 x 100 mm, PH2 x 150 mm

Sestihranny prifez (Hexagon) pro nasazeni kli¢e

Kovana a zuslechténd chrom-vanadovéa legovand ocel (Cr-V)

54 az 58 HRC

Magnetické ¢ernéné zakonceni Black-Tip

Bi-Material s protiskluzovym Zebrovanim TPR a zavésnym otvorem
cca680g

2001/95/ES (GPSD), CSN EN ISO 12100:2011, DIN ISO 2380, DIN ISO 8764

Sestihran pro kli¢ Doporucéené nasazeni

. Jemné pristrojové Srouby, zapusténé

Integrovany Sestihran -
drazky

P Stfedni mechanické Srouby, dilenska

Integrovany Sestihran P
udrzba

Masivni Sroubové spoje, konstrukéni

dily

Drobné kfizové Srouby M2-M2,5 v

mechanice

Stredni Srouby M3-M4, kryty a
montazni panely

Integrovany Sestihran

Integrovany Sestihran

Integrovany $estihran

Hlavni kfiZové Srouby M4-M86,

Integrovany Sestihran Trees e
9 4 automobilové montaze

FUNKCE SESTIHRANNEHO DRIKU PRO KLIi€: Sestihranny préifez dfiku z legované Cr-V oceli umozfiuje nasazeni standardniho stranového kli¢e odpovidajici
velikosti. Mechanik tak mGZe vyvinout aZ trojndsobny todivy moment bez rizika proto&eni rukojeti v dlani.
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KRAFT&DELE Model: KD10912 2. BEZPECNOSTNi POKYNY A BOZP

| 2. zZAsADY BEZPEENE PRACE A PREVENCE URAZU

Pfi silovém Sroubovani se sadou KRAFT&DELE KD10912 vznikaji vysoké mechanické sily. DodrZujte nize uvedené zasady bezpecénosti prace a ochrany zdravi.

VYSTRAHA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM: Sroubovéky KD10912 NEJSOU dielektricky izolované (nesplfiuji normu €SN EN 60900 / VDE 1000V). Je
pfisné zakazano pouzivat je k praci na elektrickych obvodech a ptistrojich pod proudem! Pfed zahajenim praci spolehlivé odpojte napajeni a ovérte beznapétovy
stav.

VSEOBECNA PRAVIDLA BEZPEENOSTI
- Spravné pouziti pomocného kliée: PouZivejte pouze presné padnouci plochy nebo ockovy kli¢ odpovidajiciho rozméru Sestihranu. Nikdy nepouZivejte
nastavitelné instalatérské klesté, které by poskodily hrany Sestihranu.

- Rovnomérny axialni tlak: Pfi povolovani pomoci kli¢e jednou rukou tlacte hlavici Sroubovéaku kolmo do hlavy Sroubu a druhou rukou plynule otacejte klicem.
Zamezite tim vyskoceni hrotu.

. Zakaz aderi kladivem: Tyto roubovéky nemaji zadni ocelovou Uderovou patku. Jakékoliv buseni kladivem do rukojeti povede k rozt¥i§t&ni plastového téla.

. Zakaz paéeni: Dfik je konstruovan pro torzni zatiZzeni. Pa¢eni do stran mGze zpUsobit kiehky lom kalené oceli.

- Pouziti OOPP: P¥i uvolfiovani zarezlych §roubl pouZivejte ochranné bryle a rukavice chranici pfed porané&nim ruky p¥i néhlém povoleni spoje.
NEPREKRACUJTE MEZNi MOMENT SROUBU: Pfi pouziti pomocného kli¢e vznika znaéna sila. Dbejte na to, aby nedo$lo k ukrouceni d¥iku $roubu nebo vyzvykani
drazky.

POZADAVKY NA PRACOVISTE
Pracovisté musi byt suché, dobfe osvétlené a prosté kluzkych latek na podlaze. Zabrarite pfitomnosti nepovolanych osob a déti v dosahu montaze.
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KRAFT&DELE

Model: KD10912

3. KONSTRUKCNI ANATOMIE A POPIS

| 3. KONSTRUKENiI ANATOMIE A MATERIALOVE PROVEDENI

Robustni zpracovani $roubovak( KD10912 zaru&uje odolnost proti razim a dlouhodobému torznimu namahani. Vyobrazeni niZze zachycuje detail Sroubovakd se

Sestihrannym dfikem.

.
@

KRAFT&pELE

i

KD10912

KRAFT&DELE

Obr. 1: Zdmecnické Sroubovaky KRAFT&DELE KD10912 s Sestihrannym profilem pro pomocny kli¢

MATERIALOVE A TECHNOLOGICKE PREDNOSTI
SESTIHRANNY DRIK Z Cr-V OCELI

Profil: PIny 3estihranny priifez po celé délce diiku.
Slitina: Kovana chrom-vanadova ocel s vysokym modulem pruznosti.

Tvrdost: Tepelné zuSlechténo na 54-58 HRC pro odolnost proti protoéeni a lomu.

Povrch: Saténovy chrom s vysokou korozivzdornosti.

MAGNETICKE CERNENE HROTY BLACK-TIP

DVOUSLOZKOVA RUKOJET BI-MATERIAL
Nosné télo: Razuvzdorny PP pevné nalisovany na Sestihranny dfik s vnitinimi
kotvami.

Plast: Neklouzavy mékéeny TPR elastomer pro spolehlivy Gchop i v zaolejovanych
rukach.

Zavésny otvor: Priichozi otvor pro zavé$eni na sténu ponku.
Tvar: Ergonomické profilovani s rozsitenym stfedem.

Cinné hroty jsou presné frézovény dle norem DIN ISO 2380 a DIN ISO 8764 a opatfeny chemickym &ernénim bez galvanického chromu. Diky tomu hrot v
drazZce Sroubu nesklouzava a neodlupuje se. Silny permanentni magnet zajistuje spolehlivé pfidrZzeni ocelovych spojovacich prvk.
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KRAFT&DELE Model: KD10912 4. NAVOD K OBSLUZE A POUZITI

| 4. NAVOD K OBSLUZE A SPRAVNA METODIKA SROUBOVANI

Vyuziti plného potencialu $roubovak( KD10912 vyzaduje dodrzovani spravné metodiky prace s pomocnym kli¢em a optimalniho rozlozeni sil.
METODICKY POSTUP PRI POUZITi POMOCNEHO KLICE

1. O¢iSténi a priprava drazky: Ddkladné oCistéte drazku Sroubu od rzi, nanosd tmelu &i barvy, aby hrot dosed! celou svou plochou.

2. Volba pfesného profilu: Nasad'te odpovidajici Sroubovék (SL nebo PH). Hrot nesmi mit v hlavé $roubu znatelnou vali.

3. Nasazeni otevieného kli¢e: Na Sestihranny dfik v t&sné blizkosti rukojeti nasadte plochy kli¢ pfisludné velikosti.

4. Dvouruéni silové pisobeni: Jednou rukou vyvijejte silny tlak shora do hlavice $roubovéaku, aby hrot nevyskog&il z drazky. Druhou rukou plynule zabirejte za
kli¢ ve sméru povolovani.

5. Dokonceni vySroubovani: Jakmile Sroub povoli a za¢ne se volné otacet, kli¢ odloZte a Sroub vytocte béznym otacenim rukojeti.

ZASADY PRO ZABRANENI STRZENi DRAZKY SROUBU

- Dbejte na dokonalou souosost — osa §roubovaku musi pfesné navazovat na osu $roubu.
- PFi povolovani starych spojd aplikujte pfedem penetra&ni olej a nechte jej plsobit.
- U kfizovych $roubl PH2 a PH1 zkontrolujte, zda se nejednéa o kfizovy profil Pozidriv (PZ); v takovém pfipadé pouzijte odpovidajici bit PZ z jiné sady KRAFT&DELE.
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KRAFT&DELE Model: KD10912 5. UDRZBA A SKLADOVANI

| 5. UDRZBA, KONTROLA OPOTREBENIi A SKLADOVANI

PECE O NARADi PO SKONCENI PRACE

. Cisténi magnetickych hrot: Magneticky hrot po praci otfete hadfikem a zbavte kovovych $pon a prachu.
- Ochrana dfiku: Po praci ve vihkém prosttedi otfete Sestihranny dfik do sucha a naneste tenky film konzervacniho oleje.
- Péce o rukojet: Znedisténé rukojeti omyjte vlaznou vodou se saponatem. Nikdy nepouZzivejte fedidla nitro ani aceton, které rozpou$téji elastomer TPR.

TABULKA KONTROLY OPOTREBENI A KRITERIi VYRAZENI

Komponenta PFiznak opotiebeni [ vady Pozadované napravné opatieni

Hroty Sroubovakut Vystipnuti bfitu, zaobleni hran, poskozeni kfize Sroubovék vyFadte; poskozeny hrot nevratné ni¢i Srouby
Sestihranny diik Omackani hran od kli¢e, torzni zkrouceni Dusledek extrémniho pFetiZeni; nastroj vymérite
Uchyceni v rukojeti Uvolnéni dfiku, protaceni téla pti zabéru Vazné bezpecnostni riziko; Sroubovak okamzité vyradte
Povrchova ochrana Lokalni koroze na nechranéném kovu Ocistéte jemnou ocelovou vinou a naolejujte

SKLADOVACi PODMINKY

Sadu $roubovak( KD10912 skladujte v suchu a Cistoté pfi teplotach od -10 °C do +40 °C. UloZte je na perforovanou sténu ponku za integrované zavésné
otvory nebo do zasuvky nafadového voziku. Chrarite pred pfimym kontaktem s kyselinami a solemi.
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KRAFT&DELE Model: KD10912

6. DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANI POTIZi

| 6. DIAGNOSTIKA POTiZi A POKYNY K RESENI

Nasledujici prehled shrnuje nej¢astéjsi komplikace pfi praci se zamecénickymi Sroubovaky a poskytuje navod k jejich bezpe¢nému vyfeseni.

Popis problému Pravdépodobna pri¢ina

- e . PouZziti nespravné velikosti klice nebo opotfebované
Kli¢ sklouzava z Sestihranu [P
oteviené Celisti.

Hrot vyskakuje pfi zabéru klicem Nedostatec¢ny axialni pfitlak do hlavice Sroubovaku.

Prekroc¢eni mezniho momentu zavitového spojeni v

ZAavit Sroubu se protocil mékkém materialu.

oa Zaneseni magnetu pilinami nebo nemagneticky Sroub
Hrot nedrzi Sroub Rt g 2 d Y
(nerez, hlinik).

PREDPRACOVNi KONTROLNi CHECKLIST

Pfed zahajenim montaznich praci zkontrolujte:

[ 1 Zafizeni je bezpecné odpojeno od elektrického napéti.

1 Rozmér a profil Sroubovéku odpovidd montovanému Sroubu.

1 Hrany Sestihranu na dfiku jsou neposkozené a Cisté.

] Pomocny kli¢ presné licuje s Sestihranem dfiku.

] Obsluha je vybavena ochrannymi brylemi a mechanickymi rukavicemi.

[
[
[
[

Metodicky postup napravy

Pouzijte pfesné padnouci o¢kovy kli¢, ktery obepina vSech 6 hran
dfiku.

Opfete se dlani celou vahou téla kolmo do osy a kli¢em otacejte
plynule.

Opravte zavit pomoci zavitové vlozky (napt. Heli-Coil) nebo
vyrezte vétsi zavit.

Otrete hrot hadfikem. Nemagnetické Srouby zpoc&atku pfidrzte
prsty.

EKOLOGICKA LIKVIDACE: Opotfebené nafadi z oceli a plast( roztfidte a odevzdejte do sbérného dvora k recyklaci v souladu se zakonem &. 541/2020 Sb. o

odpadech.
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KRAFT&DELE Model: KD10912 7. ES PROHLASENI O SHODE A ZARUKA

| 7. ES PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

V souladu se zédkonem €. 90/2016 Sb. o posuzovani shody stanovenych vyrobk( a evropskymi technickymi predpisy vydava dovozce toto prohlageni o shodé:

Vyrobce [ Dovozce do EU: Foreintrade S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko, NIP: PL5272671502.
Identifikace vyrobku: Sada zamed&nickych Sroubovék(i 6 ks

Znacka a model: KRAFT&DELE, model KD10912

Rok posouzeni shody a vyroby: 2026

Vys$e uvedeny vyrobek spliiuje veskera prislusna ustanoveni téchto evropskych smérnic a harmonizovanych norem:
« Smérnice 2001/95/ES (GPSD) o obecné bezpednosti vyrobkd

. SN EN IS0 12100:2011 - Bezpednost strojnich zafizeni — Veobecné zésady pro konstrukci

- DIN ISO 2380-1/ DIN ISO 2380-2 - Sroubovaky pro $rouby s drazkou

- DIN ISO 8764-1 | DIN ISO 8764-2 - Sroubovaky pro $rouby s k¥izovou drazkou Phillips

Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Krzysztof Forein
Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. ledna 2026 Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)
Dokumentace archivovana v: Sidle spole¢nosti Foreintrade S.A. Foreintrade S.A.

ZARUCNi PODMINKY A DISTRIBUCE PRO CESKOU REPUBLIKU

Zaruéni lhGta: Na vyrobek je poskytovana standardni zaruka v délce 24 mésicl pro koncové spotiebitele (fyzické osoby) a 12 mésicl pro podnikatelské subjekty (ndkup
na ICO) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zakonem o ochrané spottebitele &. 634/1992 Sb. v platném znéni.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro CR: Nejedly s.r.o., specializovany e-shop www.nasenaradi.cz, e-mail: info@nasenaradi.cz. Zaruéni a pozaruéni servis
zajistuje vyhradné autorizované servisni stiedisko distributora. PFi uplatnéni reklamace ptedlozte doklad o koupi (fakturu) a fadné vyplnény zarucni/servisni list. Zaruka se
nevztahuje na b&Zné mechanické opotfebeni bFitd, d¥ikl &i hrotl, pretizeni nepovolenou pakou, nespravné skladovani ve vihku nebo neodborné zésahy do konstrukce.
Ekologicka likvidace: Vyrobek ani jeho obal nesmi byt vyhazovany do smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte jednotlivé roztfidéné materidly do autorizovaného
sbérného dvora k recyklaci v souladu se zdkonem ¢. 541/2020 Sb. o odpadech.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Druh servisniho ukonu [ revize Zjistény stav | provedena oprava Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti Forein Zatizeni spliiuje veskeré technické normy Vstupni kontrola Forein
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