KRAFT&DELE 10rx STAR SCREWDRIVER SET 16 PCS | HVEZDICOVA SADA

SADA SROUBOVAKU TORX 16 KS

Model: KD10907 - Profesionalni 16dilna sada pfesnych a dilenskych Sroubovaki Torx z Cr-V oceli s magnetickymi hroty

POCET KUSU PROFIL MATERIAL HROTY
16 Sroubovaku v sadé TORX T5 az T40 Kalena Cr-V ocel Magnetické presné

PREDNOSTI A CHARAKTERISTIKA SADY SROUBOVAKU TORX KD10907
- Kompletni rozsah profilGi Torx: Pokryvéa celou $kalu od jemné mikro mechaniky - Kombinace standardnich a mikro §roubovaki: Obsahuje 8 velkych dilenskych

(T5) aZ po robustni dilenské spoje (T40). Sroubovaku a 8 presnych hodinafskych $roubovakl s oto&nou patkou.

- Kvalitni chrom-vanadova ocel (Cr-V): Vysoka odolnost proti torznimu namahani - Magnetické éernéné hroty: Usnadiuji nasazeni a pevné drzeni $roubu i v

a vyzvykani profilu hvézdice, kaleno na 56-60 HRC. hlubokych kanalcich a nepfistupnych montaznich mistech.

- Ergonomické dvoukomponentni rukojeti: Kombinace tuhého PP jadra a - Pfehledné znaceni velikosti: Kazdy Sroubovak ma na dfiku a hlavici zfetelné
mékcéeného protiskluzového TPR elastomeru pro maximalni prenos tocivého vyrazen typ a velikost pro rychlou orientaci.

momentu.

BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI: BEZPECNOSTNI UPOZORNENI: Sroubovaky nejsou dielektricky izolované — nepouzivejte je na elektrickych zafizenich pod napétim! Vzdy
zvolte presnou velikost profilu Torx, aby nedo$lo ke strzeni hvézdicovych cipl spojovaciho materialu.

- Strojoveé prelozeno
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KRAFT&DELE Model: KD10907 1. TECHNICKA SPECIFIKACE A ROZMERY

| 1. TECHNICKA SPECIFIKACE A IDENTIFIKACNi UDAJE

Profesiondlni 16dilnd sada Sroubovédki KRAFT&DELE KD10907 pfedstavuje specializované nafadi navrzené pro montaz, servis a demontaz spojovaciho
materidlu s hvézdicovym profilem Torx (Sestiramenné hvézdice). Sada kombinuje 8 masivnich dilenskych $roubovékl pro silové aplikace a 8 jemnych pfesnych
Sroubovakl s otoénou opérnou patkou (Swivel-Cap) pro mikroelektroniku a pfistrojovou mechaniku.

PREHLED TECHNICKYCH PARAMETRU MODELU KD10907

Parametr [ Vlastnost Hodnota / Specifikace

Model zafizeni KRAFT&DELE KD10907

Typ naradi Sada $roubovéku s profilem Torx

Celkovy poéet kust 16 Sroubovakd

Rozpis dilenskych $roubovakii (8 ks) T10x75, T15x100, T20x100, T25x100, T27x100, T30x100, T40x100 mm a T9x75 mm
Rozpis pfesnych mikro $roubovaku (8 ks) T5x50, T6x50, T7x50, T8x50, T9%50, T10x50 mm a dopliikové mezivelikosti
Material d¥ik Jakostni kovana nastrojova ocel chrom-vanad (Cr-V)

Tvrdost ¢innych éasti 56 az 60 HRC

Povrchova Uprava Saténovy chrom s chemicky ¢ernénym magnetickym hrotem

Konstrukce rukojeti Bi-Material (polypropylen + termoplasticky elastomer TPR)

Otocéna patka (Swivel-Cap) U pFesnych Sroubovak( pro snadné otaceni dlani

Hmotnost sady cca980g

Soulad s normami 2001/95/ES (GPSD), CSN EN ISO 12100:2011, DIN ISO 10664

DETAILNi ROZPIS JEDNOTLIVYCH SROUBOVAKU V SADE
Oznaceni profilu Rozmér dfiku Kategorie naradi Typické vyuziti v praxi

Chytré telefony, optické pfistroje,

Torx T5/ T6 @ 3,0 x 50 mm Mikro presny (Swivel-Cap) dalkové ovladade

Pevné disky HDD, herni konzole,

Torx T7 /T8 @ 3,0 x 50 mm Mikro presny (Swivel-Cap) zékladni desky PC

Pfistrojova hanika, tach f
Torx T9 [ T10 (mikro) @ 3,0 x 50 mm Mikro pfesny (Swivel-Cap) ngltsekr)c:;g\klj mechanika, tachograty,

K lek Febidd & dil
Torx T9 [ T10 (standard) @ 4,0 x 75 mm Dilensky standardni ryty e e‘ Erospotreblcu, drobné dily

automobild

Interié idel, palubni desk
Torx T15 [ T20 @ 5,0 x 100 mm Dilensky standardni nteriery vozicel, palubnt desky,

svétlomety, nabytek

Mot & pil kacky, dvefni
Torx T25 | T27 @ 6,0 x 100 mm Dilensky standardni mzcig’r:’lesn‘:'yyv;;dif Y, averni
Torx T30 / T40 ©7,0 x 100 mm Dilensky silovy Brzdové trmeny, sedadla aut, tézké

konstrukce strojl

VYHODY PROFILU TORX (DIN I1SO 10664): Hvézdicovy profil s kruhovymi pfechody prenasi kroutici moment pod kolmym thlem 15° bez radialni slozky sily, coZ
eliminuje jev "cam-out" (vysmeknuti hrotu z drazky) a vyrazné prodluzuje Zivotnost hrotu i Sroubu.

« Strojoveé pfelozeno
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KRAFT&DELE Model: KD10907 2. BEZPECNOSTNi POKYNY A BOZP

| 2. zZAsADY BEZPEENE PRACE A PREVENCE URAZU

Pfi praci s rué¢nim nafadim KRAFT&DELE KD10907 je nutné striktné dodrzovat obecné predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci (BOZP) a pokyny
uvedené v této dokumentaci. Nedbalé pouzivani mze vést k poranéni obsluhy nebo nevratnému poskozeni montovanych sou&asti.

VYSTRAHA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM: Nafadi obsazené v sadé KD10907 NENI dielektricky izolovano podle normy €SN EN 60900 (nejedna se o
VDE 1000V). Je prisné zakazano pouzivat toto naradi na elektrickych zafizenich, rozvadécich nebo vedenich pod napétim! Pfed zahajenim praci vzdy bezpecné
odpojte elektrické napajeni a ovéite beznapétovy stav.

VSEOBECNA PRAVIDLA BEZPECNOSTI

- Spravna volba velikosti profilu: Pfed zahdjenim montaze ovéite, Ze hrot pfesné a t&sné zapada do hlavy Sroubu. PouZiti mengiho profilu Torx (napf. T15 do
T20) vede k okamzZitému strZeni cip( a deformaci hrotu.

. Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP): P¥i praci v autoservisu nebo strojirenské dilné vzdy pouzivejte certifikované ochranné bryle (CSN EN 166) a
priléhavé pracovni rukavice s mechanickou ochranou (CSN EN 388).

. Zakaz nespravného pouzivani: Sroubovaky jsou uréeny vyhradné k zasroubovani a povolovani zavitovych spojd. Nikdy nepouZivejte roubovak jako sekag,
padidlo, prubojnik nebo klin.

. Zakaz udert kladivem: Tyto roubovéky nejsou vybaveny Gderovou ocelovou patkou. Uder kladivem do rukojeti zplisobi okamzité rozttisténi plastového téla
a hrozi poranéni stiepinami.

. Stabilni poloha obrobku: Nikdy nedrzte montovany dil v dlani proti Sroubovéku. V pfipadé sklouznuti hrotu hrozi zavazné bodné poranéni ruky. Obrobek
vzdy upnéte do svérdku nebo fixujte na pracovni desce.

UPOZORNENI PRO PRACI S MIKRO SROUBOVAKY: Piesné &roubovaky T5 aZ T10 jsou koncipovany pro citlivé utahovani jemnych &roubt v elektronice. Nikdy
nevyvijejte hrubou silu a nepouzivejte kle$té pro zvy$eni paky. Pfekro&eni povoleného todivého momentu zpUsobi ukrouceni tenkého dfiku.

ORGANIZACE PRACOVISTE

Pracovni prostor udrzujte Cisty, dobfe osvétleny a suchy. Zamezte pfistupu déti, nepoucenych osob a zvifat do montadzniho prostoru. Znecisténi rukojeti olejem
¢i mastnotou okamZité odstrante odmastovacem, aby nedoslo k vyklouznuti naradi ze sevieni ruky.

« Strojoveé pfelozeno
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KRAFT&DELE

Model: KD10907

3. KONSTRUKCNI ANATOMIE A POPIS

| 3. KONSTRUKENiI ANATOMIE A MATERIALOVE PROVEDENI

Sada Sroubovak( KD10907 byla vyvinuta s dlirazem na dlouhou Zivotnost, ergonomii a odolnost pfi kazdodennim nasazeni v naroénych dilenskych
podminkéach. NiZze uvedené schéma znazornuje zakladni anatomii standardniho i mikro Sroubovaku.

Obr. 1: Pfehled dilenskych a pfesnych $roubovéki Torx KRAFT&DELE KD10907

MATERIALOVE SLOZENi A TECHNOLOGICKE PRVKY
DILENSKE SROUBOVAKY (T9-T40)

Material: Kovana chrom-vanadova legovana ocel Cr-V.

Tvrdost: Indukéné kaleno a popusténo na 56-60 HRC.

Rukojet: Dvouslozkova Bi-Material konstrukce spojujici razuvzdorny polypropylen
(PP) s protiskluzovym Zebrovanym elastomerem (TPR).

Zavésny otvor: Integrovany otvor v hlavici pro zavéseni na dilenskou sténu.

MAGNETICKE OSETRENIi HROTU BLACK-TIP

PRESNE MIKRO SROUBOVAKY (T5-T10)

Material: Vysoce zu$lechténa nastrojova Cr-V ocel.

Otocna hlavice: Volné otoéna plastova patka (Swivel-Cap) umoZzfiujici plynulé
otaceni Sroubovaku prsty pfi stalém tlaku dlané.

Stihly dfik: Zajistuje dokonalou viditelnost montovaného spoje v jemné
mechanice.

Drazkované télo: Jemné ryhovani pro citlivé otaceni.

Cinné hroty Sroubovak(l prochéazeji chemickym &ernénim (Black-Tip), které zajistuje rozmérovou stdlost bez ndnosu tlusté vrstvy chromu. Integrovany
magneticky naboj udrZzuje $roub spolehlivé na hrotu, coz zdsadné urychluje montaz v hlubokych otvorech a dutinach pfistrojd, kde nelze Sroub ptidrZzet druhou

rukou.
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KRAFT&DELE Model: KD10907 4. NAVOD K OBSLUZE A POUZITI

| 4. NAVOD K OBSLUZE A SPRAVNA TECHNIKA SROUBOVANI

Dosazeni optimalniho utahovaciho momentu a dlouhé Zivotnosti hrotl vyZaduje spravnou techniku manipulace. Nasledujici metodika minimalizuje opotifebeni
naradi i spojovaciho materialu.

METODICKY POSTUP PRI PRACI SE STANDARDNIMI SROUBOVAKY

1. Identifikace a ociSténi drazky: Pfed nasazenim $roubovadku odstrarite z hvézdicové drazky Sroubu veskeré nedistoty, barvu, mastnotu nebo piliny.
Znecisténa drazka brani plnému dosednuti hrotu.

2. Pf¥esné licovani: Zvolte $roubovak odpovidajici pfesné velikosti Torx. Hrot musi do drazky vklouznout hladce a bez jakékoliv boéni vile.

3. Axialni pFitlak: Béhem $roubovani plsobte na §roubovék stélou axialni silou ve sméru osy $roubu. Zabrénite tim vyklouznuti hrotu pfi pfekonavani odporu
zavitu.

4. Plynuly pFenos sily: Zvlasté pfi povolovani zarezlych $roubl zvy3ujte togivy moment plynule. Trhavé razy mohou vést k pokozeni zavitu.

METODIKA PRACE S PRESNYMI MIKRO SROUBOVAKY

Pfi praci s pfesnymi Sroubovaky (T5 az T10) opfete oto¢nou koncovku (Swivel-Cap) o stied ukazovacku nebo dlané. Tim vyvijite jemny a konstantni axialni
pfitlak. Samotné otaceni diiku provadéjte palcem a prostfednickem za vroubkovanou zénu rukojeti. Tato tfibodovd Uchopové technika zarucuje absolutni
citlivost a brani poskozeni jemnych plastovych zavita v elektronickych zafizenich.

POSTUP PRI POVOLOVANI ZATUHLYCH €1 ZAREZLYCH SROUBU

1. Na zavitovy spoj aplikujte penetraéni uvolfiovaé rzi (napf. WD-40, M0S2) a vyckejte 5-10 minut na prosaknuti.

2. Nasad'te Sroubovak Torx do hlavy a zkontrolujte kolmost osy.

3. Vyviiite maximalni tlak dlané do osy a plynule zaberte proti sméru hodinovych rucicek.

4.V pfipadé silné zkorodovanych spoji nejprve mirné pooto&te ve sméru utahovani, ¢imzZ narusite krustu koroze v zavitu, a teprve poté $roub povolujte.

« Strojoveé pfelozeno
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KRAFT&DELE Model: KD10907 5. UDRZBA A SKLADOVANI

| 5. UDRZBA, KONTROLA OPOTREBENIi A SKLADOVANI
Pravidelna udrzba prodluZuje Zivotnost nafadi a zarucuje jeho bezchybnou funkénost pfi kazdém pouZiti.
PECE O CINNOU CAST A HROTY

. Citéni magnetickych hrotd: Magnetické hroty maji pfirozenou tendenci pfitahovat jemné ocelové piliny a prach. Po skon&eni prace hroty o&istéte suchou
textilni utérkou nebo proudem stla¢eného vzduchu. Nikdy nenechavejte kovovy prach v drazkach hrotu.

- Odmasténi a antikorozni ochrana: Po praci v mastném prostfedi olistéte dfiky technickym benzinem nebo odmastovadem. Nasledné naneste na kovové
Casti tenky film konzervacniho oleje, ktery vytvofi ochrannou bariéru proti vzdusné vihkosti.

. Cisténi plastovych rukojeti: Rukojeti otirejte vlaznou mydlovou vodou. NepouZivejte agresivni rozpou$tédla (aceton, toluen), kterd by mohla naleptat
mékceny TPR elastomer.

DIAGNOSTIKA OPOTREBENI BRITU A HROTU

Komponenta PFiznak opotiebeni [ vady Doporuéené napravné opatieni

Hrot Torx Zaobleni cipt hvézdice, prokluzovani v drazce Hrot je nevratné opotieben; Sroubovak vyménte za novy

Dfik Sroubovaku Trvalé torzni zkrouceni, prohnuti osy Sroubovék byl pfetizen nepovolenou pakou; vyfadte z provozu
Otoéna hlavice Zadirani, vrzani nebo vypadnuti patky Aplikujte kapku silikonového oleje; zamezte vniknuti prachu
Rukojet SoftGrip Praskliny v plastu, odlepeni pryZového potahu PFi poSkozeni téla hrozi poranéni ruky; Sroubovak vyménte

SKLADOVACi PODMINKY

Sadu $roubovakd KD10907 skladujte v suchém, krytém a vétraném prostoru pfi teplotdch od -10 °C do +40 °C a relativni vlhkosti do 70 %. N&fadi ukladejte do
prehlednych drzakl na nafadové desce nebo do zasuvek dilenského voziku chranénych tlumici pénovou vlozkou. Chrafite pfed pfimym pusobenim desté,
chemickych vypar a kyselin.

« Strojoveé pfelozeno
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KRAFT&DELE Model: KD10907 6. DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANI POTIZi

| 6. DIAGNOSTIKA POTiZi A POKYNY K RESENI

V nésledujicim prehledu jsou shrnuty nejéastéjsi praktické problémy, se kterymi se Ize pfi montazi se sadou KD10907 setkat, a navod k jejich efektivnimu
feSeni.

Popis problému Pravdépodobna pFi¢ina Metodicky postup napravy
- fxo Byl zvolen o jedno ¢&islo mensi profil (napf. T15 misto DUkladné vydistéte drazku a vyzkouSejte vétsi velikost Torx,
Hrot se v hlavé Sroubu protaci . e h . - o
T20), nebo je drazka zanesena barvou. ktera musi sedét zcela bez vile.
& o Sroub je vyroben z nemagnetické nerezové oceli A2/A4, Ogistéte hrot hadfikem. U nemagnetickych kov{ pFidrzte Sroub
Sroub nedrzi na magnetu . . L . .y
mosazi nebo je hrot zanesen pilinami. zpocCatku prsty.
Otocéna patka mikro Sroubovaku Do mechanismu oto¢né hlavice pronikl prach nebo jemné  Profouknéte hlavici stlaenym vzduchem a kdpnéte malé
drhne piliny pfi brouseni. mnozstvi silikonového maziva.
Hlava $roubu se pFi povolovani strhia Srgub’ je zakousnuty Ifgrogl, nebo byl pfekro¢en mezni Pouzijte vytqhovak zalomenych Sroub, pfipadné poskozenou
toCivy moment materialu Sroubu. hlavu odvrtejte.

PREDPRACOVNi KONTROLNi CHECKLIST

Pfed zahajenim montdZnich praci zkontrolujte:

[ ] Obvod ani montované zatizeni NEN{ pod elektrickym napétim (beznapétovy stav ovéfen).
[ 1 Velikost zvoleného Sroubovaku presné licuje s draZzkou spojovaciho materialu.

[ 1C&inné hroty jsou neposkozené, &isté a bez nanosu ocelovych $pon.

[ 1Rukojet 8roubovaku je suchd, Cista a zbavena mastnot a olejd.

[ ] Obsluha je vybavena pfedepsanymi osobnimi ochrannymi prostfedky (bryle, rukavice).

EKOLOGICKA RECYKLACE ODPADU: Opotfebené nafadi z chrom-vanadové oceli odevzdejte do autorizovaného sbéru kovovych odpaddi v souladu se zakonem &.
541/2020 Sh. o odpadech. Ocel je 100% recyklovatelny material s minimalni ekologickou stopou.

« Strojoveé pfelozeno
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KRAFT&DELE Model: KD10907 7. ES PROHLASENI O SHODE A ZARUKA

| 7. ES PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

V souladu se zédkonem €. 90/2016 Sb. o posuzovani shody stanovenych vyrobk( a evropskymi technickymi predpisy vydava dovozce toto prohlageni o shodé:

Vyrobce [ Dovozce do EU: Foreintrade S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko, NIP: PL5272671502.
Identifikace vyrobku: Sada Sroubovakl Torx 16 ks

Znacka a model: KRAFT&DELE, model KD10907

Rok posouzeni shody a vyroby: 2026

Vys$e uvedeny vyrobek spliiuje veskera prislusna ustanoveni téchto evropskych smérnic a harmonizovanych norem:
« Smérnice 2001/95/ES (GPSD) o obecné bezpednosti vyrobkd

. SN EN IS0 12100:2011 - Bezpeénost strojnich zafizeni — Veobecné zésady pro konstrukci

- DIN ISO 10664 - Srouby a matice — Srouby s vnitini estiramennou hvézdici (Torx)

Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Krzysztof Forein
Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. ledna 2026 Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)
Dokumentace archivovana v: Sidle spoleénosti Foreintrade S.A. Foreintrade S.A.

ZARUCNi PODMINKY A DISTRIBUCE PRO CESKOU REPUBLIKU

Zaruéni lhata: Na vyrobek je poskytovana standardni zaruka v délce 24 mésict pro koncové spotiebitele (fyzické osoby) a 12 mésich pro podnikatelské subjekty (ndkup
na IC0) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zakonem o ochrané spottebitele &. 634/1992 Sb. v platném znéni.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro €R: Nejedly s.r.o., specializovany e-shop www.nasenaradi.cz, e-mail: info@nasenaradi.cz. Zaruéni a pozaruéni servis
zajistuje vyhradné autorizované servisni stfedisko distributora. PFi uplatnéni reklamace predloZte doklad o koupi (fakturu) a fadné vyplnény zarucni/servisni list. Zaruka se
nevztahuje na b&ézné mechanické opotfebeni bfit, dfikd &i hrotd, pfetizeni nepovolenou pakou, nespravné skladovani ve vlhku nebo neodborné zasahy do konstrukce.
Ekologicka likvidace: Vyrobek ani jeho obal nesmi byt vyhazovany do smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte jednotlivé roztfidéné materidly do autorizovaného
sbérného dvora k recyklaci v souladu se zakonem ¢. 541/2020 Sb. o odpadech.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Druh servisniho ukonu [ revize Zjistény stav [ provedena oprava Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti Forein Zafizeni spliuje veskeré technické normy Vstupni kontrola Forein
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