KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DILENSKY SPOJOVACI MATERIAL - SNEKOVE SPONY KD10865

SADA SNEKOVYCH HADICOVYCH SPON W1 60 KS

KOMPLETNi SORTIMENT POZINKOVANYCH HADICOVYCH SPON 8-38 MM V PRAKTICKEM ORGANIZERU

ZESTAW on:‘EK
ZACISKOW'
€LIMAKOWYCH 6O EL

10pcs
10pcs
10pcs
10pes
10pcs
sps

POCET KUSU ROZSAH MATERIAL HLAVA SROUBU
60 KS V SADE 8 AZ 38 MM POZINKOVANA OCEL W1 SW7 + DRAZKA

KLICOVE KONSTRUKCENi PREDNOSTI A VLASTNOSTI ZARIZENI

e Sortiment 60 kusd hadicovych spon v 6 nejzadanéjsich velikostech pro dilny, autoservisy a udrzbu

* Robustni provedeni W1 z jakostni uhlikové oceli s ochrannou vrstvou zinku proti vihkosti a korozi

* Prolisovana paska $itky 9 mm se zaoblenymi lemy eliminujici riziko poSkozeni a profiznuti stény hadice
e Kombinovana hlava $nekového Sroubu (Sestihran SW7 s drazkou pro plochy i kiizovy Sroubovak)

* Pevny plastovy kuffik s pfihrdadkami zajiStuje okamzity pfehled a poradek na pracovnim stole

e |dealni pro té€snéni chladicich, palivovych, vodovodnich, tlakovzdudnych i zahradnich rozvodd

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO PRACI SE ZARIZENIM:

UPOZORNENI: Nepfetahujte spony nadmé&rnym momentem (max. 3,5-4,5 Nm), hrozi deformace $roubu &i stfizeni zavitu pasku. PouZivejte ochranné bryle CSN EN 166 a
rukavice EN 388.
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KRAFT&DELE - Dilensky spojovaci material - Snekové spony

KONSTRUKCE A ANATOMIE ZARIZENI KD10865

1. CHARAKTERISTIKA A VYUZITi SNEKOVYCH SPON W1

Sada hadicovych spon KRAFT&DELE KD10865 obsahuje 60 kusl vysoce kvalitnich $nekovych stahovacich spon rozdélenych do 6 nejpouzivangjsich velikosti
(od 8 mm do 38 mm). Spony jsou vyrobeny z prvotfidni uhlikové oceli s galvanickym pozinkovanim v antikorozni jakostni tfidé W1.

Konstrukce spony je navrzena pro spolehlivé, tésné a rovhomérné obepnuti hadice na hadicovém trnu ¢&i hrdle. Prolisovany profil pasku se zaoblenymi hranami
zarucuje plynuly posuv bez rizika nafiznuti pryZového ¢i plastového plasté hadice i pfi maximalnim dotazeni.

2. ANATOMIE SNEKOVE HADICOVE SPONY

A - Snekovy $roub s kombinovanou hlavou
Kaleny Sroub se Sestihranem 7 mm (SW7) a integrovanou kombinovanou drazkou
(plochd + ktizova) pro utazeni klicem i Sroubovakem.

C « Prolisovana ocelova paska 9 mm
Pasek Sitky 9 mm s vytlaCovanym S$nekovym zavitem bez prosekavani. Zajistuje
plny kontakt a eliminuje vytlaCovani pryZe otvory.

3. SCHEMA ZAKLADNICH CASTi A KOMPONENT

SEK
ZESTAW OPA!
ZACISKOWYCH
ELIMAKOWYCH 60

B - Robustni domek $nekového pievodu
Lisovany ocelovy domek pevné spojeny s paskem, ktery drzi Sroub v pfesném
zabéru a zamezuje jeho vyoseni pfi vysokém momentu.

D « Zaoblené bezpeénostni lemy pasku
VzhUru vyhnuté hrany pasky zaruduji hladké klouzéani po povrchu hadice a chrani
hadici pred lokalnim presttizenim.

Obr. 1: Celkové konstrukéni uspofadani zatizeni KRAFT&DELE KD10865 (ilustraéni schéma funkénich celkd).
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KRAFT&DELE - Dilensky spojovaci material - Snekové spony TECHNICKE SPECIFIKACE A PARAMETRY KD10865

4. TABULKA ZAKLADNICH TECHNICKYCH PARAMETRU

V8echny uvadéné parametry jsou garantovany vyrobcem na zakladé zkousek dle pfisluSnych harmonizovanych norem a smérnic:

Technicky parametr Garantovana hodnota [ provedeni

Model KD10865

Typ sortimentu Sada $nekovych hadicovych spon v organizéru

Celkovy poéet kustl 60 ks rozdélenych v 6 sekcich

Rozpéti praméra 8 mm az 38 mm (vnitini upinaci rozsah)

Materialova tfida Konstrukéni ocel W1 s galvanickym zinkovanim

Sitka ocelového pasku 9,0 mm se zaoblenymi hranami

Hlava stahovaciho Sroubu Sestihran 7 mm (SW7) s kombinovanou drazkou
Doporuéeny utahovaci moment 3,0 aZz 4,5 Nm dle priiméru a tuhosti hadice

Transportni baleni Transparentni plastovy organizér s uzavérem
Harmonizované normy DIN 3017-1, SN EN 1SO 12100:2011, 2001/95/ES (GPSD)

4. ROZPIS OBSAHU SADY V ORGANIZERU (60 KS)

Upinaci rozsah Podet kusli v sadé Sifka pasku Typické pouziti
8-12mm 10 ks 9 mm Palivové hadicky, podtlaky, ostfikovace
10 - 16 mm 10 ks 9 mm Tlakovy vzduch, benzinové a naftové
filtry
12 — 20 mm 10 ks 9 mm Zahradni hadice 1/2", mensi chladici
okruhy
16 — 25 mm 10 ks o jjthradm hadice 3/4", expanzni nadoby
20 - 32 mm 10 ks 9 mm Hadice chladice, bazénové armatury 1"
25— 38 mm 10 ks ® G Hlavn! chladici potrubi, ¢erpaci
technika
5. TECHNICKE NORMY A MECHANICKE VLASTNOSTI
Velié¢ina PoZadavek DIN 3017 Dosazena hodnota KD10865
Doporucéeny utahovaci moment 3,0 az 4,0 Nm 3,5 az 4,5 Nm (bezpecéna rezerva)
Mezni destrukéni moment min. 5,0 Nm > 6,0 Nm (vysoka odolnost zavitu)
Korozni odolnost (zinek) min. 72 h v solné mlze Splfiuje pozadavky tfidy W1
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KRAFT&DELE - Dilensky spojovaci material - Snekové spony BEZPECNOST PRI PRACI A BOZP KD10865

6. ZASADY BEZPECNE MONTAZE HADICOVYCH SPON

VYSTRAZNE POKYNY A PRAVIDLA BOZP

e Spravna volba velikosti: Zvolte sponu, jejiZ rozsah zahrnuje vnéj§i primér hadice nasazené na trnu. P¥ili§ velkad spona se pfi dotazeni zdeformuje do ovélu a nezajisti
kruhové utésnéni!

e DodrZeni utahovaciho momentu: NepouZivejte elektrické rdzové utahovaky! Utahujte ru¢né nastrénym klicem SW7 nebo momentovym Sroubovakem na 3,5-4,5 Nm.
Pretazeni strhne zavit v pasku.

e Kontrola tlaku v soustavé: Nikdy neuvolfiujte ani nedotahujte spony na potrubi pod provoznim tlakem &i za horka (chladici soustava motoru, tlakovy vzduch). Hrozi
opafeni ¢i vysttiknuti kapaliny!

e OOPP: Pouzivejte ochranné bryle dle €SN EN 166 a mechanické rukavice €SN EN 388 chranici pfed sklouznutim $roubovaku.

PROVOZNi BEZPEENOST V AUTOMOTIVE
PF¥i mont&zi palivovych rozvodl zajistéte, aby spona leZela za nélitkem hadicového trnu (tzv. stromeckem). Pravidelng kontrolujte tésnost chladiciho systému po prvnim
zahtati motoru.
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KRAFT&DELE - Dilensky spojovaci material - Snekové spony

PRACOVNI POSTUPY A METODIKA KD10865

7. SPRAVNY POSTUP INSTALACE HADICOVE SPONY

7.1 Pf¥iprava hadice a trnu
Ujistéte se, Ze konec hadice je ufiznut kolmo a neni zpuchfely ani podélné
popraskany. Kovovy trn ocistéte od usazenin a koroze.

7.3 Umisténi za nalitek trnu
Sponu usadte cca 3 az 5 mm od konce hadice tak, aby svirala hadici v hladké
¢asti trnu tésné za pojistnym nalitkem (stromeckem).

7.2 Navleceni spony
Povolte Sroub spony a navléknéte ji volné na hadici pred jejim nasazenim na trn.
Teprve poté hadici zcela nasufite na doraz.

7.4 Rovhomérné dotaZeni
Klicem SW7 dotahujte Sroub, dokud se pasek neotiskne rovnomérné po celém
obvodu hadice. Zkontrolujte, zda hadice netvofi zahyby.

I TIP: Pro maximalni tésnost a prevenci sklouznuti Sroubovaku pouzivejte flexibilni Sroubovék na hadicové spony se Sestihrannou hlavici SW7.

Néavod k pouZiti a technicka specifikace sady hadicovych spon W1
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KRAFT&DELE - Dilensky spojovaci material - Snekové spony UDRZBA, CISTENI A SKLADOVANI KD10865

8. SKLADOVANIi A KONTROLA STAVU SPOJU
Organizér se sponami uchovavejte na suchém a Cistém misté. Chraifte pred pfimym stykem s koncentrovanymi kyselinami a solemi, které by mohly narusit
galvanickou zinkovou vrstvu.

Pravidelna kontrola spoju Udrzba organizéru

e Pryzové hadice podléhaji vlivem tepla relaxaci napéti (tzv. sednuti hadice). e Po pouziti vratte nepouzité spony do odpovidajici pfihradky dle priméru.

e Doporudujeme zkontrolovat dotaZeni spon po prvnich 50 hodinach provozu. e Panty a uzavér plastového kufru udrzujte v Cistoté.

e Prfivyskytu koroze ¢i mechanického poskozeni sponu vymérite za novou. e Krabicka chrani spony pfed prachem a ztratou v dilné.
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KRAFT&DELE - Dilensky spojovaci material - Snekové spony DIAGNOSTIKA ZAVAD A SERVISNI PECE KD10865

9. DIAGNOSTIKA NETESNOSTi A ZAVAD SPOJU

Zjistény problém Pravdépodobna Napravné opatieni
o . . Nedostatecné dotazeni, stara ztvrdla hadice nebo Zkontrolujte dotaZeni na 3,5-4,5 Nm. V pfipadé ztvrdlé

Prusak kapaliny kolem spoje - vy x . o , Yy -
necistota pod plastém. pryze odfiznéte unaveny konec nebo vyménte hadici.

x cxr . Strzeny zavit v domku nebo pasku z dGvodu ptetazeni Sponu okamzité demontujte a nahrad'te novou z

Sroub spony se protaci naprazdno . . Ny . . . .
nadmérnou silou. organizéru. DodrZujte maximalni moment dotaZzeni.

Nafiznuti vn&jSiho pla&té hadice Pouz]m n,evhodne spony s ostrymi hranami nebo Vymenvte,posk'ozeny Usek had'lce'. Spvony }$D1Q8§5 maji
extrémni utahovaci moment. bezpetné oblé lemy, neutahujte je vSak pres limit.

Spona se deformuje do ovélu Byl zvolen_pfms velky jmenovity primér spony pro Pouzutle Imenvsllrozmero spvony z pnhradky, ktery lépe
danou hadici. odpovida vnéjsimu priméru hadice.

EKOLOGICKA LIKVIDACE KOVU
Pozinkovana ocel je 100% recyklovatelna. Opotfebované ¢i poskozené spony odevzdejte do sbéru kovového odpadu. Plastovy organizér patfi do tfidéného plastu (PP).
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KRAFT&DELE - Dilensky spojovaci material - Snekové spony DOKUMENTACE A ZARUKA KD10865

ES / EU PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)
Dovozce a vyrobce technické dokumentace prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze uvedeny vyrobek splriuje veskeré prislusné harmonizované predpisy Evropské
unie:

¢ FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP:
Vyrobce [ Dovozce:

PL5272671502)
Vyrobek / Model: KRAFT&DELE KD10865 — Sada $nekovych hadicovych spon W1 60 ks
Smérnice Evropského parlamentu a Rady: 2001/95/ES (Obecna bezpe&nost vyrobki — GPSD)
Aplikované harmonizované normy: DIN 3017-1, CSN EN ISO 12100:2011, 2001/95/ES (GPSD)
Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026
Zplnomocnéna osoba vyrobce: Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzgdu)

ZARUCNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovéna zakonna zaruka 24 mésicl pro koncového spotiebitele a 12 mésici pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO) v souladu s ob&anskym
zakonikem ¢. 89/2012 Sb. a zdkonem o ochrané spottebitele ¢. 634/1992 Sb. Zaruka se vztahuje na materidlové a vyrobni vady zjis§téné béhem zaruéni doby pti dodrzeni
pokyn0 k obsluze.

Zaruka se nevztahuje na: B&Zné mechanické opotfebeni funk&nich &asti (bfity, uhliky, t&snéni), pfetéZovani nad rédmec jmenovitych parametrd, poskozeni zplsobené
chodem na sucho, uderem, neodbornym zasahem do motoru nebo hydrauliky a korozi zpisobenou nevhodnym skladovanim.

Vyhradni distributor pro €R: Oficialni distribuce a e-shop: Zaruéni a pozaruéni servis:
Nejedly s.r.o., Masarykovo ndm. 264, 396 01 Humpolec, = www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — zaji$téni originalnich
Ceska republika néhradnich dild a revizi

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):

Obalové materidly odevzdejte do tfidéného odpadu. U elektrickych zafizeni a strojl je zakdzano vyhazovat zafizeni do smé&sného komunalniho odpadu - odevzdejte jej do
sbérného mista elektroodpadu (WEEE) nebo u prodejce. Kovové nastroje, hydraulické vélce a ocelové komponenty jsou 100% recyklovatelné a patfi do sbérného dvora ¢i
kovos$rotu. Upotiebend maziva a oleje odevzdejte jako nebezpeény odpad!

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENi

Typ servisniho zasahu [ prohlidky ZjiStény stav, naméfené hodnoty a udrzba Razitko a podpis servisu

Zatizeni kompletni, elektrickd a mechanicka bezpecénost v

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce %
normé

Foreintrade S.A. QC Dept.

Pravidelna revize mechanického / elektrického
stavu
Vyména t&snéni [ uhlik( / promazéni

Periodicka bezpe&nostni provérka BOZP dle CSN
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