KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SPOJOVACI MATERIAL - NEREZOVE PASKY KD10864

OCELOVE NEREZOVE FIXACNi PASKY 4,6 x 300 MM (100 KS)

EXTREMNE ODOLNE NEREZOVE STAHOVACIi PASKY AISI 304 SE SAMOSVORNYM KULICKOVYM ZAMKEM BALL-LOCK

ROZMERY MATERIAL ZAMEK PEVNOST
4,6 x 300 MM NEREZ AISI 304 KULIGKOVY BALL-LOCK AZ 890 N (90 KG)

KLICOVE KONSTRUKCENi PREDNOSTI A VLASTNOSTI ZARIZENI

e Jakostni austeniticka korozivzdorna ocel AISI 304 (1.4301) odolna korozi, solim, chemikaliim i kyselindm
Extrémni teplotni odolnost od -80 °C do +538 °C a naprosta nehoflavost pro naroéné priimyslové provozy
e Patentovany kulickovy samosvorny zamek Ball-Lock pro bleskovou instalaci a trvalé nekompromisni sevieni
* Vysoka tahova pevnost aZz 890 N (cca 90 kg) eliminujici riziko roztrzeni pti vibracich a tepelné dilataci

e Vynikajici pro automotive (fixace termoizolanich péasek vyfuku), solarni parky, tézky primysl ilodé

e PIné rezistentni vi&i slune&nimu UV z&Feni, ozonu, povétrnosti a mechanickému opotfebeni

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO PRACI SE ZARIZENIM:

POZOR: Ocelové pasky maji ostré hrany! P¥i montaZi a zastfihovani pouZivejte ochranné rukavice CSN EN 388 (tfida odolnosti proti profiznuti) a ochranné bryle CSN EN 166.
Z&kaz svazkovani neizolovanych vodiéu.
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KRAFT&DELE - Spojovaci material « Nerezové pasky KONSTRUKCE A ANATOMIE ZARIZENI KD10864

1. CHARAKTERISTIKA NEREZOVYCH FIXAGNICH PASEK
Ocelové vazaci pasky KRAFT&DELE KD10864 predstavuji nejodolnéjsi mechanicky spojovaci prvek uréeny do prostiedi s extrémnim teplotnim namahanim,
agresivni chemickou atmosférou a vysokym mechanickym zatizenim. Jsou vyrobeny z prvotfidni austenitické nerezové oceli AlSI 304.

Zasadni konstrukéni pfednosti je integrovany samosvorny kuli¢kovy zdmek (Ball-Lock System), ktery funguje na principu nizkého valivého tfeni pti zavadéni a
okamzitého klinového sevieni pfi pokusu o zpétny pohyb. Tento mechanismus zajistuje absolutni spolehlivost spoje bez nutnosti specidlniho naradi pro
zakladni fixaci.

2. ANATOMIE A KONSTRUKENi PRVKY NEREZOVEHO PASKU

A . Hlava s kulickovym zamkem Ball-Lock B - Hladké nerezové télo z oceli AISI 304

Lisované nerezové pouzdro ukryvajici presnou kuli¢ku z tvrdokovu. Kuli¢ka se pfi Pasek $ifky 4,6 mm a tloustky 0,25 mm s lesténym povrchem. Vykazuje extrémni
zpétném tahu zaklini do zizeného kuZzelu a pas neproklouzne. tahovou pevnost az 890 N a naprostou odolnost proti UV zafeni.

C . Zkoseny zavadéci konec D « Zaoblené bezpecnostni podélné hrany

Tvarovany hrot pasku usnadiiuje hladké vniknuti do kulickového zamku a Pfesné odhrotované hrany eliminuji nebezpedi profiznuti izolace kabell &i
minimalizuje odpor pfi prvotnim provleceni. poskozeni plasté chranicek a vyfukovych termoizolaci.

3. SCHEMA ZAKLADNICH CASTi A KOMPONENT

\

Obr. 1: Celkové konstrukéni uspofadani zafizeni KRAFT&DELE KD10864 (ilustraéni schéma funk&nich celkd).
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KRAFT&DELE - Spojovaci material « Nerezové pasky TECHNICKE SPECIFIKACE A PARAMETRY KD10864

4. TABULKA ZAKLADNICH TECHNICKYCH PARAMETRU

V8echny uvadéné parametry jsou garantovany vyrobcem na zakladé zkousek dle pfisluSnych harmonizovanych norem a smérnic:

Model KD10864

Typ produktu Kovové nerezové stahovaci pasky se zamkem

Rozméry pasku Sitka 4,6 mm x délka 300 mm x tloustka 0,25 mm

Material téla a kuli¢ky Nerezova ocel AISI 304 (CSN 17 240 [ 1.4301)

Princip aretace Samosvorny kuliékovy zamek (Ball-Lock System)

Max. pramér svazku cca @ 85 mm

Mez pevnosti v tahu min. 600 aZ 890 N (cca 60-90 kg)

Teplotni rozsah pouziti -80 °C az +538 °C (nehoflavé tFidy A1)

Pocet kustl v sadé 100 ks v baleni

Harmonizované normy &SN EN 62275:2016, DIN EN 10088-2, 2001/95/ES (GPSD)

4. TABULKA ODOLNOSTI NEREZOVE OCELI AISI 304

Vliv / Cinitel prostiedi Chovani oceli AISI 304 Typicka pramyslova aplikace

Extrémni teploty -80 °C az +538 °C (nehoftlava) Vyfukové svody, motory, pece, kotelny

Slané a morské prostiedi Vynikajici odolnost vici korozi Lodni technika, pfistavy, pobfezni stavby
Sluneéni UV zafeni a ozon 100% rezistentni (zadna degradace) Fotovoltaické elektrarny, stozary, telekomunikace
Ropné latky a chemikalie Odolné vici benzinu, nafté i rozpoustédlim Petrochemicky a chemicky pramysl, automotive

5. METROLOGICKE PARAMETRY UPEVNENI

Model pasku Jmenovita délka Sifka x tloustka Garantovana pevnost
KD10864 300 mm (12") 4,6 x 0,25 mm min. 600-890 N (cca 90 kg)
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KRAFT&DELE - Spojovaci material « Nerezové pasky BEZPECNOST PRI PRACI A BOZP KD10864

6. BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO PRACI S OCELOVYMI PASKY

ZASADY OCHRANY ZDRAVi A PREVENCE URAZU

o Povinné pouziti protiprofezovych rukavic SN EN 388: Tenké ocelové pasky a zejména jejich odstfizené konce maji ostré fezné hrany. Manipulace holyma rukama
je pfisné zakazana!

e Ochrana zraku dle €SN EN 166: Pfi odstfihovani napnutého ocelového pasku miize dojit k odmréténi odstfizeného konce vysokou rychlosti. VZdy pouzivejte
ochranné bryle.

e Zakaz pfimého kontaktu s neizolovanymi vodiéi: Nerezova ocel je elektricky vodi¢. Pasek nesmi byt nikdy pouZit ke svazkovani holych vodiéu nebo vedeni pod
napétim!

e Bezpedné zkraceni pasku: Pro zafiznuti pfebytku pouZivejte vyhradné& specialni napinaci kle$té na ocelové pasky se zagidtovacim bfitem nebo kvalitni pakové ntzky
na plech. Zbytkovy konec zaoblete.

ODOLNOST PROTI VIBRACIM A DILATACI
Kulickovy zamek Ball-Lock je konstruovan tak, Ze dynamické chvéni a vibrace (napf. na podvozku automobilu ¢i lodnim motoru) utahuji kulicku hloubéji do kuzele, coz
zabranuje uvolnéni spoje.
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KRAFT&DELE - Spojovaci material « Nerezové pasky

PRACOVNI POSTUPY A METODIKA KD10864

7. MONTAZNi POSTUP INSTALACE PASKU BALL-LOCK

7.1 Ovinuti svazku
Ovifite nerezovy pasek kolem upeviiovanych pfedmétl (napf. termoizolace
vyfuku, svazku téZzkych kabell na kabelové lavce &i potrubi).

7.3 Dopnuti do koneéné polohy
Rukou nebo montaznimi klestémi dotdhnéte pdasek na poZadované predpéti.
Jakmile tah polevi, kulicka se okamzité zaklini.

7.2 Zasunuti do kulickové hlavy
Zavedte hrot pasku do hlavy. Kuliéka se odvali a umozni hladky prichod téla
pasku ve sméru dotahovani bez znatelného odporu.

7.4 Zkraceni a zajisténi konce
Pfebyvajici konec zastfihnéte cca 5-10 mm za hlavou a kles$témi jej zahnéte zpét
podél zamku pro maximalni bezpecénost.

UPOZORNENI: Spoj s kuli¢kovym zamkem Ball-Lock je nerozebiratelny! Demonta? Ize provést pouze prestfizenim pasku vhodnymi kle$tdmi na ocelové

pasky &i nGzkami na plech.
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KRAFT&DELE - Spojovaci material « Nerezové pasky UDRZBA, CISTENI A SKLADOVANI KD10864

8. SKLADOVANIi, KONTROLA A ZIVOTNOST

Nerezové ocelové pasky AlSI 304 nevyzaduji zadnou specialni konzervaci ani Udrzbu. Jsou odolné vi¢&i vzdudné vlhkosti, stfidani mrazu a horka a nevykazuji
degradaci starnutim jako bézné plasty.

Skladovaci zasady Kontrola pf¥ed instalaci

e Skladujte v suchém prostiedi v originalnim baleni. e Pfed pouZzitim provérte volny pohyb aretacni kulicky v hlavé.

e Zabrante kontaktu s nelegovanou uhlikovou oceli (prevence kontaminaéni e Zkontrolujte, zda télo pasku neni zprohybané ¢&i zlomené.
koroze). e V pfipadé deformace hlavy pasek vyfadte z montaze.

e Chrante pfed vniknutim pisku a hrubych necistot do kuli¢kové hlavy.
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KRAFT&DELE - Spojovaci material « Nerezové pasky DIAGNOSTIKA ZAVAD A SERVISNI PECE KD10864

9. MOZNE PROVOZNIi ZAVADY A JEJICH PRICINY

Zjistény problém Pravdépodobna Napravné opatieni

Zkontrolujte prichodnost $térbiny. Kuli¢ku lehce

Zablokovana kuli¢ka necistotou nebo deformovana " . < '
protfepte. Pokud je hlava posSkozena, pouzijte novy

Pasek nelze zasunout do hlavy $térbina hlavy

pasek.
Pasek pFi z4t&%i prokluzuje zpét Zavsunutl pasku obracene’ngbvolzgnesgnl kulickového UJ|thete’se, ’ze' pasgl( prOIChaZI zamkem ve sgrayn?rn )
kuZele mastnotou s pevnymi ¢asticemi. sméru licovani. Kuli¢kovy mechanismus musi byt Cisty.
.. . PFilis vysoké utazeni kle$témi na mékkém podkladu Pouzijte ochrannou pryZovou ¢i sklotextilni podlozku
Profiznuti povrchu svazku . . . L. . M v
(silikonova hadice apod.). pod nerezovy pasek nebo snizte predpéti.
o Prace bez ochrannych rukavic nebo ponechani Vzdy pouzivejte rukavice CSN EN 388 a preénivajici
Poranéni obsluhy o hranu p 2 o 5 P o .
dlouhého nezahnutého ostfi. konec po zafiznuti pfihnéte tésné k hlavé.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A RECYKLACE

Nerezova ocel AISI 304 je stoprocentné recyklovatelnd vysoce hodnotna surovina. Demontované pasky odevzdejte do sbérného dvora nebo vykupny druhotnych surovin k
pretaveni.
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KRAFT&DELE - Spojovaci material « Nerezové pasky DOKUMENTACE A ZARUKA KD10864

ES / EU PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)
Dovozce a vyrobce technické dokumentace prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze uvedeny vyrobek splriuje veskeré prislusné harmonizované predpisy Evropské
unie:

¢ FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP:
Vyrobce [ Dovozce:

PL5272671502)
Vyrobek / Model: KRAFT&DELE KD10864 — Ocelové nerezové fixaéni pasky 4,6 x 300 mm (100 ks)
Smérnice Evropského parlamentu a Rady: 2001/95/ES (Obecna bezpe&nost vyrobki — GPSD)
Aplikované harmonizované normy: GSN EN 62275:2016, DIN EN 10088-2, CSN EN ISO 12100:2011, 2001/95/ES (GPSD)
Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026
Zplnomocnéna osoba vyrobce: Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzgdu)

ZARUCNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovéna zakonna zaruka 24 mésicl pro koncového spotiebitele a 12 mésici pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO) v souladu s ob&anskym
zakonikem ¢. 89/2012 Sb. a zdkonem o ochrané spottebitele ¢. 634/1992 Sb. Zaruka se vztahuje na materidlové a vyrobni vady zjis§téné béhem zaruéni doby pti dodrzeni
pokyn0 k obsluze.

Zaruka se nevztahuje na: B&Zné mechanické opotfebeni funk&nich &asti (bfity, uhliky, t&snéni), pfetéZovani nad rédmec jmenovitych parametrd, poskozeni zplsobené
chodem na sucho, uderem, neodbornym zasahem do motoru nebo hydrauliky a korozi zpisobenou nevhodnym skladovanim.

Vyhradni distributor pro €R: Oficialni distribuce a e-shop: Zaruéni a pozaruéni servis:
Nejedly s.r.o., Masarykovo ndm. 264, 396 01 Humpolec, = www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — zaji$téni originalnich
Ceska republika néhradnich dild a revizi

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):

Obalové materidly odevzdejte do tfidéného odpadu. U elektrickych zafizeni a strojl je zakdzano vyhazovat zafizeni do smé&sného komunalniho odpadu - odevzdejte jej do
sbérného mista elektroodpadu (WEEE) nebo u prodejce. Kovové nastroje, hydraulické vélce a ocelové komponenty jsou 100% recyklovatelné a patfi do sbérného dvora ¢i
kovos$rotu. Upotiebend maziva a oleje odevzdejte jako nebezpeény odpad!

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENi

Typ servisniho zasahu [ prohlidky ZjiStény stav, naméfené hodnoty a udrzba Razitko a podpis servisu

Zatizeni kompletni, elektrickd a mechanicka bezpecnost v Foreintrade S.A. QC Dept.

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce %
normé

Pravidelna revize mechanického / elektrického
stavu
Vyména t&snéni [ uhlik( / promazéni

Periodicka bezpe&nostni provérka BOZP dle CSN
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