KRAFT&DELE ANGLE GRINDER SATINIZING ATTACHMENT M14 | SATINOVAC NASTAVEC [t bl
PRO BRUSKU PRISLUSENSTVI

SATINOVACI NASTAVEC PRO UHLOVOU BRUSKU M14 (120 x 100 MM) KD10787

Model: KD10787 - Profesionalni nastavec M14 pro prestavbu uhlové brusky na valcovou satinovacku pro valce 120 x 100 mm

[ ——
()

UPINACI ZAVIT PRACOVNI VALEC UPINACI TRN KONSTRUKCE

M14 (pro brusky 115/125 mm) Max. @ 120 mm x $ifka 100 mm @ 19 mm s dvojitou draZzkou Ocelovy kryt + opérné roly

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI SATINOVACIHO ADAPTERU KD10787

- Rychla pfestavba uhlové brusky: Pfeméni béZnou Uhlovou brusku na - Standardni upinaci trn @ 19 mm: Kompatibilni se véemi béZnymi satinovacimi,
plnohodnotny satinovaci a lestici stroj. rounovymi, lamelovymi i draténymi valci 120x100 mm.

- Robustni ocelovy ochranny kryt: Zajistuje vysokou bezpecénost obsluhy a - Stabiliza¢ni opérné valce: UmozZniuji dokonalé vedeni nastroje po roviné bez
usmérnuje proud odletujicich prachovych ¢astic. rizika probrougeni nebo vytvoteni ryh.

- Ergonomicka pridavna rukojet: Pevné dvouruéni vedeni zajistuje rovhomérny - VSestranna povrchova uprava: Idedini pro matovani nerezu, odstrariovani rzi a
pritlak na celou $itku 100 mm. lak, karta¢ovani dieva a sjednocovani povrchd.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Nastavec pouzivejte vyhradné na thlovych bruskach s elektronickou regulaci otaéek (doporuéeno 1 500-4 000
ot./min)! Nikdy nepfekracujte maximalni povolené otacky pouzitého brusného valce.
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KRAFT&DELE KD10787 « Véeobecna bezpeénost a provozni zasady

| 1. vSEOBECNE BEZPEENOSTNIi POKYNY PRO PRACI S BRUSICSKYM NARADIM

Tento technicky master manudl stanovuje bezpecénostni pravidla a technologické postupy pro profesionalni satinovaci adaptér KRAFT&DELE KD10787 se
zavitem vietena M14. Zatizeni slouzi k mechanické prestavbé uhlové brusky na plnohodnotnou vélcovou satinovacku uréenou pro findlni Upravy ploch, lesténi,
kartaovani a satinovani nerezové oceli, nezeleznych kovl, dfeva a plastl. Pfed montazi adaptéru si peclivé prostudujte tento navod i ndvod k obsluze vasi
Uhlové brusky.

1.1 Zasadni pozadavek na regulaci otacek brusky

. Doporuéeny rozsah otaéek (1 500 - 4 000 ot./min): Néastavec KD10787 se smi pouzivat VYHRADNE na uhlovych bruskdch vybavenych plynulou
elektronickou regulaci otacek!

- Striktni zakaz standardnich jednorazovych brusek: Bézné uhlové brusky bez regulace to¢i 11 000 az 12 000 ot./min. PFi téchto otdCkach dochazi k
okamzité destrukci brusného vaélce, roztrzeni rouna odstfedivou silou a vymr§téni ulomk( do prostoru s rizikem téZzkého &i smrtelného poranéni obsluhy!

- Pfikon pohonné brusky: Pro optimalni vykon a to¢ivy moment pfi Sifce valce 100 mm doporucujeme Uhlovou brusku s ptikonem motoru minimalné 1 000 W
az 1400 W.

1.2 Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)

PFi satinovani vznika velké mnozstvi jemného prachu, kovovych ¢astic a textilnich vldken z brusného rouna:

. Ochrana zraku a oblieje: Ochranné tésnici bryle nebo celoobli¢ejovy $tit dle CSN EN 166.

- Ochrana dychacich cest: Filtra¢ni polomaska (respirator) tfidy P2 nebo P3 chranici pfed toxickym prachem z nerezovych slitin a chromu.
. Ochrana sluchu: Chraniée sluchu dle €SN EN 352-1 pfi dlouhodobém brougent.

- Pracovni rukavice: Pevné rukavice chrénici pfed ostrymi hranami plechd a popalenim od zahtatého obrobku.

1.3 Ochrana proti zpétnému razu a stabilita obrobku

Vélcové kartace a rounové valce maiji pfi styku s hranou materidlu tendenci nastroj prudce vymrstit proti sméru rotace (tzv. zpétny vrh). Naradi vzdy vedte
obéma rukama (jedna ruka na téle brusky, druha na pfidavném madle nastavce) a zajistéte, aby byl obrobek pevné upnut ve svéraku nebo pfisroubovan k
pracovnimu stolu.

ZIVOTNi NEBEZPECI - OTACKY NASTROJE: Nikdy nepfekracujte maximalni povolené otaéky uvedené vyrobcem na konkrétnim brusném valci (obvykle max. 4 500
ot./min). Zapnuti brusky na pIné neregulované otacky (11 000 ot./min) zpUsobi okamzity rozpad valce!
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KRAFT&DELE

KD10787 - Technické parametry a rozpis komponent

I 2. TECHNICKA SPECIFIKACE NASTAVCE KD10787
PREHLED OFICIALNICH PARAMETRU KRAFT&DELE KD1

87

Model zafizeni

Typ naradi

Upinaci zavit vietena
Kompatibilni brusky
Primér upinaciho trnu
Maximalni rozméry brusného valce
Doporuéeny rozsah otaéek
Material ochranného krytu
Vodici podpérny systém
Pfidavna rukojet
PFisluSenstvi v baleni

Hmotnost nastavce 1,50 kg

| 3. KONSTRUKENi SCHEMA A ROZPIS EASTi NASTAVCE

KRAFT&DELE KD10787

Satinovaci nastavec pro Ghlové brusky

M14 (pro hfidel thlové brusky)

Uhlové brusky 115 mm a 125 mm s regulaci otaéek
@ 19 mm s dvojitym perem (kli¢em)

@120 mm x $itka 100 mm

1500 - 4 000 ot./min

Lisovana konstrukcni ocel s ¢ernym komaxitem
Dvojice vodicich kladek s nastavenim vysky
Ergonomické predni drzadlo s plastovym télem

Brusny rounovy valec 120x100 mm, montéazni kli¢e, adaptéry

@

\ OO

Obr. 1: Usporadani satinovaciho adaptéru KD10787, krytu a upinaciho hfidele

Konstrukéni prvky adaptéru:

1. Ocelovy ochranny kryt: Pevny lisovany plech chréanici obsluhu pfed
prachem a jiskrami s odsavaci geometrickou $térbinou.

2. Vodici opérné kladky: Vyskové stavitelné pojezdové valeCky zarudujici
presné rovnobézné vedeni vélce po plose.

3. Predni ergonomické madlo: Masivni
obouruéni pfitlak v ose brouseni.

4. Upinaci pFiruba na krk brusky: Délena stahovaci objimka pro upevnéni k
prevodové skiini thlové brusky.

drzadlo umozZnujici dokonaly

Pohon a upinani valce:

5. Zavitova redukéni matice M14: NasSroubuje se pfimo na hnaci vieteno
Uhlové brusky.

6. Hnaci hiidel @ 19 mm: Kaleny trn s dvojitym perem (unaSecimi drazkami)
pro standardni valce 120x100 mm.

7. Celni stahovaci $roub s podlozkou: Zajistuje brusny valec proti axialnimu
posunu na hfideli.

8. Valcové rouno 120x100 mm: Soucast dodavky pro satinovani a jemné
strukturovani povrchu.

UNIVERZALNOST PRISLUSENSTVi: H¥idel @ 19 mm s dvojitou drazkou odpovida celoevropskému préimyslovému standardu pro satinovaci stroje. Lze pouZit vélce
rounové, lamelové se smirkem, kombinované (rouno+smirek), draténé copankové kartace i lestici bavinéné kotouce.

KRAFT&DELE - Model: KD10787 - Master Navod k obsluze
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KRAFT&DELE KD10787 « Montaz na brusku a sefizeni

| 4. KROK ZA KROKEM: MONTAZ ADAPTERU NA UHLOVOU BRUSKU

Pfed montazi adaptéru KD10787 odpojte Uhlovou brusku od sité 230 V a postupujte nasledovné:

o Demontaz plvodniho krytu a pFirub: Z Ghlové brusky sejméte plvodni ochranny kryt kotou&e, spodni vnitfni op&rnou pFirubu i horni stahovaci matici
M14. Zlstane pouze volny zavit vietena a krk pfevodovky.

Nasazeni stahovaci objimky krytu: Na valcovy krk pfevodovky brusky nasadte upinaci objimku ochranného krytu nastavce KD10787 (v ptipadé potieby
pouzijte prilozeny vymezovaci plastovy/hlinikovy krouzek).

DotaZeni stahovacich $roubu krytu: Nastavte kryt do spravného pracovniho Uhlu a pevné dotdhnéte imbusové Srouby stahovaci objimky. Kryt se nesmi
na krku brusky protacet!

Nasroubovani hnaciho trnu M14: Na z&vit vietena brusky nasroubujte prodluzovaci trn adaptéru. Zaaretujte vieteno aretaénim tlacitkem na brusce a
dotahnéte trn pfiloZzenym montaznim klicem.

Nasazeni brusného valce: Do vnitifniho otvoru valce @ 19 mm zavedte unaSeci pera a nasuiite vélec na trn az k zadnimu dorazu.

Zajisténi ¢elnim Sroubem: Na konec trnu nasadte pfitlaénou podloZku a dotahnéte ¢elni imbusovy Sroub. Zkontrolujte volné otac¢eni vélce rukou — nesmi
nikde dfit o kryt!

©0 0 0 0O

| 5. SERIZENi VY$KY VODICICH OPERNYCH KLADEK

- Funkce opérnych kladek: Dvojice pojezdovych rolen na zadni strané krytu zaji$tuje stabilni dosednuti nastroje na rovnou plochu a brani nadmérnému
zabofteni valce do obrobku.

- Nastaveni hloubky pfitlaku: Povolte postranni kfidlové Srouby nebo matice drzaku rolen. Nastavte vysku tak, aby se brusny valec dotykal brouseného
povrchu pfi mirném prohnuti rouna (cca 2-3 mm stlageni). Srouby pevné dotahnéte.

- Rovnomérny satinovaci pas: Spravné sefizené kladky zarucuji konstantni Sifku a hloubku matovaci stopy po celé délce brouseného plechu.

KONTROLA PRED SPUSTENIM: Pred zapnutim brusky vZdy provedte zkugebni proto&eni valce naprazdno po dobu 30 sekund na nejnizéi rychlostni stupefi. Pokud
zaznamenate hazeni ¢i vibrace, stroj ihned vypnéte a valec znovu usadte.
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KRAFT&DELE

KD10787 « Pracovni techniky a zakazané ¢innosti

| 6. PRACOVNIi POSTUPY PRO RUZNE MATERIALY A UGELY

Satinovani nerezové oceli (Inox):

Pro vytvofeni dokonalého matného saténového vzoru na nerezu (zabradli,
digestofe, gastro stoly) pracujte pfi otaCkach 2 000-3 000 ot./min. Vélec
vedte plynulymi, nepferu$ovanymi tahy vyhradné v jednom sméru (nikdy
nekfizte smér brouseni!). Zastaveni stroje na jednom misté vytvofi viditelnou
prohluben.

Odstrafiovani rzi, okuji a lakt:

PouZijte lamelovy vélec se smirkovym platnem nebo dratény copankovy valec.
Zvolte otacky 2 500-3 500 ot./min. Rounovy valec odstrafiuje natéry rychle a
bez poskozeni podkladového plechu.

Kartacovani a strukturovani dieva:

K dosazeni rustikdlniho vzhledu (vykartaGovani mékkych letokruh() pouZijte
ocelovy nebo mosazny dratény valec. Vedte stroj ve sméru vldken dfeva pfi
otackach 1 800-2 500 ot./min. Finalni vyhlazeni provedte nylonovym rounem.
Lesténi hliniku a neZeleznych kovu:

Pfi lesténi hliniku naneste na hadrovy nebo plstény vélec lestici pastu.
Udrzujte nizké otacky (cca 1 500-2 000 ot./min), aby nedoslo k prehfati a
rozmazani pasty.

| 7. STRIKTNE ZAKAZANE MANIPULACE A PROVOZNi PRESTUPKY

V zajmu ochrany zdravi a zachovani mechanické integrity zafizeni je zakdzano:

1. Pouzivat thlovou brusku bez regulace otacek: Pfekroceni 4 500 ot./min vede k explozi valce.

2. Demontovat nebo upravovat ocelovy ochranny kryt: Provoz bez krytu pfedstavuje bezprostfedni ohroZeni Zivota.

3. Tlaéit na nastroj nadmérnou silou: PfetéZovani motoru brusky snizuje ota¢ky, pali rouno a zpUsobuje nerovnomérny povrch.

4. Pouzivat valce s po$kozenym stfedovym nabojem nebo uvolnénym rounem: Hrozi utrzeni fragmentl za chodu.

5. Brousit hoféikové slitiny: Jemny hofcikovy prach je vysoce vybusny a hoflavy pfi styku s jiskrami.

6. Pracovat bez pevného dvouruéniho drZeni: Jednoruéni ovladani satinovacky je z divodu reakénich momentl pfisné zakazano.

UPOZORNENI NA CHLAZENI BRUSKY: Pfi provozu na snizené otacky se ventilator Ghlové brusky otaéi pomaleji a méné chladi motor. Po kazdych 10 minutach
intenzivniho brouseni nechte brusku bézet 1 minutu naprazdno na maximalni otac¢ky pro profouknuti vinuti motoru chladicim vzduchem!

KRAFT&DELE - Model: KD10787 - Master Navod k obsluze
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KRAFT&DELE KD10787 - Udrzba, &iéténi a diagnostika zavad

| 8. PRAVIDELNA UDRZBA A OSETRENi ADAPTERU

Satinovaci nastavec KD10787 je vystaven agresivnimu abrazivnimu prachu. Pravidelné oSetfeni je klicové pro plynuly chod:

Cisténi po praci: Péce o brusné valce:

. Ofouknuti stlaéenym vzduchem: Po ka?dé sméné dilkladné vyfoukejte - Cidténi rouna: Zanesené rounové valce Ize vygistit stlaéenym vzduchem
prach z vnitfku krytu, z loZisek vodicich rolen i z upinaciho trnu. nebo promytim v teplé mydlové vodé (pfed dal$im pouZitim nechte valec
. Cisténi zavitu M14: Zavit na h¥ideli i redukénim trnu ogistéte mosaznym dokonale vyschnout!).

kartackem a kapnéte kapku konzervaéniho oleje. - Rovnomérné opotiebeni: Lamelové valce ob¢as otoc¢te na hfideli, pokud to
- Kontrola unasecich per: Zkontrolujte, zda pera v drazce trnu @ 19 mm konstrukce umozfiuje, aby se lamely opotfebovavaly symetricky.

nejsou otlaéena nebo uvolnéna. - Skladovani: Valce skladujte v suchu pfi pokojové teploté, aby nedoslo k

degradaci lepidla lamel vlhkosti.

| 9. DIAGNOSTICKA TABULKA MOZNYCH PROBLEMU A NAPRAVNYCH OPATRENI

Zjistény problém Pravdépodobna pfri Doporucené napravné opatieni

PP . P Nevyvazeny nebo Spatné usazeny vélec, uvolnény Celni = Valec sejméte, zkontrolujte neporusenost naboje a
Silné vibrace a hazeni béhem chodu y y p y . y j . j p j

stahovaci Sroub. znovu pevné dotahnéte imbusovy $roub.
Na brouseném plechu vznikaji tmavé PFilis vysoké otacky brusky nebo nadmérny tlak obsluhy = Snizte otacky regulatorem na brusce; vedte nastroj
spalené skvrny na jedno misto. plynule a s mirnym pfitlakem.
., . Nedostate¢né dotazena stahovaci objimka na krku Pouzijte vymezovaci redukéni krouzek a pevné
Kryt nastavce se na brusce protaci . P P .
prevodovky. dotahnéte stahovaci imbusové Srouby.
a " q Vypadlé nebo usttizené unaseci pero (kli¢) na htideli @ VloZte nové nahradni pero do drazky trnu a zkontrolujte
Valec prokluzuje na hnacim trnu - e
19 mm. drazku ve valci.
Bruska se pFi praci nadmérné prehfiva Pret{zevnllmovtsru pfi nizkych otackach nebo zanesené Snlgte pr|t|vavk; vyfoulfe]te mrizky brusky a nechte motor
ventilaéni m¥izky. 1 minutu bézet naprazdno.

KONTROLA DOTAZENI: Vlivem razt a vibraci pfi brouéeni miize dochazet k povolovani éroubovych spojl. Po kazdé hodiné prace zkontrolujte dotazeni madla,
vodicich rolen i ¢elniho Sroubu vélce.
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KRAFT&DELE KD10787 « Bezpeénostni protokoly a kontrolni checklist

| 10. ZASADY POZARNi PREVENCE PRI BROUSENi KOVU

Pti brouseni uhlikové a nerezové oceli dochazi ke vzniku proudu jisker s teplotou pfesahujici 1 000 °C. DodrZujte striktni pozarni pfedpisy pro dilny:

Opatieni na pracovisti: Vybaveni hasicimi prostifedky:

- Odstranéni hoflavin: V okruhu minimainé 5 metrd od mista brou$eni nesmi - Na pracovisti musi b)Zt trvale k dispozici provozuschopny praskovy nebo
byt uloZeny hoflavé kapaliny, hadry od oleje, dfevéné piliny ani papirové obaly. snéhovy hasici pfistroj (CSN EN 3-7).

- Sméfovani proudu jisker: Nastavte kryt nastavce a orientaci téla tak, aby - Nikdy nehaste elektrické nafadi pod proudem vodou!

jiskry sméfovaly do nehoflavé zény nebo do zastény. -V pfipadé vzniceni prachovych usazenin okamZzité odpojte ptivod
- Dohled po ukonéeni prace: Po dokondeni brouseni provadéjte kontrolu elektrického proudu a pouZijte hasici rousku nebo praskovy hasici pfistroj.
pracovi$té po dobu minimalné& 30 minut z ddvodu rizika skrytého doutnani.

| 11. PREDSPUSTECI KONTROLNi CHECKLIST OBSLUHY
Pred kazdym pfipojenim brusky s ndstavcem KD10787 k siti 230 V zkontrolujte:
0 REGULACE OTACEK: Je Uhlova bruska vybavena funkéni regulaci otaéek a je nastaven stupefi odpovidajici max. 4 000 ot./min?

o PEVNOST KRYTU A MADLA: Je stahovaci objimka krytu pevné dotazena na krku brusky a je pfidavné madlo zajisténo?
o UPNUTI VALCE: Je unaseci pero v draZce h¥idele @ 19 mm a je &elni §roub s podloZkou fadné dotazen?
° VOLNY CHOD NASTROJE: Otaéi se valec volné rukou bez tfeni o stény ochranného ocelového krytu?

o KOMPLETNi OOPP: Ma obsluha nasazené ochranné bryle/stit, respirdtor proti prachu a koZené pracovni rukavice?

EKOLOGIE A LIKVIDACE: Opotiebované brusné a rounové valce odevzdejte k ekologické likvidaci. Kovové ¢asti nastavce jsou vyrobeny z recyklovatelné oceli a
hlinikovych slitin.
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KRAFT&DELE KD10787 - ES Prohlaseni o shodé a Zaruéni podminky

| ES PROHLASENI O SHODE | EC DECLARATION OF CONFORMITY

Vyrobce [ Manufacturer: Foreintrade S.A.

Adresa: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko « DIC/NIP: PL5272671502

Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

Nazev vyrobku: Satinovaci nastavec pro Uhlovou brusku M14 (120 x 100 mm)

Model: KRAFT&DELE KD10787

Rok vyroby: 2026

PFislusné smérnice Evropské unie:

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich (MD)

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpe&nosti vyrobkd (GPSD)

Harmonizované technické normy a specifikace:

- SN EN I1SO 12100:2011 (Bezpeénost strojnich zafizeni — Vieobecné zasady pro konstrukci — Posouzeni rizika a snizovani rizika)

- SN EN 60745-2-3 (Elektromotorické ruéni nafadi — Bezpe&nost — Cast 2-3: Zvlastni poZadavky na brusky, lesti¢ky a kotoudové smirkové brusky)
Toto prohladeni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce. Vyrobek spliiuje vesSkeré pozadavky vySe uvedenych ptedpisu.

Krzysztof Forein
Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)
Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. ledna 2026 Foreintrade S.A.

ZARUCGNI PODMINKY A DISTRIBUCE V CESKE REPUBLICE

Zaruéni Ihiata: Vyrobce poskytuje na vyrobek KD10787 — Satinovaci nastavec pro uhlovou brusku M14 (120 x 100 mm) zaruku v délce 24 mésicl pro spotfebitele
(fyzické osoby nepodnikajici) v souladu s obéanskym zakonikem ¢. 89/2012 Sb. a zakonem o ochrané spotiebitele ¢. 634/1992 Sb. Pro podnikatelské subjekty (nakup
na IC0) &ini zaru&ni doba 12 mésica.

Vyhradni distributor pro €R a autorizovany servis:

Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice - Provozovatel specializovaného e-shopu www.nasenaradi.cz

Technicka podpora, reklamace a objednavky origindlnich nahradnich dilG: info@nasenaradi.cz - www.nasenaradi.cz

Ekologicka likvidace: Tento vyrobek ani jeho obal nesmi byt likvidovan s netfidénym komunalnim odpadem. V souladu se zdkonem €. 541/2020 Sb. o odpadech
odevzdejte vyfazeny vyrobek k ekologické recyklaci na sbérném dvore nebo u autorizovaného prodejce. Chraiite Zivotni prosttedi!

| EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Druh servisniho ukonu / revize Zjistény stav [ provedena oprava Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti Zafizeni splniuje veskeré technické normy Vstupni kontrola Forein
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